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Ostrzezenia

A

Montaz i podiaczenie listwy bezpieczenstwa TCB musi byé

wykonane przez wykwalifikowany i doswiadczony personel.

1)

Opis i przeznaczenie

Ta instrukcja zawiera wazne informacje dotyczgce bezpieczenstwa
podczas instalowania, nalezy sie z nig zapozna¢ przed rozpoczeciem prac
instalacyjnych. Niniejsza instrukcje nalezy przechowywac w celu
ewentualnego przysziego uzycia.

-

Czuta na nacisk listwa TCB jest elementem wykorzystywanym w
urzadzeniach bezpieczenstwa (PSPE), w celu ograniczenia sity
ewentualnego uderzenia w automatyce bram i drzwi.

Listwa jest zbudowana z podatnej na nacisk gumy, wewnatrz ktorej
znajduje sie komora z dwoma paskami przewodzacego materiatu, ktore
w normalnej sytuacji sg oddalone od siebie o 3-4mm.

Na koncach listwy sg wbudowane tgczniki TCS250 z przewodem o
diugosci 250 cm (w celu polgczenia z jednostkg pomiarowa) i TCER
(zawierajacym opormik o opornosci 8200Q). Kiedy listwa nie jest
poddana naciskowi, to paski przewodzace nie stykajg sie ze sobg, a
jednostka pomiarowa wykonujaca pomiar wykrywa jedynie opornosc
korcowg 8200Q); kiedy natomiast krawedz jest poddana naciskowi
(wystarczy nacisk pod kgtem 45°), to dwa paski — przewodniki stykaja
sie ze sobg, zmnigjszajac do kikuset omdéw wartoS¢ opornosci
mierzonej przez jednostke pomiarowa i sygnalizujac wtedy stan alarmu.
Elementy konstrukcyjne listwy polgczone z jednostkg pomiarowg
pozwalajg na otrzymanie 3 kategorli bezpieczenstwa, zgodnie z norma
EN-954-1.

Zabrania sie stosowania TCB w innym celu niz podany w niniejszej
instrukcji; uzycie niezgodne z przeznaczeniem moze by¢ powodem
niebezpieczenstwa Ilub wyrzadzi¢ szkody ludziom albo innym
obiektom.

Do wykonania listew TCB sg uzyte profile z miekkiej gumy TCB65, w
kregach po 10m; odpowiednie profile aluminiowe TCABGS i zestaw
kompletujgcy TCK, ktére pozwalajg na wykonanie 8 listew o Srednigj
diugosci 1,25m kazda.

~

TCB65 | Profil z miekkiej gumy w kregu | 10m
o diugosci

TCA65 | Profil aluminiowy o diugosci 5szt.
200cm

TCK Zestaw kompletujacy dla 8 listew, skladajacy sie z:

TCT65  zaslepka koncowki 16 szt.

TCS250  {gcznik do przewodu o diugosci | 8 szt. %
250cm U

TCER tacznik z opornoscig 8200Q 8 szt. @

TCC pojemnik z Klejem 1 szt

TCP pojemnik z aktywatorem 1 szt

Sg dostepne rowniez ponizsze akcesoria:

TCF nozyczki do ciecia profilu gumowego

TCE Ztacze kontrolne do listwy
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2) Montaz i instalacja

/

Aby wykona¢ i zainstalowac listwe TCB nalezy postepowac jak nizej
opisano:

1. Ucig¢ na doktadny wymiar aluminiowy profil i zamocowac w
przewidzianym miejscu; do zamocowania nalezy uzy¢ 4mm nity lub
Sruby 3,5mm z foem stozkowym, wykonujgc rowniez odpowiednie
gniazdo w aluminiowym profilu. Wykona¢ mocowanie na obydwu
koncach profilu i przynajmniej jedno co 30cm.

2. Rozlozy¢ na plaskiej powierzchni profil z gumy TCB65, w taki
SpOs6b aby nie bylo zagie¢ lub skrecen i nastepnie uciac na zgdany
wymiar, ktory musi by¢ krotszy o 26mm od diugosci “L” gotowej
listwy (pozostale 25mm zajmujg zaslepki na koncowkach). Ciecie
musi by¢ ,czyste”, bez zadziordw, wykonane doktadnie pod kgtem
90 w stosunku do osi; nie uzywac¢ pikki do ciecia lecz najlepiej
odpowiednich nozyczek TCF.

420

420

3. W zaleznosci od wyjscia przewodu facznika TCS250: (z tylu; z
prawej lub lewej strony) wykonac za pomocg wkretaka o szerokosci
3+bmm odpowiedni otwor przelotowy na zaslepce TCT65.

4. Przelozy¢ przewdd przez wykonany w ten sposob otwor.

5. Na dwdch zakonczeniach profilu gumowego do odpowiednich
gniazd zamocowac z jednej strony tgcznik z przewodem TCS250 i
7 drugiej facznik z opornikiem 8200Q.
W tg] fazie montazu 2 tgczniki nalezy wprowadzic do polowy,
dopiero potem zostang wcisniete do korica.

Aupewnié sie, ze kazdy z 4 stykéw facznika zostat
umieszczony w poblizu miedzianych przewodéw wewnatrz
paskéw przewodzacych.

6. Za pomocg omomierza podigczonego do przewodu {gcznika
TCS250 zmierzy¢ opornose tak ziozone krawedzi; wartos¢ musi
wynosi¢ 8200Q + 500Q, natomiast kiedy krawedz zostanie
uruchomiona (poddana naciskowi), to wartos¢ opornosci musi
wynosi¢ mniej niz 1000Q. Jesli wartosci opornosci bedg inne,
nalezy wyjac taczniki i powtdrzy¢ operacje wprowadzenia, tak jak
opisano w punkcie 5.

7. Nanies¢ za pomocg odpowiedniego pedzelka aktywator TCP na
powierzchniach obydwu {gcznikdw i na powierzchniach stycznych
profilu gumowego.

8. Nalozy¢ dookota Klej TCC jedynie na tgcznik i natychmiast wcisnac
go silnie az do zetkniecia tacznika z profilem gumowym.
Powtorzy¢ tg operacje z drugim fgcznikiem.

9. Przygotowac powierzchnie do klejenia rozprowadzajgc aktywator

TCP na czutym profilu gumowym i na zaslepkach koncowek
rowniez uzywajac aktywator TCP.
Natozy¢ klej TCC na powierzchnie czotowg i na czes¢ styku profilu
gumowego. Nastepnie wsung¢ zaslepke koncowki na czuly profil
gumowy i natychmiast wcisnga¢ te elementy, trzymajac je az do
momentu kiedy Kklej nie rozpocznie dziala¢ (okolo 20-30sek.).
Powtorzy¢ operacje z druga zaslepkg korncowki,

\
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10. W celu wydtuzenia zywotnoscl krawedzi, zaleca sie wykonanie

otworu dla odprowadzenia ewentualnych pozostalosci skroplin.

W przypadku montazu pionowego nalezy taki otwér wykonac
jedynie w dolnej zaslepce; w przypadku montazu poziomego,
otwory nalezy wykonac¢ w obydwu zaslepkach.

Aby wykona¢ ta operacje, nalezy wyciggna¢ szyputke tak jak
pokazano na rysunku i obcig¢ koniec stozka odpowietrzajgcego w
taki sposob, aby powstat otwor o srednicy 2-3mm. Po wykonaniu
otworu wepchng¢ do $rodka, do pierwotnej pozycji stozek
odpowietrzajgey.

11. Wiozy¢ profil gumowy do profilu aluminiowego, rozpoczynajac od

jednego z koncow aby utatwi¢ sobie wiozenie profilu z gumy do
profilu - aluminiowego, zaleca sie zwilzenie obydwu elementow
wodg z mydiem; nie nalezy uzywac oleju do smarowania poniewaz
nie ulega on wyschnieciu i z czasem mogiby spowodowac
wysuniecie sie krawedzi. Nie nalezy ciagna¢ krawedzi w celu jej
przesuniecia, poniewaz moze to spowodowal uszkodzenie
elementow przewodzacych.

J

3) Préby odbiorcze

/

-

W celu przeprowadzenia odbioru listwy TCB, nalezy przeprowadzi¢
nastepujace proby:
. W przypadku kiedy listwa TCB jest juz podigczona do jednostki

pomiarowej, nalezy jg odtaczy¢, tak aby jednostka pomiarowa nie
wplywata na pomiary.

. Za pomocg omomierza podigczonego do przewodu fgcznika

TCS250 zmierzy¢ opomose listwy, wartos¢ musi zawieraC sie w
granicach pomiedzy 7700Q a 8700Q (opdr nominalny 8200Q).

. Nacisna¢ prostopadle listwe TCB naciskajac z sitg okolo TOON w

jakimkolwiek miejscu na jej diugosci, nastepnie sprawdzi¢, czy
wartos$¢ opornosci jest mnigjsza niz 1000Q.

. Powtorzy¢ takg samag kontrole, wykonujgc nacisk w 3 miejscach: w

poblizu jednego zakonczenia, w poblizu drugiego korica i posrodku
krawedzi. Kontrole nalezy wykona¢ kilka razy, naciskajac
prostopadle (0°), jak rowniez pod katem 45° z prawej i lewej strony,
tak jak pokazano na rysunku.

5. Wykona¢ podigczenie elektryczne listwy do jednostki pomiarowe,

tak jak podano w instrukcji montazowe;.

6. Wykona¢ naciski w tych samych miegjscach co poprzednio i

sprawdzi¢ czy przy kazdym nacisku jednostka pomiarowa przetaczy
sie w stan “alarmu”.

7. Wykona¢ ewentualne préby niezbedne do odbioru przewidzianego

dla jednostki pomiarowe;.

\
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4) Konserwacija i likwidacja

-

.

W celu utrzymania statlego poziomu bezpieczenstwa zapewnionego
przez listwe TCB, nalezy wykona¢ odpowiednio zaplanowane
przeglady w odstepach maksymalnie co 6 miesiecy.

. Aby unikng¢ niespodziewanego wigczenia sie bramy nalezy

odigczy¢ zasilanie elekiryczne od automatu otwierajgcego.

2. Skontrolowa¢ stan zuzycia wszystkich elementow, kiére skiadajg sie

na zespot listwy ze szczegdlinym uwzglednieniem zjawiska korozji
lub oksydacji aluminiowego profilu oraz jego mocowania.

3. Skontrolowa¢ stan zuzycia profilu gumowego, jesli zostang

zauwazone pekniecia lub otwory nalezy wymieni¢ calg listwe

4. Ponownie podigczy¢ zasilanie elekiryczne 1 wykonaC wszystkie

proby i kontrole przewidziane w paragrafie “Odbior”.

~
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5) Likwidacja
/

\

Listwa TCB jest wykonana z réznego rodzaju materialow, niektére z =~ 3. Oddzielic, o ile to mozZliiwe czesci ktore mogag by¢ poddane
nich moga by¢ odzyskiwane: aluminium, przewody elektryczne; inne recyklingowi lub likwidacji w inny sposob.
muszg by¢ zlikwidowane: na przyklad gumowy profil. 4. Rozdzielic i przekaza¢ rozne, tak oddzielone materialy do central
zajmujgcych sie odzyskiwaniem materiatow wtormych.
1. Aby unikng¢ niespodziewanego wigczenia sie sitownika, nalezy
odigczy¢ zasilanie elektryczne od automatu otwierajgcego.
2. Zdemontowac¢ listwe w odwrotnej kolejnosci niz opisana w rozdziale
‘Montaz i podigczenie”.

- J

6) Charakterystyki techniczne
4 )

W celu ulepszenia wiasnych produktow, firma Nice S.A. zastrzega sobie prawo do zmian charakterystyk technicznych w jakimkolwiek
momencie i bez uprzedzenia, zachowujac jednak funkcjonalnosc i przeznaczenie.

Wszystkie podane charakterystyki techniczne odnoszg sie do temperatury otoczenia 20°C (£5°C).

Charakterystyki techniczne listwy TCB65

Typ Czuta na nacisk krawedz jest uzywana do wykonywania urzgdzen zabezpieczajgcych (PSPE) w celu
ograniczenia sit w automatach bram i drzwi automatycznych

Materiat profilu EPDM z komorg kontaktowa z gumy przewodzacej

Stopien bezpieczenstwa kategoria 3 wedlug normy EN 954-1

Diugosc¢ profilu 10m

Odpormnos¢ mechaniczna 500N

Kat dziatania +20°

llos¢ cyKli 100.000

Temperatura pracy -20 + 65°C

Stopien zabezpieczenia IP 65 (jesli odpowiednio zamontowana)

Opomos¢ nominalna w spoczynku 8200Q + 500Q

Opormos¢ nominalna w dziataniu <1000Q

Maksymalne ograniczenia elekiryczne | 24V; 1T00mA

Opodr wiasciwy 600Q m/m

Maksymalna diugose przewodow 30m

Wymiary i ciezar profilu gumowego 35x65 / 1200g/m

Wymiary i ciezar profilu aluminiowego 35x14 / 380g/m

Wymiary catkowite i ciezar 35x79 / 15680g/m

\

/
4 Zgodnosé z normami i z certyficatem N

Listwa bezpieczenstwa TCB ziozona zgodnie z instrukcig | skompletowana wiasciwg jednostkg odczytu, uzyskata certyfikat producenta w TUV w
Hannowerze D (Notified body 0032) i odpowiada nastepujgcym normom:

e EN 954-1 Bezpieczenstwo maszyn - Czesci systemodw sterowania zwigzane z bezpieczenstwem - Glowne zalozenia do projektowania.

e EN 1760-2 Bezpieczenstwo maszyn - Urzgdzenia zabezpieczajgce czute na nacisk - Gléwne zatozenia do projektowania oraz proby krawedzi
i pretow czulych na nacisk.

e EN 12978 - Drzwi i bramy przemystowe, handlowe i garazowe. Urzadzenia zabezpieczajgce dla drzwi i bram z silnikiem otwierajgcym — Wyma-
gania i metody prob.

- J
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n Nice SpA

QOderzo TV ltalia

Tel. +39.0422.85.38.38
Fax +39.0422.85.35.85
info@niceforyou.com

Nice Padova

Z Sarmeola di Rubano PD ltalia
Tel. +39.049.89.78.93.2

Fax +39.049.89.73.85.2
info.pd@niceforyou.com

Nice Roma

Roma ltalia

Tel. +39.06.72.67.17.61
Fax +39.06.72.67.55.20
info.roma@niceforyou.com

Nice France

Buchelay

Tel. +33.(0)1.30.33.95.95
Fax +33.(0)1.30.33.95.96
info@nicefrance.fr

Nice Rhone-Alpes
Decines Charpieu France
Tel. +383.(0)4.78.26.56.53
Fax +33.(0)4.78.26.57.53
info.lyon@nicefrance.fr

Nice France Sud
Aubagne France

Tel. +33.(0)4.42.62.42.52
Fax +33.(0)4.42.62.42.50

info.marseille@nicefrance.fr

Nice Belgium

Leuven (Heverlee)

Tel. +32.(0)16.38.69.00
Fax +32.(0)16.38.69.01
info@nicebelgium.be

Nice Espafia Madrid
Tel. +34.9.16.16.33.00
Fax +34.9.16.16.30.10

Nice Espana Barcelona
Tel. +34.9.35.88.34.32
Fax +34.9.35.88.42.49

Nice Polska
Pruszkow

Tel. +48.22.728.33.22
Fax +48.22.728.25.10
info@nice.com.pl

Nice China

Shanghai

Tel. +86.21.525.706.34
Fax +86.21.621.929.88
info@niceforyou.com.cn

www.niceforyou.com

n Nice Gate is the doors and gate automation division of Nice

2 Nice Screen is the rolling shutters and awnings automation division of Nice
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