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Safety instructions

e WARNING! - This manual contains important instructions and warnings
for personal safety. Incorrect installation could cause serious physical injury.
We recommend that you read this entire manual with care before starting any
work. If in doubt, do not install the product and contact the Nice technical
assistance department.

¢ IMPORTANT! - Important instructions: keep this manual in a safe place
to enable future product maintenance and disposal operations.

Installation

01. Assemble the two rod connections using the screws (fig. 2);

02. Insert the connections you have just assembled flush with the extruded
aluminum components (fig. 3);

03. Make a hole in the end of the rod with the connection: @ 12.5 mm at 56
mm. The rod to make a hole in is the one which will be anchored to the rod
support (fig. 4);

04. Assemble the “cheeks” on the piece you have just made a hole in, using
the screws and nuts provided (fig. 5);

05. Assemble the “cheeks” on the other segment using the hooks provided
(fig. 6);

06. On this latter segment, put the two plates in position and lock them in
place with 4 screws, 4 washers on each side and 4 self-locking nuts, pro-
vided (fig. 7);

07. Put the rod segment (which you have made a hole in) in place between the
plates: align the hole in the plate with the hole in the segment (fig. 8);
Insert first the spacer then the screw with the washer and lock them all in
place from the opposite side with the washer and self-locking nut provided;

08. Assemble the supporting rod joint (fig. 9):
A) Insert the extension in the main tube
B) Insert the right jointed head on the side where the extension is using the
hexagonal nut. Tighten the other jointed head on the opposite side.

09. Temporarily tighten the two anchorage dowels (fig. 10);

10. (fig. 11)
A) Put the spacer in place between the two plates
B) From the inside (turned towards the barrier), put in position first the plas-
tic spacer then the jointed head (from the extension side), then insert screw
with the washer and lock the assembly in place from the opposite side
using the washer and self-locking nut provided;

11. (fig. 12)
A) Put the bracket for anchorage to the motor in place at the indicated
height and make marks for making holes on the body, then make holes 10
mm in diameter
B) Temporarily remove the bracket and insert the screw
C) Put the bracket assembled with the screw back in place and lock the
assembly in place with 4 screws and with 4 self-locking nuts on the inside
(D);

13. (fig. 13)
A) Insert the spacer then the jointed head and lock the assembly in place
with the washer and self-locking nut provided
B) Lock the rod onto the aluminum rod support with 2 self-tapping screws
through the omega bracket
C) Make a hole 6 mm in diameter in the rod near the central hole on the
omega bracket and tighten the screw as far as the retainer;

15. Adjust the jointed rod: identify the length of the rod (point 08), then tighten
the two anchoring dowels on the square tube as far as they will go.

Avvertenze per la sicurezza

e ATTENZIONE! - Il presente manuale contiene importanti istruzioni e
avvertenze per la sicurezza delle persone. Un’installazione errata puo
causare gravi ferite. Prima di iniziare il lavoro € necessario leggere attenta-
mente tutte le parti del manuale. In caso di dubbi, sospendere I'installazione
e richiedere chiarimenti al Servizio Assistenza Nice.

e ATTENZIONE! - Istruzioni importanti: conservare questo manuale per
eventuali interventi di manutenzione e di smaltimento del prodotto.

Installazione

01. Assemblare i due innesti asta tramite le viti (fig. 2);

02. Inserire, a filo, negli estrusi in alluminio, gli innesti appena assemblati (fig.
3);

03. Forare 'estremita dell’asta con innesto: @ 12.5 mm, a 56 mm. L’asta da fo-
rare & quella che verra fissata al supporto asta (fig. 4);

04. Assemblare le “guance” sul pezzo appena forato, con viti e dadi in dotazione
(fig. 5);

05. Assemblare le “guance” sull’altro spezzone, utilizzando gli appositi agganci
(fig. 6);

06. Su quest’ultimo spezzone, posizionare le due piastre bloccandole con 4 viti,
4 rondelle per lato e 4 dadi autobloccanti in dotazione (fig. 7);

07. Posizionare lo spezzone dell’asta (forato in precedenza) tra le piastre: far
coincidere il foro delle piastre con il foro presente sullo spezzone (fig. 8);
In sequenza, inserire il distanziale, la vite con rondella e poi bloccare il tutto,
dalla parte opposta, con rondella e dado autobloccante in dotazione;

08. Assemblare I'asta supporto snodo (fig. 9):
A) Inserrire la prolunga nel tubo principale

B) Dalla parte del prolunga la testa a snodo destra con dado esagonale.
Dalla parte opposta avvitare I'altra testa a snodo.

09. Awitare momentaneamente i due grani di fissaggio (fig. 10);

10. (fig. 11)
A) Posizionare il distanziale tra le due piastre
B) In sequenza, posizionare dalla parte interna (rivolta verso la barriera) il di-
stanziale plastico, la testa a snodo (dalla parte della prolunga), inserire la vite
con rondella e bloccare il tutto dalla parte opposta, con rondella e dado au-
tobloccante in dotazione;

11. (fig. 12)
A) Posizionare la staffa di ancoraggio del motore secondo I'altezza indicata
e segnare i fori sul cassone; poi, eseguire i fori di diametro 10 mm
B) Togliere momentaneamente la staffa e inserire la vite
C) Riposizionare la staffa assemblata con la vite e bloccare il tutto con 4 viti
e, all'interno, con 4 dadi autobloccanti (D);

13. (fig. 13)
A) In sequenza, inserire il distanziale , la testa a snodo e bloccare il tutto
con rondella e dado autobloccante in dotazione
B) Bloccare I'asta, con 2 viti autofilettanti, al supporto asta in alluminio tra-
mite la staffa ad omega
C) In prossimita del foro centrale, sulla staffa ad omega, eseguire un foro
(diametro 6 mm) sull’asta ed awvitare la vite fino alla battuta;

15. Eseguire la regolazione dell’asta a snodo: dopo aver identificato la lunghezza
dell’asta (punto 08), chiudere a fondo i due grani di fissaggio presenti nel
tubo quadro.



Sicherheitshinweise

¢ ACHTUNG! - Dieses Handbuch enthélt wichtige Anleitungen und Hin-
weise flr die Sicherheit der Personen. Eine fehlerhafte Installation kann zu
ernsthaften Verletzungen fuhren. Bevor Sie mit der Arbeit beginnen, ist es
erforderlich, dass das Handbuch in allen seinen Teilen aufmerksam gelesen
wird. Bei Zweifeln oder Fragen unterbrechen Sie die Installation und klaren
diese mit dem Nice-Kundendienst.

e ACHTUNG! - Wichtige Anweisungen: Bewahren Sie dieses Handbuch
fur etwaige WartungsmaBnahmen und die Entsorgung des Produkts
auf.

Installation

01.
02.

03.

04.
05.

06.

07.

Die beiden Kupplungen mit Hilfe der Schrauben zusammenbauen (Abb.2).
Die soeben zusammengebauten Kupplungen bindig in den Pressprofilen
aus Aluminium einsetzen (Abb.3).

Eine Bohrung des Stabendes mit der Kupplung ausftihren: @ 12.5 mm,
bei 56 mm. Der durchzubohrenden Stab ist der, der am Stabtrager befe-
stigt wird (Abb.4).

Die ,Backen® mit Hilfe der mitgelieferten Schrauben auf das soeben durch-
bohrte Teil montieren (Abb.5).

Die ,Backen” mit Hilfe der zugehorigen Haken auf das Stick montieren
(Abb.6);

Auf diesem letzen Stlck die beiden Platten mit den mitgelieferten 4
Schrauben, den 4 Unterlegschrauben pro Seite und den 4 selbstsperren-
den Schraubenmuttern festziehen (Abb.7);

Das vorher durchbohrte Stabsttick zwischen den Platten einsetzen; die
Offnung der Platten mit der auf dem Stabstlck befindlichen Offnung in Ein-
klang bringen (Abb.8).

Nacheinander das Abstandstlick und die Schraube mit der Unterlegschei-
be einsetzen und dann alles von der anderen Seite mit der Unterlegscheibe
und der selbstsperrenden mitgelieferten Schraubenmutter blockieren;

08.

09.
. (Abb. 11).

10

11.

13.

15.

Den Stab fiir die Gelenkhalterung zusammenbauen (Abb.9):

A) Die Verlangerung im Hauptrohr einsetzen.

B) Auf der Seite der Verlangerung den rechten Gelenkkopf mit der Sechs-
kantmutter anschrauben. Auf der gegeniber liegenden Seite den anderen
Gelenkkopf festschrauben.

VorlUbergehend die beiden Befestigungsstifte festschrauben (Abb. 10);

A) Das Abstandstlick zwischen den beiden Platten positionieren.

B) In der Reihenfolge von der Innenseite aus (in Richtung Schranke) das
Plastikabstandstick und den Gelenkkopf (auf der Seite der Verlangerung)
positionieren, die Schraube mit der Unterlegscheibe einsetzen und alles
von der gegenUber liegenden Seite aus mit mitgelieferter Unterlegscheibe
und selbstsperrender Schraubenmutter blockieren;

(Abb. 12).

A) Den Verankerungsbiigel des Motors gemaB der angezeigten Hohe posi-
tionieren und die Bohr6ffnungen auf dem Gehause markieren ; dann die
Bohroffnungen mit dem Durchmesser von 10 mm ausfuhren.

B) Den Bugel vorlbergehend entfernen und die Schraube einsetzen.

C) Den zusammen gesetzten Blgel mit der Schraube neu positionieren
und alles mit den 4 Schrauben und den 4 selbstsperrenden Schrauben-
muttern von innen blockieren (D);

(Abb. 13).

A) In der Reihenfolge das Abstandstlick und den Gelenkkopf einsetzen
und alles mit der mitgelieferten Unterlegscheibe und der selbstsperrenden
Schraubenmutter blockieren.

B) Den Stab mit den 2 selbstschneidenden Schrauben am Stabtrager aus
Aluminium mit Hilfe des Omegabtigels blockieren.

C) In der Nahe der mittleren Bohroffnung, auf dem Omegabtgel eine Bohr-
offnung (Durchmesser:6mm) auf dem Stab ausflhren und die Schraube
bis zum Anschlag festschrauben.;

Den Gelenkstab einstellen: nach Feststellung der Stablange (Punkt 08) die
beiden auf dem Vierkantrohr befindlichen Befestigungsstifte bis zum
Anschlag schlieBen.

Zalecenia dotyczace bezpieczenstwa

¢ UWAGA! - Niniejsza instrukcja obstugi zawiera wazne dla bezpiec-
zenstwa os6b oraz uwagi i zalecenia. Nieprawidtowy montaz moze dopro-
wadzi¢ do powaznych obrazen ciata. Przed rozpoczeciem pracy nalezy
doktadnie zapozna¢ sie ze wszystkimi czesciami podrecznika. W razie
watpliwosci nalezy przerwa¢ montaz i zwréci¢ sie 0 pomoc do serwisu
technicznego firmy Nice.

o UWAGA! - Wazne instrukcje: niniejszy podrecznik nalezy zachowaé na
wypadek ewentualnej konserwaciji lub rozbiérki urzadzenia.

Montaz

01.
02.

03.

04.

05.

06.

07.

Zmontowac dwa ztgcza ramienia za pomocg $rub (rys. 2);

Wpusci¢ na ptasko do aluminiowych otworéw wtasnie zmontowane ztacza
(rys. 3);

Wykona¢ otwor na krancu ramienia zawierajgcym ztgcze: @ 12,5 mm, na
56 mm. Ramie, w ktérym nalezy wykona¢ otwor, to ramie, ktére zostanie
przymocowane do uchwytu ramienia (rys. 4);

Potaczy¢ ,lica” z nawierconym elementem za pomoca znajdujgcych sie na
wyposazeniu $rub i nakretek (rys. 5);

Potaczy¢ ,lica” z drugim odcinkiem, wykorzystujgc w tym celu specjalne
zaczepy (rys. 6);

Na tym drugim odcinku ustawi¢ dwie ptyty, mocujac je za pomocg 4 $rub,
4 podkfadek dla kazdej strony oraz 4 samoblokujgcych sig nakretek,
dostarczonych wraz z urzadzeniem (rys. 7);

Ustawi¢ odcinek ramienia (wczesniej nawierconego) pomiedzy ptytami:
przesuna¢ go w taki sposéb, aby wywiercony otwoér pokrywat sie z otwora-
mi w ptytach (rys. 8);

Nastepnie wtozy¢ kolejno przektadke odlegtosciows, srube z podktadka, a
nastepnie zamocowa¢ wszystko po przeciwnej stronie za pomoca
podktadki oraz samoblokujacej sie nakretki, ktore dostarczone zostaty
wraz z urzgdzeniem;

08.

09.
. (rys. 11)

10

11.

13.

15.

Zmontowac¢ ramie wsporcze przegubu (rys. 9):

A) Wiozy¢ przedtuzke do gtdwnego profilu rurowego

B) Po stronie przedtuzki prawg glowice przegubu z nakretka szesciokatna.
Po przeciwnej stronie przykreci¢ drugg gtowice przegubu.

Whkreci¢ na chwile dwa kotki ustalajace (rys. 10);

A) Umiescic przektadke odlegtosciowg pomiedzy dwoma ptytami

B) Nastepnie umiesci¢ kolejno od wewnetrznej strony (zwréconej w kierun-
ku barierki) plastikowa przektadke odlegtosciowa, gtowice przegubu (po
stronie przedtuzki), wiozy¢ srube z podktadka i zamocowac catos¢ po
przeciwnej stronie za pomocg podktadki z samoblokujgca sie nakretka,
ktore znajduja sie na wyposazeniu;

(rys. 12)

A) Ustawi¢ obejme mocujaca silnika na wskazanej odlegtosci i zaznaczy¢
na skrzyni miejsce wykonania otworéw. Nastepnie wykonac¢ otwory o $red-
nicy 10 mm

B) Zdja¢ na chwile obejme i wtozy¢ Srube

C) Ustawi¢ ponownie zmontowang ze $rubg obejme i zamocowac¢ catos¢
za pomoca 4 $rub i 4 wiozonych od $rodka samoblokujgcych nakretek (D);

(rys. 13)

A) Nastepnie wtozy¢ kolejno przektadke odlegto$ciowg oraz gtowice prze-
gubu i zamocowac¢ wszystko za pomocg podktadki oraz samoblokujace;
sie nakretki, ktore dostarczone zostaty wraz z urzgdzeniem

B) Przymocowac ramie, z 2 samogwintujgcymi sie $rubami, do uchwytu
aluminiowego ramienia za pomocg obejmy w ksztatcie symbolu omega.
C) W poblizu centralnego otworu obejmy w ksztatcie symbolu omega
wykonaé na ramieniu otwor (Srednica 6 mm) i przykreci¢ na styk $rube;
Wyregulowac ramie przegubowe: po ustaleniu diugosci ramienia (punkt
08), dokreci¢ do oporu dwa kotki ustalajgce znajdujace sie w kwadrato-
wym profilu rurowym.
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