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1 WARNINGS AND GENERAL PRECAUTIONS

1.1 - Safety instructions

e CAUTION! - This manual contains important instructions and warn-
ings for personal safety. Incorrect installation could cause serious physi-
cal injury. We recommend that you read this entire manual with care before
starting any work. If in doubt, do not install the product and contact the Nice
technical assistance department.

e CAUTION! - Important instructions: keep this manual in a safe place
to enable future product maintenance and disposal operations.

1.2 - Installation warnings

e Before commencing installation, check that the product is suitable for the
intended kind of use (see paragraph 3.1 and 3.2).If not suitable, do NOT
proceed with installation.

The contents of this manual refer to a standard system such as that shown in
fig. 1.

Considering the risk situations that may arise during installation phases and
use of the product, the automation must be installed in observance of the
following warnings.

- On the power line to the system, install a device for disconnection from the
power mains with a gap between contacts that assures complete disconnec-
tion in the conditions of overvoltage category Il

- All product installation and maintenance operations must be performed with
the automation disconnected from the power mains. If the power disconnect
device is not visible from the location of the automation, before starting work-
ing, a suitable notice must be affixed on the power disconnect device stating
“WARNING! MAINTENANCE IN PROGRESS”.

- Connect the product to an electric power line equipped with an earthing
system.

- During installation, handle the automation with care to avoid crushing, impact,
dropping or contact with liquids of any type. Never place the product near
sources of heat or expose to naked flames. This may damage product com-
ponents and cause malfunctions, fire or hazardous situations. If this occurs,
suspend installation immediately and contact the Nice Service Centre.

- Never make modifications to any part of the product. Operations other than
as specified can only cause malfunctions. The manufacturer declines all liabil-
ity for damage caused by makeshift modifications to the product.

- This product is not designed to be used by persons (including children)
whose physical, sensorial or mental capacities are reduced, or with lack of
experience or skill, unless suitable instructions regarding use of the product
have been provided by a person responsible for safety.

- The product may not be considered an efficient system of protection against
intrusion. If an efficient protection system is required, the automation must be
integrated with other safety devices.

- Do not allow children to play with fixed control devices. Keep remote control
devices out of reach of children.

- X-Bar cannot be used before the commissioning procedure as specified in
chapter 5 “Testing and commissioning”.

- The product’s packaging materials must be disposed of in full compliance
with local regulations.

1.3 - Special warnings related to European Directives applica-
ble to the product

® “Construction Products” Directive:
Special warnings related to 89/106/EEC “Construction Products” Directive
and subsequent modification 98/38/EEC applicable to the product:
- Complete installation of this product, as described in this instruction manual
and for certain types of use (for example excluding exclusive use for vehicles)
may class it in the field of application of the Directive “Construction Products”
89/106/EEC and relative harmonised standard EN 13241-1.
- Paragraph 1.3.1 specifies all installation criteria required to ensure that the
product complies with the essential requirements of the directive 89/106/
EEGC,; the installer should check and ensure that all these criteria are strictly
observed.
- Failure to observe one or more of these criteria may mean that the X-Bar
product may not meet all the essential requirements. Use of the product
in these situations is strictly prohibited until all the directive require-
ments are met; in this case, the label “ES13241-1.4870” applied on
the product must be removed and the “EC declaration of Conform-
ity” in appendix | of this manual may not be used. As a consequence,
the installer in turn becomes the manufacturer of the “automatic barrier”,
and must therefore observe all requirements of the Directive “Construction
Products” 89/106/EEC and relative harmonised standard EN 13241-1. In this
case X-Bar must be considered as a “machine component” and the “Decla-
ration of conformity” in appendix Il may be used (for insertion in the technical
documentation).

“Machinery Directive”:

- Paragraph 1.3.1 specifies all installation criteria required to ensure that the
product complies with the essential requirements of the “Machinery directive”
2006/42/EC (ex 98/37/EC). The installer should check and ensure that all
these criteria are strictly observed.

- Failure to observe one or more of these criteria during installation or use
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may mean that the X-Bar product may not meet all the essential require-
ments. Use of the product in these situations is strictly prohibited
until all the directive requirements are met: the “EC declaration of
Conformity” in appendix | of this manual may not be used. As a con-
sequence, the installer in turn becomes the manufacturer of the “automatic
barrier”, and must therefore observe all requirements of the Machinery Direc-
tive 2006/42/EC. The manufacturer must complete a risk assessment, which
also includes the list of essential safety requirements as stated in “appen-
dix | of the Machinery Directive”, specifying the relative solutions adopted.
Note that the risk assessment is one of the documents that constitutes the
automation “technical documentation”. This must be compiled by a profes-
sional installer with the possibility of using the “Declaration of Conformity” in
appendix Il to be compiled by the installer of X-Bar.

Special warnings regarding suitability of this product in relation to the
“Machinery” Directive 2006/42/EC; to be taken into consideration when the
installer becomes the manufacturer of the product. X-Bar is issued onto the
market as a “quasi machine” and therefore constructed for incorporation in
a machine or to be assembled with other machinery to produce a single
“machine” in accordance with the Directive 2006/42/EC only in conjunction
with the other components and in the ways as described in this instruc-
tion manual. As established in directive 2006/42/EC, this product may not
be started up until the manufacturer of the machine, in which this product is
incorporated, has not identified and declared as compliant with the directive
2006/42/EC.

“Low Voltage” Directive:

Particular warnings concerning the suitable use of this product in relation to
the 2006/95/EEC “Low Voltage” Directive:

This product meets the requirements of the “Low Voltage” Directive if used as
specified in the configurations as envisaged in this instruction manual and in
combination with the articles listed in the product catalogue of Nice S.p.a.
These requirements may not be guaranteed if the product is used in con-
figurations or with other products that have not been foreseen; the use of
the product is prohibited in these situations until the correspondence to the
requirements foreseen by the directive have been verified by those perform-
ing the installation.

“Electromagnetic compatibility” Directive:

Particular warnings concerning the suitable use of this product in relation to
the 2004/108/EEC “Electromagnetic Compatibility” 2004/10/EEC:

This product has been subjected to tests regarding the electromagnetic
compatibility in the most critical of use conditions, in the configurations fore-
seen in this instructions manual and in combination with articles present in
the Nice S.p.a. product catalogue

The electromagnetic compatibility may not be guaranteed if the product is
used in configurations or with other products that have not been foreseen;
the use of the product is prohibited in these situations until the correspond-
ence to the requirements foreseen by the directive have been verified by
those performing the installation.

1.3.1 - Installation criteria and special warnings related to essential
requirements

This product, if correctly installed, complies with the essential requirements as
envisaged by the European Directive on “Construction Products” 89/106/EEC
according to the provisions of harmonised standard EN 13241-1, as specified
in Table A; and by the European Directive on “Machinery” 2006/42/EC.

Caution! - If X-Bar is intended for exclusively vehicle transit, it would be
excluded from the field of application of EN 13241-1; in this case, compliance
with some of the requirements stated in Table A may not be compulsory. Transit
may be considered “exclusively vehicle” when there is an express prohibition for
other types (for example pedestrians), such as by using adequate signs and,

if other types are required, there is adequate space in the immediate vicinity.

¢ Release of hazardous substances:

The product does not contain and/or release hazardous substances in con-
formity with the provisions of the standard EN 13241-1, point 4.2.9 and
according to the list of substances stated in the web site of the European Com-
munity *: http:// europa.eu.int/comm/enterprise/construction/internal/dangsub/
dangmain_en.htm

(*) Last update: 17/03/2003

Special warning to guarantee compliance with the requirement - It
is essential that also all other materials used in installation, such as electric
cables, comply with this requirement

* Resistance to wind load:

Table B specifies resistance of the pole supplied to the differential pressure of
the wind. The tests were performed with the pole fitted with the impact pro-
tection profile; other accessories may increase the exposed surface and thus
reduce the resistance to wind load.

* Safe opening for vertically moving doors:

The product does not cause uncontrolled movements or dropping of the pole

in the event of a fault on a single component of the suspension or balancing

(spring) system.

Special warnings to guarantee compliance with the requirements:

- Perform installation in strict observance of all instructions in chapters “3 -

Installation ” and “5 - Testing and Commissioning”

- Ensure that a maintenance schedule is drawn up (for example, by using a

“Maintenance indicator” connected to the FLASH output associated with the

relative function - see Table 7); in which, all instructions in the chapter “Mainte-

nance Schedule” must be strictly followed.

¢ Mechanical strength and stability of the product:

The product is designed and constructed to ensure that, during normal use, all

forces applied, impact and normal wear will not damage or impair mechanical

performance.

Caution: See specifications for the requirement “Safe opening for vertically

moving doors”.

* Manoeuvring forces for power-operated doors/gates:

The operating forces applied by the pole in relation to the risks of crushing and

impact are protected by means of one of the three following methods:

1 For operation with “hold-to-run” controls: as specified in EN
12453:2000, point 5.1.1.4. In this case the control button must be located in
sight of the automation, and if accessible by the public, the control must not
be available to the latter, for example protected by means of a key-operated
selector switch.

2 For “semi-automatic” operating mode: by force limitation as specified in
EN 12453:2000, points 5.1.1.5 and 5.1.3.3.

3 For “automatic” operating mode: by force limitation as specified in EN
12453:2000, points 5.1.1.5 and 5.1.3; in this case installation is compulsory
of at least one pair of photocells as shown in fig. 1.

Specific warnings for “semi-automatic” and “automatic” operating
modes: the type tests for checking efficiency of force limitation were performed
with the Force setting at the maximum level (Force = 8) and Speed setting
at the maximum value (Speed = 5 (100%); with the pole assembled as per
the instructions and fitted with the “impact protection profile” above and below
the pole and with the accessory “indicator lights” XBA4 inserted on the upper
impact protection profile.

Special warning to guarantee compliance with the requirement: See

specifications for the requirement “Safe opening for vertically moving doors”.

TABLE A - Essential requirements for CE marking (according to prospect ZA.1 of standard EN 13241-1)

Essential requirements Point of standard Result
Resistance to water 4.4.2 NPD*
Release of hazardous substances 429 Compliant
Resistance to wind load 443 Compliant
Heat resistance 4.4.5 NPD*
Permeability to air 4.4.6 NPD*
Safe opening for vertically moving doors 428 Compliant
Definition of the geometry of glass components 425 NPD*
Mechanical strength and stability 423 Compliant
Manoeuvring forces for power-operated doors/gates 4.3.3 Compliant
Durability of resistance to water, heat resistance and permeability to air 4.4.7 NPD*

of the geometry of glass components”.

* NPD = No Performance declared, when the product does not offer this performance, for example “Permeability to air”, or when the requirement is not applicable, such as “Definition

TABLE B

Pole type Class to EN 12424

Maximum wind speed Type of phenomena according

to the Beaufort scale

Pole supplied, assembled as
per instructions

5 (> 1000 Pa)

389 m/s (108 km/h) Storm
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PRODUCT DESCRIPTION

AND INTENDED USE

X-Bar is an electromechanical road barrier for residential use; it controls open-
ing and closing of a road transit point with widths up to 3 metres.

CAUTION! - Any uses other than those specified herein or in environ-
mental conditions other than as stated in this manual are to be consid-
ered improper and are strictly prohibited!

X-Bar is an electromechanical gearmotor with a 24 V motor, with incorporated
flashing light signal and electric limit switch system. The control unit is set up for
connected to devices belonging to the Nice Opera system and connection to
the solar power system “Solemyo” (see paragraph 4.9.3).

X-Bar runs on electric energy and in the event of a power failure the pole can
be released and moved manually. Alternatively the buffer battery model PS124
can be used (optional accessory - see paragraph 4.9.2), which guarantees a
number of automation manoeuvres in the first few hours of power failure. To
prolong this period or extend the number of manoeuvres, the Stand by function
should be enabled (see table 6).

X-Bar is also designed for installation of the pole lights, mod. XBA4 (accessory
- see paragraph 4.8).

3 INSTALLATION

3.1 - Preliminary checks for installation

Before proceeding with installation, check the condition of the product compo-

nents, suitability of the selected model and conditions of the intended installa-

tion environment.

e Ensure that all material used is in perfect condition and suitable for use.

e Ensure that all product application limits can be observed (see paragraph
3.2).

e Ensure that the selected installation environment is compatible with the over-
all dimensions of the product (fig. 2).

e Ensure that the selected surfaces for barrier installation are solid and guaran-
tee a stable fixture.

® Make sure that the fixing zone is not subject to flooding. If necessary, mount
the barrier raised from the ground.

e Ensure that the space around the barrier enables easy and safe completion
of manual manoeuvres.

e Ensure that there are no obstacles along the pole trajectory which prevent the
opening and closing manoeuvres.

e Ensure that each device to be installed is in a sheltered location and pro-
tected against the risk of accidental impact.

3.2 - Product application limit

Before installing the product, ensure that all values specified in the chapter

“Technical product specifications” and maximum cycle frequency as stated in

Table 1 are compatible with the intended use.

— Ensure that the estimated durability (see paragraph 3.2.1) is compatible with
the intended use.

— Ensure that all limits, conditions and warnings in this manual can be observed.

TABLE 1
Product Type Maximum Maximum work Maximum
speed cycles per hour | consecutive
work cycles
V5 100 50

X-Bar with pole,
without accessory
X-Bar with pole and V4 80 40

lights mod. XBA4

3.2.1 - Product durability

The lifetime is the average economic duration of the product. The value of life-

time is strongly influenced by the intensity of the manoeuvres, i.e. the sum of all

factors that contribute to product wear (see Table 2).

To estimate the lifetime of your automation, proceed as follows:

01. Add the values of the items in Table 2 regarding the system conditions;

02. In Graph 1 from the value obtained above, trace vertical line until it inter-
sects the curve; from this point trace a horizontal line until it intersects the
line of the “manoeuvre cycles”. The obtained value is the estimated lifetime
of your product.

The lifetime values specified in the graph are only obtainable if the maintenance
schedule is strictly observed (see chapter “Maintenance schedule”). The esti-
mation of lifetime is made on the basis of design calculations and the results of
tests performed on prototypes. As it is only an estimation, it does not represent
any form of guarantee on the effective lifetime of the product.

TABLE 2
Severity
Index
Pole with lights mod. XBA4 15 %
Ambient temperature above 40°C or below 0°C 15 %
Presence of dust or sand 10 %
Presence of saline mist 10 %
Interruption of manoeuvre via Foto > 10% 15 %
Interruption of manoeuvre via Alt > 10% 25 %
Force equal to 5 or 6 10 %
Force equal to 7 or 8 10 %
V3 and V4 speed 5%
Speed V5 20 %
GRAPH 1
500.000 \

» 400.000

9

S

[($) 300.000 \

o \,

1 N

3 N

©  200.000 \\

< N

= T~

100.000 S —
0 10 20 30 40 50 60 70 80 90 100
Severity index (%)

Example of calculating lifetime of road barrier X-Bar (refer to Table 2 and

Graph 1):

X-Bar with lights XBA4 (severity index of 15%) - Presence of saline mist (severity
index of 10%): Total severity index = 25%

The estimated durability is approx. 240,000 manoeuvre cycles.

3.3 - Typical system

Fig. 3 shows the components in the product pack:

[a@] - road barrier with built-in control unit

[b] - pole support

[c] - impact protection profile (6 parts)

[d] - pole plug

[e] - 3 aluminium profiles for pole (1 m each)

[f] - 4 pole joining brackets

[g] - 2 pole joining brackets

[h] - 4 joints for impact protection rubber

[i] - metal hardware (screws, washers, etc. keys for manual locking and
release of the pole)

[l - 2 pole joints

Fig. 1 shows an example of an automation system set up with Nice compo-
nents. With reference to the typical standard layout in fig. 1, locate the approxi-
mate position for installation of each component envisaged in the system.

CAUTION! - In general, position the ends of the ducting used for elec-
trical cables in the vicinity of the points envisaged for fixture of the
various components. Note: The ducting serves to protect electric cables and
prevent accidental damage, such as in the case of impact.

The barrier is factory set for the closing manoeuvre to the left; in this

phase, it is important to decide whether the opening direction of the pole is to

be inverted.

If Closure to the right, is required proceed as follows:

01. Loosen the 2 screws fixing the cabinet door Fig. 4;

02. Remove the balancing screw, detaching it from the balancing lever (Fig.
5 - phase A, B, C, D);

03. Remove the balancing screw support bolt (Fig. 6 - A);

04. Release the gear motor (see paragraph 3.6 - Fig. 6 - B);

05. Turn the balancing lever through 90° (Fig. 6 - C - use a rubber mallet if
required);

06. Tighten the balancing screw support bolt fully down (Fig. 7);

07. Attach the balancing screw in the correct location (Fig. 8 - phase A, B);

08. Lock the gear motor (see paragraph 3.6);

09. On the control unit, activate (ON) the function “Motor rotation direction”
(see chapter 6 - Table 6).

Prepare the electrical cables needed for your system, referring to Fig. and

“Table 3 - Technical characteristics of electrical cables”.
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TABLE 3 - Technical specifications of electrical cables (Fig. 1)

Connection Cable type Maximum admissible length

A: Mains POWER SUPPLY cable cable 3 x 1,5 mm? 30 m (note 1)

B: Cable for BlueBus devices cable 2 x 0,5 mm? 30m

C: POLE LIGHTS

D: KEY-OPERATED SELECTOR SWITCH cable cables 4 x 0,25 mm? 30 m (note 2)

E: Built-in FLASHING LIGHT

OPTIONAL FLASHING LIGHT: cable 2 x 0,5 mm? 30m

FLASHING LIGHT with aerial cable RG58 shielded cable type 20 m (less than 5 m recommended)

IMPORTANT - To make the connection, programming of the FLASH output must be modified (see paragraph 6.2 - Table 7)

of the automation.

Note 1 - If the power cable is longer than 30 m, a cable with a larger cross-section is required (3 x 2.5 mm?) and safety earthing is necessary in the vicinity

Note 2 - If a MOMB transponder badge reader or MOTB digital keypad is used, a 2-wire cable is sufficient (2 x 0,5 mm?).
CAUTION! - The cables used must be suited to the installation environment.

3.4 - Barrier fixture
3.4.1 - If the support surface already exists

[%] The fixing surface must be perfectly smooth and flat. If the surface is in
concrete, it must be at least 0.15 m thick, and must be adequately reinforced
with steel cages. The concrete volume must be greater than 0.2 m? (a thick-
ness of 0.25 m corresponds to 0.8 m?; in other words equal to a square base
of approx. 0.9 m per side).

Anchoring to the concrete can be by means of 4 expansion bolts, fitted with 12
MA screws, which resist to a traction load of at least 400 kg. If the fixing surface
is in another material, the consistency must be checked and ensure that the 4
anchoring points can resist a load of at least 1000 kg. For fixture, use 12 MA
screws.

Proceed as follows:

01. Open the barrier cabinet (Fig. 4);

02. Place the barrier on the fixing surface and trace the points where the slots
are to be fixed (Fig. 9);

03. Move the barrier and drill the traced surface points; then insert 4 expansion
bolts, not supplied (Fig. 10);

04. Position the barrier correctly and secure by means of the relative nuts and
washers not supplied (Fig. 11 - A, B).

3.4.2 - If the support surface does not exist

01. Dig the foundation pit to house the foundation plate, (optional accessory).
For the pit dimensions, refer to the specifications at point [%] of paragraph
3.4.1.

02. Prepare ducting for connection cables;

03. On the foundation plate, fix the 4 bolts, placing a nut on the upper side of
each and one on the lower side of the plate. Caution — The lower nut must
be tightened down to the threaded section;

04. Now cast the concrete, and before it sets, embed the foundation plate,
which must be positioned flush with the surface, parallel to the pole and
perfectly level (Fig. 12). Wait for the concrete to set completely; in general,
at least 2 weeks;

05. Remove the 4 upper nuts of the bolts;

06. Open the barrier cabinet (Fig. 4);

07. Position the barrier correctly and secure by means of the relative nuts and
washers supplied with the foundation plate e moved in point 04 (Fig. 13 -
A, B).

3.5 - Pole installation

3.5.1 - Pole support assembly

01. Insert the two plugs in the relative seats on the output motor shaft (Fig.
14 - phase A and B);

02. Position the support on the output motor shaft, placing it in the “vertical
pole” position and tighten the relative screws and washers fully down to
secure (Fig. 15 - phase A and B);

03. Position the pole cover and partially secure by means of the 4 screws sup-
plied (Fig. 16 - phase A and B).

3.5.2 - Pole assembly

01. Assemble the two joints (Fig. 17); each joint is made up of 2 half-shells and
8 self-tapping screws;

02. Insert a joint in the first aluminium profile (Fig. 18 — use a rubber mallet to
insert fully);

03. Insert the joint support brackets on both sides of the profile slots (Fig.
19 - phase A, B, C, D), ensuring correct alignment of the brackets (use a
mallet to facilitate insertion);

04. Repeat the procedure from point 01, to insert the remaining aluminium
profiles;

05. Position the holes of the joint support brackets so that they are aligned
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with the holes on the profiles;

06. Secure the brackets with screws supplied for each joint (Fig. 20).

07. Lightly grease the aluminium guide on both sides (Fig. 21).

08. Perform this operation on both ends of the pole: insert the first part of
impact protection rubber in the slot, through to the end of the pole; then
insert the joint for the impact protection rubber (Fig. 22) and repeat with all
parts;

09. Position the pole plug (Fig. 23);

A) the upper impact protection must be inserted by at least 2 cm;
the lower impact protection must protrude by 1 cm;

B) Insert the pole plug;

C) Secure the plug using the relative screw;

D) Push the upper impact protection towards the plug, inserting it
by 1 cm into the plug;

10. On the opposite end to that with the plug, insert the pole support plates
(Fig. 24);

11. Insert the pole assembly in the pole support shell, pushing it up to the end
and then tighten the 4 previously inserted support screws fully down.

3.6 - Manually releasing and locking the gearmotor

The gearmotor can be released manually on both sides of the barrier
as shown in Fig. 25:

01. Rotate the key cover;

02. Insert the key supplied and turn through 180° both clockwise and anti-
clockwise;

03. To lock the gearmotor, rotate the key through a further 180° in the same
direction as before.

3.7 - Mechanical stop adjustment

01. Release the gear motor manually (see paragraph 3.6);

02. Manually move the pole through a complete Opening and Closing manoeu-
vre;

03. Then adjust the mechanical stop screws (Fig. 26 and 27) to align the pole
vertically and horizontally;

04. Tighten down the nuts.

3.8 - Pole balancing

The pole needs to be balanced to establish the best balance between two fac-
tors: the weight of the pole and any accessories and the counterposed force of
the balancing spring. The latter individually guarantees balancing of the pole; if
this rises or lowers, proceed as described below.

01. Release the gear motor manually (see paragraph 3.6);

02. Manually move the pole to mid-travel (45°) and leave stationary. Then
ensure that the pole remains still in position. If the pole tends to lift, reduce
the tension of the spring, if the pole tends to drop, increase the tension of
the spring. To modify spring tension, see point 04;

03. Repeat point 02 positioning the pole also at approx. 20° and approx. 70°.
If the pole remains still in position, this means that balancing is correct; a
slight off balance is admissible, but the pole must never move significantly.
The off-balance value is only acceptable when the force required to move
the pole (measured at right angles to the pole and at 1 m from the rotation
axis) on Opening, Closing and in all other positions, does not exceed half
the value of the maximum torque (for this product, approx. 5 kg at 1 m).

04. - If the pole is not correctly balanced; to balance move the pole to the
maximum opening position.

- Detach the balancing spring from its seat (Fig. 28) and move its anchor-
ing point towards the centre, to reduce spring tension, or outwards to
increase spring tension;

05. Lock the gear motor (see paragraph 3.6).




4 ELECTRICAL CONNECTIONS

CAUTION! - All electrical connections must be made with the unit dis-
connected from the mains power supply.

01. Loosen the screws of the cover (Fig. 29);

02. Route the electric cables inside X-Bar, starting from the base towards the
control unit and routing them to the left;

03. Connect the wires of the electric power cable to the 3-contact terminal
with fuse and secure the cable with the collar (Fig. 30);

04. Connect the other cables as shown in the wiring diagram in Fig. 31.
Note — To facilitate cable connections, the terminals can be removed from
their seats.

4.1 - Description of the electrical connections

e FLASH = this output is programmable (see Chapter 6, paragraph 6.2 - Lev-
el 2 programming - adjustable parameters) to connect one of the following
devices:

- Flashing light: if programmed as “flashing light” on the “FLASH” output, a
NICE flashing light model “LUCY B, MLB or MLBT” with a 12 V 21 W car type
lamp. During the manoeuvre it flashes at intervals of 0.5 s lit and 0.5 s off.
- “pole open indicator” - “activated if the pole is closed” - “activated
if pole is open” - “flashing light for pole lights” and “maintenance
indicator”: if programmed with one of these 5 functions on the “FLASH”
output, a 24 V indicator (max. 10 W) can be connected for the following
signals:

“Pole open indicator” function

Pole closed: Off

Pole opening: Slow flashing light

Pole closing: Quick flash light

Pole open (not closed): lit

“Active if pole closed” function
Pole closed: On
All other cases: Off

“Active if pole open” function
Pole open: On
All other cases: Off

Function “flashing light for pole lights”

The indicator light or pole lights indicate execution of the manoeuvre in
progress by flashing constantly at regular intervals (0.5 sec on; 0.5 sec-
onds off)

Function “Maintenance indicator”

- indicator lit on for 2 seconds at the start of the opening manoeuvre =
number of manoeuvres less than 80%

- flashing light indicator during execution of the entire manoeuvre = num-
ber of manoeuvres between 80 and 100%

- indicator constantly flashing = number of manoeuvres greater than 100%.

- Suction cup: a 24V max 10W suction cup can be connected (versions
with electromagnet only, without electronic devices). When the pole is
closed, the suction cup is activated to lock the pole in place. During the
opening and closing manoeuvre it is deactivated.

- Electric block: a 24 V max 10 W electric block with latch can be con-
nected (versions with electromagnet only, without electronic devices).
During the opening manoeuvre, the electric lock is activated and remains
active to free the pole and perform the manoeuvre. In the closing manoeu-
vre ensure that the electric block re-engages mechanically.

- Electric lock: a 24 V max 10 W electric lock with latch can be connected
(versions with electromagnet only, without electronic devices). At the start
of the opening manoeuvre, the electric lock is activated for a short period
to release the pole and complete the manoeuvre. In the closing manoeuvre
ensure that the electric lock re-engages mechanically.

e BLUEBUS = this terminal enables the connection of compatible devices; all
are connected in parallel with just two wires conveying the electric power and
communication signals. For further details see Chapter 8.

e STOP = input for devices that block or shut down the manoeuvre in pro-
gress; by setting the input accordingly, it is possible to connect Normally
Closed type contacts, Normally Open contacts, constant resistance or opti-
cal devices. For further details see chapter 8.

e PP = input for devices control movement in Step-Step mode, enabling the
connection of Normally Open contacts.

* OPEN = input for devices which control only opening manoeuvre. NO con-
tacts can be connected to this input.

e CLOSE = input for devices which control only closing manoeuvre. NO con-
tacts can be connected to this input.

e AERIAL = input for connection of the aerial for the radio receiver (the aerial is

incorporated on LUCY B, MBL, MLBT).

e EDGE LIGHT = thisis a 12 /21 W indicator light which can be configured in
various ways, by means of the Oview programmer. With the factory setting, it
performs the flashing light function, flashing at intervals of 0.5 s lit and 0.5 s
off. With the edge light, diagnostic flashing is performed.

IMPORTANT! - NEVER CONNECT DEVICES OTHER THAN THOSE SPE-
CIFIED.

4.2 - Initial start-up and electrical connections

CAUTION! - The final connection of the automation to the electrical
mains must be made exclusively by a qualified skilled technician, in
observance of current local standards.

Connect the control unit to an electric power line equipped with an earthing

system. The power supply line must be protected by suitable magneto-thermal

and differential switches. Envisage a mains disconnect device, with a contact
opening distance that ensures complete disconnection in the conditions of
overvoltage category lll, or envisage a plug and socket system.

After powering up the control unit, perform the following checks:

* Make sure that the “Bluebus” LED flashes quickly for a few seconds and then
regularly with a frequency of about one flash per second.

e |f photocells are present, check that the leds on the latter also flash (both on
TX and RX elements); the type of flash is not significant as this depends on
other factors.

e Check that the device connected to the FLASH output is off (with factory setting).

e Ensure that the light on the control unit is switched off.

If the above conditions are not satisfied, switch off the power supply to the

control unit and check the electrical connections previously made.

For more useful information see also chapter “7 Troubleshooting”.

4.3 - Pre-set functions

The control unit is equipped with a series of programmable functions, which
are factory set with the most commonly used values. These values can be
modified at any time: See chapter 6.

4.4 - Recognition of the connected devices

After the initial power-up, the control unit must be able to recognise the devices
connected on the inputs “Bluebus” and “Stop”.

CAUTION! - The learning phase must be performed even if no device is
connected to the control unit.

To indicate whether this operation is necessary, leds “L.1” and “L2” on the con-

trol unit emit a number of flashes.

01. Press and hold down “Open” and “Set” keys at the same time (Fig. 32).

02. Release the keys when LEDs L1 and L2 start flashing quickly (after approx.
3 seconds).

03. Wait a few seconds for the control unit to complete the device learning
phase. At the end of this phase, the “Stop” led must be lit and leds “L1”
and “L2” must turn off (leds “L3” and “L4” may start flashing to indicate
that the positions have not be learnt).

This procedure must be repeated in the case of modifications to the devices

connected to the terminals BlueBus and Stop; for example, after connecting a

new device to the control unit.

4.5 - Recognition of limit positions on opening and closing

After learning the connected devices, the control unit also has to learn the posi-

tions of the mechanical stops. In this phase, the pole travel distance is read,

measured from the closing mechanical stop to the opening mechanical stop.

01. Manually release the gearmotor (see chapter 3.6) and manually position
the pole at approx. 45° (mid-travel);

02. Lock the gear motor (see paragraph 3.6);

03. Press and hold down “Close” and “Set” keys at the same time (Fig. 33).

04. Release the keys when the manoeuvre starts (after approx. 3 seconds);

05. Wait a few seconds for the control unit to complete the position learning
phase: pole closing, opening and closing.

06. Press “Open” for the pole to run a complete Opening manoeuvre.

07. Press “Close” for the pole to run a complete Closing manoeuvre.

During these manoeuvres, the control unit memorises the force required to

complete these manoeuvres.

CAUTION! - The learning phases must never be interrupted. If this
occurs, the entire learning procedure must be repeated.

At the end of the learning phase, if leds “L3” and “L4” flash, this means that
there is an error. The phase for learning the mechanical stops can be repeated
at any time, also after installation (for example, if the position of a mechanical
stop is moved).

IMPORTANT - The deceleration points are calculated automatically by the
control unit; after the position search phase, at least 2 or 3 complete manoeu-
vres must be performed before that control unit can correctly calculate the
points of deceleration.

4.6 - Pole movement check

After learning the devices and completing the 2-3 manoeuvres to calculate
deceleration, a number of Opening and Closing manoeuvres should be per-
formed to ensure correct pole movement.
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01. Press “Open” to activate an Opening manoeuvre; ensure that the pole
starts to decelerate before reaching the opening position;

02. Press “Close” to activate a Closing manoeuvre; ensure that the pole starts
to decelerate before reaching the closing position;

03. Make sure that the light on the control unit flashes at regular intervals (0.5
sec on, 0.5 sec off) during a manoeuvre.

04. Run a number of Opening and Closing manoeuvres to ensure that there
are no points of increased friction or malfunctions.

CAUTION - If the manoeuvre starts from a position different from that of one
of the mechanical stops (opening or closing), it is performed at low speed.

4.7 - Connecting a radio receiver

The control unit is fitted with a SM type connector for connection of a radio
receiver (optional accessory) model SMXI, SMXIS, OXI or OXIT and similar.

To insert the radio receiver, disconnect the control unit from the power mains
and insert the receiver as shown in fig. 34.

Table 4 shows the actions performed by the control unit according to the out-
puts activated or the commands sent from the radio receiver.

TABLE 4

SMXI, SMXIS Receiver
output description
Qutput no. 1 Step by step
Output no. 2 Partial Open (opens to approx. 45%;

value programmable with Oview, see paragraph 4.9.1)
Output no. 3 Open
Output no. 4 Close

OXI receiver, OXIT programmed in “Extended Mode II”
Command description
Command no. 1 Step by step

Command no. 2 Partial Open (opens to approx. 45%;
value programmable with Oview, see paragraph 4.9.1)
Command no. 3 Open
Command no. 4 | Close
Command no. 5 Stop
Command no. 6 | Apartment block Step by Step
Command no. 7 | Step-Step High priority

(controls also if automation is blocked)
Unblock + Open

Unblock + Close

Open and block automation

Close and block automation

Block automation

Release automation

Courtesy light timer on

Courtesy light on-off

Command no. 8

Command no. 9

Command no. 10
Command no. 11
Command no. 12
Command no. 13
Command no. 14
Command no. 15

4.8 - Connecting the pole lights (optional accessory)

01. Move the pole to the vertical position;

02. Unscrew the 4 screws that hold the pole cover (Fig. 35);

03. Remove the pole temporarily;

04. Insert the grommet in the pre-drilled hole for cable routing (Fig. 36 - A, B);

05. Route the lights cable through the impact protection rubber profile, using a
guide to facilitate attachment if necessary (Fig. 37 - A, B);

06. If necessary, shorten the length of the lights cable: cuts may only be made
at the points bearing the relative mark. After cutting, the plug at the cut end
must be moved to seal off the new end;

07. Insert the cable first through the hole on the pole support and then through
the hole on the cabinet (Fig. 38 - A, B, C); Caution — Leave a little extra
cable in the pole support, to enable pole rotation through 90° without ten-
sioning the cable;

08. Connect the lights cable to the FLASH terminal on the control unit: see
diagram in Fig. 39;

09. Position and secure the connector in the slot on the pole (Fig. 38 - D);

10. Insert the pole and secure with its cover, tightening the 4 screws fully down
and taking care not to pinch the wiring cable (Fig. 40).

4.9 - Connection of other devices

X-bar also enables power supply to external devices (a radio receiver or key-
operated selector switch lighting) by receiving power from the control unit: for
the type of connection, see Fig. 41.

The power supply voltage is 24 Vdc, -30%/+50%, with maximum available cur-
rent 100 mA.

4.9.1 - Programming unit Oview

The use of the programming unit Oview enables complete and rapid manage-
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ment of installation, maintenance and troubleshooting of any malfunctions of
the whole automation system. Oview can be connected to X-Bar by means of
the BusT4 connector on the control unit.

To access the BusT4 connector, open the cover of X-Bar and insert the con-
nector in its seat (Fig. 42).

In general, Oview can be positioned at a maximum distance of 100 m of cable
from the control unit; it can be connected to multiple control units simultane-
ously (max. 16) and can also remain connected during normal operation of the
automation; to exceed these limits, observe the warnings in the Oview instruc-
tion manual and the Oview System Book system manual. If a OXI type radio
receiver is present in the control unit, Oview enables access to the parameters
of the transmitters memorised in this receiver. For detailed information, refer to
the instruction manual of the Oview programmer or the “X-Bar” function data-
sheet also available on the website www.niceforyou.com.

4.9.2 - Buffer battery mod. PS124 (accessory)

In the event of a mains power failure, X-Bar can also be powered by a buffer

battery model PS124. To install and connect the battery, proceed as follows:

Caution! - The electric connection of the battery to the control unit

must only be made after completing all installation and programming

phases, as the battery constitutes an emergency power supply.

01. Connect the relative cable of the buffer battery and position the battery as
shown in Fig. 43;

03. Remove the membrane on the control unit (Fig. 44);

04. Disconnect the mains power and fit the connector as shown in Fig. 45.

4.9.3 - Solemyo System (photovoltaic supply)

X-Bar is designed to be powered with the “Solemyo SYKCE” photovoltaic system.
To connect [T to the control unit, use the socket that is normally used for the buffer
battery (see paragraph 4.9.2).

IMPORTANT!

- When X-bar is powered by the “Solemyo” system, it MUST NOT BE
POWERED at the same time from the electrical mains.

- Due to the limited solar power available, depending on the installa-
tion location and time of year, X-Bar can perform a maximum number
of manoeuvres per day. Before installing the Solemyo system, check
in the relative instruction manual whether the maximum number of
possible manoeuvres is compatible with the intended use.

- The Solemyo system can only be used efficiently if the control unit is
active and set with the Standby function set to “All” mode (only pos-
sible using the Oview programmer).

5 TESTING AND COMMISSIONING

These are the most important phases of automation set-up for ensuring maxi-
mum system safety. The test can also be performed as a periodic check of
automation devices. Testing and commissioning of the automation must be
performed by skilled and qualified personnel, who are responsible for the tests
required to verify the solutions adopted according to the risks present, and for
ensuring observance of all legal provisions, standards and regulations, and in
particular all requirements of the standard EN 12445, which establishes the test
methods for checking automations for doors and barriers. All these operations
must be performed under the direct supervision of the head installer, i.e. the
person who enters his/her name and signature in box N°1 of the declaration of
conformity (see appendix |).

The additional or optional devices must undergo a specific test for functionality
and correct interaction with X-Bar.

5.1 - Testing

The sequence of operations to be performed for testing refers to a standard
system (Fig. 1) classed for “untrained users” and the automation activation
set to “automatic control” which envisages, as a minimum protection level of
the primary edge, device types C (force limitation - see standard EN 12445)
combined with device types D (presence detectors, e.g. photocells). Bearing
in mind that this type of use is among the most intensive, the same testing
sequence can be effectively implemented in less intensive conditions.

1 Ensure that all specifications in this manual have been observed, with spe-

cial reference to the chapter “1 Safety Instructions”.

Check correct balancing of the pole, see paragraph 3.8.

Check correct operation of the manual release, see paragraph 3.6.

Using the transmitter or key-operated selector switch, perform tests of

opening, closing and stopping the barrier, and ensure that pole movement

corresponds to specifications. Test several times to check for pole move-
ment and any defects in assembly or adjustment and any possible points of
friction.

5 Check operation of all system safety devices one at a time (photocells, sen-
sitive edges, etc.). Each time a device is activated the “Bluebus” LED on
the control unit must flash rapidly twice to confirm acknowledgement of the
event.

6 Check correct operation of the photocells as follows: depending on wheth-
er one or two pairs of photocells have been installed, one or two parallelepi-
peds in rigid material are required (e.g. wooden panels) with the measure-
ments 70 x 30 x 20 cm. Each parallelepiped must have three sides, one for
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each size, in reflective material (e.g. mirror or white gloss paint) and three
sides in opaque material (e.g. black matt paint). To test the photocells posi-
tioned at 50 cm from the ground, the parallelepiped must be placed on the
ground or raised at 50 cm in the case of photocells placed at 1 m from the
ground.

When testing one pair of photocells, the test specimen must be positioned
exactly at the centre of the pole with the 20 cm sides facing the photocells
and moved along the entire length of the pole (Fig. 46).

When testing two pairs of photocells, the test must first be performed
individually for each pair of photocells, using one test specimen, and then
repeated using two test specimens.

Each test specimen must be positioned laterally with respect to the centre
of the pole, at a distance of 15 cm sides and then moved along the entire
length of the pole (Fig. 47).

During these tests, the test specimen must be read by the photocells in any
position along the entire length of the pole.

7 Ensure there is no interference between the photocells and other devices,
by intercepting the optic axis joining the two photocells by means of a cyl-
inder (diameter 5 cm, length 30 cm, Fig. 48): pass the cylinder first close to
the TX photocell, then close to the RX and lastly at the centre between the
two. Ensure that in all cases the device engages, changing from the active
status to alarm status and vice versa, and that the envisaged action is gen-
erated in the control unit (for example movement inversion in the Closing
manoeuvre).

8 Check protection against the risk of lifting: on automations with verti-
cal movement, it must be ensured that there is no risk of lifting. This test can
be performed as follows: hang a weight of 20 kg mid-way along the pole
(for example, a sack of gravel), activate an Opening manoeuvre and ensure
that during operation the pole does not exceed the height of 50 cm from
the closing position. If the pole exceeds this height, reduce the motor force
(see chapter 6 - Table 7).

9 If hazardous situations generated by the moving poles are protected by
means of impact force limitation, measure the force as specified in the
standard EN 12445. If motor force control is used as auxiliary function with
the system for reduction of impact force, test and identify the setting that
obtains the best results.

10 Check efficiency of the release system: place the pole in the Closing
position and manually release the gearmotor (see paragraph 3.6) ensuring
that there is no difficulty with this procedure. Ensure that the manual force
required to move the pole on opening is no greater than 200 N (approx. 20
kg); the force is measured perpendicular to the pole and at 1 m from the
rotation axis. Lastly, ensure that the key required for manual release is avail-
able in the vicinity of the automation.

11 Power supply disconnection system check: by using the power dis-
connect device, and disconnecting any buffer batteries, ensure that all leds
on the control unit are off and that the pole remains stationary when any
commands are sent. Check efficiency of the locking device to prevent inad-
vertent and/or unauthorised reconnection.

5.2 - Commissioning

Commissioning can only be performed after positive results of all test
phases. Partial or “makeshift” commissioning is strictly prohibited.

1 Compile and provide the automation owner with the “CE Declaration of
conformity - Appendix I, at the end of this manual, in the removable sec-
tion.

2 Compile and provide the automation owner with the form “Operation
Manual” at the end of this manual, in the removable section.

3 Compile the form “Maintenance schedule” containing all maintenance
instructions for all devices in the automation and forward it to the owner.
In the case of X-Bar, this form is present at the end of this manual, in the
removable section.

4 Before commissioning the automation, ensure that the owner is adequately
informed of all associated risks and hazards.

5 Permanently affix on the pole the label in the pack regarding the gearmotor
manual release and locking operations.

6 ONLY for installations NOT IN CONFORMITY with the criteria stated in
chapter 1.3.1 of this manual: produce the technical documentation of
the automation, which must include the following documents: an overall
drawing of the automation, the wiring diagram of all connections made, an
assessment of all risks present and relative solutions adopted (see forms to
be compiled on the website www.niceforyou.com), declarations of con-
formity of manufacturer of all devices used (for X-Bar see appendix Il) and
the declaration of conformity compiled by the installer.

Affix a dataplate on the barrier, specifying at least the following data: type of
automation, name and address of manufacturer (responsible for commis-
sioning), serial number, year of construction and CE mark.

6 CONTROL UNIT PROGRAMMING

The control unit has 3 keys OPEN (A), STOP (Set), CLOSE (V) (Fig. 49) that
can be used both for controlling the unit during testing and for programming
the available functions.

The programmable functions available are divided into 2 levels and their relative
operating status is displayed by means of the 8 LEDs (L1...L8) on the control
unit (LED lit = function active; LED off = function not active).

Programming keys:

OPEN (A): the “OPEN” key enables control of pole opening or can be used,
during programming, to move the programming point up.

STOP (Set): the “STOP” key enables the user to stop the manoeuvre; if pressed
for more than 5 seconds, it enables entry to programming mode.

CLOSE (V¥): the “CLOSE” key enables control of pole closing or can be used,
during programming, to move the programming point down.

CAUTION! - During a manoeuvre (Open or Close) all three keys have
the STOP function: all manoeuvres in progress are stopped.

6.1 - Level one programming (ON-OFF functions)

All level 1 functions are set by default to “OFF” and may be modified at any
time as explained in Table 5. To check the value corresponding to each LED
see Table 6.

IMPORTANT - The programming procedure has a maximum interval of 10
seconds admissible between the activation of one key and the next. When this
time interval elapses, the procedure quits automatically, saving the changes
made up until that time.

TABLE 5 - Programming procedure (first level functions)
v
01. Press and hold down the “Set” key for approx. 3 seconds; 33
NI 4
02. Release the key when LED L1 starts flashing; N L1
L Z SR 7 SN

03. Press keys “A” or “¥” to move from the flashing led to the led associated with the function to be modified; G or @

] Y4 L/ N1/
04. Press “Set” to change the status of the function: SET —

(short flash = OFF; long flash = ON) 7T

05. Wait 10 seconds (maximum time) to exit the programming mode. % 10 s
Note — During this procedure, points 03 and 04 need to be repeated when programming other functions to “ON” or “OFF” during the phase itself.
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TABLE 6 - First level functions

LED
L1

Description Example

Automatic closure This function performs automatic closure of the pole after the programmed pause time. Factory setting:

30 seconds. Value programmable from 5 to 200 seconds.

L2 Reclose after photo This function enables the pole to remain in Opening position for the time required for transit. When the function is

active, operation depends on the parameter set in the function “Automatic closure”:

e with “Automatic closure” active, the Opening manoeuvre stops immediately after the photocells are
disengaged and the Closure manoeuvre starts after 5 seconds.

e with “Automatic closure” not active, the pole always reaches the maximum Opening position (even if the
photocells are disengaged beforehand) and Closure starts after 5 seconds.

L3 Always close This function is useful in the event of a power failure, even brief. In fact if this function is active(ON), when power
is restored, the control unit detects the pole as open and starts Closure. For reasons of safety the Closure

manoeuvre is preceded by a 3-second pre-flashing interval.

L4 Stand by The Stand-by function allows consumptions to be reduced. If active, 1 minute after the end of the manoeuvre, the
control unit turns off the “Bluebus” output (connected devices) and all the LEDs apart from the Bluebus LED which
will flash more slowly. When the control unit receives a command normal operation is restored. When using X-Bar
with the Solemyo system, a longer Stand By mode must be set. This operation is performed using the Oview

programmer.

L5 Deceleration long This function enables the user to double the space for starting deceleration, both in Opening and Closing. If the

function is deactivated, deceleration is short.

L6
L7

Pre-flash
Sensitivity

This function activates a pause of 3 seconds between activation of the flashing light and the start of a manoeuvre.

When this function is set to “ON” the level of control unit sensitivity in obstacle detection can be increased
considerably. If used as a means to read the “impact force” of the motor, the values “speed” and “motor force”
must be set accordingly in the level 2 menu.

L8 Direction of motor rotation | This parameter enables inversion of the direction of motor rotation to enable barrier installation on the right; the
factory setting is “OFF” (standard motor rotation — pole closure on left).

Important - If the function is activated, the Opening and Closing positions must be memorised again (Paragraph 4.5).

6.2 - Level two programming (adjustable parameters) IMPORTANT - In the programming procedure, the maximum time interval
that can elapse between activation of one key and the next is 10 seconds.
When this time elapses, the procedure terminates automatically, memorising

the modifications made up until then.

All level 2 parameters are set by default as highlighted in grey in Table 7, and
may be modified at any time as explained in Table 8.

The parameters can be set on a scale from 1 to 8. To check the value corre-
sponding to each LED see Table 7.
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TABLE 7 - Second level functions
Input LED Parameter LED (level) Value Description
L1 Time L1 5 seconds Sets the pause time, i.e. the time that
Pause L2 10 seconds passes between the end of an ope-
ning manoeuvre and the start of an
L3 20 seconds automatic closing manoeuvre
L4 40 seconds This parameter is only effective if the
L5 60 seconds “automatic Closure” is active.
L6 80 seconds
L7 120 seconds
L8 200 seconds
L2 Function L1 Open - stop — close - stop Sets the sequence of commands as-
Step by L2 Open - stop — close - open sociated with the input or the radio
t trol: “Step by step”.
step L3 Open - close — open - close contro ep by step
L4 Apartment block (more than 2 sec. generates Stop)
L5 Apartment block 2 (less than 2 sec. generates partial opening).
L6 Step by step 2
L7 Hold-to-run
L8 Opening in semi-automatic mode, closing in dead man mode
L3 Speed L1 Speed 1 (30% - slow) Sets the motor speed during normal
Motor L2 Speed 2 (47%) travel.
L3 Speed 3 (65%)
L4 Speed 4 (82%)
L5 Speed 5 (100%) - fast
L6 Open V3, Close V2
L7 Open V4, Close V3
L8 Open V5, Close V4
L4 Output L1 Pole Open Indicator Function (24 V - 10 W) Selects the type of device connected
FLASH L2 Active if pole closed (24 V - 10 W) to the FLASH output.
e i N Important! - If the programmed set-
L3 ACUV? it pole open(24 v - 10 W) ting is modified, check the type of vol-
L4 Flashing light(12 V - 21 W) tage of the new device connected to
L5 Flashing light for pole lights (24 V - 10 W) the FLASH terminal and ensure that it
L6 Electric lock(24 V - 10 W) corresponds to the type of voltage of
- the selected programming level.
L7 Sugction cup(24 V - 10 W)
L8 Maintenance indicator (24 V - 10 W)




L5 Motor L1 Force 1 (low) Adjusts the motor force control sy-
force on L2 Force 2 stem to adapt it to the weight of the
opening pole during the opening manoeuvre

L3 Force 3 and consequently the sensitivity of

L4 Force 4 obstacle detection.

L5 SoicE 5 Note — The force is acquired auto-
matically during execution of the first

L6 Force 6 two manoeuvres.

L7 Force 7

L8 Force 8 (high)

L6 Motor L1 Force 1 (low) Adjusts the motor force control sy-
force on L2 Force 2 stem to adapt it to the weight of the
closure pole during the closing manoeuvre

L3 Force 3 and consequently the sensitivity of

L4 Force 4 obstacle detection.

L5 Force 5 Note — The force is acquired automa-
tically during execution of the first two

L6 Force 6 manoeuvres.

L7 Force 7

L8 Force 8 (high)

L7 Mainte- L1 2500 When the FLASH output is program-
nance L2 5000 med as a maintenance indicator: this
warning sets the maximum number of mano-

L3 10000 euvres to be performed, after which
L4 15000 the signal is sent to notify of the need
L5 20000 for automation maintenance.

L6 30000

L7 40000

L8 50000

L8 List of L1 Manoeuvre 1 result (most recent) The type of fault that has occurred in

faults L2 Manoeuvre 2 result the last 8 manoeuvres can be establi-

shed (see: paragraph 8.2 - malfunction

L3 Manoeuvre 3 result event log and Table 14).

L4 Manoeuvre 4 result A detailed log can be stored of all

L5 Manoeuvre 5 result events on X-Bar (and other devices
connected on the network) by con-

L6 Manoeuvre 6 result necting the Oview programmer

L7 Manoeuvre 7 result

L8 Manoeuvre 8 result

Note - Grey colour represents the factory setting.

WARNINGS:

- Do not set an excessively high value for the “motor force” as this may impair operation of the safety system or damage the pole;

- If the “Motor force control” is used in support of the system for impact force reduction, after each adjustment the force measurement procedure must be performed, as envisaged

by s

tandard EN 12445.

- Wear and atmospheric conditions influence movement of the pole; motor force settings should be checked periodically.

TABLE 8 - Programming procedure (second level functions)

A4
01. Press and hold down the “Set” key for approx. 3 seconds; SET| 3s
tl— 4
02. Release the key when LED L1 starts flashing; N L1
v4 v4
03. Press keys “A” or “¥” to move from the flashing led to the led associated with the function to be modified; G or @
v
04. Press and hold the “Set” key through to completion of point 06; SET|
L/
05. Wait approx. 3 seconds, until the LED representing the current level of the parameter to be modified illuminates; any
Y4 4 _ﬁ(_
06. Press keys A or ¥ to move the LED representing the value of the parameter; or @
4
07. Release the “Set” key; SET]
08. Wait 10 seconds (maximum time) to exit the programming mode. éz% 10's

Note — During this procedure, points 03 to 07 need to be repeated when programming other parameters during the phase itself.
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6.2.1 - Examples of programming: Levels 1 and 2

Level one: as an example, the procedure is described for changing the factory setting of the function “Automatic closure” (L1) and “Always Close” (L3)

01. Press and hold down the “Set” key for approx. 3 seconds;

02. Release the key when LED L1 starts flashing.

Led L1 emits a long flash;

03. Press the Set key once to change the status of the function associated with L1 (automatic closure).

Y4 ¥4 Wﬁ(—
04. Press button ¥ 2 times to move to L3; (Zl (zl L3
05. Press the Set key once to change the status of the function associated with L3 (always close). ¢ \t(_
Led L3 emits a long flash; SET 53

06. Wait 10 seconds (maximum time) to exit the programming mode.

10s

Important — At the end of this procedure, to indicate that the functions “Automatic closure” and “Always close” are active, leds L1 and L3 must remain lit.

level on L5) and “Speed” (from entrance L3 on level L6):

Level two: as an example, the procedure is described for changing the factory setting of the function “Pause time” at 60 seconds (entrance on L1 and

02. Release the key when LED L1 starts flashing.

v
01. Press and hold down the “Set” key for approx. 3 seconds; 3s
NIz 4

03. Press and hold the “Set” key through to completion of point 05;

04. Wait approx. 3 seconds, until the LED L3 representing the current level of the “Pause Time” illuminates;

11. Release the “Set” key;

*f N/
05. Press the key ¥ twice to move the lit led on LS, which represents the new value “Pause time”; @ ?q]( L3
4
06. Release the “Set” key;
p & N £ SR
07. Press button ¥ 2 times to move the flashing LED to L3, (Zl (zl D\ |3
h 4
08. Press and hold the “Set” key through to completion of point 10; SET,
N L7
09. Wait approx. 3 seconds, until the LED 4 representing the current level of the “Motor Speed” illuminates; ?¢( |4 35
v+ ¥4 N4
10. Press the key ¥ twice to move the lit led on L6, which represents the new value “Motor speed”; @ @ N3
L 5

12. Wait 10 seconds (maximum time) to exit the programming mode.

7 WHAT TO DO IF...

(troubleshooting guide)

Possible causes of malfunctions are listed below, which may occur during the
installation phase, or in the case of faults, possible remedies:

¢ The radio transmitter does not control the barrier and the transmit-
ter led does not illuminate: Check that the transmitter batteries are not dis-
charged and replace if necessary.

® The radio transmitter does not control the barrier but the transmitter led illumi-
nates: check that the transmitter is correctly memorised on the radio receiver.
Ensure correct emission of the radio signal of the transmitter with the following
empirical test: Press a key and place the led against the aerial of a standard
radio switched on and tuned to FM at the frequency of 108.5Mhz or as close
to this value as possible; a slight noise with a scratching pulse noise should be
heard.

¢ No manoeuvre is performed when a command is sent, and the OK
led does not flash: check that the barrier is powered via the mains at 230 V.
Also check that the fuses F1 and F2 are not blown; in this case try to locate the
cause of the fault and then replace with a version with the same specifications;
see fig. 50.

* No manoeuvre is performed when a command is sent, and the flash-
ing light remains off: check that the command is effectively received; if the
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sent command reaches the SS input, the OK led emits a double flash to indi-
cate that the command is received.

* The manoeuvre does not start and the courtesy light flashes a few
times: count the number of flashes and check with reference to the data in
Table 9 in Chapter 8.

e The manoeuvre is performed, but shortly afterwards the pole blocks and
performs a brief inversion: the selected force value may be too low to enable
movement of the pole. Check correct balancing of the pole; if necessary set a
higher force value.



8 FURTHER DETAILS

8.1 - Total deletion of control unit memory

It is possible to delete all memorised data on the control unit and reset it to the
original factory settings:

01. Press and hold down “A* and “V¥* keys at the same time;

02. Release the keys when all Led illuminate (after approx.3 seconds);

03. When leds L1 and L2 start flashing, this means that the procedure is termi-
nated.

Important — This procedure does not delete the parameter regarding the

direction of motor rotation and the number of manoeuvres performed.

8.2 - Other functions

¢ “Always open” function

This function is a special feature of the control unit; it is associated with the
“Step Step” input and enables an “always open” command when the Step
Step command remains active for more than 3 seconds. This function is valid
for any setting of the Step Step input (see “SS Function” in Table 7).

For example, it can be used to connect a clock for programming permanent
opening of the barrier during a specific time band.

¢ “Move anyway” function

If one or more safety devices malfunctions or is out of service, this function
enables control of the barrier in “hold-to-run” mode (for details, see chapter
“operation manual”).

¢ “Maintenance notification” function

This function enables notification of when an automation maintenance check is
necessary. The “Maintenance notification” parameter can be set with a value on
8 different levels (see Table 7).

The levels refer to the number of manoeuvres performed. The maintenance
notification is signalled via the Flash flashing light or by the maintenance indica-
tor according to the type of setting. The signals emitted by the Flash flashing
light and the maintenance indicator are shown in Table 9.

¢ Check of number of manoeuvres performed

The function “Maintenance notification” enables the user to check the number
of manoeuvres performed as a percentage of the maximum set limit. Proceed
as shown in Table 10.

* Manoeuvre counter reset
The manoeuvres can be reset at the end of the automation maintenance phase.
To proceed, see Table 11.

¢ Fault log

This function enables display of any faults occurring during the last 8 manoeu-
vres, such as an interruption to a manoeuvre caused by activation of a pho-
tocell or a sensitive edge. To check the list of faults, proceed as described in
Table 12.

TABLE 9

Number of manoeuvres Flash flashing light

Maintenance indicator

Below 80% of the limit

Normal (0.5 sec. lit - 0.5 sec. off)

Light on for 2 seconds at the start of the
opening manoeuvre.

Between 81% and 100% of the limit

Light on for 2 seconds at the start of the manoeuvre.

Flashing for entire duration of manoeuvre then
continuing as normal

Over 100% of the limit

At the start and end of the manoeuvre, remains lit
for 2 sec., then continues as normal.

Always flashes

08. Release the “Set” key.

TABLE 10
A4
01. Press and hold down the “Set” key for approx. 3 seconds; 3s
% 4
02. Release the key when LED L1 starts flashing. N L1 SET|
Y4 V4 Wf(—
03. Press keys “A” or “¥” to move from the flashing led to led L7; (Zl or Czl L7
A4
04. Press and hold the “Set” key through to completion of point 07; SET]
L/
05. Wait approx. 3 seconds, until the LED representing the current level of the “Maintenance Notification” illuminates; TN 3s
V4 4
06. Press and immediately release the “A” or “V¥” keys; @ and @
. ) - \ x1=10-19%
07. The led corresponding to the selected level shows a series of flashes. to indicate that the manoeuvre counter has t(_ 5 — 20-20%
been reset. The number of flashes indicates the percentage of the set limit of manoeuvres performed (as multiple of 10%). K& =40s 0°
Example: when the maintenance notification is set on L7 (40000), 10% corresponds to 1000 manoeuvres; x 3 = 30-39%
if the indicator led flashes 4 times, this means that 40% of the manoeuvres have been completed (between 4000 and X 4 = 40-49%
4999 manoeuvres). x 5 = 50-59%
If at least 10% of the manoeuvres has not yet been reached, no flashes are emitted; X 6 = 60-69%
x 7 =70-79%
x 8 = 80-89%
x 9 = 90-99%
x 10 = > 100%
4
SET
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TABLE 11

v
01. Press and hold down the “Set” key for approx. 3 seconds; SET| 3g
% 4
02. Release the key when LED L1 starts flashing. NE SET|
V4 v4

04. Press and hold the “Set” key through to completion of point 07;

03. Press keys “A” or “¥” to move from the flashing LED to L7 LED (“input LED” for the “Maintenance Notification” parameter); (ZI or Czl L7
A4

05. Wait approx. 3 seconds, until the LED representing the current level of the “Maintenance Notification” illuminates;

06. Press and hold keys “A” and “¥” for at least 5 seconds, then release. During this phase the led corresponding to the
selected level shows a series of quick flashes to indicate that the manoeuvre counter has been reset;

07. Release the “Set” key.

TABLE 12
v
01. Press and hold down the “Set” key for approx. 3 seconds; 3s
NI 4
02. Release the key when LED L1 starts flashing. NE SET|
4 4

03. Press keys “A” or “¥” to move from the flashing LED to L8 LED (“input LED” for the “Fault log” parameter);

04. Press and hold the “Set” key through to completion of point 06;

05. Wait approx. 3 seconds until the LEDs representing the levels corresponding to the manoeuvres with faults illuminate. N
Led L1 indicates the result of the most recent manoeuvre, and led L8 indicates the result of the eighth manoeuvre; if a led —/D:
is lit, this means that one or more faults have occurred during the manoeuvre; if off this means that the manoeuvre has ' 3s
been completed correctly.
06. Press keys “A” and “V¥” to select the required manoeuvre: the corresponding LED performs a number of flashes equal to gj (%
those normally performed by the flashing light after a fault occures (see Table 15); and
4
07. Release the “Set” key. SET]
8.3 - Adding or removing devices TABLE 13 - PHOTOCELL ADDRESSES
New devices can be added at any time, connected to the BlueBus and Stop
input or those present can be deleted as required. To do this, proceed as fol- Photocell Jumpers
lows: PHOTO

01. Press and hold down “A* and “Set” keys at the same time (fig. 32);

02. Release the buttons when L1 and L2 LED’s start flashing very quickly (after
approx. 3 s);

03. Wait a few seconds for the control unit to finish connected device self-
learning;

04. At the end of this phase, the STOP led must remain lit, while leds L1 and
L2 turn off (where relevant leds L3 and L4 start flashing).

After performing this procedure, the automation testing procedure must be

performed as described in chapter 5.1.

8.3.1 - Bluebus Inlet

This Bluebus system allows device connections to be made using just 2 con-
ductors for both the electricity supply and the communication signals. All devic-
es are connected in parallel on the same 2 Bluebus wires, without the need
to observe polarity; Each device is individually recognized because a unique
address is assigned to it during installation. Bluebus can be used to connect
the following: photocells, safety devices, control devices such as key-boards
and readers for transponder cards, indicator lamps, etc. The control unit recog-
nises each one of the devices connected during the self-learning phase and is
able to detect all possible faults in maximum safety. For this reason each time a
device is connected to or removed from Bluebus the self-learning phase must
be repeated, as described in paragraph 4.4.

8.3.2 - Photocells

The Bluebus system enables the control unit to recognise the photocells, con-
trol routing of the relative jumpers (see Table 13) and enables assignment of
the correct value for the obstacle detection function. The routing operation is
performed both on TX and RX, positioning the jumpers in the same way with a
check that there are no pairs of photocells with the same address.

The photocells can be installed as shown in fig. A. Important — After installing
or removing the photocells, the device learning phase must be performed, as
described in paragraph 4.4.
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Photocell h = 50
activated on closure

PHOTO Il
Photocell h = 100
activated on closure

PHOTO 1
Photocell h = 50
activated on closure

PHOTO 111 (*)
Photocell h = 100
activated on closure

PHOTO 2
Photocell activated on opening
(inverts on closing)

PHOTO 211
Photocell activated on opening
(inverts on closing)

PHOTO 3 (¥
Single photocell activated on opening
and closing

A




8.3.3 - MOTB digital selector and proximity reader for MOMB tran-
sponder cards

The Bluebus system enables connection of up to 4 MOTB digital selectors or 4
MOMB transponder badge readers.

MOTB enables control of the automation, by entering one of the memorised
numerical codes on the keypad.

MOMB enables control of the automation by simply placing the memorised
transponder bade close to the automation.

These devices have an individual code, which is recognised and memorised
by the control unit during the phase for learning all connected devices (see
paragraph 4.4).

This prevents an fraudulent attempts to replace a device or use of the automa-
tion by unauthorised persons. For further information, refer to the instruction
manual for MOTB and MOMB.

8.3.4 - STOP Input

The Stop input causes the manoeuvre to stop immediately followed by a short
reverse run. Devices with normally open NO or normally closed NC contact
outputs, optical devices (Opto Sensors), or devices with 8.2 kQ constant resist-
ance output such as sensitive edges can be connected to this input. The con-
trol unit, during the learning phase, recognises the type of device connected
and activates a STOP command when any variation in the learnt status occurs.
When set accordingly, more than one device can be connected to the STOP
input, also different from one another;
e Several NO devices can be connected in parallel, with no limit to the number;
e Several NO devices can be connected in series, with no limit to the number;
e Two devices with an 8.2KQ constant resistance output can be connected
in parallel; multiple devices must be connected “in cascade” with a single

8.2KQ termination resistance;
¢ An NO and NC type combination is also possible, placing the 2 contacts in
parallel. In this case, a 8.2 KQ resistance must be placed in series with the NC
contact; this also enables the combination of 3 devices: NO, NC and 8.2 KQ.
Caution - If the STOP input is used to connect devices with safety functions,
only the devices with a constant resistance of 8,2 KQ or OPTO SENSOR opti-
cal devices guarantee adeguate safety levels against faults.
For connection of an optical device type OPTO SENSOR make the connec-
tions as shown in Figure 51. The maximum current provided on the 12 Vdc
line is 40 mA.

8.4 - Diagnostics

Some devices are able to emit signals that serve to recognise their state of
operation or possible faults.

8.4.1 - Signals of control unit

The leds of the terminals and the keys on the control unit (fig. 52) emit special
signals both to indicate normal operation and possible faults. Tables 14 and 15
describe the cause and solution for each type of signal.

TABLE 14 - Terminal LEDs on control unit

Bluebus LED Cause Solution

Off Fault Check for presence of the power supply; check that the
fuses are not blown; in this case, identify the cause of
the fault and then replace with versions with the same
specifications.

On Serious fault This indicates a serious fault; try switching off the control
unit for a few seconds; if the condition persists there is a
fault and the electronic board needs to be replaced.

1 flash per second All OK Normal operation of control unit

2 quick flashes Input status variation A variation to the status of the inputs SS, STOP, OPEN,
CLOSE, activation of the photocells, or when the radio
transmitter is used, is normal.

Series of flashes separated by a pause Various This is the same signal of 1 second as on the flashing

light (See table 15)

Led STOP Cause Solution

Off STOP input activation Check the device connected to the STOP input

On All OK Ingresso STOP attivo

S.S. LED Causa Solution

Off All OK S.S. Input not active

On S.S. input activation Normal if the device connected to the S.S. input is active

OPEN LED Cause Solution

Off All OK OPEN input not active

On OPEN input activation Normal if the device connected to the OPEN input is active

CLOSE LED Cause Solution

Off All OK CLOSE input not active

On CLOSE input activation Normal if the device connected to the CLOSE input is
active

TABLE 15 - Button LEDs on control unit
Led 1 Description
Off During normal operation, indicates “Automatic closure” not active.
On During normal operation, indicates “Automatic closure” active.
Flashes ® Programming of functions in progress.
o |f this flashes together with L2 this indicates that the device learning phase must be performed (see paragraph 4.4).

Quick flash After control unit start-up, it indicates a memory error regarding the devices connected. At the same time, the “Bluebus” led emits
a diagnostic signal: 5 flashes - pause of 1 second - 5 flashes. In this case the learning phase for connected devices must be
performed (see paragraph 4.4).
Led 2 Description
Off During normal operation, indicates “Re-close after photo” not active.
On During normal operation, indicates “Re-close after photo” active.
Flashes ® Programming of functions in progress.
o [f this flashes together with L1 this indicates that the device learning phase must be performed (see paragraph 4.4).

Quick flash After control unit start-up, it indicates a memory error regarding the positions. At the same time, the “Bluebus” led emits a diagnostic
signal: 5 flashes - pause of 1 second - 5 flashes. In this case the learning phase for the Opening and Closing positions must be
performed (see paragraph 4.5).
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Led 3 Description

Off During normal operation, indicates “Re-close after photo” not active.

On During normal operation, indicates “Re-close after photo” active.

Flashes ® Programming of functions in progress
o |f this flashes together with L1 this indicates that the device learning phase must be performed (see paragraph 4.4).

Quick flash After control unit start-up, it indicates a memory error regarding the parameters and configurations. At the same time, the “Bluebus” led
emits a diagnostic signal: 5 flashes - pause of 1 second - 5 flashes. In this case the memory must be deleted (see paragraph 8.1), and
also the learnt connected devices (see paragraph 4.4) and learnt Opening and Closing positions (see paragraph 4.5).

Led 4 Description

Off During normal operation, indicates “Stand-BY” not active.

On During normal operation, indicates “Stand-BY” active.

Flashes ® Programming of functions in progress
o |f this flashes together with L3 this indicates that the pole opening and closing learning phase must be performed (see paragraph 4.5).

Led 5 Description

Off During normal operation, indicates “Short deceleration” active.

On During normal operation, indicates “Long deceleration” active.

Flashes Programming of functions in progress.

Led 6 Description

Off During normal operation, indicates “Pre-flash” not active.

On During normal operation, indicates “Pre-flash” active.

Flashes Programming of functions in progress.

Led 7 Description

Off During normal operation, indicates “Current sensitivity control” not active.

On During normal operation, indicates “Current sensitivity control” active.

Flashes Programming of functions in progress.

Led 8 Description

Off During normal operation it indicates that Pole closing is set to the left.

On During normal operation it indicates that Pole closing is set to the right

Flashes Programming of functions in progress.

8.4.2 - Flashing light signals shorter flashes; these are repeated twice, separated by a 1 second pause.
If a flashing light is connected to the FLASH output on the control unit (or and | 1he same signals are also emitted by the courtesy light and the “Bluebus” led.
edge light if programmed as FLASH), this emits flashes at intervals of 1 sec- | Table 16 shows the cause and solution for each type of signal.

ond during execution of a manoeuvre. If faults occur, the flashing light will emit

TABLE 16
Signal Cause Solution
1 flash Bluebus system error At the start of the manoeuvre, the devices connected to Bluebus
second pause do not correspond to those recognized during the self-learning
1 flash phase. One or more devices may be faulty; check and, if neces-
sary, replace them. In case of modifications repeat the device self-
learning process (see paragraph 4.5).
2 flashes Photocell activated At the start of the manoeuvre, one or more photocells do not ena-
second pause ble it; check to see if there are any obstacles.
2 flashes
3 flashes Activation of Motor Force limiter During the movement, the pole has experienced excessive fric-
second pause tion; identify the cause.
3 flashes
4 flashes STOP input activation At the start of the manoeuvre or during the movement, the STOP
second pause input was activated; identify the cause.
4 flashes
5 flashes Error on internal parameters in control unit Wait at least 30 seconds, then try giving a command. If the condi-
second pause tion persists, there may be a serious malfunction and the electro-
5 flashes nic board must be replaced.
6 flashes Maximum limit of manoeuvres per hour exceeded Wait a few minutes until the manoeuvre limiting device falls to
second pause below the maximum limit.
6 flashes
7 flashes Error in internal electric circuits Disconnect all power circuits for a few seconds and then retry
second pause a command; if the condition persists this may indicate a serious
7 flashes fault with the board or motor wiring. Check and make replace-
ments as necessary.
8 flashes - Reserved for Nice Technical Assistance
second pause
8 flashes
9 flashes Block automation Send the command “Release automation” or control the mano-
second pause euvre with “High Priority Step Step”.
9 flashes
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PRODUCT DISPOSAL

This product is an integral part of the automation system it controls and

must be disposed of along with it.

As in the case of installation, likewise at the end of product lifetime the disas-
sembly and scrapping operations must be performed by qualified personnel.

This product is made of various types of material, some of which can be recy-
cled while others must be scrapped. Seek information on the recycling and
disposal methods envisaged by the local regulations in your area for this prod-

uct category.

Caution! — Some parts of the product may contain polluting or hazardous sub-
stances which, if released to the environment, may cause serious damage to

the environment or to human health.

As indicated by the symbol alongside, disposal of this prod-
uct with domestic waste is strictly prohibited. Separate the
waste into categories for disposal, according to the methods
established by current legislation in your area, or return the
product to the retailer when purchasing a new version.

Caution! — Local legislation may impose heavy fines in the event of illegal dis-
posal of this product.

TECHNICAL CHARACTERISTICS OF THE PRODUCT

WARNINGS: ¢ All technical specifications stated in this section refer to an ambient temperature of 20°C (+ 5°C). e Nice S.p.a. reserves the right to apply modifica-
tions to products at any time when deemed necessary, maintaining the same intended use and functionality.

Product Type X-Bar is an electromechanical road barrier for residential use. Controls opening and closing of
an access point with a maximum width of 3 m. Complete with electronic control unit

Maximum torque on start-up 100 Nm

Nominal torque 25 Nm

Maximum operating

cycle frequency
at nominal torque *

100 (80 with XBA4 accesory) cycles / hour

Maximum continuous operating
time at nominal torque **

10 (8 with XBA4 accesory) minutes

Opening time

= 4 s (>5s with XBA4 accesory)

Durability between 80,000 and 500,000 manoeuvre cycles according to the conditions stated in Table 2
Peak power supply 230 Vac (50/60Hz)

Peak power absorption on start-up 300W

Maximum power at nominal torque 200 W

Insulation class

Emergency power supply

Yes (with PS124 accessory)

Courtesy light

12V /10 W (BA15S connection)

Flashing light output

For 1 flashing light LUCYB, MLB or MLBT (12 V - 21 W lamp)

BLUEBUS output 1 output with maximum load of 12 Bluebus units

STOP Input For normally closed, normally open or 8.2 kQ; const_ant resistance contacts in self-learning mode
(a change from the memorised state prompts the “STOP” command)

S.S. input For normally open contacts (closure of the contact prompts the Step by Step command)

OPEN Input For normally open contacts (closure of the contact prompts the OPEN command)

CLOSE Input For normally open contacts (closure of the contact prompts the CLOSE command)

Radio AERIAL input

52 Q for RG58 or similar type cable

Radio connector

SM connector for receiver types SMXI, SMXIS or OXI, OXIT and OXIFM

Programmable functions

8 ON-OFF type functions and 8 adjustable functions (see tables 6 and 7)

Functions in self-learning mode

Self-learning of devices connected to the BlueBus output. Self-learning of “STOP”
type devices (contacts NO, NC or 8,2KQ). resistance). Learning of pole opening and closing positions and
calculation of the points of deceleration and partial opening

Operating temperature

from -20° C to +50° C

Use in particularly acid,

saline or potentially No

explosive atmospheres

Protection rating IP 44

Dimensions 1146 x 300 h 179,5; pole: minimum 2 m - maximum 3 m
Weight 35 kg

Note:

(*) At 50°C the maximum operating frequency is 40 cycles/hour
(**) At 50°C the maximum continuous operating time is 5 minutes.

English — 15



APPENDIX |

To be used only in the case of installations in conformity with chapter 1 and more specifically paragraph 1.3.1
To be detached, compile box N°1 and deliver to automation owner together with the operation manual and maintenance schedule

Declaration of Conformity

Declaration in accordance with the Directives: 2004/108/EC (EMC); 2006/42/CE (MD) Appendix Il, part A;
89/106/EEC (CPD) procedure according to appendix lll, ii, possibility 2 (System 3)

Box N° 1

The installation of the product: X-Bar Road Barrier matricola N°® serial N° (SE€ 18DEI): ........oiiiiiiiiiiiiiiii e
Complete with pole: XBAZ and fOllOWING GCCESSOMES: ....iiuuuteeiiiiteeieteeeitereestteeasueeeataeeasteeeaateeeassaeeeasteeaasteeeaasseeeasteeeasteeeassteeessssaeenssseeasseeesnsseeesssseeensseeas
Was performed by:

[076]0] o= 01/ PP PP U PP UPPRTPPP AGAIESS, ettt ettt b et e et e et e e e
Name and Surname Of rESPONSIDIE INSTAIETT .........eiiii ittt h btk e bbbt e e st e bt h e bbbt et e bt e bt e e et e nbeeneeeen
The installer hereby declares to have strictly observed all provisions of the instruction manual enclosed with the product:

Data .vvviiieece e SIGNALUME: ovvie ettt
Place of product installation, at: ..........oveeiiiiiiie e Y0 [0 1= PR UOPPRPRR

Caution! - This declaration of conformity is not to be considered valid if all fields in this box are not duly compiled.

Note - The contents of this declaration correspond to those of in the official document, deposited at the registered offices of Nice S.p.a. and in particular to
the last revision available before printing of this manual. The text herein has been re-edited for editorial purposes.
A copy of the original declaration can be requested from Nice S.p.a. (TV) I.

Number: 294/X-BAR Revision: 3 Language: EN
Manufacturer’s Name: NICE S.p.A.

Address: Via Pezza Alta 13, Z.I. Rustigne, 31046 Oderzo (TV) ltaly
Person authorised to draw up

technical documentation: NICE s.p.a.

Type: Electromechanical barrier

Model: X-BAR

Accessories:

The undersigned, Mauro Sordini, in the role of Chief Executive Officer, declares under his sole responsibility, that the product specified above conforms to the
provisions of the following directives:

e DIRECTIVE 2004/108/EC OF THE EUROPEAN PARLIAMENT AND COUNCIL of 15th December 2004 regarding the approximation of member state legisla-
tion related to electromagnetic compatibility, repealing directive 89/336/EEC, according to the following harmonised standards:
EN 61000-6-2:2005, EN 61000-6-3:2007+A1:2011+A1:2011

e Directive 2006/42/EC OF THE EUROPEAN PARLIAMENT AND COUNCIL of 17 May 2006 regarding machinery, and amending directive 95/16/EC (recasting)
Should the machinery be put into service in a European country with an official language different from the one of this declaration, the importer must attach the translation of this
document to the declaration.

e Directive 89/106/EEC of the European Council of 21 December 1988 regarding the approximation of legislation, regulations and administration of Member
States concerning construction products, according to the following harmonised standards: EN 13241-1:2003+A1:2011

Essential requirements for CE marking for Directive 89/106/EEC

Characteristics Certifying Authority Document

Release of hazardous substances CERT* (CPD n°1600) prot. n° 246-03/AC/Iz
Resistance to wind load CERT* (CPD n°1600) 1157/08

Safe opening for vertically moving doors CERT* (CPD n°1600) 1159/08

Mechanical strength and stability - 167TCFO8 SP S14
Manoeuvring forces for power-operated doors/gates CERT* (CPD n°1600) 1158/08

(*) CERT of Treviso Tecnologia in Lancenigo di Villorba (Tv)

The product also complies with the following standards:
EN 60335-1:2012

The product complies, within the constraints of applicable parts, with the following standards:
EN 13241-1:2003+A1:2011, EN 12445:2002, EN 12453:2002, EN 12978:2003+A1:2009, EN 60335-2-103:2003+A11:2009

Oderzo, 30 June 2014 Ing. Mauro Sordini (
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Operation manual
(to be given to the final user of X-Bar)

Before using the automation for the first time, ask the installer to explain the origin of residual risks and devote a few minutes to reading this user
instruction and warning manual given to you by the installer. Keep the manual for reference when in doubt and pass it on to new owners of the

automation.

CAUTION! - Your automation is a machine that performs your commands faithfully; negligent or improper use may constitute a

hazard:

- Never activate automation controls if persons, animals or objects are present in the operating range.

- Never touch parts of the automation while the pole is moving!

— Transit is only permitted if the pole is completely open and stationary!

Avvertenze

1 - Children: An automation system guarantees a high level of safety,
using its detection systems to prevent movement in the presence of
persons or objects, and ensuring constantly foreseeable and safe acti-
vation. Nonetheless, it is advisable to ensure that children do not play
in the vicinity of the automation. To prevent the risk of accidental acti-
vation, do not leave the remote controls within the reach of children.
this is not a toy!

2 - This product is not designed to be used by persons (including
children) whose physical, sensorial or mental capacities are reduced,
or with lack of experience or skill, unless suitable instructions regard-
ing use of the product have been provided by a person responsible for
safety or under supervision of the latter.

3 - Malfunctions: if the automation is seen to perform abnormally, dis-
connect the electrical power supply from the system and manually release
the gearmotor. Never attempt to perform repairs; contact your local
installer for assistance. In the meantime the system can be used as
a manual access point, after releasing the gearmotor as described
below in this document. In the event of breakage or a power fail-
ure, while waiting for the installer or the electrical power supply
to return, if the buffer battery is not fitted, the automation can
still be used. Manually release the gearmotor (see step 9 - Gearmotor
manual releasing and locking) and move the pole manually as required.

4 - Safety devices disabled: the barrier can be operated even when

the safety device on the barrier do not work correctly.

- Activate the barrier command (with the transmitter or key-operated
selector switch, etc.); if all is in working order, the pole opens or
closes normally; otherwise the flashing light emits a number of flash-
es and the manoeuvre is not started (the number of flashes depends
on the reason for which the manoeuvre does not start).

- Inthis case, the user must press and hold the command within three
seconds.

- After approx. 2 seconds the barrier will start to operate in “hold-to-
run” mode, i.e. the pole will continue to move while the command
is activated; THE POLE STOPS AS SOON AS THE COMMAND IS
RELEASED.

If the safety devices are out of service, the automation must be

repaired as soon as possible.

5 - Even if you possess the skills, never modify the system or program-
ming and setting parameters of the automation: this is the responsibil-
ity of the installer.

6 - Testing, periodic maintenance and any repairs must be document-
ed by the person performing the operations and the relevant docu-
ments must be kept by the system owner. The only operations that
can be performed by the user periodically are to clean the photocell
lenses and the automation. To prevent anyone from activating the bar-
rier release the automation system before proceeding with the opera-
tions (as described below). Use a slightly damp cloth to clean.

7 - Edge light replacement: to replace the lamp on the control unit it
is important to first disconnect X-Bar from any electrical power sourc-
es (including the buffer battery), after which proceed as shown in fig.
A; replace the lamp with a version of the same specifications (12 V/ 10
W - BA15S fitting).

8 - Disposal: At the end of the automation’s lifetime, ensure that it is

) a
1
2
3

N J

disposed by qualified personnel and that the materials are recycled or
scrapped according to current local standards.
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9 - Gearmotor manual release and locking: The gearmotor is
equipped with a mechanical system that enables manual opening and
closing of the pole. These operations are required in the event of a
power failure or malfunctions.

IMPORTANT!
- The gearmotor release and locking operations must be per-
formed only when the pole is horizontal and stationary.

- The gearmotor can be released manually on both sides of the
barrier.

01. Unscrew the key cover (Fig. B-1);

02. Insert the key supplied and turn through 180° (Fig. B-2);
03. Move the pole as required (Fig. B - 3);

04. To lock the gearmotor, rotate the key through a further 180°.

\_
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Maintenance Schedule
(to be given to the final user of X-Bar))

MAINTENANCE REGISTER

Important — This register must be given to the automation owner after compilation of all required parts.
This register must list all maintenance operations, repairs and maodifications performed. The Register must be updated on each operation and

stored in a safe place for future inspections by authorised organisations.
This Maintenance Register refers to the following automation:

mod. X-Bar. - Serial n°

The following enclosed documents are part of the Register:
1) - Maintenance schedule

According to the enclosed document “Maintenance Schedule”, maintenance operations must be performed at the following intervals:
every 6 months or each 10% of envisaged durability of manoeuvre cycles, depending on which event occurs first.

MAINTENANCE SCHEDULE

Caution! - System maintenance must be performed by tech-
nical and qualified personnel, in strict observance of safety
standards as envisaged by current legislation and the safety
precautions stated in Chapter 1 - “General safety warnings and
precautions”, at the start of this manual.

In general, X-Bar does not require special maintenance. However,
regular checks over time will guarantee system efficiency and ensure
correct operation of the safety systems installed.

If X-Bar is equipped with other devices not mentioned in this manual,
follow the instructions in the relative maintenance schedules.
Considering normal domestic use of the automation, periodic checks of
the system are recommended Every 6 months or, more specifically, the
period of maintenance can be calculated on the basis of these factors:
e |f X-Bar is set for use at high speeds, with high force levels or with
the pole weight increased by the use of accessories, more frequent
checks are required. In general; to establish the number of cycles
between each maintenance operation, estimate the durability as spec-
ified in table 4 and plan intervention at least every 10% of the resulting
manoeuvres; e.g. if total durability is 500,000 (*); maintenance should
be performed every 50,000 cycles.

(*) Special warning regarding spring replacement: the balancing sys-
tem is based on the use of a spring. The lifetime of this spring is on
average greater than 500,000 cycles, but for an adequate safety mar-
gin, the spring should be replaced before this limit.

Note also that in the event of spring breakage, X-BAR still remains com-
pliant with the requirement in 4.3.4 of the standard EN 12604: 2000.

® The pole balancing system must be checked at least twice a year,
preferably when the season changes.

At the envisaged interval, the following checks and replacements must
be made for maintenance.

1 Ensure that all specifications in this manual have been observed,
with special reference to the chapter “1 Safety Instructions”.

Check correct balancing of the pole, see paragraph 3.8.
Check correct operation of the manual release, see paragraph 3.6.

Using the transmitter or key-operated selector switch, perform
tests of opening, closing and stopping the barrier, and ensure that
pole movement corresponds to specifications. Test several times
to check for pole movement and any defects in assembly or adjust-
ment and any possible points of friction.

Check operation of all system safety devices one at a time (pho-
tocells, sensitive edges, etc.). Each time a device is activated the
“Bluebus” LED on the control unit must flash rapidly twice to con-
firm acknowledgement of the event.

Check correct operation of the photocells as follows: depending on
whether one or two pairs of photocells have been installed, one or two
parallelepipeds in rigid material are required (e.g. wooden panels) with
the measurements 70 x 30 x 20 cm. Each parallelepiped must have
three sides, one for each size, in reflective material (e.g. mirror or white

2
3

gloss paint) and three sides in opaque material (e.g. black matt paint).
To test the photocells positioned at 50 cm from the ground, the paral-
lelepiped must be placed on the ground or raised at 50 cm in the case
of photocells placed at 1 m from the ground.

When testing one pair of photocells, the test specimen must be
positioned exactly at the centre of the pole with the 20 cm sides facing
the photocells and moved along the entire length of the pole (fig. 46).

When testing two pairs of photocells, the test must first be per-
formed individually for each pair of photocells, using one test speci-
men, and then repeated using two test specimens.

Each test specimen must be positioned laterally with respect to the
centre of the pole, at a distance of 15 cm sides and then moved
along the entire length of the pole (fig. 47).

During these tests, the test specimen must be read by the photo-
cells in any position.

To ensure there is no interference with other devices, pass a cyl-
inder (diameter 5 cm, length 30 cm) through the optic axis joining
the pair of photocells (fig. 48): pass the cylinder first close to the TX
photocell, then close to the RX and lastly at the centre between the
two. Ensure that in all cases the device engages, changing from
the active status to alarm status and vice versa, and that the envis-
aged action is generated in the control unit (for example movement
inversion in the Closing manoeuvre).

Check protection against the risk of lifting: on automations with
vertical movement, it must be ensured that there is no risk of lift-
ing. This test can be performed as follows: hang a weight of 20 kg
mid-way along the pole (for example, a sack of gravel), activate an
Opening manoeuvre and ensure that during operation the pole does
not exceed the height of 50 cm from the closing position. If the pole
exceeds this height, reduce the motor force (see chapter 6 - Table 7).

If hazardous situations generated by the moving poles are pro-
tected by means of impact force limitation, measure the force as
specified in the standard EN 12445. If motor force control is used
as auxiliary function with the system for reduction of impact force,
test and identify the setting that obtains the best results.

10 Check efficiency of the release system: place the pole in the
Closing position and manually release the gearmotor (see para-
graph 3.6) ensuring that there is no difficulty with this procedure.
Ensure that the manual force required to move the pole on opening
is no greater than 200 N (approx. 20 kg); the force is measured
perpendicular to the pole and at 1 m from the rotation axis. Lastly,
ensure that the key required for manual release is available in the
vicinity of the automation.

Power supply disconnection system check: by using the
power disconnect device, and disconnecting any buffer batteries,
ensure that all leds on the control unit are off and that the rod
remains stationary when any commands are sent. Check efficien-
cy of the locking device to prevent inadvertent and/or unauthor-
ised reconnection.

11
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Date Description of operation Signature of Signature of
(describe checks, adjustments, repairs, modifications etc.) technician owner
U That all phases as envisaged in the maintenance schedule have been performed.
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APPENDIX Il

Declaration of conformity to be used if the product is not installed in compliance with the criteria stated in chapter 1.3.1.

CE DECLARATION OF CONFORMITY

and declaration of incorporation of “quasi machine”

Declaration in accordance with the Directives: 2006/95/CE (LVD); 2004/108/CE (EMC);
2006/42/CE (MD) Appendix I, part B;

Note - The contents of this declaration correspond to declarations in the last revision of the official document deposited at the registered
offices of Nice Spa available before this manual was printed. The text herein has been re-edited for editorial purposes. A copy of the ori-
ginal declaration can be requested from Nice S.p.a. (TV) I.

Declaration number: 341/X-BAR Revision: 1 Language: EN
Manufacturer’s Name: NICE S.p.A.
Address: Via Pezza Alta 13, Z.I. Rustigne, 31046 Oderzo (TV) ltaly

Person authorised to draw

up technical documentation: NICE S.p.A.

Product type: Electromechanical barrier
Model / Type: X-BAR

Accessories:

The undersigned, Mauro Sordini, in the role of Chief Executive Officer, declares under his sole responsibility, that the product
specified above conforms to the provisions of the following directives:

e DIRECTIVE 2004/108/EC OF THE EUROPEAN PARLIAMENT AND COUNCIL of 15th December 2004 regarding the
approximation of member state legislation related to electromagnetic compatibility, repealing directive 89/336/EEC, accor-
ding to the following harmonised standards:

EN 61000-6-2:2005, EN 61000-6-3:2007+A1:2011

The product also complies with the following directive in accordance with the requirements envisaged for “quasi machines”

¢ Directive 2006/42/EC OF THE EUROPEAN PARLIAMENT AND COUNCIL of 17 May 2006 regarding machinery, and
amending directive 95/16/EC (recasting)

¢ |t is hereby declared that the pertinent technical documentation has been compiled with appendix VII B of directive
2006/42/EC and that the following essential requirements have been observed: 1.1.1- 1.1.2- 1.1.3- 1.2.1-1.2.6- 1.5.1-
1.5.2-155-156-15.7-1.5.8-1.5.10- 1.5.11

* The manufacturer undertakes to transmit to national authorities, in response to a motivated request, all information per-
tinent to the “quasi machine”, while maintaining the relative intellectual property rights.

e Should the machinery be put into service in a European country with an official language different from the one of this
declaration, the importer must attach the translation of this document to the declaration.

¢ Note that the “quasi machine” must not be put into service until the machine in which it is incorporated is duly declared
as compliant, if relevant, with the provisions of the directive 2006/42/EC.

The product also complies with the following standards:

EN 60335-1:2012

EN 60335-2-103:2003+A11:2009

The product complies, within the constraints of applicable parts, with the following standards:
EN 13241-1:2003+A1:2011, EN 12445:2002, EN 12453:2002, EN 12978:2003+A1:2009
Oderzo, 30 June 2014

Ing. Mauro
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1 AVVERTENZE E PRECAUZIONI GENERALI

1.1 - Avvertenze per la sicurezza

e ATTENZIONE! - Il presente manuale contiene importanti istruzioni e
avvertenze per la sicurezza delle persone. Un’installazione errata pud
causare gravi ferite. Prima di iniziare il lavoro € necessario leggere attenta-
mente tutte le parti del manuale. In caso di dubbi, sospendere l'installazione
e richiedere chiarimenti al Servizio Assistenza Nice.

o ATTENZIONE! - Istruzioni importanti: conservare questo manuale per
eventuali interventi di manutenzione e di smaltimento del prodotto.

1.2 - Avvertenze per 'installazione

e Prima di iniziare 'installazione verificare se il presente prodotto ¢ adatto al
tipo di utilizzo desiderato (vedere capitolo 3.1 e 3.2). Se non & adatto, NON
procedere all'istallazione.

e || contenuto del presente manuale ¢ riferito ad un impianto tipico come quello
descritto in fig. 1.

Considerando le situazioni di rischio che possono verificarsi durante le fasi
di installazione e di uso del prodotto € necessario installare I'automazione
osservando le seguenti avvertenze:

- Prevedere nella rete di alimentazione dell’impianto un dispositivo di discon-
nessione con una distanza di apertura dei contatti che consenta la disconnes-
sione completa nelle condizioni dettate dalla categoria di sovratensione |Il.

- Tutte le operazioni d’installazione e di manutenzione devono avvenire con
I’automazione scollegata dall’alimentazione elettrica. Se il dispositivo di scon-
nessione dell’alimentazione non ¢ visibile dal luogo dove € posizionato I'au-
tomatismo, prima di iniziare il lavoro, & necessario attaccare sul dispositivo di
sconnessione un cartello con la scritta: “ATTENZIONE! MANUTENZIONE IN
CORSO”.

- |l prodotto deve essere collegato ad una linea di alimentazione elettrica
dotata di messa a terra di sicurezza.

- Durante I'installazione, maneggiare con cura I'automatismo evitando
schiacciamenti, urti, cadute o contatto con liquidi di qualsiasi natura. Non
mettere il prodotto vicino a fonti di calore, né esporlo a fiamme libere. Tutte
queste azioni possono danneggiarlo ed essere causa di malfunzionamenti o
situazioni di pericolo. Se questo accade, sospendere immediatamente I'in-
stallazione e rivolgersi al Servizio Assistenza Nice.

- Non eseguire modifiche su nessuna parte del prodotto. Operazioni non per-
messe possono causare solo malfunzionamenti. Il costruttore declina ogni
responsabilita per danni derivanti da modifiche arbitrarie al prodotto.

- Il prodotto non ¢ destinato ad essere usato da persone (bambini compresi)
le cui capacita fisiche, sensoriali 0 mentali siano ridotte, oppure con mancan-
za di esperienza o di conoscenza, a meno che esse abbiano potuto bene-
ficiare, attraverso I'intermediazione di una persona responsabile della loro
sicurezza, di una sorveglianza o di istruzioni riguardanti I'uso del prodotto.

- Il prodotto non pud essere considerato un efficace sistema di protezione
contro I'intrusione. Se desiderate proteggervi efficacemente, € necessario
integrare I'automazione con altri dispositivi.

- Non permettere ai bambini di giocare con i dispositivi di comando fissi.
Tenere i dispositivi di comando (remoti) fuori dalla portata dei bambini.

- X-Bar non pud essere utilizzato prima di aver effettuato la messa in servizio
come specificato nel capitolo 5 “Collaudo e messa in servizio”.

- Il materiale dell'imballo del prodotto deve essere smaltito nel pieno rispetto
della normativa locale.

1.3 - Avvertenze particolari in relazione alle Direttive Europee
applicabili al prodotto

¢ Direttiva “Prodotti da Costruzione”:
Awvertenze particolari per questo prodotto in relazione alla Direttiva “Prodotti
da Costruzione” 89/106/CEE e successiva modifica 93/68/CEE:
- L'installazione completa di questo prodotto, cosi come descritta in questo
manuale di istruzioni e per alcuni tipi di uso (ad esempio escluso I'uso solo
per veicoli), possono farlo rientrare nel campo di applicazione della Direttiva
“Prodotti da Costruzione” 89/106/CEE e della relativa norma armonizzata EN
13241-1.
- Nel paragrafo 1.3.1 sono indicati tutti i criteri di installazione necessari affin-
ché il prodotto risponda ai requisiti essenziali della direttiva 89/106/CEE; chi
esegue l'installazione dovra verificare ed assicurarsi che tutti questi criteri sia-
no stati scrupolosamente rispettati.
- Potrebbero non essere garantiti i requisiti essenziali se X-Bar ¢ installato e
usato senza il rispetto di uno o piu di questi criteri. E vietato I'uso del pro-
dotto in queste situazioni finché chi esegue l'installazione non abbia
verificato la rispondenza ai requisiti previsti dalla direttiva; in que-
sto caso I'etichetta “ES13241-1.4870” applicata sul prodotto dovra essere
immediatamente rimossa e non potra essere utilizzata la “Dichiarazione CE di
Conformita” dell’allegato | presente in questo manuale. Come conseguenza
chi esegue l'installazione diventa, a sua volta il fabbricante del prodotto “bar-
riera automatica” e dovra rispettare quanto previsto dalla Direttiva “Prodotti
da Costruzione” 89/106/CEE e della relativa norma armonizzata EN 13241-
1. In questo caso X-Bar deve essere considerato come “componente di
macchina” e potra essere utilizzata (per essere inserita nel fascicolo tecnico),
la “Dichiarazione di Conformita” dell’allegato II.

Direttiva “Macchine”:
- Nel paragrafo 1.3.1 sono indicati tutti i criteri di installazione necessari
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affinché il prodotto risponda ai requisiti essenziali della Direttiva Macchine
2006/42/CE (ex 98/37/CE). Chi esegue I'installazione dovra verificare ed
assicurarsi che tutti questi criteri siano stati scrupolosamente rispettati.
- Potrebbero non essere garantiti i requisiti essenziali se il X-Bar ¢ installa-
to ed usato senza il rispetto di uno o piu di questi criteri. E vietato I'uso
del prodotto in queste situazioni finché chi esegue I’installazione non
abbia verificato la rispondenza ai requisiti previsti dalla direttiva; in
questo caso non potra essere utilizzata la “Dichiarazione CE di Conformita:
allegato I”. Come conseguenza chi esegue I'installazione diventa, a sua volta,
il fabbricante del prodotto “barriera automatica” e dovra rispettare quanto
previsto dalla Direttiva Macchine 2006/42/CE. Il fabbricante deve eseguire
I’analisi dei rischi, che comprende anche I'elenco dei requisiti essenziali di
sicurezza riportati “nell’allegato | della Direttiva Macchine”, indicando le rela-
tive soluzioni adottate. Si ricorda che I'analisi dei rischi & uno dei documenti
che costituiscono il “fascicolo tecnico” dell’automazione. Questo, dev’es-
sere compilato da un installatore professionista, e potra essere utilizzata la
“Dichiarazione di Conformita” dell’allegato Il da compilare a carico di chi ese-
gue l'installazione di X-Bar.
Avvertenze particolari sull’idoneita all’'uso di questo prodotto in relazione alla
Direttiva “Macchine” 2006/42/CE; da considerare nel caso I'installatore diventi il
fabbricante del prodotto. X-Bar viene immesso sul mercato come “quasi mac-
china” e quindi costruito per essere incorporato in una macchina o per essere
assemblato con altri macchinari al fine di realizzare “una macchina” ai sensi della
Direttiva 2006/42/CE solo in abbinamento agli altri componenti e nei modi cosi
come descritto nel presente manuale di istruzioni. Come previsto dalla direttiva
2006/42/CE si avverte che non e consentita la messa in servizio di questo pro-
dotto finché il costruttore della macchina, in cui questo prodotto & incorporato,
non I’ha identificata e dichiarata conforme alla direttiva 2006/42/CE.
¢ Direttiva “Bassa Tensione”:
Awvertenze particolari sull’'idoneita all’'uso di questo prodotto in relazione alla
Direttiva “Bassa Tensione” 2006/95/CEE.
Questo prodotto risponde ai requisiti previsti dalla Direttiva “Bassa Tensione”
se impiegato per I'uso e nelle configurazioni previste in questo manuale di
istruzioni ed in abbinamento con gli articoli presenti nel catalogo prodotti di
Nice S.p.a.
Potrebbero non essere garantiti i requisiti se il prodotto & usato in configu-
razioni o con altri prodotti non previsti; & vietato 'uso del prodotto in queste
situazioni finché chi esegue I'installazione non abbia verificato la rispondenza
ai requisiti previsti dalla direttiva.

Direttiva “Compatibilita Elettromagnetica”:

Avvertenze particolari sull’idoneita all’uso di questo prodotto in relazione alla
Direttiva “Compatibilita Elettromagnetica” 2004/108/CEE.

Questo prodotto & stato sottoposto alle prove relative alla compatibilita elet-
tromagnetica nelle situazioni d’uso piu critiche, nelle configurazioni previste
in questo manuale di istruzioni ed in abbinamento con gli articoli presenti nel
catalogo prodotti di Nice S.p.a.

Potrebbe non essere garantita la compatibilita elettromagnetica se il prodotto
€ usato in configurazioni o con altri prodotti non previsti; € vietato I'uso del
prodotto in queste situazioni finché chi esegue I'installazione non abbia verifi-
cato la rispondenza ai requisiti previsti dalla direttiva.

1.3.1 - Criteri d’installazione e avvertenze particolari in relazione ai
requisiti essenziali

Questo prodotto, se installato correttamente, rispetta i requisiti essenziali pre-
visti dalla Direttiva europea sui “Prodotti da Costruzione” 89/106/CEE secondo
quanto richiesto della norma armonizzata EN 13241-1, cosi come indicato nel-
la Tabella A; e dalla Direttiva europea sulle “macchine” 2006/42/CE.

Attenzione! — Se X-Bar fosse destinato all’'uso per transito esclusivamente
veicolare, verrebbe escluso dal campo di applicazione della EN 13241-1; in
questo caso, il rispetto di alcuni dei requisiti riportati nella Tabella A, potrebbe
non essere obbligatorio. Il transito pud essere considerato “esclusivamente vei-

colare” quando per gli altri tipi (ad esempio i pedoni) vi € un espresso divieto, ad
esempio con adeguata segnaletica, e, se altri tipi sono richiesti, vi sia adeguato
spazio nelle immediate vicinanze.

¢ Rilascio di sostanze pericolose:

Il prodotto non contiene e/o non rilascia sostanze pericolose in conformita a
quanto previsto dalla norma EN 13241-1, punto 4.2.9 e secondo I'elenco delle
sostanze presente nel sito internet della Comunita Europea*: http:// europa.
eu.int/comm/enterprise/construction/internal/dangsub/dangmain_en.htm

(*) Last update: 17/03/2003

Avvertenza particolare per garantire il mantenimento del requisito — E
fondamentale che anche gli altri materiali utilizzati nell’installazione, ad esempio
i cavi elettrici, siano conformi a questo requisito

* Resistenza al carico del vento

Nella Tabella B ¢ indicata la resistenza dell’asta in dotazione alla pressione
differenziale del vento. Le prove sono state eseguite con I'asta dotata di profilo
paracolpi; altri accessori potrebbero aumentare la superficie esposta e quindi
ridurne la resistenza al carico del vento.

¢ Apertura sicura per porte a movimento verticale

Il prodotto non provoca movimenti incontrollati o la caduta dell’asta in caso di
guasto di un singolo componente del sistema di sospensione o di bilanciamen-
to (molle).

Avvertenze particolari per garantire il mantenimento dei requisiti:

- Eseguire I'installazione seguendo scrupolosamente tutte le indicazioni descrit-
te nei capitoli “3 - Installazione” e “5 - Collaudo e messa in servizio”.

- Assicurarsi che venga organizzato un piano di manutenzione (ad esempio,
utilizzando una “Spia di manutenzione” collagata all’'uscita FLASH abbinata alla
relativa funzione - vedere Tabella 7); nel quale, venga scrupolosamente esegui-
to quanto previsto nel capitolo “Piano di manutenzione”.

¢ Resistenza meccanica e stabilita

Il prodotto € progettato e costruito affinché nell’utilizzo normale, le forze appli-
cate, gli impatti e il logorio subito non lo danneggino né pregiudichino le sue
prestazioni meccaniche.

Avvertenza: vedere quanto indicato per il requisito “Apertura sicura per porte
a movimento verticale”.

¢ Forze di manovra per chiusure motorizzate

Le forze di funzionamento esercitate dall’asta relativamente ai rischi di schiac-

ciamento e impatto sono protetti mediante uno di questi tre metodi:

1 Per il funzionamento con “comando senza autoritenuta” (uomo pre-
sente): come specificato in EN 12453:2000, punto 5.1.1.4. In questo caso il
pulsante di comando deve essere posto a vista dell’automazione e se acces-
sibile al pubblico il comando non deve essere loro disponibile, ad esempio
utilizzando un selettore a chiave.

2 Per il funzionamento “semiautomatico”: attraverso la limitazione delle
forze come specificato nella EN 12453:2000, punti 5.1.1.5 € 5.1.3.

3 Per il funzionamento “automatico”: attraverso la limitazione delle forze
come specificato nella EN 12453:2000, punti 5.1.1.5 € 5.1.3; in questo caso
deve essere obbligatoriamente installato almeno una coppia di fotocellule
come indicato in fig. 1.

Avvertenze specifiche per il funzionamento “semiautomatico” ed

“automatico”: le prove di tipo per la verifica dell’efficienza della limitazione

delle forze sono state eseguite con la regolazione di Forza posta al valore mas-

simo (Forza = 8) e regolazione di Velocita posta al valore massimo (Velocita = 5

(100%)); con asta assemblata come da istruzioni e dotata di “profilo paracolpi”

sopra e sotto I'asta e con accessorio “luci di segnalazione” XBA4 inserito nel

profilo paracolpi superiore.

Avvertenza particolare per garantire il mantenimento del requisito:

vedere quanto indicato per il requisito “Apertura sicura per porte a movimento

verticale”.

TABELLA A - Requisiti essenziali per la marcatura CE (secondo il prospetto ZA.1 della norma EN 13241-1)

Caratteristiche essenziali Punto della norma Risultato
Resistenza all’acqua 4.4.2 NPD*
Rilascio di sostanze pericolose 4.2.9 Conforme
Resistenza al carico del vento 4.4.3 Conforme
Resistenza termica 445 NPD*
Permeabilita all’aria 4.4.6 NPD*
Apertura sicura per porte a movimento verticale 4.2.8 Conforme
Definizione della geometria dei componenti in vetro 4.2.5 NPD*
Resistenza meccanica e stabilita 4.2.3 Conforme
Forze di manovra per chiusure motorizzate 4.3.3 Conforme
Durabilita della resistenza all’acqua, della resistenza termica e della permeabilita all’aria 4.4.7 NPD*

“Definizione della geometria dei componenti in vetro”.

* NPD = Prestazione non dichiarata, quando il prodotto non offre questa prestazione, ad esempio “Permeabilita all’aria”, oppure quando il requisito € non applicabile, ad esempio

TABELLA B

Tipo asta Classe secondo EN 12424

Velocita massima del vento Tipo di fenomeno

secondo scala Beaufort

Asta in dotazione, assemblata
come da istruzioni

5 (> 1000 Pa)

389 m/s (108 km/h) Uragano
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DESCRIZIONE DEL PRODOTTO E

DESTINAZIONE D’USO

X-Bar € un’alzabarriera stradale elettromeccanico per uso residenziale; control-
la I’Apertura e la Chiusura di un passaggio carraio con larghezza fino a 3 metri.
ATTENZIONE! - Qualsiasi altro uso diverso da quello descritto e in con-
dizioni ambientali diverse da quelle riportate in questo manuale é da
considerarsi improprio e vietato!

X-Bar € un motoriduttore elettromeccanico con motore a 24 V, con segnala-
tore lampeggiante incorporato e sistema di finecorsa elettrico. La centrale di
comando ¢ predisposta per il collegamento a dispositivi appartenenti al Siste-
ma Opera di Nice ed al collegamento al sistema di alimentazione ad energia
solare “Solemyo” (vedere paragrafo 4.9.3).

X-Bar funziona mediante energia elettrica e, in caso di mancanza di quest’ul-
tima (black-out elettrico) € possibile effettuare lo sblocco manuale dell’asta e
muoverla manualmente. In alternativa € possibile utilizzare la batteria tampone
modello PS124 (accessorio opzionale - vedere paragrafo 4.9.2), che garantisce
all’automatismo di eseguire alcune manovre nelle prime ore di assenza di ali-
mentazione elettrica. Per prolungare questo periodo o il numero di manovre &
opportuno attivare la funzione Stand by (vedere tabella 6).

X-Bar € anche predisposto per l'installazione delle luci per I'asta, mod. XBA4
(accessorio - vedere paragrafo 4.8).

3 INSTALLAZIONE

3.1 - Verifiche preliminari all’installazione

Prima di procedere all'installazione, & necessario verificare 'integrita dei com-

ponenti del prodotto, I'adeguatezza del modello scelto e I'idoneita dell’ambien-

te destinato all’installazione:

e Verificare che tutto il materiale da utilizzare sia in ottimo stato e adatto all’'uso
previsto.

e Verificare che sia possibile rispettare tutti i limiti d’impiego del prodotto (vede-
re paragrafo 3.2).

e Verificare che I'ambiente scelto per l'installazione sia compatibile con I'in-
gombro totale del prodotto (fig. 2).

e Verificare che la superficie scelta per I'installazione della barriera sia solida e
possa garantire un fissaggio stabile.

e Verificare che la zona di fissaggio non sia soggetta ad allagamenti; eventual-
mente prevedere il fissaggio della barriera rialzata da terra.

e Verificare che lo spazio intorno alla barriera consenta una facile e sicura ese-
cuzione delle manovre manuali.

e Verificare che lungo la traiettoria del movimento dell’asta non vi siano ostacoli
che possano impedire le manovre di apertura e chiusura.

e Verificare che ciascun dispositivo da installare sia collocato in una posizione
protetta e al riparo da urti accidentali.

3.2 - Limiti d’impiego del prodotto

Prima di eseguire I'installazione del prodotto, verificare che tutti i valori riportati

nel capitolo “Caratteristiche tecniche del prodotto” e la massima frequenza dei

cicli riportati nella Tabella 1 siano compatibili con I'uso previsto.

— Verificare che la durabilita stimata (vedere paragrafo 3.2.1) sia compatibile
con I'uso previsto.

— Verificare che sia possibile rispettare tutte le limitazioni, le condizioni € le
avvertenze e riportate nel presente manuale.

TABELLA 1
Tipologia Velocita N° massimo N° massimo
massima cicli ora cicli
consecutivi
X-Bar con asta, V5 100 50
senza accessori
X-Bar con asta e V4 80 40
luci mod. XBA4

3.2.1 - Durabilita del prodotto

La durabilita, ¢ la vita economica media del prodotto. Il valore della durabilita &
fortemente influenzato dall’indice di gravosita delle manovre: ciog, la somma di
tutti i fattori che contribuiscono all’'usura del prodotto, vedere Tabella 2.

Per eseguire la stima della durabilita del vostro automatismo procedere nel

modo seguente:

01. Sommare i valori delle voci nella Tabella 2 relative alle condizioni presenti
nell'impianto;

02. Nel Grafico 1 dal valore appena trovato, tracciare una linea verticale fino
ad incrociare la curva; da questo punto tracciare una linea orizzontale fino
ad incrociare la linea dei “cicli di manovre”. |l valore determinato € la dura-
bilita stimata del vostro prodotto.

| valori di durabilita indicati nel grafico, si ottengono solo con il rispetto rigoroso
del piano manutenzione, vedere capitolo “Piano di manutenzione”. La stima di
durabilita viene effettuata sulla base dei calcoli progettuali e dei risultati di pro-
ve effettuate su prototipi. Quindi, essendo una stima, non rappresenta alcuna

garanzia esplicita sull’effettiva durata del prodotto.

TABELLA 2
Indice di
gravosita
Asta con luci mod. XBA4 15 %
Temperatura ambientale superiore a 40°C o
o inferiore a 0°C 15 %
Presenza di polvere o sabbia 10 %
Presenza di salsedine 10 %
Interruzione manovra da Foto > 10% 15 %
Interruzione manovra da Alt > 10% 25 %
Forza uguale a5 0 6 10 %
Forzaugualea 708 10 %
Velocita V3 e V4 5%
Velocita V5 20 %
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Esempio del calcolo di durabilita della barriera stradale X-Bar (fare riferi-
mento alla Tabella 2 e al Grafico 1):

X-Bar con luci XBA4 (indice di gravosita pari al 15%) - Presenza salsedine (indice di
gravosita pari al 10%): indice di gravosita totale = 25%

La durabilita stimata é di circa 240.000 cicli di manovra.

3.3 - Impianto tipico

La fig. 3 mostra i componenti presenti nell’imballo del prodotto:

[a] - barriera stradale con centrale di comando incorporata

[b] - supporto asta

[c] - profilo paracolpi (6 pezzi)

[d] - tappo per asta

[e] - n° 3 profili in alluminio per asta (da 1 m cadauno)

[f] - n° 4 staffe di giunzione per asta

[g] - n° 2 staffe di supporto per asta

[h] - n°® 4 giunti per gomma paracolpi

[i] - minuteria metallica (viti, rondelle, ecc. chiavi per lo sblocco € il blocco
manuale dell’asta)

m

n° 2 giunti per asta
La fig. 1, mostra un esempio di impianto di automatizzazione realizzato con i
componenti Nice. Stabilire la posizione approssimativa in cui verra installato
ciascun componente previsto nell'impianto, facendo riferimento allo schema
tipico e usuale di fig. 1.

ATTENZIONE! - In generale, posizionare le estremita dei tubi per il pas-
saggio dei cavi elettrici in prossimita dei punti in cui & stato previsto il
fissaggio dei vari dispositivi. Nota: | tubi hanno lo scopo di proteggere i cavi
elettrici ed evitare rotture accidentali, ad esempio in caso di urti.

La barriera, & impostata di fabbrica per eseguire la manovra di Chiusu-

ra a sinistra; & importante decidere in questa fase, se impostare diversamente

il verso di Chiusura dell’asta.

Se si necessita di avere la Chiusura a destra, procedere nel modo

seguente:

01. Svitare le 2 viti che fissano la porta armadio fig. 4;

02. Togliere la molla di bilanciamento, sganciandola dalla leva di bilanciamento
(fig. 5 - fase A, B, C, D);

03. Svitare il bullone reggi molla di bilanciamento (fig. 6 - A);

04. Sbloccare il motoriduttore (vedere paragrafo 3.6 - fig. 6 - B);

05. Ruotare di 90° la leva di bilanciamento (fig. 6 - C - eventualmente aiutarsi
con un martello di gomma);

06. Awvitare, con forza, il bullone reggi molla di bilanciamento (fig. 7);

07. Agganciare la molla di bilanciamento nella posizione corretta (fig. 8 - A, B);

08. Bloccare il motoriduttore (vedere paragrafo 3.6);

09. Nella centrale di comando, attivare (ON) la funzione “Direzione di rota-
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zione motore” (vedere capitolo 6 - Tabella 6).
Per preparare i cavi elettrici necessari al vostro impianto, fare riferimento alla
fig. 1 e alla “Tabella 3 - Caratteristiche tecniche dei cavi elettrici”.

TABELLA 3 - Caratteristiche tecniche dei cavi elettrici (fig.1)

Collegamento Tipo di cavo Lunghezza massima consentita
A: Cavo di ALIMENTAZIONE da rete cavo 3 x 1,5 mm? 30 m (nota 1)

B: Cavo per dispositivi BlueBus cavo 2 x 0,5 mm? 30m

C: LUCI ASTA

D: Cavo SELETTORE A CHIAVE cavi 4 x 0,25 mm? 30 m (nota 2)

E: LAMPEGGIANTE incorporato

LAMPEGGIANTE OPZIONALE: cavo 2 x 0,5 mm? 30m

Cavo LAMPEGGIANTE con antenna cavo schermato tipo RG58 20 m (consigliato minore di 5 m)

IMPORTANTE - Per effettuare il collegamento & necessario modificare la programmazione dell’'uscita FLASH (vedere paragrafo 6.2 - Tabella 7)

messa a terra di sicurezza in prossimita dell’automazione.

(2 x0,5 mm?).

Nota 1 - Se il cavo di alimentazione supera i 30 m di lunghezza, occorre utilizzare un cavo con sezione maggiore (3 x 2,5 mm?) ed & necessario installare una

Nota 2 - Se al posto del selettore viene utilizzato un lettore di tessere a trasponder MOMB o tastiera digitale MOTB, allora & sufficiente un cavo a 2 conduttori

ATTENZIONE! - | cavi utilizzati devono essere adatti al tipo di ambiente in cui avviene 'installazione.

3.4 - Fissaggio della barriera
3.4.1 - Se la superficie di appoggio & esistente

[%] La superficie di fissaggio deve essere perfettamente piana e levigata. Se la
superficie & di calcestruzzo, quest’ultimo deve avere uno spessore di almeno
0,15 m e deve essere adeguatamente rinforzato con gabbie in ferro. Il volume
del calcestruzzo deve essere superiore a 0,2 m® (uno spessore di 0,25 m cor-
risponde a 0,8 m?; ciog, pari ad una base quadrata di circa 0,9 m per lato).

Il fissaggio sul calcestruzzo, puo essere eseguito utilizzando 4 ancoraggi ad
espansione, dotati di viti 12 MA, che resistano ad un carico a trazione di alme-
no 400 kg. Se la superficie di fissaggio, € di materiale diverso, occorre valutarne
la consistenza e verificare che i 4 punti di ancoraggio possano resistere ad un
carico di almeno 1000 kg. Per il fissaggio utilizzare viti 12 MA.

Procedere nel modo seguente:

01. Aprire I'armadio della barriera (fig. 4);

02. Appoggiare la barriera sulla superficie di fissaggio e tracciare i punti in cui
verranno fissate le asole (fig. 9);

03. Spostare la barriera e forare la superficie nei punti appena tracciati; quindi,
inserire 4 ancoraggi ad espansione, non in dotazione (fig. 10);

04. Posizionare correttamente la barriera e bloccarla con gli appositi dadi e
rondelle, non in dotazione (fig. 11 - A, B).

3.4.2 - Se la superficie di appoggio non é esistente

01. Eseguire lo scavo di fondazione per ospitare la piastra di fondazione,
(accessorio opzionale). Per le dimensioni dello scavo fare riferimento alle
indicazioni del punto [*] del paragrafo 3.4.1.

02. Predisporre le canaline per il passaggio dei cavi elettrici;

03. Sulla piastra di fondazione, fissare le 4 zanche ponendo su ognuna un
dado sul lato superiore e uno sul lato inferiore della piastra. Attenzione — ||
dado inferiore deve essere avvitato fino alla fine della parte filettata;

04. Effettuare la colata di calcestruzzo e, prima che inizi la presa, annegare la
piastra di fondazione che deve essere posizionata a filo della superficie,
parallela all’asta e perfettamente in bolla (fig. 12). Attendere la completa
presa del calcestruzzo; in genere, almeno 2 settimane;

05. Togliere i 4 dadi superiori delle zanche;

06. Aprire 'armadio della barriera (fig. 4);

07. Posizionare correttamente la barriera e bloccarla con gli appositi dadi e
rondelle, in dotazione alla piastra di fondazione e tolti al punto 04 (fig. 13 -
A, B).

3.5 - Installazione asta

3.5.1 - Assemblaggio del supporto per I’asta

01. Inserire le 2 spine nelle apposite sedi presenti sull’albero motore d’uscita
(fig. 14 - fase A e B);

02. Posizionare il supporto sull’albero motore d’uscita, orientandolo in posi-
zione di “asta verticale” e, fissarlo con le apposite viti € rondelle aperte;
awvitare con forza (fig. 15 - fase A e B);

03. Posizionare il coperchio dell’asta e fissarlo parzialmente con le 4 viti in
dotazione (fig. 16 - fase A e B).

3.56.2 - Assemblaggio dell’asta

01. Assemblare i due giunti (fig. 17); ogni giunto € formato da 2 semigusci e 8
viti autofilettanti;

02. Innestare un giunto nel primo profilo di alluminio (fig. 18 - utilizzare un
martello di gomma per facilitare I'innesto);

03. Innestare le staffe di supporto del giunto in entrambi i lati delle feritoie del
profilo (fig. 19 - fase A, B, C, D), verificando il corretto orientamento delle
staffe (utilizzare un martello per facilitare I'innesto);

04. Ripetere la procedura dal punto 01, per innestare i restanti profili in alluminio;

05. Posizionare i fori delle staffe di supporto del giunto in modo che coincidano
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con i fori dei profili;

06. Bloccare le staffe con le viti in dotazione per ciascun giunto (fig. 20);

07. Oliare leggermente la guida di alluminio su entrambi i lati (fig. 21).

08. Eseguire questo punto per entrambi i lati dell’asta: inserire il primo pezzo
di gomma paracolpi nella feritoia, facendolo arrivare alla fine dell’asta; poi,
inserire il giunto per gomma paracolpi (fig. 22) e ripetere con gli alri pezzi;

09. Posizionare il tappo dell’asta (fig. 23):

A) il paracolpi superiore deve rientrare di almeno 2 cm; il paracolpi inferiore
deve sporgere di 1 cm;

B) innestare il tappo dell’asta;

C) bloccare il tappo con I'apposita vite;

D) spingere il paracolpi superiore verso il tappo, inserendolo di 1 cm all’in-
terno del tappo;

10. Inserire, nell’estremita opposta a quella del tappo, le piastrine di supporto
dell’asta (fig. 24);

11 Inserire I'asta completa all’interno del guscio di supporto dell’asta, facen-
dola arrivare alla battuta e, avvitare con forza le 4 viti del supporto, prece-
dentemente inserite.

3.6 - Sbloccare e bloccare manualmente il motoriduttore

Lo sblocco manuale si puo effettuare su entrambi i lati della barriera

come mostrato in fig. 25:

01. Ruotare il coperchio copri chiave;

02. Inserire la chiave in dotazione e ruotare la chiave di 180° sia in senso orario
sia antiorario;

03. Per boccare il motoriduttore, ruotare ulteriormente la chiave di 180° in
qualsiasi senso di rotazione adottato.

3.7 - Regolazione dei fermi meccanici

01. Sbloccare manualmente il motoriduttore (vedere paragrafo 3.6);

02. Manualmente, far eseguire all’asta una manovra completa di Apertura e
una di Chiusura;

03. Quindi, agendo sulle viti dei fermi meccanici (fig. 26 e 27) regolare la linea-
rita dell’asta sia in senso orizzontale sia verticale;

04. Serrare bene i dadi.

3.8 - Bilanciamento dell’asta

Il bilanciamento dell’asta serve per determinare I'equilibrio migliore tra due
fattori: il peso dell’asta e degli eventuali accessori e, la forza contrapposta
della molla di bilanciamento. Quest’ultima garantisce autonomamente il bilan-
ciamento dell’asta, nel caso in cui dovesse tendere a salire 0 scendere occorre
procedere come descritto di seguito

01. Sbloccare manualmente il motoriduttore (vedere paragrafo 3.6);

02. Portare manualmente I'asta a circa meta della sua corsa (45°) e lasciarla
ferma. Quindi, verificare che I'asta resti ferma nella posizione. Se I'asta
tende a salire & necessario ridurre la tensione della molla, se I'asta tende
a scendere occorre aumentare la tensione della molla. Per cambiare la
tensione della molla vedere punto 04;

03. Ripetere il punto 02 posizionando I'asta anche a 20° circa e a 70° circa. Se
I'asta rimane ferma nella sua posizione, significa che il suo bilanciamento
& corretto; € consentito un leggero shilanciamento, ma I’asta non deve
mai muoversi pesantemente.

Il valore dello shilanciamento & accettabile quando la forza necessaria per
muovere 'asta (misurata perpendicolarmente all’asta e ad 1 m dall’asse di
rotazione) in Apertura, Chiusura e in tutte le altre posizioni, non superara la
meta del valore della coppia massima (per questo prodotto, circa 5 kg ad 1 m).

04. - Se 'asta non & correttamente bilanciata per bilanciarla occorre, portare
I'asta in posizione di massima Apertura.

- Sganciare la molla di bilanciamento dalla sua sede (fig. 28) e spostare il




suo punto di ancoraggio verso il centro, per ridurre la tensione della molla
oppure verso I'esterno, per aumentare la tensione della molla;
05. Bloccare il motoriduttore (vedere paragrafo 3.6).

4 COLLEGAMENTI ELETTRICI

ATTENZIONE! - Tutti i collegamenti elettrici devono essere eseguiti in
assenza di alimentazione elettrica di rete.

01. Svitare le viti del coperchio (fig. 29);

02. Far passare i cavi elettrici all’interno di X-Bar, partendo dalla base verso la
centrale di comando e indirizzandoli verso il lato sinistro di questa;

03. Collegare i fili del cavo di alimentazione elettrica al morsetto a 3 contatti
con fusibile e, bloccare il cavo con il collarino (fig. 30);

04. Eseguire i collegamenti dei restanti cavi facendo riferimento allo schema
elettrico di fig. 31. Nota — Per facilitare i collegamenti dei cavi, € possibile
estrarre i morsetti dalle proprie sedi.

4.1 - Descrizione dei collegamenti elettrici

e FLASH = questa uscita & programmabile (vedere capitolo 6, paragrafo 6.2
- Programmazione di secondo livello - parametri regolabili) e si utilizza per
collegare uno dei seguenti dispositivi:

- Lampeggiante: se programmata come “lampeggiante” sull’'uscita “FLASH”
e possibile collegare un lampeggiante NICE “LUCY B, o MLB o MLBT” con
una lampadina a 12 V 21 W tipo auto. Durante la manovra lampeggia con
periodo 0.5 s acceso € 0.5 s spento.
- “spia asta aperta” - “attiva se asta chiusa” - “attiva se asta aper-
ta” - “lampeggiante per luci asta” e “spia di manutenzione”: se pro-
grammata con una di queste 5 funzioni all’'uscita “FLASH” & possibile colle-
gare una spia 24 V. max 10 W per le seguenti segnalazioni:

Funzione “spia asta aperta”

Asta chiusa: spenta

Asta in apertura: lampeggiante lento

Asta in chiusura: lampeggiante veloce

Asta aperta (non chiusa): accesa

Funzione “attiva se asta chiusa”
Asta chiusa: accesa
In tutti gli altri casi: spenta

Funzione “attiva se asta aperta”
Asta aperta: accesa
In tutti gli altri casi: spenta

Funzione “lampeggiante per luci asta”

La spia oppure le luci dell’asta, indicano I'esecuzione della manovra in
atto con lampeggi a cadenza regolare (0,5 secondi acceso; 0,5 secondi
spento)

Funzione “spia di manutenzione”

- spia accesa per 2 sec all'inizio della manovra di Apertura = numero di
manovre inferiori all’80%

- spia lampeggiante durante I'esecuzione dell’intera manovra = numero
di manovre tra 1’80 ed il 100%

- spia sempre lampeggiante = numero di manovre superiore al 100%.

- Ventosa: & possibile collegare una ventosa 24 V max 10 W (versioni con
solo elettromagnete, senza dispositivi elettronici). Quando I'asta € chiusa la
ventosa si attiva e blocca I'asta. Durante la manovra di Apertura o Chiusura
I’'uscita viene disattivata.

- Elettroblocco: & possibile collegare un’elettroblocco con scrocco 24 V
max 10 W (versioni con solo elettromagnete, senza dispositivi elettronici).
Durante la manovra di Apertura 'elettroblocco viene attivato e rimane atti-
vo per liberare I'asta ed eseguire la manovra. Nella manovra di Chiusura
occorre accertarsi che I'elettroblocco si riagganci meccanicamente.

- Elettroserratura: ¢ possibile collegare una elettroserratura con scrocco 24
V max 10 W (versioni con solo elettromagnete, senza dispositivi elettronici).
Allinizio della manovra di Apertura I'elettroserratura viene attivato per un breve
periodo per liberare I'asta ed eseguire la manovra. Nella manovra di Chiusura
occorre accertarsi che I'elettroseratura si riagganci meccanicamente.

e BLUEBUS = su questo morsetto si possono collegare i dispositivi compati-
bili; tutti vengono collegati in parallelo con soli due conduttori sui quali transita
sia I'alimentazione elettrica che i segnali di comunicazione. Per approfondi-
menti vedere capitolo 8.

e STOP = ingresso per dispositivi che bloccano o eventualmente arrestano la
manovra in corso; con opportuni accorgimenti sull” ingresso & possibile collega-
re contatti tipo “Normalmente Chiuso”, tipo “Normalmente Aperto”, dispositivi a
resistenza costante o di tipo ottico. Per approfondimenti vedere capitolo 8.

PP = ingresso per dispositivi che comandano il movimento in modalita Pas-
s0-Passo; ¢ possibile collegare contatti di tipo “Normalmente Aperto”.

* OPEN = ingresso per dispositivi che comandano il movimento di sola apertu-

ra; € possibile collegare contatti di tipo “Normalmente Aperto”.

e CLOSE = ingresso per dispositivi che comandano il movimento di sola chiu-
sura; & possibile collegare contatti di tipo “Normalmente Aperto”.

e ANTENNA = ingresso di collegamento dell’antenna per ricevitore radio (I'an-
tenna & incorporata su LUCY B, MBL, MLBT).

e LUCE DI BORDO = ¢ una lampada di segnalazione da 12 V/21 W che puo
essere configurata in vari modi, tramite il programmatore Oview. Con I'imposta-
zione di fabbrica, esegue la funzione di lampeggiante con periodo 0,5 s accesa
e 0,5 s spenta. Con la luce di bordo, vengono eseguiti i lampeggi di diagnostica.

IMPORTANTE! - NON COLLEGARE DISPOSITIVI DIVERSI DA QUELLI
PREVISTI.

4.2 - Prima accensione e verifica dei collegamenti

ATTENZIONE! - Il collegamento definitivo dell’automazione alla rete
elettrica deve essere effettuato esclusivamente da un tecnico qualificato
ed esperto, nel rispetto delle norme di sicurezza vigenti sul territorio.

Collegare la centrale di comando ad una linea di alimentazione elettrica dotata

di messa a terra di sicurezza. La linea di alimentazione elettrica deve essere

protetta da un adeguato dispositivo magnetotermico e differenziale. Prevedere

un dispositivo di disconnessione dalla rete, con una distanza di apertura dei

contatti che assicuri la disconnessione completa nelle condizioni di categoria di

sovratensione lll oppure prevedere un sistema di presa e spina.

Dopo aver dato alimentazione elettrica alla centrale di comando, eseguire le

seguenti verifiche:

¢ Verificare che il led Bluebus lampeggi velocemente per qualche secondo e
poi che lampeggi regolarmente con frequenza di 1 lampeggio al secondo.

* Se sono presenti le fotocellule, verificare che i loro led lampeggino (sia TX sia
RX); il tipo di lampeggio non ¢ significativo perché dipende da altri fattori.

¢ \erificare che il dispositivo collegato all’uscita FLASH sia spento (con impo-
stazione di fabbrica).

e Sulla centrale, verificare che la lampada sia spenta.

Se tutto questo non avviene occorre togliere I’alimentazione elettrica alla cen-

trale e controllare con maggiore attenzione i collegamenti elettrici effettuati.

Altre informazioni utili per la ricerca e la diagnosi dei guasti sono presenti nel

capitolo 7 “Cosa fare se... (Quida alla risoluzione dei problemi)”.

4.3 - Funzioni preimpostate

La centrale di comando, dispone di una serie di funzioni programmabili che di
fabbrica sono impostate con i valori comunemente usati. In qualsiasi momento
€ possibile cambiare questi valori, per questo: vedere capitolo 6

4.4 - Apprendimento dei dispositivi collegati

Dopo aver effettuato la prima accensione, € necessario far riconoscere alla
centrale i dispositivi collegati sugli ingressi “Bluebus” e “Stop”.

ATTENZIONE! - La fase di apprendimento deve essere eseguita anche
se non é collegato alcun dispositivo alla centrale.

Per indicare che & necessario eseguire questa operazione, i led “L1” e “L2”

presenti sulla centrale i lampeggiano contemporaneamente.

01. Premere e tenere premuti contemporaneamente i tasti “Open” e “Set” (fig. 32);

02. Rilasciare i tasti quando i led “L1” e “L2” iniziano a lampeggiare veloce-
mente (dopo circa 3 secondi).

03. Attendere alcuni secondi che la centrale completi la fase di apprendimento
dei dispositivi. Al termine di questa fase il led “Stop” deve essere acceso e i
led “L1” e “L2” si devono spegnere (potrebbero iniziare a lampeggiare i led
“L3” e “L4” per indicare che non sono state apprese le quote).

Questa procedura deve essere ripetuta nel caso di modifica ai dispositivi col-

legati ai morsetti BlueBus e Stop; ad esempio, dopo aver collegato un nuovo

dispositivo alla centrale.

4.5 - Apprendimento delle posizioni di Apertura e di Chiusura

Dopo aver eseguito I'apprendimento dei dispositivi collegati, € necessario far

apprendere alla centrale anche le posizioni degli arresti meccanici. In questa

fase, viene rilevato il valore della corsa dell’asta, misurata dal fermo meccanico

d’arresto di chiusura a quello d’arresto di apertura.

01. Sbloccare manualmente il motoriduttore (vedere capitolo 3.6) e posiziona-
re manualmente I'asta a circa 45° (meta della sua corsa);

02. Bloccare il motoriduttore (vedere paragrafo 3.6);

03. Premere e tenere premuti contemporaneamente i tasti “Close” e “Set” (fig. 33);

04. Rilasciare i tasti quando inizia la manovra (dopo circa 3 secondi);

05. Attendere che la centrale completi la fase di apprendimento: chiusura,
apertura e chiusura dell’asta.

06. Premere il tasto “Open” per far eseguire all’asta una manovra completa di
Apertura.

07. Premere il tasto “Close” per far eseguire all’asta una manovra completa di
Chiusura.

Durante 'esecuzione di queste manovre, la centrale memorizza la forza neces-
saria per eseguire tali manovre.

ATTENZIONE! - Le fasi di apprendimento non devono essere interrotte.
Se questo awviene, occorre ripetere I'intera procedura di apprendimento.

Se al termine della fase di apprendimento i led “L3” e “L4” lampeggiano, signi-
fica che si € verificato un errore. La fase di apprendimento degli arresti mec-
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canici puo essere ripetuta in qualsiasi momento anche dopo l'installazione (ad
esempio, se viene spostata la posizione di un fermo meccanico).

IMPORTANTE - Le quote delle posizioni di rallentamento vengono calcolate
automaticamente dalla centrale; dopo la fase di ricerca quote, & necessario
effettuare almeno 2 o 3 manovre complete prima che la centrale calcoli oppor-
tunamente i punti di rallentamento.

4.6 - Verifica del movimento dell’asta

Dopo aver eseguito I'apprendimento dei dispositivi e le 2-3 manovre per il cal-
colo dei rallentamenti, & consigliabile effettuare alcune manovre di Apertura e
Chiusura per verificare il corretto movimento dell’asta.

01. Premere il tasto “Open” per comandare una manovra di Apertura; verifica-
re che I'asta inizi a rallentare prima di raggiungere la posizione di apertura;

02. Premere il tasto “Close” per comandare una manovra di Chiusura; verifica-
re che I'asta inizi a rallentare prima di raggiungere la posizione di rallenta-
mento programmata in chiusura;

03. Durante le manovre, verificare che la lampada presente sulla centrale emetta
i lampeggi con periodi di 0,5 secondi accesa e di 0,5 secondi spenta);

04. Effettuare varie manovre di Apertura e di Chiusura per verificare che non ci
siano punti di maggior attrito o anomalie di funzionamento.

ATTENZIONE - Se la manovra inizia da una posizione diversa da quella di uno
dei fermi meccanici (apertura o chiusura), verra eseguita a velocita lenta.

4.7 - Collegamento di un ricevitore radio

La centrale di comando presenta un connettore tipo SM per il collegamento di
un ricevitore radio (accessorio opzionale) modello SMXI, SMXIS, OXI oppure
OXIT e simili.

Per inserire il ricevitore radio, occorre togliere I'alimentazione elettrica di rete alla
centrale ed inserire il ricevitore come mostrato in fig. 34.

Nella Tabella 4 sono riportate le azioni eseguite dalla centrale in funzione delle
uscite attivate o dai comandi inviati dal ricevitore radio.

TABELLA 4

Ricevitore SMXI, SMXIS

uscita descrizione

Uscita N°1 Passo-Passo

Uscita N°2 Apre parziale (apre a circa 45%; valore programabile
con Oview, vedere paragrafo 4.9.1)

Uscita N°3 Apre

Uscita N°4 Chiude

Ricevitore OXI, OXIT programmato nel “Modo Il esteso”
comando descrizione
Comando n°1 Passo-Passo

Comando n°2 Apre parziale (apre a circa 45%; valore programabile
con Oview, vedere paragrafo 4.9.1)

Comando n°3 Apre
Comando n°4 Chiude
Comando n°5 Stop

Passo-Passo Condominiale

Passo-Passo Alta priorita
(comanda anche se I'automazione € bloccata)

Sblocca + Apre

Sblocca + Chiude

Apre e Blocca automazione
Chiude e Blocca automazione
Blocca automazione

Sblocca automazione

On Timer Luce di Cortesia
On-Off Luce di Cortesia

Comando n°6
Comando n°7

Comando n°8

Comando n°9

Comando n°10
Comando n°11
Comando n°12
Comando n°13
Comando n°14
Comando n°15

4.8 - Collegamento luci dell’asta (accessorio opzionale)

01. Portare I'asta in posizione verticale;

02. Svitare le 4 viti che fissano il coperchio copri asta (fig. 35);

03. Togliere momentaneamente I'asta;

04. Inserire il passacavo attraverso il foro predisposto per il passaggio del cavo
di cablaggio (fig. 36 - A, B);

05. Innestare il cavo luci all'interno della gomma paracolpi, eventualmente uti-
lizzare un sondino per facilitare I'innesto (fig. 37 - A, B);

06. Se fosse neccessario, accorciare la lunghezza del cavo luci: & possibile
eseguire il taglio solo in uno dei punti indicati da un apposito segno. Dopo
il taglio & necessario spostare il tappo presente all’estremita tagliata per
chiudere la nuova estremita;

07. Inserire il cavo di cablaggio prima attraverso il foro presente sul supporto
dell’asta e poi, attraverso il foro presente sul’armadio (fig. 38 - A, B, C);
Attenzione - Lasciare un po’ piu di cavo all’interno del supporto asta, in
modo da permettere una rotazione di 90° dell’asta senza provocare nes-
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suna tensione sul cavo;

08. Collegare il cavo luci al morsetto FLASH sulla centrale di comando: vedere
schema di fig. 39;

09. Posizionare e bloccare il connettore all'interno della feritoia dell’asta (fig. 38 - D);

10. Inserire I'asta e bloccarla con il suo coperchio, avvitando con forza le 4 viti
e facendo attenzione a non pizzicare il cavo di cablaggio (fig. 40).

4.9 - Collegamento di altri dispositivi

Con X-bar, & possibile alimentare dispositivi esterni (un ricevitore radio oppure
la luce d’illuminazione del selettore a chiave) prelevando I'alimentazione dalla
centrale di comando: per il tipo di collegamento vedere fig. 41.

La tensione di alimentazione & 24 Vcc -30% +50% con corrente massima
disponibile di 100 mA.

4.9.1 - Unita di programmazione Oview

Lutilizzo dell’unita di programmazione Oview, consente una completa e rapi-
da gestione della fase d’installazione, di manutenzione e di diagnosi dell'intera
automazione. E possibile collegare Oview a X-Bar tramite il connettore BusT4
presente sulla centrale di comando.

Per accedere al connettore BusT4, & necessario aprire il coperchio di X-Bar e
inserire il connettore nell’apposita sede (fig. 42).

In generale, Oview pud essere posizionato ad una distanza di massimo 100 m
di cavo dalla centrale; pud essere collegato a piu Centrali simultaneamente (fino
a 16) e puod restare collegato anche durante il normale funzionamento dell’au-
tomazione; per superare questi limiti occorre seguire le avvertenze riportate nel
manuale di istruzioni di Oview e nel manuale del sistema Oview System Book.
Se nella centrale € presente un ricevitore radio della serie OXI, con Oview &
possibile avere accesso ai parametri dei trasmettitori memorizzati nel ricevitore
stesso. Per gli approfondimenti consultare il manuale istruzioni del programma-
tore Oview oppure la scheda delle funzioni “X-Bar” disponibile anche sul sito
www.niceforyou.com.

4.9.2 - Batteria tampone mod. PS124 (accessorio)

In caso di mancanza di tensione di rete, X-Bar & predisposto per essere alimen-

tato tramite batteria tampone modello PS124. Per eseguire I'installazione e il

collegamento della batteria, procedere nel modo seguente:

Attenzione! - Il collegamento elettrico della batteria tampone alla cen-

trale di comando, deve essere eseguito solo dopo aver concluso tutte

le fasi d’installazione e di programmazione, in quanto la batteria rap-

presenta un’alimentazione d’emergenza.

01. Collegare il cavo apposito, al connettore della batteria tampone e posizio-
nare la batteria tampone come mostrato nella fig. 43;

02. Togliere la membrana presente sulla centrale (fig. 44);

03. Disattivare I'alimentazione elettrica di rete, ed innestare il connettore come
mostrato nella fig. 45.

4.9.3 - Sistema Solemyo (alimentazione fotovoltaica)

X-Bar & predisposto per essere alimentato con il sistema di alimentazione fotovol-
taica “Solemyo SYKCE”. Per il collegamento alla centrale, si deve utilizzare la presa
normalmente utilizzata per la batteria tampone (fare riferimento al paragrafo 4.9.2).

IMPORTANTE!

- Quando X-bar viene alimentato dal sistema “Solemyo”, NON DEVE
ESSERE ALIMENTATO contemporaneamente anche dalla rete elettrica.

- A causa della limitata energia solare disponibile, in base al luogo d’in-
stallazione ed al periodo dell’anno, X-Bar potra eseguire fino ad un mas-
simo numero di manovre al giorno. Prima dell’installazione del sistema
Solemyo verificare, nel relativo manuale d’istruzioni, se il numero mas-
simo di manovre possibili & compatibile con l'uso previsto.

- |l sistema “Solemyo” puo essere utilizzato efficacemente solo se nel-
la centrale é attiva (ON) la funzione “Stand by” in modalita “Tutto”
(attivabile solo con l'utilizzo del programmatore Oview).

5 COLLAUDO E MESSA IN SERVIZIO

Queste sono le fasi piu importanti nella realizzazione dell’automazione, al fine
di garantire la massima sicurezza dell'impianto. Il collaudo pud essere usa-
to anche per verificare periodicamente i dispositivi che compongono 'auto-
mazione. Le fasi del collaudo e della messa in servizio dell’automazione devono
essere eseguite da personale qualificato ed esperto che dovra farsi carico di
stabilire le prove necessarie a verificare le soluzioni adottate nei confronti dei
rischi presenti, e di verificare il rispetto di quanto previsto da leggi, normative
e regolamenti: in particolare, di tutti i requisiti della norma EN 12445 che sta-
bilisce i metodi di prova per la verifica degli automatismi per cancelli e barrie-
re stradali. Tutte queste attivita devono essere svolte sotto il diretto controllo
dell’installatore responsabile cioé colui che apporra il proprio nome e la propria
firma nel riquadro N°1 della dichiarazione di conformita (vedere allegato ).

| dispositivi aggiuntivi oppure opzionali devono essere sottoposti ad uno speci-
fico collaudo, sia per quanto riguarda la funzionalita sia per quanto riguarda la
loro corretta interazione con X-Bar.

5.1 - Collaudo

La sequenza di operazioni da eseguire per il collaudo si riferisce ad un impian-
to tipico (fig. 1) con un tipo di utilizzo “utenti non addestrati” e con un tipo di
attivazione dell’automazione “comando automatico” che prevede, come livello



minimo di protezione del bordo primario, dispositivi tipo C (limitazione delle for-
ze - vedi norma EN 12445) abbinati a dispositivi tipo D (rilevatore di presenza
es. fotocellula). Considerando che questo tipo di utilizzo € fra i piu gravosi, la
stessa sequenza di collaudo pud essere impiegata con efficacia anche in con-
dizioni meno gravose.

1 \Verificare che sia stato rispettato rigorosamente quanto previsto nel capito-
lo 1 riguardante le avvertenze per la sicurezza.

2 Verificare il corretto bilanciamento dell’asta, vedere paragrafo 3.8.

3 Verificare il corretto funzionamento dello sblocco manuale, vedere paragra-
fo 3.6.

4 Utilizzando il trasmettitore o il selettore a chiave, effettuare delle prove di
apertura, chiusura ed arresto della barriera accertando che il movimento
dell’asta corrisponda a quanto previsto. Conviene eseguire diverse prove al
fine di valutare il movimento dell’asta ed accertare eventuali difetti di mon-
taggio, di regolazione, nonché la presenza di particolari punti d’attrito.

5 Verificare uno ad uno il corretto funzionamento di tutti i dispositivi di ausilio
alla sicurezza presenti nell'impianto (fotocellule, bordi sensibili ecc.). Quan-
do un dispositivo interviene il led “BlueBus”, presente sulla centrale, emette
2 lampeggi piu veloci come conferma dell’avvenuto riconoscimento.

6 \Verificare il corretto funzionamento delle fotocellule procedendo nel modo
seguente: a seconda che siano state installate una o due coppie di foto-
cellule, servono uno o due parallelepipedi di materiale rigido (es. pannelli di
legno) con misure di 70 x 30 x 20 cm. Ogni parallelepipedo dovra avere tre
lati, uno per ogni dimensione, di materiale riflettente (es, specchio o pittura
bianca lucida) e tre lati di materiale opaco (es. dipinti di nero opaco). Per
la prova delle fotocellule posizionate a 50 cm da terra, il parallelepipedo va
appoggiato sul terreno oppure sollevato di 50 cm per la prova delle fotocel-
lule posizionate ad 1 m da terra.

Nel caso di prova di una coppia di fotocellule, il corpo di prova deve essere
posto esattamente sotto al centro dell’asta con i lati da 20 cm rivolti verso
le fotocellule e spostato lungo tutta la lunghezza dell’asta (fig. 46).

Nel caso di prova di due coppie di fotocellule, la prova deve prima essere
eseguita singolarmente per ogni coppia di fotocellule utilizzando 1 corpo di
prova e poi ripetuta utilizzando 2 corpi di prova.

Ogni corpo di prova va posizionato lateralmente rispetto al centro dell’asta, ad
una distanza di 15 cm e poi spostato lungo tutta la lunghezza dell’asta (fig. 47).
Durante queste prove, il corpo di prova deve essere rilevato dalle fotocellule
in qualsiasi posizione si trovi lungo tutta la lunghezza dell’asta.

7 Verificare che non vi siano interferenze tra le fotocellule e altri dispositivi
interrompendo con un cilindro (diametro 5 cm, lunghezza 30 cm) I'asse
ottico che unisce la coppia di fotocellule (fig. 48): passare il cilindro prima
vicino alla fotocellula TX, poi vicino alla RX e infine al centro, tra le due
fotocellule. Quindi, accertare che il dispositivo intervenga in tutti i casi, pas-
sando dallo stato di attivo a quello di allarme e viceversa; infine, accertare
che provochi nella centrale I’azione prevista (ad esempio, I'inversione del
movimento nella manovra di Chiusura).

8 Verifica della salvaguardia per il pericolo di sollevamento: negli auto-
matismi con movimento verticale & necessario verificare che non sia pre-
sente il pericolo di sollevamento. Questa prova puo essere eseguita nel
modo seguente: appendere a meta della lunghezza dell’asta un peso di 20
kg (ad esempio, un sacco di ghiaia), comandare una manovra di Apertura
e verificare che durante questa manovra I'asta non superi I'altezza di 50
cm dalla sua posizione di chiusura. Nel caso I'asta superi questa altezza,
occorre ridurre la forza motore (vedere capitolo 6 - Tabella 7).

9 Se le situazioni pericolose provocate dal movimento dell’asta sono state
salvaguardate mediante la limitazione della forza d’impatto si deve eseguire
la misura della forza secondo quanto previsto dalla norma EN 12445 ed
eventualmente, se il controllo della “forza motore” viene usato come ausilio
al sistema per la riduzione della forza d’impatto, provare e infine trovare la
regolazione che dia i risultati migliori.

10 Verifica dell’efficienza del sistema di sblocco: porre I'asta in posizio-
ne di Chiusura ed effettuare lo sblocco manuale del motoriduttore (vedere
paragrafo 3.6) verificando che questo avvenga senza difficolta. Verificare
che la forza manuale per muovere I'asta in Apertura, non sia superiore
a 200 N (circa 20 kg); la forza & misurata perpendicolare all’asta e ad 1
m dall’asse di rotazione. Infine, verificare che la chiave necessaria per lo
sblocco manuale sia disponibile presso I'automatismo.

11 Verifica del sistema di sconnessione dell’alimentazione: agendo sul

dispositivo di sconnessione dell’alimentazione e scollegando le eventuali bat-
terie tampone, verificare che tutti i led presenti sulla centrale siano spenti e
che inviando un comando I'asta resti ferma. Verificare I'efficienza del sistema
di blocco per evitare la riconnessione non intenzionale o non autorizzata.

5.2 - Messa in servizio

La messa in servizio pud avvenire solo dopo aver eseguito con esito
positivo tutte le fasi di collaudo. E vietata la messa in servizio parziale
o in stuazioni provvisorie.

1 Compilare e consegnare al proprietario del’automazione la “Dichiarazione
CE di conformita - Allegato I, presente alla fine di questo manuale, nella
sezione ritagliabile.

2 Compilare e consegnare al proprietario dell’automazione il modulo
“Manuale per I'uso” presente alla fine di questo manuale, nella sezione
ritagliabile.

3 Compilare e consegnare al proprietario dell’automazione il modulo “Piano
di manutenzione”, che raccoglie le prescrizioni sulla manutenzione di tutti
i dispositivi dell’automazione. Per X-Bar, questo modulo € presente alla fine
di questo manuale, nella sezione ritagliabile.

4 Prima di mettere in servizio I'automatismo informare adeguatamente il pro-
prietario sui pericoli ed i rischi residui ancora presenti.

5 Fissare permanentemente sulla barriera, I'etichetta presente nella confezio-
ne riguardante le operazioni di sblocco e blocco manuale del motoriduttore.

6 SOLO per installazioni NON IN CONFORMITA’ ai criteri riportati nel capitolo
1.8.1 del presente manuale: realizzare il fascicolo tecnico dell’automazio-
ne che dovra comprendere i seguenti documenti: un disegno complessi-
vo dell’automazione, lo schema dei collegamenti elettrici effettuati, I'anali-
si dei rischi presenti e le relative soluzioni adottate (vedere nel sito www.
niceforyou.com i moduli da compilare), la dichiarazione di conformita del
fabbricante di tutti i dispositivi utilizzati (per X-Bar vedere allegato Il) e la
dichiarazione di conformita compilata dall’installatore.

Apporre sulla barriera una targhetta contenente almeno i seguenti dati: tipo
di automazione, nome e indirizzo del costruttore (responsabile della “messa
in servizio”), numero di matricola, anno di costruzione e marchio “CE”.

PROGRAMMAZIONE DELLA CENTRALE

DI COMANDO

Sulla centrale di controllo sono presenti 3 tasti OPEN (A), STOP (Set), CLOSE
(W) (fig. 49) che possono essere utilizzati sia per comandare la centrale durante
le fasi di prova sia per la programmazione delle funzioni disponibili.

Le funzioni programmabili disponibili sono disposte su 2 livelli e il loro stato di
funzionamento viene segnalato dagli 8 led (L1 ... L8) presenti sulla centrale (led
acceso = funzione attiva; led spento = funzione non attiva).

Tasti di programmazione:

OPEN (A): il tasto “OPEN” permette di comandare |'apertura dell’asta oppure
essere utilizzato, durante la programmazione, per spostare verso I'alto il punto
di programmazione.

STOP (Set): il tasto “STOP” permette di fermare la manovra; se premuto per
piu di 5 secondi permette di entrare in fase di programmazione.

CLOSE (V): il tasto “CLOSE” permette di comandare la chiusura dell’asta
oppure essere utilizzato, durante la programmazione, per spostare verso il bas-
so il punto di programmazione.

ATTENZIONE! - Durante I'esecuzione di una manovra (Apertura o Chiusu-
ra) tutti i 3 tasti hanno la funzione di STOP: arrestano la manovra in atto.

6.1 - Programmazione primo livello (ON-OFF)

Tutte le funzioni del primo livello sono programmate di fabbrica su “OFF” e pos-
sono essere modificate in qualsiasi momento come mostrato nella Tabella 5.
Per verificare la funzione corrispondente ad ogni led vedere Tabella 6.
IMPORTANTE - La procedura di programmazione ha un tempo massimo di
10 secondi che intercorre tra la pressione di un tasto e I'altro. Scaduto questo
tempo, la procedura termina automaticamente memorizzando le modifiche fat-
te fino a quel momento.

TABELLA 5 - Procedura di programmazione (primo livello)

01. Premere e tenere premuto il tasto “Set” per circa 3 secondi;

Ay
—
o
)

02. Rilasciare il tasto quando il led “L1” inizia a lampeggiare;

/
)j|\
-
L
7 =
m

03. Premere il tasto “A” 0 “V¥” per spostarsi dal led che sta lampeggiando al led che rappresenta la funzione da modificare;

<«
>
<
>

(<
Jis

04. Premere il tasto “Set” per cambiare lo stato della funzione:
(lampeggio breve = OFF - lampeggio lungo = ON);

@
*
o

»
m
—
N/
7N\
7/
T\

05. Attendere 10 secondi (tempo massimo) per uscire dalla programmazione.

(o)

10s

Nota — Per programmare altre funzioni su “ON” oppure “OFF”, durante I'esecuzione della procedura, occorre ripetere i punti 03 e 04 durante la fase stessa.
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TABELLA 6 - Funzioni di primo livello

Led

Descrizione

Esempio

L1

Chiusura automatica

Questa funzione esegue una chiusura automatica dell’asta dopo il Tempo pausa programmato.
Valore di fabbrica: 30 secondi. Valore programmabile da 5 a 200 secondi.

L2

Richiudi dopo foto

La funzione permette di mantenere I'asta in posizione di Apertura solo per il tempo necessario al transito. Quando
la funzione ¢ attiva, il suo funzionamento varia in base al parametro impostato nella funzione “Chiusura automatica”:
e con “Chiusura automatica” attiva , la manovra di Apertura si arresta subito dopo il disimpegno delle fotocellule
e dopo 5 sec. inizia la manovra di Chiusura.

e con “Chiusura automatica” non attiva, 'asta raggiunge sempre la posizione di Apertura massima (anche se le
fotocellule vengono disimpegnate prima) e trascorsi 5 sec. inizia la manovra di Chiusura.

L3

Chiudi sempre

Questa funzione ¢ utile nel caso di un black-out elettrico, anche breve. Infatti, se la funzione ¢ attiva (ON), al
ripristino della corrente elettrica la centrale rileva I'asta in posizione di Apertura e avvia la manovra di Chiusura
che, per questioni di sicurezza, & preceduta da 3 sec. di prelampeggio.

L4

Stand by

Questa funzione riduce i consumi. Se & attiva, dopo 1 minuto dal termine della manovra, la centrale spegne
I'uscita “Bluebus” (dispositivi collegati) e tutti i led, escluso il led Bluebus che lampeggera piu lentamente.
Quando la centrale riceve un qualsiasi comando ripristina il normale funzionamento. Per I'uso di X-Bar con il
sistera Solemyo € necessario attivare una modalita di Stand By ancora piu profonda. Questa operazione si
effettua con il programmatore Oview.

L5
la

Rallentamento lungo

Questa funzione permette di raddoppiare lo spazio d'inizio del rallentamento, sia in Apertura sia in Chiusura. Se
funzione non ¢ attiva il rallentamento € corto.

L6

Prelampeggio

Questa funzione attiva una pausa di 3 sec tra I'attivazione del lampeggiante e I'nizio della manovra.

L7

Sensibilita

Attivando questa funzione e possibile aumentare notevolmente il livello di sensibilita con il quale la centrale rileva
la presenza di un’ostacolo. Se viene utilizzata come ausilio per rilevare la “forza d’impatto del motore”, occorre
regolare di conseguenza i valori di “velocita” e di “forza motore” nel menu di 2° livello.

L8

Direzione di rotazione motore

Questo parametro consente di invertire il senso di rotazione del motore per poter installare la barriera a destra; il
valore impostato di fabbrica € “OFF” (rotazione standard del motore — la chiusura dell’asta ¢ a sinistra).
Importante — Quando viene attivata questa funzione & necessario eseguire I'apprendimento delle posizioni di
Apertura e di Chiusura (paragrafo 4.5).

6.2 - Programmazione secondo livello (parametri regolabili)

Tutti i parametri del secondo livello sono programmati di fabbrica come eviden-
ziato in colore grigio nella Tabella 7 e possono essere modificate in qualsiasi
momento come mostrato nella Tabella 8.

corrispondente ad ogni led vedere Tabella 7.

IMPORTANTE - La procedura di programmazione ha un tempo massimo di
10 secondi che intercorre tra la pressione di un tasto e I'altro. Scaduto questo
tempo, la procedura termina automaticamente memorizzando le modifiche fat-

| parametri sono regolabili su una scala di valori da 1 a 8; per verificare il valore

te fino a quel momento.
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TABELLA 7 - Funzioni di secondo livello
Led di entrata | Parametro Led (livello) Valore Descrizione
L1 Tempo L1 5 secondi Regola il tempo di pausa, ciog il tem-
Pausa L2 10 secondi po che intercorre tra la fine di una
5 manovra di apertura e I'inizio della
L3 20 secondi chiusura automatica.
L4 40 secondi Questo parametro ha effetto solo se
L5 60 secondi la Chiusura automatica € attiva.
L6 80 secondi
L7 120 secondi
L8 200 secondi
L2 Funzione | L1 Apre - stop - chiude - stop Regola la sequenza di comandi asso-
Passo L2 Apre — stop — chiude — apre ciati allingresso oppure al comando
Passo . » radio: “Passo — Passo”.
L3 Apre — chiude — apre — chiude
L4 Condominiale (piu di 2” fa stop)
L5 Condominiale 2 (meno di 2" fa apre parziale)
L6 Passo-Passo 2
L7 Uomo presente
L8 Apertura in “semiautomatico”, chiusura a “uomo presente”
L3 Velocita L1 Velocita 1 (30% - lenta) Regola la velocita del motore durante
motore L2 Velocita 2 (47%) la normale corsa.
L3 Velocita 3 (65%)
L4 Velocita 4 (82%)
L5 Velocita 5 (100%) - veloce
L6 Apre V3, Chiude V2
L7 Apre V4, Chiude V3
L8 Apre V5, Chiude V4
L4 Uscita L1 Funzione Spia Asta Aperta (24 V - 10 W) Seleziona il tipo di dispositivo colle-
FLASH L2 Attiva se asta chiusa (24 V - 10 W) gato all'uscita FLASH.
L3 Attiva se asta aperta (24 V - 10 W) Importante! — Se viene modificata la
- programmazione, verificare che il tipo
L4 Lampeggiante (12 V - 21 W) di tensione del nuovo dispositivo col-
L5 Lampeggiante per luci asta (24 V - 10 W) legato al morsetto FLASH corrisponda
L6 Elettroserratura (24 V - 10 W) al tipo di tensione del livello di pro-
grammazione scelto.
L7 Ventosa (24 V - 10 W)
L8 Spia Manutenzione (24 V - 10 W)




L5 Forza L1 Forza 1 (bassa) Durante la manovra di Apertura, re-
motore L2 Forza 2 gola il sistema di controllo della for-
in Apertura za del motore per adeguarlo al peso

L3 Forza 3 dell'asta; di conseguenza viene re-
L4 Forza 4 golata anche la sensibilita alla rileva-
L5 oz 5 zione ostacoli.

Nota - La forza viene acquisita au-
L6 Forza 6 tomaticamente durante I'esecuzione
L7 Forza 7 delle prime due manovre.
L8 Forza 8 (alta)

L6 Forza L1 Forza 1 (bassa) Durante la manovra di Chiusura, re-
motore L2 Forza 2 gola il sistema di controllo della for-
in Chiusura za del motore per adeguarlo al peso

L3 Forza 3 dell’asta; di conseguenza viene re-
L4 Forza 4 golata anche la sensibilita alla rileva-
L5 Forza 5 zione ostacoli.

Nota - La forza viene acquisita au-
L6 Forza 6 tomaticamente durante I'esecuzione
L7 Forza 7 delle prime due manovre.
L8 Forza 8 (alta)

L7 Awviso di L1 2500 Quando l'uscita FLASH & program-
manuten- | |5 5000 mata come spia manutenzione: re-
zione gola il numero massimo di manovre

L3 10000 da eseguire, dopo il quale segnala che
L4 15000 deve essere eseguita la manutenzione
L5 20000 dell’automazione.

L6 30000

L7 40000

L8 50000

L8 Elenco L1 Esito 12 manovra (la pit recente) Permette di verificare il tipo di anomalia

anomalie |5 Esito 22 manovra awvenuta durante le ultime 8 manovre
. eseguite (vedere: paragrafo 8.2 -
L3 ES!tO 8° manovra elenco storico anomalie e Tabella 14).
L4 Esito 42 manovra E possibile raccogliere uno storico
L5 Esito 52 manovra approfondito di tutti gli eventi che
- accadranno ad X-Bar (ed agli altri di-
L6 Es!to 6° manovra spositivi collegati in rete) collegando |l
L7 Esito 72 manovra programmatore Ovew
L8 Esito 82 manovra

Nota - Il colore grigio evidenzia i valori impostati in fabbrica.

come previsto dalla norma EN 12445

— L’usura e le condizioni atmosferiche influiscono sul movimento dell’asta, quindi, controllare periodicamente la regolazione della “forza motore”.

AVVERTENZE:
— Non impostare un valore troppo alto della “forza motore” perché potrebbe pregiudicare il funzionamento del sistema di sicurezza oppure danneggiare I'asta;
— Se il controllo della “forza motore” viene utilizzato come ausilio al sistema per la riduzione della forza d’impatto, occorre ripetere la misurazione della forza dopo ogni regolazione,

TABELLA 8 - Procedura di programmazione (secondo livello)

v
01. Premere e tenere premuto il tasto “Set” per circa 3 secondi; 3s
ind 4
02. Rilasciare il tasto quando il led “L1” inizia a lampeggiare; N L1
Y4 v4
03. Premere il tasto “A” 0 “V¥” per spostarsi dal led che sta lampeggiando al led che rappresenta lafunzione da modificare; 0 @
v
04. Premere e mantenere premuto il tasto “Set” fino alla conclusione del punto 06;
L/
05. Attendere circa 3 secondi, fino a quando si accende il led che rappresenta il livello attuale del parametro da modificare; 7N
L& S £ SN
06. Premere il tasto “A” 0 “V¥” per spostare il led che rappresenta il valore del parametro; (ZI 0 @ /TN
4
07. Rilasciare il tasto “Set”; SET]
08. Attendere 10 secondi (tempo massimo) per uscire dalla programmazione. % 10's

Nota — Per programmare piu parametri, durante I’esecuzione della procedura, occorre ripetere le operazioni dal punto 03 al punto 07 durante la fase stessa.
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6.2.1 - Esempi di programmazione: primo livello e secondo livello

Primo livello: come esempio viene riportata la procedura per cambiare I'impostazione programmata in fabbrica della funzione “Chiusura automatica”
(L1) e “Chiude sempre” (L3):
4

01. Premere e tenere premuto il tasto Set per circa 3 secondi; SET|

2

/
Jas

02. Rilasciare il tasto quando il led L1 inizia a lampeggiare;

<«
>
e
™

03. Premere 1 volta il tasto Set per cambiare lo stato della funzione associata a L1 (chiusura automatica).
Il led L1 emette un lampeggio lungo;

ﬂ
—
—
N

E

<«
»>
<«
>
/
\

04. Premere 2 volte il tasto ¥ per spostarsi su L3;

)« |»

e

/

Do
b

05. Premere 1 volta il tasto Set per cambiare lo stato della funzione associata a L3 (chiude sempre).

Il led L3 emette un lampeggio lungo; E

L3

06. Attendere 10 secondi (tempo massimo) per uscire dalla programmazione. % 10's

Importante - Al termine di questa procedura, per indicare che le funzioni di “Chiusura automatica” e “Chiude sempre” sono attive, i led L1 e L3 devono
rimanere accesi.

Secondo livello: come esempio viene riportata la procedura per cambiare I'impostazione programmata in fabbrica della funzione “Tempo pausa” a 60
secondi (entrata su L1 e livello su L5) e “Velocita” (da entrata L3 a livello L6):

v
01. Premere e tenere premuto il tasto Set per circa 3 secondi; 3s
NI 4
02. Rilasciare il tasto quando il led L1 inizia a lampeggiare; D: L1
03. Premere e mantenere premuto il tasto Set fino al termine del punto 05; SET]
N4
04. Attendere circa 3 secondi fino a quando si accende il Led L3, che rappresenta il livello attuale del “Tempo pausa’; TN L3 3s
V4 NIV
05. Premere 2 volte il tasto ¥ per spostare il led acceso su L5 che rappresenta il nuovo valore “Tempo pausa”; @ TN L3
4
06. Rilasciare il tasto Set; SET
2 3.2 S
07. Premere 2 volte il tasto ¥ per spostaril led lampeggiante su L3; (a] (v] Sie
A4
08. Premere e mantenere premuto il tasto Set fino al termine del punto 10; SET]|
L/
09. Attendere circa 3 secondi fino a quando si accende il Led L4, che rappresenta il livello attuale della “Velocita motore”; /TN|4 139
Y4 ¥4 \I_lli
10. Premere 2 volte il tasto ¥ per spostare il led acceso su L6 che rappresenta il nuovo valore “Velocita motore”; (Zl @ N
4
11. Rilasciare il tasto Set;
12. Attendere 10 secondi (tempo massimo) per uscire dalla programmazione. % -
s

se il comando inviato arriva all'ingresso PP, il led OK esegue un doppio lam-
COSA FARE SE... peggio per segnalare che il comando & stato ricevuto.

(guida alla risoluzione dei problemi) ¢ La manovra non parte e il lampeggiante emette alcuni lampeggi: con-
tare il numero di lampeggi e verificare il significato dei lampeggi nella Tabella
9 del capitolo 8.

¢ La manovra viene eseguita, ma poco dopo I’asta si blocca ed esegue
una breve inversione: la forza selezionata potrebbe avere un valore imposta-

i i i . i to, troppo basso per poter muovere la sbarra. Verificare il corretto bilanciamen-
¢ |l trasmettitore radio non comanda la barriera ed il led sul trasmetti- | {5 jel'asta: eventuaimente impostare un valore piu alto di forza.

tore non si accende: verificare se le pile del trasmettitore sono scariche ed
eventualmente sostituirle.

¢ |l trasmettitore radio non comanda la barriera ma il led sul trasmet-
titore si accende: verificare se il trasmettitore & correttamente memorizzato
nel ricevitore radio. Inoltre, verificare sul trasmettitore la corretta emissione del
segnale radio, eseguendo la seguente prova empirica: premere un tasto qual-
siasi del trasmettitore e appoggiare il suo led sul’antenna di un comune appa-
recchio radio in funzione e sintonizzato sulla banda FM alla frequenza di 108,5
Mhz oppure la piu prossima; in questo modo, si dovrebbe sentire un leggero
rumore con pulsazione gracchiante.

¢ Inviando un comando non viene eseguita nessuna manovra e il led OK
non lampeggia: verificare che La barriera sia alimentata con la tensione di rete
a 230 V. Inoltre, verificare che i fusibili F1 e F2 non siano interrotti; in questo
caso, verificare la causa del guasto e poi sostituirli con altri con le stesse carat-
teristiche; vedere fig. 50.

¢ Inviando un comando non viene eseguita nessuna manovra e il lam-
peggiante & spento: verificare che il comando venga effettivamente ricevuto;

Di seguito son riportati gli eventuali casi di malfunzionamento, che possono
verificarsi durante la fase d’installazione oppure in caso di guasto e, i rimedi
possibili:
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8 APPROFONDIMENTI

Cancellazione totale della memoria della centrale di
comando

Nella centrale di comando, & possibile cancellare tutti i dati memorizzati e ripor-
tarla allo stato iniziale con i valori di fabbrica:

01. Premere e tenere premuti, contemporaneamente, i tasti “A” e “¥”;

02. (dopo circa 3 secondi) Rilasciare i tasti quando tutti i led si accendono;

03. Quando i led L1 e L2 iniziano a lampeggiare, significa che la procedura &
terminata.

Importante — Questa procedura non cancella il parametro relativo alla direzio-

ne di rotazione del motore ed il numero di manovre effettuate.

8.1 -

8.2 - Altre funzioni

* Funzione “Apri sempre”

Questa funzione & una particolarita della centrale di comando; & associata
all’ingresso “Passo Passo” e permette di comandare sempre una manovra di
Apertura quando il comando di Passo Passo rimane attivo per piu di 3 secon-
di. Questa funzione & valida per qualsiasi programmazione dell’ingresso Passo
Passo (vedere “Funzione PP” nella Tabella 7).

Ad esempio, pud essere utilizzata per collegare un orologio per programmare
I’Apertura permanente della barriera durante una determinata fascia oraria.

¢ Funzione “Muovi comunque”

Nel caso in cui uno o piu dispositivi di sicurezza non dovessero funzionare cor-
rettamente oppure fossero fuori uso, questa funzione permette ugualmente di
comandare la barriera in modalita “Uomo presente” (per i dettagli vedere capi-
tolo “manuale per I'uso”).

¢ Funzione “Avviso di manutenzione”

Questa funzione permette di awisare quando € il momento di eseguire un con-
trollo di manutenzione dell’automazione. Il parametro “Awviso di manutenzione”
pud esssere regolato con un valore compreso tra 8 livelli (vedere Tabella 7).

| livelli si riferiscono al numero delle manovre eseguite. L'avviso di manuten-
zione, viene segnalata attraverso il lampeggiante Flash oppure dalla spia di

manutenzione, in base al tipo di programmazione impostata. Le segnalazioni
emesse dal lampeggiante Flash e dalla spia manutenzione sono riportate nella
Tabella 9.

¢ Verifica del numero di manovre effettuate

Nella funzione “Avviso di manutenzione” & possibile verificare il numero di
manovre eseguite, in percentuale rispetto al limite massimo impostato. Per pro-
cedere vedere Tabella 10.

¢ Azzeramento contatore manovre
L'azzeramento delle manovre deve essere eseguito al termine della fase di
manutenzione dell’automazione. Per procedere vedere Tabella 11.

¢ Elenco storico anomalie

Questa funzione permette di visualizzare le eventuali anomalie che si sono veri-
ficate durante I'esecuzione delle ultime 8 manovre, ad esempio I'interruzione di
una manovra causata dall’intervento di una fotocellula o di un bordo sensibile.
Per verificare I’elenco delle anomalie procedere come descritto nella Tabella
12,

TABELLA 9

Numero di manovre Lampeggiante Flash

Spia manutenzione

Inferiore a 80% del limite

Normale (0,5 sec. acceso - 0,5 sec. spento)

Accesa per 2 sec. all'inizio della manovra di
Apertura

Fra 81% e 100% del limite

All'inizio della manovra rimane acceso per 2 sec.,
poi continua normalmente

Lampeggia durante I'intera durata della manovra

Superiore al 100% del limite

All'inizio e al termine della manovra rimane acceso
per 2 sec., poi continua normalmente

Lampeggia sempre

TABELLA 10
A4
01. Premere e tenere premuto il tasto “Set” per circa 3 second;; 33
hud -
02. Rilasciare il tasto quando il led “L1” inizia a lampeggiare; N LT SET
29 2
03. Premere il tasto “A” o0 “¥” per spostarsi dal led che sta lampeggiando al led L7; (ZI 0 Czl N L7
v
04. Premere e mantenere premuto il tasto “Set” fino alla conclusione del punto 07;
N/
05. Attendere circa 3 secondi, fino a quando si accende il led del livello attuale del parametro “Awviso di manutenzione”; TN 3s
Y4 Y4
06. Premere e subito rilasciare, i tasti “A” e “¥”; (Zl e Czl
\ x1=10-19%
07. A questo punto, il led corrispondente al livello selezionato esegue alcuni lampeggi. Il numero di lampeggi identifica la t(_ X 2 =20-29%
percentuale di manovre effettuate (in multipli di 10%) rispetto al limite impostato. x 3 = 30-39%
Esempio: impostando I'avviso di manutenzione su L7 (40000), il 10% corrisponde a 1000 manovre; se il led di X 4 = 40-49%
segnalazione esegue 4 lampeggi significa che & stato raggiunto il 40% delle manovre (tra 4000 e 4999 manovre). x 5 = 50-59%
Se non ¢ stato raggiunto almeno il 10% delle manovre, non ci sara nessun lampeggio; X 6 = 60-69%
= (o]
X7 =70-79%
x 8 = 80-89%
x 9 = 90-99%
x 10 = > 100%
o 4
08. Rilasciare il tasto “Set”. SET
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TABELLA 11

01.

Premere e tenere premuto il tasto “Set” per circa 3 secondi;

02.

Rilasciare il tasto quando il led “L1” inizia a lampeggiare;

03.

Premere il tasto “A” o “V¥” per spostarsi dal led che sta lampeggiando al led L7 (led di entrata “Avviso manutenzione”);

04.

Premere e mantenere premuto il tasto “Set” fino alla conclusione del punto 07;

05.

Attendere circa 3 secondi, fino a quando si accende il led del livello attuale del parametro “Awiso di manutenzione”;

06.

Premere e tenere premuti i tasti “A” e “¥” per almeno 5 secondi; quindi, rilasciare i due tasti. In questa fase il led del
livello corrispondente esegue una serie di lampeggi veloci per segnalare I'avvenuto azzeramento delle manovre;

07.

Rilasciare il tasto “Set”.

TABELLA 12

01.

Premere e tenere premuto il tasto “Set” per circa 3 secondi;

3s

02.

Rilasciare il tasto quando il led “L1” inizia a lampeggiare;

03.

Premere il tasto “A” 0 “V¥” per spostarsi dal led che sta lampeggiando al led L8 (led di entrata “Elenco anomalie”);

04. Premere e mantenere premuto il tasto “Set” fino alla conclusione del punto 06;

05. Attendere circa 3 secondi, fino a quando si accendono i led corrispondenti alle manovre che hanno avuto delle anomalie. N
Il'led L1 indica 'esito della manovra piu recente, il led L8 indica esito dell’ottava manovra; Se un led € acceso significa che ;Q: 3
durante la manovra si sono verificate delle anomalie, se & spento significa che la manovra € stata eseguita correttamente.

06. Premere i tasti “A” e “V¥” per selezinare la manovra desiderata: il led corrispondente esegue un numero di lampeggi pari A » ¥4
a quelli normalmente eseguiti dal lampeggiante dopo un’anomalia (vedere Tabella 15); @ e @

07. Rilasciare il tasto “Set”.

8.3 - Aggiungere o rimuovere dispositivi

In qualsiasi momento & possibile aggiungere nuovi dispositivi collegati all’in-

gresso BlueBus e Stop oppure eliminarne altri gia presenti. Per fare questo,

procedere nel modo seguente:

01. Premere e tenere premuti, contemporaneamente, i tasti “A” e “Set” (fig.
32);

02. (dopo circa 3 secondi) Rilasciare i tasti quando i led L1 e L2 iniziano a
lampeggiare molto velocemente;

03. Attendere alcuni secondi, fino a quando la centrale termina la fase di
apprendimento dei dispositivi collegati;

04. Al termine di questa fase, il led STOP rimane acceso mentre iled L1 e L2
si spengono (eventualmente iniziano a lampeggiare i led L3 e L4).

Dopo aver eseguito questa procedura € necessario eseguire nuovamente il

collaudo dell’automazione come indicato nel capitolo 5.1.

8.3.1 - Ingresso Bluebus

Il sistema Bluebus permette di effettuare i collegamenti dei dispositivi compa-
tibili con soli due conduttori, sui quali transita sia I'alimentazione elettrica sia i
segnali di comunicazione. Tutti i dispositivi vengono collegati in modo paral-
lelo sugli stessi 2 conduttori di Bluebus e senza necessita di rispettare alcu-
na polarita. Ogni dispositivo viene riconosciuto singolarmente poiché durante
I'installazione gli viene assegnato un indirizzo univoco. Al sistema Bluebus si
possono collegare fotocellule, dispositivi di sicurezza, dispositivi di comando
come tastiere e lettori di tessere a trasponder, spie di segnalazione, ecc. La
centrale di controllo, durante la fase di apprendimento, riconosce singolarmen-
te tutti i dispositivi collegati ed & anche in grado di rilevare con estrema sicurez-
za eventuali anomalie presenti. Infatti, ogni volta che viene aggiunto o rimosso
un dispositivo collegato al Bluebus occorre eseguire la fase di apprendimento
come descritto nel paragrafo 4.4.

8.3.2 - Fotocellule

Il sistema Bluebus consente alla centrale di riconscere le fotocellule regolan-
do I'indirizzamento degli appositi ponticelli (vedere Tabella 13) e consente di
assegnare il corretto valore della funzione di rilevazione ostacoli. L' operazione
di indirizzamento va fatta sia sul TX che sul RX, posizionando i ponticelli nello
stesso modo e verificando che non vi siano altre coppie di fotocellule con lo
stesso indirizzo.

Le fotocellule possono essere installate come mostrato in fig. A. Importante —
Dopo l'installazione o la rimozione di fotocellule € necessario eseguire la fase di
apprendimento dei dispositivi, come descritto nel paragrafo 4.4.
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TABELLA 13 - INDIRIZZI DELLE FOTOCELLULE

Fotocellula Ponticelli

FOTO
Fotocellula h = 50
con intervento in chiusura

FOTO Il
Fotocellula h = 100
con intervento in chiusura

FOTO 1
Fotocellula h = 50
con intervento in chiusura

FOTO 11l (%
Fotocellula h = 100
con intervento in chiusura

FOTO 2
Fotocellula con intervento in apertura
(inverte in chiude)

FOTO 211
Fotocellula con intervento in apertura
(inverte in chiude)

FOTO 3 (¥
Fotocellula unica con intervento
sia in apertura che chiusura

A




8.3.3 - Selettore digitale MOTB e lettore di prossimita per tessere a
transponder MOMB

Il sistema Bluebus permette di collegare fino a 4 selettori digitali MOTB oppure
4 lettori di tessere transponder MOMB.

Con MOTB ¢ possibile comandare I'automazione digitando sulla tastiera una
delle combinazioni numeriche memorizzate.

Con MOMB & possibile comandare I'automazione semplicemente avvicinando
al sensore la tessera a transponder memorizzata.

Questi dispositivi sono dotati di un codice univoco che viene riconosciuto e
memorizzato dalla centrale durante la fase di apprendimento di tutti i dispositivi
collegati (vedere paragrafo 4.4).

In questo modo, viene evitato qualsiasi tentativo fraudolento di sostituzione di
un dispositivo e, nessun estraneo potra comandare I'automazione. Per ulteriori
informazioni consultare il manuale istruzioni di MOTB e MOMB.

8.3.4 - Ingresso STOP

La funzione dell'ingresso STOP & provocare 'arresto immediato della manovra
in atto seguita da una breve inversione. A questo ingresso possono essere
collegati dispositivi con uscita a contatto normalmente aperto “NA”, normal-
mente chiuso “NC”, OPTO SENSOR oppure dispositivi con uscita a resistenza
costante 8,2 KQ (bordi sensibili). La centrale, durante la fase di apprendimento,
riconosce il tipo di dispositivo collegato e provoca uno STOP quando si verifica
una qualsiasi variazione rispetto allo stato appreso. Con opportuni accorgimen-
ti & possibile collegare all'ingresso STOP piu di un dispositivo, anche di tipo
diverso:

e Si possono collegare piu dispositivi NA in parallelo tra loro, senza limiti di

quantita;
e Si possono collegare piu dispositivi NC in serie tra loro, senza limiti di quanti-

ta;

e Si possono collegare in parallelo due dispositivi con uscita a resistenza
costante 8,2 KQ; se vi sono piu di 2 dispositivi, tutti devono essere collegati
“in cascata” con una sola resistenza di terminazione da 8,2 KQ;

® E possibile anche una combinazione di tipo NA ed NC, ponendo i 2 contatti
in parallelo. In questo caso occorre porre in serie al contatto NC una resisten-
za da 8,2 KQ; questo, rende possibile anche la combinazione di 3 dispositivi:
NA, NC e 8,2 KQ.

Attenzione — Se 'ingresso STOP viene utilizzato per collegare dispositivi con

funzioni di sicurezza, quest’ultimi devono essere dispositivi con uscita a resi-

stenza costante 8,2 KQ oppure dispositivi ottici OPTO SENSOR, che garanti-
scono un adeguato livello di sicurezza ai guasti.

Per il collegamento di un dispositivo ottico tipo OPTO SENSOR eseguire le

connessioni come mostrato in fig. 51: la corrente massima fornita sulla linea

12 Vce e di 40 mA.

8.4 - Diagnostica

Alcuni dispositivi sono predisposti per emettere delle segnalazioni con il quale
€ possibile riconoscere lo stato di funzionamento oppure di eventuali anomalie.
8.4.1 - Segnalazioni della centrale di comando

| led dei morsetti e dei tasti presenti sulla centrale di comando (fig. 52) emetto-
no delle segnalazioni particolari sia per segnalare il normale funzionamento sia
eventuali anomalie. Nella Tabella 14 e 15 sono descritte la causa e la soluzione
per ogni tipo di segnalazione.

TABELLA 14 - Led dei morsetti presenti sulla centrale di comando

paragrafo 4.4).

Led Bluebus Causa Soluzione

Spento Anomalia Verificare se ¢’€ alimentazione; verificare che i fusibili
non siano intervenuti; nel caso, verificare la causa del
guasto e poi sostituirli con altri del lo stesso valore.

Acceso Anomalia grave C’é una anomalia grave; provare a spegnere per qualche
secondo la centrale; se lo stato permane ¢’é un guasto e
occorre sostituire la scheda elettronica.

1 lampeggio al secondo Tutto OK Funzionamento normale della centrale

2 lampeggi veloci E avvenuta una variazione dello stato degliingressi | E normale quando avviene un cambiamento di uno degli
ingressi: PP, STOP, OPEN, CLOSE, intervento delle
fotocellule o viene utilizzato il trasmettitore radio.

Serie di lampeggi separati da una pausa Varie E la stessa segnalazione che c’e sul lampeggiante

di 1 secondo (vedere Tabella15)

Led STOP Causa Soluzione

Spento Intervento dell’ingresso di STOP Verificare i dispositivi collegati all'ingresso di STOP

Acceso Tutto OK Ingresso STOP attivo

Led PP Causa Soluzione

Spento Tutto OK Ingresso PP non attivo

Acceso Intervento dell'ingresso di PP E normale se & effettivamente attivo il dispositivo
collegato al’ingresso di PP

Led OPEN Causa Soluzione

Spento Tutto OK Ingresso OPEN non attivo

Acceso Intervento dell'ingresso di OPEN E normale se & effettivamente attivo il dispositivo
collegato all’ingresso di OPEN

Led CLOSE Causa Soluzione

Spento Tutto OK Ingresso CLOSE non attivo

Acceso Intervento dell’ingresso di CLOSE E normale se & effettivamente attivo il dispositivo
collegato al’ingresso di CLOSE

TABELLA 15 - Led dei tasti presenti sulla centrale di comando

Led 1 Descrizione

Spento Durante il funzionamento normale indica “ Chiusura automatica” non attiva.

Acceso Durante il funzionamento normale indica “Chiusura automatica” attiva

Lampeggia ® Programmazione delle funzioni in corso.

* Se lampeggia contemporaneamente a L2 significa che € necessario eseguire la fase di apprendimento dei dispositivi (vedere

Lampeggia veloce
te

Dopo I'awio della centrale, indica un errore di memoria riguardante i dispositivi collegati. Contemporaneamente, il led “Bluebus” emet-
una segnalazione di diagnostica: 5 lampeggi - pausa di 1 secondo - 5 lampeggi. In questo caso € necessario eseguire la fase

paragrafo 4.4)

di apprendimento dei dispositivi collegati (vedere paragrafo 4.4).
Led 2 Descrizione

Spento Durante il funzionamento normale indica “Richiudi dopo foto” non attivo.
Acceso Durante il funzionamento normale indica “Richiudi dopo foto” attivo.
Lampeggia * Programmazione delle funzioni in corso

® Se lampeggia contemporaneamente a L1 significa che & necessario eseguire la fase di apprendimento dei dispositivi (vedere

Lampeggia veloce

Dopo I'awvio della centrale, indica un errore di memoria riguardante le guote. Contemporaneamente, il led “Bluebus” emette una
segnalazione di diagnostica: 5 lampeggi - pausa di 1 secondo - 5 lampeggi. In questo caso & necessario eseguire la fase di
apprendimento delle posizioni di Apertura e Chiusura (vedere paragrafo 4.5).
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Led 3

Descrizione

Spento Durante il funzionamento normale indica “Chiudi sempre” non attivo.
Acceso Durante il funzionamento normale indica “Chiudi sempre” attivo.
Lampeggia ® Programmazione delle funzioni in corso

® Se lampeggia contemporaneamente ad L4 significa che € necessario eseguire la fase di apprendimento delle posizioni di
Apertura e Chiusura dell’asta (vedere paragrafo 4.5).

Lampeggia veloce

Dopo I'awvio della centrale, indica un errore di memoria riguardante i parameri e configurazioni. Contemporaneamente, il led
“Bluebus” emette una segnalazione di diagnostica: 5 lampeggi - pausa di 1 secondo - 5 lampeggi. In questo caso & necessario
cancellare la memoria (vedere paragrafo 8.1), I'apprendimento dei dispositivi collegati (vedere paragrafo 4.4) e I'apprendimento delle
posizioni di Apertura e Chiusura (vedere paragrafo 4.5).

Led 4 Descrizione
Spento Durante il funzionamento normale indica “Stand-By” non attivo.
Acceso Durante il funzionamento normale indica “Stand-By” attivo.
Lampeggia * Programmazione delle funzioni in corso
* Se lampeggia contemporaneamente ad L3 significa che € necessario eseguire la fase di apprendimento delle posizioni di
Apertura e Chiusura dell’asta (vedere paragrafo 4.5).
Led 5 Descrizione
Spento Durante il funzionamento normale indica “Rallentamento corto” attivo.
Acceso Durante il funzionamento normale indica “Rallentamento lungo” attivo.
Lampeggia Programmazione delle funzioni in corso.
Led 6 Descrizione
Spento Durante il funzionamento normale indica “Prelampeggio” non attivo.
Acceso Durante il funzionamento normale indica “Prelampeggio” attivo.
Lampeggia Programmazione delle funzioni in corso.
Led 7 Descrizione
Spento Durante il funzionamento normale indica la “Sensibilita amperometrica” non attiva.
Acceso Durante il funzionamento normale indica la “Sensibilita amperometrica” attiva.
Lampeggia Programmazione delle funzioni in corso.
Led 8 Descrizione
Spento Durante il funzionamento normale indica che la Chiusura dell’asta € impostata a sinistra.
Acceso Durante il funzionamento normale indica che la Chiusura dell’asta € impostata a destra
Lampeggia Programmazione delle funzioni in corso.

8.4.2 - Segnalazioni del lampeggiante

Se all’'uscita FLASH presente sulla centrale di comando viene collegato un lam-
peggiante (oppure la lampada di bordo se & programmata come FLASH), que-
sto, durante I'esecuzione di una manovra emette un lampeggio con cadenza di
1 secondo. Se si verificano delle anomalie, il lampeggiane e mette dei lampeggi

piu brevi; quest’ultimi vengono ripetuti due volte divisi da una pausa di 1 secon-
do. Le stesse segnalazioni sono emesse anche dalla luce di cortesia e dal led
“Bluebus”. Nella Tabella 16 sono descritte la causa e la soluzione per ogni tipo
di segnalazione.

TABELLA 16

Segnalazione Causa Soluzione

1 lampeggio Errore sul sistema Bluebus La verifica dei dispositivi collegati al sistema Bluebus, che viene

pausa di 1 secondo eseguita all’inizio della manovra, non corrisponde ai dispositivi

1 lampeggio memorizzati durante la fase di apprendimento. E possibile che
siano presenti dispositivi guasti, quindi occorre verificare e sosti-
tuire. Se sono state fatte delle modifiche occorre rifare I'appren-
dimento dei dispositivi (vedere paragrafo 4.5).

2 lampeggi Intervento di una fotocellula All'inizio della manovra una o piu fotocellule non danno il consen-

pausa di 1 secondo so al movimento; verificare se sono presenti ostacoli.

2 lampeggi

3 lampeggi Intervento del limitatore della “Forza Motore” Durante il movimento I'asta ha incontrato un maggiore attrito; veri-

pausa di 1 secondo ficare la causa.

3 lampeggi

4 lampeggi Intervento dell'ingresso di STOP All'inizio della manovra o durante il movimento c’e stato un inter-

pausa di 1 secondo vento dell'ingresso di STOP; verificare la causa.

4 lampeggi

5 lampeggi Errore nei parametri interni della centrale di comando Attendere almeno 30 secondi e poi riprovare a dare un comando;

pausa di 1 secondo se lo stato rimane, potrebbe esserci un guasto grave ed occorre

5 lampeggi sostituire la scheda elettronica.

6 lampeggi Superato il limite massimo di manovre per ora Attendere alcuni minuti in modo da far ritornare il limitatore di

pausa di 1 secondo manovre sotto il limite massimo.

6 lampeggi

7 lampeggi Errore nei circuiti elettrici interni Scollegare per qualche secondo tutti i circuiti di alimentazione,

pausa di 1 secondo poi riprovare a inviare un comando; se lo stato rimane, potrebbe

7 lampeggi esserci un guasto grave sulla scheda oppure sui collegamenti del
motore. Fare le verifiche ed eventuali sostituzioni.

8 lampeggi - Riservato all’Assistenza Tecnica Nice

pausa di 1 secondo

8 lampeggi

9 lampeggi Blocco automazione Inviare il comando “Sblocca automazione” oppure comandare la

pausa di 1 secondo manvra con “Passo Passo Alta priorita”.

9 lampeggi
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SMALTIMENTO DEL PRODOTTO

Questo prodotto € parte integrante dell’automazione, e dunque, deve
essere smaltito insieme con essa.

Come per le operazioni d’installazione, anche al termine della vita di questo
prodotto, le operazioni di smantellamento devono essere eseguite da perso-

nale qualificato.

Questo prodotto & costituito da vari tipi di materiali: alcuni possono essere rici-
clati, altri devono essere smaltiti. Informatevi sui sistemi di riciclaggio o smalti-
mento previsti dai regolamenti vigenti sul vostro territorio, per questa categoria

di prodotto.

Attenzione! - alcune parti del prodotto possono contenere sostanze inquinan-
ti o pericolose che, se disperse nell’ambiente, potrebbero
provocare effetti dannosi sull’ambiente stesso e sulla salute

umana.

Come indicato dal simbolo a lato, & vietato gettare questo
prodotto nei rifiuti domestici. Eseguire quindi la “raccolta
separata” per lo smaltimento, secondo i metodi previsti dai

regolamenti vigenti sul vostro territorio, oppure riconsegnare il prodotto al ven-
ditore nel momento dell’acquisto di un nuovo prodotto equivalente.

Attenzione! - i regolamenti vigenti a livello locale possono prevedere pesanti
sanzioni in caso di smaltimento abusivo di questo prodotto.

CARATTERISTICHE TECNICHE DEL PRODOTTO

AVVERTENZE: ¢ Tutte le caratteristiche tecniche riportate, sono riferite ad una temperatura ambientale di 20°C (+ 5°C). ¢ Nice S.p.a. si riserva il diritto di appor-
tare modifiche al prodotto in qualsiasi momento lo riterra necessario, mantenendone comunque la stessa funzionalita e destinazione d’uso.

Tipologia Alzabarriera stradale elettromeccanico per uso ‘residenziale. Controlla ’Apertura e la Chiusura
di un passaggio di massimo 3 m di larghezza. E completa di centrale elettronica di controllo

Coppia massima allo spunto 100 Nm

Coppia nominale 25 Nm

Frequenza massima cicli di
funzionamento alla coppia
nominale *

100 (80 con accessorio XBA4) cicli / ora

Tempo massimo funzionamento
continuo alla coppia nominale **

10 (8 con accessorio XBA4) minuti

Tempo di apertura

=4 s (>5s con accessorio XBA4)

Durabilita

Stimata tra 80.000 e 500.000 cicli di manovre secondo le condizioni riportate nella Tabella 2

Alimentazione di picco

230 Vac (50/60Hz)

Potenza di picco assorbita
allo spunto

300W

Potenza massima
alla coppia nominale

200w

Classe di isolamento

Alimentazione di emergenza

Si (con accessorio PS124)

Luce di cortesia

12V /10 W (attacco BA15S)

Uscita lampeggiante

Per n° 1 segnalatore lampeggiante LUCYB, MLB oppure MLBT (lampada 12V - 21 W)

Uscita BlueBUS

1 uscita con carico massimo di 12 unita Bluebus

Per contatti normalmente chiusi; normalmente aperti oppure a resistenza costante 8,2 kQ;

Ingresso STOP in auto-apprendimento (una variazione, rispetto allo stato memorizzato, provoca il comando “STOP”)
Ingresso PP Per contatti normalmente aperti (la chiusura del contatto provoca il comando Passo Passo)
Ingresso APRE Per contatti normalmente aperti (la chiusura del contatto provoca il comando Apre)

Ingresso CHIUDE

Per contatti normalmente aperti (la chiusura del contatto provoca il comando Chiude)

Ingresso ANTENNA Radio

52 Q per cavo tipo RG58 o simili

Innesto radio

Connettore SM per ricevitori SMXI, SMXIS oppure OXI, OXIT e OXIFM

Funzioni programmabili

8 funzioni di tipo ON-OFF e 8 funzioni regolabili (vedere Tabella 6 e Tabella 7)

Funzioni in autoapprendimento

Autoapprendimento dei dispositivi collegati all’'uscita Bluebus. Autoapprendimento del tipo dispositivo di
“STOP” (contatto NA, NC oppure a resistenza costante 8,2 k2). Apprendimento delle posizioni di Apertura e
Chiusura dell’asta e calcolo dei punti di rallentamento ed Apertura parziale.

Temperatura di funzionamento

da -20° C a +50° C

Utilizzo in atmosfera

particolarmente acida o salina o No

potenzialmente esplosiva

Grado di protezione IP 44

Dimensioni 1146 x 300 h 179,5; asta: minimo 2 m - massimo 3 m
Peso 35 kg

Note:

(*) A 50°C la frequenza massima di funzionamento € 40 cicli/ora
(**) A 50°C il tempo massimo di funzionamento continuo € 5 minuti.
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ALLEGATO |

Da usare solo nel caso di installazioni in conformita al capitolo 1 e specificatamente al paragrafo 1.3.1
Da staccare, compilare il riquadro N°1 e consegnare al proprietario dell’automazione assieme al manuale d’uso ed al piano manutenzione

Dichiarazione di conformita

Dichiarazione in accordo alle Direttive: 2004/108/CE (EMC); 2006/42/CE (MD) allegato ll, parte A;
89/106/CEE (CPD) procedura secondo allegato lll, ii, possibilita 2 (Sistema 3)

Riquadro N° 1

L'installazione del prodotto: Alzabarriera X-Bar matricola N° (Vedere etiChetta): ........cooviiiiiiiiii e
Completo di asta: XBAZL € AEi SEGUENTE CCESSON: ..uvvieiirrteiirrteiirteastteesereesteeeasteeeasteeeassteeeaseteeaaseseeastseeeassseeesssseeastsseeastseeeanteee e saeeeasseeeesnteaeennseeeanaeeenns
€ avvenuta da parte di:

[ = PP TP P UOPRRURPRNt INQIMZZOT ettt e e
Nome e Cognome dell'iNStallatore FESPONSAIDIIE: ..........c. .ttt h ekt b e f e bbbt e bt a bttt et e et et e et e re e i en
Linstallatore dichiara di aver rispettato scrupolosamente tutto quanto previsto nel manuale di istruzioni allegate al prodotto:

Luogo di installazione del prodotto, PreSSO: ...vvuvviiieie i T {727 0 PRSP

Attenzione! - La presente dichiarazione di conformita non ha alcun valore se non sono stati debitamente compilati tutti i campi di questo
riquadro.

Nota - Il contenuto di questa dichiarazione corrisponde a quanto dichiarato nel documento ufficiale depositato presso la sede di Nice S.p.a., e in particolare,
alla sua ultima revisione disponibile prima della stampa di questo manuale. Il testo qui presente ¢ stato riadattato per motivi editoriali.
Copia della dichiarazione originale puo essere richiesta a Nice S.p.a. (TV) |.

Numero: 294/X-BAR Revisione: 3 Lingua: IT

Nome produttore: NICE s.p.a.

Indirizzo: Via Pezza Alta 13, Z.I. Rustigne, 31046 Oderzo (TV) ltalia
Persona autorizzata a costituire

la documentazione tecnica: NICE s.p.a.

Tipo: Alzabarriera elettromeccanico

Modello: X-BAR

Accessori:

Il sottoscritto Mauro Sordini in qualita di Amministratore Delegato, dichiara sotto la propria responsabilita che il prodotto sopra indicato risulta conforme alle
disposizioni imposte dalle seguenti direttive:

e DIRETTIVA 2004/108/CE DEL PARLAMENTO EUROPEO E DEL CONSIGLIO del 15 dicembre 2004 concernente il ravvicinamento delle legislazioni degli
Stati membri relative alla compatibilita elettromagnetica e che abroga la direttiva 89/336/CEE, secondo le seguenti norme armonizzate:
EN 61000-6-2:2005, EN 61000-6-3:2007+A1:2011+A1:2011

e Direttiva 2006/42/CE DEL PARLAMENTO EUROPEO E DEL CONSIGLIO del 17 maggio 2006 relativa alle macchine e che modifica la direttiva 95/16/CE
(rifusione)
Qualora la macchina sia messa in servizio in un paese europeo con lingua ufficiale diversa da quella usata nella presente dichiarazione, I'importatore ha I'obbligo di associare alla
presente dichiarazione la relativa traduzione.

¢ Direttiva 89/106/CEE del Consiglio del 21 Dicembre 1988 relativa al ravvicinamento delle disposizioni legislative, regolamentari e amministrative degli Stati
Membri concernenti i prodotti da costruzione, secondo le seguenti norme armonizzate: EN 13241-1:2003+A1:2011+A1:2011

Requisiti essenziali per la marcatura CE

Caratteristica Ente certificatore Documento

Rilascio di sostanze pericolose CERT* (CPD n°1600) prot. n° 246-03/AC/Iz
Resistenza al carico del vento CERT* (CPD n°1600) 1157/08

Apertura sicura per porte a movimento verticale CERT* (CPD n°1600) 1159/08

Resistenza meccanica e stabilita - 167TCFO8 SP S14
Forze di manovra per chiusure motorizzate CERT* (CPD n°1600) 1158/08

(*) CERT di Treviso Tecnologia in Lancenigo di Villorba (Tv)

Inoltre il prodotto risulta conforme alle seguenti norme:
EN 60335-1:2012

Il prodotto risulta conforme, limitatamente alle parti applicabili, alle seguenti norme:
EN 13241-1:2003+A1:2011+A1:2011, EN 12445:2002, EN 12453:2002, EN 12978:2003+A1:2009, EN 60335-2-103:2003+A11:2009

Oderzo, 30 giugno 2014 Ing. Mauro Sordini
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Manuale per l'uso
(da consegnare all’utilizzatore finale di X-Bar)

Prima di usare per la prima volta I'automazione, fatevi spiegare dall’installatore I'origine dei rischi residui €, dedicate qualche minuto alla lettura
del manuale presente. Conservate il manuale per ogni dubbio futuro e consegnatelo ad un eventuale nuovo proprietario dell’automazione.

ATTENZIONE! - La vostra automazione & un macchinario che esegue fedelmente i vostri comandi; un uso incosciente ed improprio

puo causare situazioni di pericolo:

- Non comandate il movimento dell’automazione se nel suo raggio di azione si trovano persone, animali o cose.
- E assolutamente vietato toccare parti dell’automazione mentre I’'asta & in movimento!
- Il transito & consentito solo se I’'asta & completamente aperta e fermal!

Avvertenze

1 - Bambini: un impianto di automazione garantisce un alto grado di
sicurezza, impedendo con i suoi sistemi di rilevazione il movimento in
presenza di persone o cose, e garantendo un’attivazione sempre pre-
vedibile e sicura. E comunque prudente vietare ai bambini di giocare
in prossimita dell’automazione e per evitare attivazioni involontarie non
lasciare i telecomandi alla loro portata: non € un giocol

2 - |l prodotto non & destinato ad essere utilizzato da persone (bam-
bini compresi) le cui capacita fisiche, sensoriali © mentali siano ridotte,
oppure con mancanza di esperienza o di conoscenza, a meno che
esse abbiano potuto beneficiare, attraverso I'intermediazione di una
persona responsabile della loro sicurezza, di una sorveglianza o di
istruzioni riguardanti I'uso del prodotto.

3 - Anomalie: Non appena notate qualunque comportamento ano-
malo da parte dell’automazione, togliete alimentazione elettrica all’im-
pianto ed eseguite lo sblocco manuale. Non tentate da soli alcuna
riparazione, ma richiedete I'intervento del vostro installatore di fiducia:
nel frattempo I'impianto pud funzionare come un’apertura non auto-
matizzata, una volta sbloccato il motoriduttore come descritto piu
avanti. In caso di rotture o assenza di alimentazione, in attesa
dell'intervento del vostro installatore o del ritorno dell’energia elettri-
ca, se l'impianto non & dotato di batterie tampone, I'automazione pud
essere ugualmente utilizzata. Occorre eseguire lo sblocco manuale del
motoriduttore (vedere passo 9 - Sblocco e blocco manuale del motori-
duttore) e muovere I'asta manualmente come si desidera.

4 - Comando con sicurezze fuori uso: se i dispositivi di sicurez-
za presenti nella barriera non dovessero funzionare correttamente, &
comunque possibile comandare la barriera:

- azionare il comando della barriera (con il trasmettitore oppure con il
selettore a chiave, ecc.); se tutto & a posto, I'asta si aprira o chiude-
ra normalmente, altrimenti il lampeggiante fara alcuni lampeggi € la
manovra non partira (il numero di lampeggi dipende dal motivo per
Cui la manovra non pu0 partire).

- In questo caso, entro tre secondi si deve azionare nuovamente e
tenere azionato il comando.

- dopo circa 2 secondi, iniziera il movimento della barriera in modalita
“uomo presente”, cioe finche si mantiene il comando attivo, 'asta
continuera a muoversi, APPENA IL COMANDO VIENE RILASCIA-
TO, L’ASTA SI FERMA.

Con le sicurezze fuori uso & necessario far riparare quanto pri-

ma PPautomatismo.

5 - Anche se ritenete di saperlo fare, non modificate I'impianto ed i
parametri di programmazione e di regolazione dell’automazione: la
responsabilita & del vostro installatore.

6 - Il collaudo, le manutenzioni periodiche e le eventuali riparazioni
devono essere documentate da chi le esegue e, il proprietario dell’im-
pianto deve conservare questi documenti. Gli unici interventi che
sono possibili all’'utente e che consigliamo di effettuare periodicamen-
te, sono la pulizia dei vetrini delle fotocellule e dell’automatismo. Per
impedire che qualcuno possa azionare la barriera, prima di procedere,
ricordatevi di sbloccare I'automatismo (come descritto piu avanti) e di
utilizzare per la pulizia solamente un panno leggermente inumidito con
acqua.

7 - Sostituzione della luce di bordo: per sostituire la lampada pre-
sente sulla centrale di comando € importante, prima di tutto, scolle-
gare X-Bar da qualsiasi sorgente di alimentazione elettrica (anche la
batteria tampone) e procedere come mostrato in fig. A; sostituire la
lampada con una di pari caratteristiche (12 V/ 10 W - attacco BA15S).

- /

8 - Smaltimento: Al termine della vita dell’automazione, assicuratevi
che lo smantellamento sia eseguito da personale qualificato e che i
materiali vengano riciclati o smaltiti secondo le norme valide a livello
locale.
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9 - Sblocco e blocco manuale del motoriduttore: || motoriduttore
e dotato di un sistema meccanico che consente di aprire e chiudere
I'asta manualmente. Queste operazioni devono essere eseguite nei
casi di black-out elettrico o di anomalie di funzionamento.

IMPORTANTE!
- L’operazione di sblocco e blocco del motoriduttore deve
avvenire solo quando P’asta e ferma e in posizione orizzontale.

- Lo sblocco manuale si puo effettuare su entrambi i lati della
barriera.

. Ruotare il coperchio copri chiave (fig. B - 1);
. Inserire la chiave in dotazione e ruotare la chiave di 180° (fig. B - 2);
. Muovere I'asta come desiderato (fig. B - 3);
. Per boccare il motoriduttore, ruotare ulteriormente la chiave di

180°.

G >
- J
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Piano di manutenzione
(da consegnare all’utilizzatore finale di X-Bar)

REGISTRO DI MANUTENZIONE

Importante — Questo registro di manutenzione deve essere consegnato al proprietario dell’automazione dopo averlo compilato nelle parti

richieste.

Nel presente Registro devono essere elencate tutte le attivita di manutenzione, di riparazione e di modifica svolte. Il Registro dovra essere
aggiornato ad ogni intervento e conservato con cura per essere disponibile per eventuali ispezioni da parte di organismi autorizzati.

Il presente “Registro di manutenzione” si riferisce al seguente automatismo:

mod. X-Bar. - matricola n°

Fanno parte di questo “Registro di manutenzione” i seguenti documenti allegati:
1) - Piano di manutenzione

Secondo il documento allegato “Piano di Manutenzione”, le operazione di manutenzione devono essere svolte con la seguente periodizzazione:
ogni 6 mesi oppure ogni 10% della durabilita prevista cicli di manovre, secondo 'evento che si verifica per prima.

PIANO DI MANUTENZIONE

Attenzione! - La manutenzione dell’impianto deve essere effet-
tuata da personale tecnico e qualificato, nel pieno rispetto delle
norme per la sicurezza previste dalle leggi vigenti e delle pre-
scrizioni sulla sicurezza riportate nel capitolo 1 - “Avvertenze
e precauzioni generali per la sicurezza”, presente all’inizio di
questo manuale.

In generale, X-Bar non necessita di manutenzioni particolari; tuttavia,
un controllo regolare nel tempo che consente di mantenere in efficien-
za l'impianto e di assicurare il regolare funzionamento dei sistemi di
sicurezza installati.

Per la manutenzione dei dispositivi aggiunti a X-bar, seguire le disposi-
zioni previste nei rispettivi piani di manutenzione.

Come regola generale; si consiglia di eseguire un controllo periodico,
con la cadenza: ogni 6 mesi, oppure, piu in dettaglio & possibile calco-
lare il periodo di manutenzione secondo queste considerazioni:

e Se X-Bar & regolato per alte velocita; con alti livelli di forza o con asta
appesantita da accessori necessita di controlli piti frequenti. In genera-
le; per stabilire il numero di cicli per la manutenzione occorre effettuare
la stima di durabilita secondo la tabella 4 e pianificare un intervento
almeno ad ogni 10% delle manovre risultanti; es. se la durabilita totale
fosse 500.000 (*); la manutenzione va fatta ogni 50.000 cicli.

(*) Avvertenza particolare relativa alla sostituzione della molla:
il sistema di bilanciamento si basa sull’'uso di una molla. La durata di
questa molla € mediamente superiore a 500.000 cicli ma per avere
adeguato margine di sicurezza si consiglia di sostituire la molla prima
di questo termine.

Si precisa che anche in caso di rottura della molla, X-BAR resta con-
forme al requisito previsto in 4.3.4 della norma EN 12604: 2000.

¢ || sistema di bilanciamento dell’asta deve essere verificato almeno 2
volte I'anno, preferibilmente in corrispondenza dei cambi di stagione.
Alla cadenza prevista, per la manutenzione occorre eseguire questi
controlli e sostituzioni:

1 Verificare che sia stato rispettato rigorosamente quanto previsto
nel capitolo 1 riguardante le avvertenze per la sicurezza.

2 \Verificare il corretto bilanciamento dell’asta, vedere paragrafo 3.8.

3 Verificare il corretto funzionamento dello sblocco manuale, vedere
paragrafo 3.6.

4 Utilizzando il trasmettitore o il selettore a chiave, effettuare delle
prove di apertura, chiusura ed arresto della barriera accertando
che il movimento dell’asta corrisponda a quanto previsto. Convie-
ne eseguire diverse prove al fine di valutare il movimento dell’asta
ed accertare eventuali difetti di montaggio, di regolazione, nonché
la presenza di particolari punti d’attrito.

5 Verificare uno ad uno il corretto funzionamento di tutti i dispositivi
di ausilio alla sicurezza presenti nell’impianto (fotocellule, bordi sen-
sibili ecc.). Quando un dispositivo interviene il led “BlueBus”, pre-
sente sulla centrale, emette 2 lampeggi piu veloci come conferma
dell’avvenuto riconoscimento.

6 Verificare il corretto funzionamento delle fotocellule procedendo nel
modo seguente: a seconda che siano state installate una o due
coppie di fotocellule, servono uno o due parallelepipedi di materiale
rigido (es. pannelli di legno) con misure di 70 x 30 x 20 cm. Ogni
parallelepipedo dovra avere tre lati, uno per ogni dimensione, di
materiale riflettente (es, specchio o pittura bianca lucida) e tre lati
di materiale opaco (es. dipinti di nero opaco). Per la prova del-
le fotocellule posizionate a 50 cm da terra, il parallelepipedo va
appoggiato sul terreno oppure sollevato di 50 cm per la prova delle
fotocellule posizionate ad 1 m da terra.

Nel caso di prova di una coppia di fotocellule, il corpo di prova
deve essere posto esattamente sotto al centro dell’asta con i lati
da 20 cm rivolti verso le fotocellule e spostato lungo tutta la lun-
ghezza dell’asta (fig. 46).

Nel caso di prova di due coppie di fotocellule, la prova deve prima
essere eseguita singolarmente per ogni coppia di fotocellule utiliz-
zando 1 corpo di prova e poi ripetuta utilizzando 2 corpi di prova.

Ogni corpo di prova va posizionato lateralmente rispetto al centro
dell’asta, ad una distanza di 15 cm e poi spostato lungo tutta la
lunghezza dell’asta (fig. 47).

Durante queste prove, il corpo di prova deve essere rilevato dalle
fotocellule in qualsiasi posizione si trovi.

7 \Verificare che non vi siano interferenze tra le fotocellule e altri
dispositivi interrompendo con un cilindro (diametro 5 cm, lunghez-
za 30 cm) I'asse ottico che unisce la coppia di fotocellule (fig. 48):
passare il cilindro prima vicino alla fotocellula TX, poi vicino alla
RX e infine al centro, tra le due fotocellule. Quindi, accertare che il
dispositivo intervenga in tutti i casi, passando dallo stato di attivo
a quello di allarme e viceversa; infine, accertare che provochi nella
centrale I'azione prevista (ad esempio, I'inversione del movimento
nella manovra di Chiusura).

8 Verifica della salvaguardia per il pericolo di sollevamento:
negli automatismi con movimento verticale & necessario verificare
che non sia presente il pericolo di sollevamento. Questa prova pud
essere eseguita nel modo seguente: appendere a meta della lun-
ghezza dell’asta un peso di 20 kg (ad esempio, un sacco di ghiaia),
comandare una manovra di Apertura e verificare che durante que-
sta manovra I’asta non superi I'altezza di 50 cm dalla sua posizione
di chiusura. Nel caso I'asta superi questa altezza, occorre ridurre la
forza motore (vedere capitolo 6 - Tabella 7).

9 Se le situazioni pericolose provocate dal movimento dell’asta sono
state salvaguardate mediante la limitazione della forza d’impatto si
deve eseguire la misura della forza secondo quanto previsto dal-
la norma EN 12445 ed eventualmente, se il controllo della “forza
motore” viene usato come ausilio al sistema per la riduzione della
forza d’impatto, provare e infine trovare la regolazione che dia i
risultati migliori.

10 Verifica dell’efficienza del sistema di sblocco: porre 'asta in
posizione di Chiusura ed effettuare lo sblocco manuale del moto-
riduttore (vedere paragrafo 3.6) verificando che questo avvenga
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senza difficolta. Verificare che la forza manuale per muovere I'asta
in Apertura, non sia superiore a 200 N (circa 20 kg); la forza &
misurata perpendicolare all’asta e ad 1 m dall’asse di rotazione.
Infine, verificare che la chiave necessaria per lo sblocco manuale
sia disponibile presso I'automatismo.

11 Verifica del sistema di sconnessione dell’alimentazione:
agendo sul dispositivo di sconnessione dell’alimentazione e scol-
legando le eventuali batterie tampone, verificare che tutti i led pre-
senti sulla centrale siano spenti e che inviando un comando I'asta
resti ferma. Verificare I'efficienza del sistema di blocco per evitare la
connessione non intenzionale o non autorizzata.

Data Descrizione dell’intervento effettuato Firma del Firma del
(Descrizione delle verifiche, regolazioni, riparazioni, modifiche...) Tecnico Proprietario
O Sono state eseguite tutte le fasi previste dal piano manutenzione
20 - Italiano

g><.----------_-----_------------_-----_------------_-----_-----_------_-----_-----_------_-----_-----_------------_-----_------------_-----_------------_-----_-----



g><.-----------------------------------------------------------------------------------------------------------------------------------------------------------------

ALLEGATO I

Dichiarazione di conformita da usare nel caso il prodotto non sia installato nel rispetto dei criteri riportati nel capitolo 1.3.1.

DICHIARAZIONE CE DI CONFORMITA

e dichiarazione di incorporazione di “quasi macchina”

Dichiarazione in accordo alle Direttive: 2006/95/CE (LVD); 2004/108/CE (EMC);
2006/42/CE (MD) allegato Il, parte B

Nota - |l contenuto di questa dichiarazione corrisponde a quanto dichiarato nell’ultima revisione disponibile, prima della stampa di questo
manuale, del documento ufficiale depositato presso la sede di Nice Spa. Il presente testo € stato riadattato per motivi editoriali. Copia
della dichiarazione originale puo essere richiesta a Nice S.p.a. (TV) I.

Numero dichiarazione: 341/X-BAR Revisione: 1 Lingua: IT
Nome produttore: NICE s.p.a.
Indirizzo: Via Pezza Alta 13, Z.I. Rustigne, 31046 Oderzo (TV) ltalia

Persona autorizzata a
costituire la
documentazione tecnica: NICE s.p.a.

Tipo di prodotto: Alzabarriera elettromeccanico
Modello / Tipo: X-BAR
Accessori:

Il sottoscritto Mauro Sordini in qualita di Amministratore Delegato, dichiara sotto la propria responsabilita che il prodotto
sopra indicato risulta conforme alle disposizioni imposte dalle seguenti direttive:

¢ DIRETTIVA 2004/108/CE DEL PARLAMENTO EUROPEO E DEL CONSIGLIO del 15 dicembre 2004 concernente il ravvi-
cinamento delle legislazioni degli Stati membri relative alla compatibilita elettromagnetica e che abroga la direttiva 89/336/
CEE, secondo le seguenti norme armonizzate:
EN 61000-6-2:2005, EN 61000-6-3:2007+A1:2011+A1:2011

Inoltre il prodotto risulta essere conforme alla seguente direttiva secondo i requisiti previsti per le “quasi macchine”:

e Direttiva 2006/42/CE DEL PARLAMENTO EUROPEQO E DEL CONSIGLIO del 17 maggio 2006 relativa alle macchine e che
modifica la direttiva 95/16/CE (rifusione)

¢ Si dichiara che la documentazione tecnica pertinente & stata compilata in conformita all’allegato VII B della direttiva
2006/42/CE e che sono stati rispettati i seguenti requisiti essenziali: 1.1.1- 1.1.2- 1.1.3- 1.2.1-1.2.6- 1.5.1-1.5.2- 1.5.5-
1.5.6-1.5.7-1.56.8-1.5.10- 1.5.11

¢ || produttore si impegna a trasmettere alle autorita nazionali, in risposta ad una motivata richiesta, le informazioni perti-
nenti sulla “quasi macchina”, mantenendo impregiudicati i propri diritti di proprieta intellettuale.

¢ Qualora la “quasi macchina” sia messa in servizio in un paese europeo con lingua ufficiale diversa da quella usata nella
presente dichiarazione, I'importatore ha I’'obbligo di associare alla presente dichiarazione la relativa traduzione.

¢ Si avverte che la “quasi macchina” non dovra essere messa in servizio finché la macchina finale in cui sara incorporata
non sara a sua volta dichiarata conforme, se del caso, alle disposizioni della direttiva 2006/42/CE.

Inoltre il prodotto risulta conforme alle seguenti norme:

EN 60335-1:2012

EN 60335-2-103:2003+A11:2009

Il prodotto risulta conforme, limitatamente alle parti applicabili, alle seguenti norme:

EN 13241-1:2003+A1:2011+A1:2011, EN 12445:2002, EN 12453:2002, EN 12978:2003+A1:2009
Oderzo, 30 giugno 2014

Ing. Mauro Sordini
(Amministra elegato)
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RECOMMANDATIONS ET PRECAUTIONS

GENERALES

1.1 - Consignes de sécurité

e ATTENTION ! - Ce manuel contient d’importantes instructions et
mises en garde pour la sécurité des personnes. Une installation erro-
née peut causer de graves blessures. Avant de commencer le travalil, lire
attentivement tout le manuel. En cas de doutes, suspendre l'installation et
demander des éclaircissements au Service Assistance Nice.

e ATTENTION ! - Instructions importantes : conserver avec soin ce
guide pour les éventuelles interventions futures de maintenance ou
de mise au rebut du produit.

1.2 - Recommandations pour l'installation

e Avant de commencer l'installation vérifier si le présent produit est adapté au
type d’utilisation désiré (voir chapitre 3.1 et 3.2). S’il n’est pas adapté, NE
PAS procéder a I'installation.

¢ e contenu du présent manuel se référe a une installation type, comme celle
décrite fig. 1.

Compte tenu des situations de risque qui peuvent se vérifier durant les
phases d’installation et d’utilisation du produit, il faut installer I'automatisme
en respectant les recommandations qui suivent :

- Prévoir, sur la ligne d’alimentation de l'installation, un dispositif de décon-
nexion avec une distance d’ouverture des contacts permettant la déconnexion
compléte dans les conditions prescrites par la catégorie de surtension |ll.

- Toutes les opérations d’installation ou de maintenance doivent étre effec-
tuées avec 'automatisme déconnecté de I'alimentation électrique. Si le
dispositif de déconnexion n’est pas visible de I'endroit ou se trouve I'auto-
matisme, avant de commencer le travall, il faut attacher sur le dispositif de
déconnexion un panonceau avec les mots : « ATTENTION | MAINTENANCE
EN COURS ».

- La logique de commande doit étre connectée a une ligne d’alimentation
électrique avec mise a la terre.

- Au cours de l'installation, manipuler I'automatisme avec précaution en évi-
tant les écrasements, les chocs, les chutes ou le contact avec des liquides
de n’importe quelle nature. Ne pas mettre le produit a proximité de fortes
sources de chaleur ni 'exposer a des flammes vives. Toutes ces actions
peuvent I'endommager et causer des problémes de fonctionnement ou des
situations de danger. Si cela se produit, suspendre immeédiatement I'installa-
tion et s’adresser au service apres-vente Nice.

- Ne pas effectuer de modifications sur une partie quelconque du produit.
Les opérations non autorisées ne peuvent que provoquer des problemes de
fonctionnement. Le constructeur décline toute responsabilité pour les dom-
mages dérivant de modifications arbitraires au produit.

- Le produit n’est pas destiné a étre utilisé par des personnes (enfants com-
pris) aux capacités physiques, sensorielles ou mentales réduites, ou man-
quant d’expérience ou de connaissances, a moins que celles-ci aient pu
bénéficier, par I'intermédiaire d’une personne responsable de leur sécurité,
d’une surveillance ou d’instructions sur I'utilisation du produit.

- Le produit ne peut pas étre considéré comme un systéme de protection
efficace contre l'intrusion. Si vous souhaitez vous protéger de maniére effi-
cace, vous devez compléter I'automatisme avec d’autres dispositifs.

- Ne pas laisser les enfants jouer avec les dispositifs de commande fixes.
Conserver les dispositifs de commande (télécommandes) hors de portée des
enfants.

- X-Bar ne peut pas étre utilisé avant d’avoir effectué la mise en service
comme I'explique le chapitre 5 : « Essai et mise en service ».

- Les matériaux de I'emballage du produit doivent étre mis au rebut dans le
plein respect des normes locales en vigueur.

1.3 - Recommandations particuliéres concernant les Direc-
tives Européennes applicables au produit

¢ Directive « Produits de construction » :
Recommandations particulieres pour ce produit relatives a la Directive « Pro-
duits de construction » 89/106/CEE et sa modification successive 93/68/
CEE :
- Linstallation compléete de ce produit, telle qu’elle est décrite dans ce guide
et pour certaines applications (par exemple en excluant I'utilisation unique-
ment pour véhicules), peut le faire rentrer dans le champ d’application de la
Directive « Produits de construction » 89/106/CEE et de la norme harmoni-
sée EN 13241-1 correspondante.
- Dans le paragraphe 1.3.1 sont indiqués tous les criteres d’installation
nécessaires pour que le produit satisfasse aux exigences essentielles de la
directive 89/106/CEE ; qui effectue I'installation devra vérifier et s’assurer que
tous ces criteres ont été scrupuleusement respectés.
- Les exigences essentielles pourraient ne pas étre garanties si X-Bar est
installé et utilisé sans le respect d’'un ou de plusieurs de ces critéres. Il est
interdit d’utiliser le produit dans ces situations tant que qui effectue
Pinstallation n’a pas vérifié la correspondance aux exigences de la
directive ; dans ce cas I'étiquette « ES13241-1.4870 » appliquée sur le pro-
duit devra étre immédiatement enlevée et il ne sera plus possible d’utiliser
la « Déclaration CE de conformité » de I'annexe | présente dans ce guide.
Comme conséquence, qui effectue I'installation devient a son tour le fabri-
cant du produit « barriere automatique » et devra respecter ce qui est prévu
par la Directive « Produits de construction » 89/106/CEE et de la norme har-
monisée correspondante EN 13241-1. Dans ce cas X-Bar doit étre considéré
comme « composant de machine » et on pourra utiliser (pour I'insérer dans le
dossier technigue), la « Déclaration de conformité » de I'annexe II.
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¢ Directive « Machines » :
- Dans le paragraphe 1.3.1 sont indiqués tous les critéres d’installation
nécessaires pour que le produit satisfasse aux conditions essentielles de
la directive Machines 2006/42/CE (ex 98/37/CE). Qui effectue I'installation
devra vérifier et s’assurer que tous ces critéres ont été scrupuleusement res-
pectés.
- Les exigences essentielles pourraient ne pas étre garanties si X-Bar est
installé et utilisé sans le respect d'un ou de plusieurs de ces critéres. Il est
interdit d’utiliser le produit dans ces situations tant que qui effectue
I'installation n’a pas vérifié la correspondance aux exigences de la
directive ; dans ce cas on ne pourra pas utiliser la « Déclaration CE de
conformité : annexe | ». Comme conséquence, qui effectue I'installation
devient a son tour le fabricant du produit « barriere automatique » et devra
respecter ce qui est prévu par la Directive Machines 2006/42/CE. Le fabri-
cant doit effectuer I'analyse des risques qui doit comprendre aussi la liste
des exigences essentielles de sécurité requises par '« annexe | de la Direc-
tive Machines », en indiquant les solutions adoptées. Nous rappelons que
I'analyse des risques est I'un des documents qui constituent le « dossier
technigue » de I'automatisation. Celui-ci doit étre rédigé par un installateur
professionnel et on pourra utiliser la « Déclaration de conformité » de I'annexe
Il qui devra étre remplie par qui effectue I'installation de X-Bar.
Recommandations particulieres sur I'appropriation a I'utilisation de ce produit
par rapport a la Directive « Machines » 2006/42/CE ; a considérer si 'installa-
teur devient le fabricant du produit. X-Bar est mis sur le marché comme « quasi
machine » et est donc construit pour étre incorporé dans une machine ou pour
étre assemblé avec d’autres appareillages afin de réaliser « une machine »
selon les termes de la Directive 2006/42/CE seulement en association avec les
autres composants et dans les modes décrits dans ce manuel d’instructions.
Comme le prévoit la directive 2006/42/CE nous rappelons que la mise en ser-
vice de ce produit n’est pas autorisée tant que le constructeur de la machine
dans laguelle ce produit est incorporé ne I'a pas identifié et déclaré conforme a
la directive 2006/42/CE.

¢ Directive « Basse Tension »

Recommandations particulieres sur I'appropriation a I'utilisation de ce produit
par rapport a la Directive « Basse Tension » 2006/95/CEE.

Ce produit est conforme aux exigences prévues par la directive « Basse Ten-
sion » s’il est utilisé dans le but et les configurations prévues dans ce manuel
d’instructions et en liaison avec les articles présents dans le catalogue des
produits de Nice S.p.A.

Les exigences pourraient ne pas étre garanties si le produit est utilisé dans
des configurations ou avec d’autres produits non prévus ; il est interdit d’uti-
liser le produit dans ces situations tant que qui effectue I'installation n’a pas
vérifié la correspondance aux exigences de la directive.

Directive « Compatibilité Electromagnétique » 1

Recommandations particulieres sur I'appropriation a I'utilisation de ce produit
par rapport a la Directive « Compatibilité électromagnétique » 2004/108/CEE.
Ce produit a été soumis aux essais relatifs a la compatibilité électromagné-
tique dans les situations d'utilisation les plus critiques, dans les configura-
tions prévues dans ce manuel d’instructions et associé avec les articles pré-
sents dans le catalogue de produits de Nice S.p.A.

La compatibilité électromagnétique pourrait ne pas étre garantie si le produit
est utilisé dans des configurations ou avec d’autres produits non prévus ; |l
est interdit d’utiliser le produit dans ces situations tant que qui effectue I'ins-
tallation n’a pas Vérifié la correspondance aux exigences de la directive.

1.3.1 - Critéres d’installation et recommandations particuliéres
concernant les exigences essentielles

Ce produit, s’il est installé correctement, respecte les exigences essentielles
prévues par la Directive européenne sur les « Produits de construction » 89/106/
CEE selon ce qui est requis par la norme harmonisée EN 13241-1, comme
I'indique le Tableau A et par la Directive européenne sur les « machines »
2006/42/CE.

Attention ! - Si X-Bar est destiné uniqguement au passage de véhicules, il est
exclu du champ d’application de la norme EN 13241-1 ; dans ce cas, le res-

pect de certaines exigences figurant dans le Tableau A pourrait ne pas étre
obligatoire. Le transit peut étre considéré comme « exclusivement de véhicules
» quand les autres types de transit (par exemple les piétons) est expressément
interdit avec une signalisation adéquate et, si d’autres types sont demandés, il
y a suffisamment d’espace a proximité immeédiate.

e Dégagement de substances dangereuses :

Le produit ne contient pas et/ou ne dégage pas de substances dangereuses
conformément a ce qui est prévu par la norme EN 13241-1, point 4.2.9 et
selon la liste des substances présente sur le site internet de la Communauté
Européenne * : http:// europa.eu.int/comm/enterprise/construction/internal/
dangsub/dangmain_en.htm

(*) Derniere mise a jour : 17/03/2003

Recommandation particuliére pour garantir le maintien de la condition
— Il est fondamental que le reste du matériel utilisé dans I'installation, comme
par exemple les cables électriques, soient conformes a cette condition.

¢ Résistance a la charge du vent

Dans le Tableau B est indiquée la résistance de la lisse fournie a la pression
différentielle du vent. Les essais ont été effectués avec la lisse munie de profil
pare-chocs ; d’autres accessoires pourraient augmenter la surface exposée et
donc réduire la résistance a la charge du vent.

e Ouverture siire pour portes a mouvement vertical

Le produit ne provoque pas de mouvements incontrolés ou la chute de la lisse
en cas de panne d’un composant du systeme de suspension ou d’équilibrage
(ressorts).

Recommandations particuliéres pour garantir le maintien des conditions :
- Effectuer I'installation en suivant scrupuleusement toutes les indications décrites
dans les chapitres « 3 - Installation » et « 5 - Essai et mise en service ».

- S’assurer gu’un plan de maintenance a été organisé (par exemple, en utilisant
un « voyant de maintenance » connecté a la sortie FLASH associée a la fonc-
tion correspondante - voir Tableau 7) ; lequel doit respecter scrupuleusement
ce qui est prévu dans le chapitre « Plan de maintenance ».

¢ Résistance mécanique et stabilité

Le produit est congu et construit pour que dans I'utilisation normale, les forces
appliquées, les impacts et I'usure subie ne I'endommagent pas et n’en com-
promettent pas les performances mécaniques.

Avertissement : voir ce qui est indiqué pour la condition « Ouverture slre pour
portes a mouvement vertical ».

¢ Forces de manceuvre pour fermetures motorisées

Les forces de fonctionnement exercées par la lisse en ce qui concerne les

risques d’écrasement et d’impact sont protégées avec I'une de ces trois

méthodes :

1 Pour le fonctionnement avec « commande sans retenue automa-
tique » (@ action maintenue) : comme le précise la norme EN 12453:2000,
point 5.1.1.4. Dans ce cas, la position de la touche de commande doit per-
mettre de voir 'automatisme et si elle est accessible au public, elle ne doit
pas étre disponible, par exemple en utilisant un sélecteur a clé.

2 Pour le fonctionnement « semi-automatique » : a travers la limitation des
forces comme le précise la norme EN 12453:2000, points 5.1.1.5 et 5.1.3.
3 Pour le fonctionnement « automatique » : a travers la limitation des forces
comme le précise la norme EN 12453:2000, points 5.1.1.5 et 5.1.3 ; dans
ce cas il faut installer obligatoirement au moins une paire de photocellules

comme l'indique la fig. 1.

Recommandations spécifiques pour le fonctionnement « semi-auto-

matique » et « automatique » : les essais de type pour la vérification de

I'efficacité de la limitation des forces ont été effectués avec le réglage sur la

valeur maximum tant de la force (Force = 8) que de la vitesse (Vitesse = 5

(100%)) ; avec la lisse assemblée conformément aux instructions et munie de

« profil pare-chocs » sur le dessus et le dessous de la lisse et avec I'accessoire

« lumiéres de signalisation » XBA4 monté sur le profil pare-chocs supérieur.

Recommandation particuliéres pour garantir le maintien de la condi-

tion : voir ce qui est indiqué pour la condition « Ouverture slre pour portes a

mouvement vertical ».

TABLEAU A - Exigences essentielles pour le marquage CE (selon le tableau ZA.1 de la norme EN 13241-1)

Caractéristiques essentielles Point de la norme Résultat
Résistance a I'eau 4.4.2 NPD*
Dégagement de substances dangereuses 4.2.9 Conforme
Résistance a la charge du vent 4.4.3 Conforme
Résistance thermique 4.4.5 NPD*
Perméabilité a I'air 4.4.6 NPD*
Quverture slre pour portes a mouvement vertical 4.2.8 Conforme
Définition de la géométrie des composants en verre 425 NPD*
Résistance mécanique et stabilité 4.2.3 Conforme
Forces de manceuvre pour fermetures motorisées 4.3.3 Conforme
Durabilité de la résistance a I'eau, de la résistance thermique et de la perméabilité a I'air 4.4.7 NPD*

Définition de la géométrie des composants en verre ».

* NPD = Performance non déterminée, quand le produit n’offre pas cette performance, par exemple « Perméabilité a I'air », ou quand I'exigence n’est pas applicable, par exemple «

TABLEAU B

Type de lisse Classe selon EN 12424

Vitesse maximum du vent Type de phénomeéne selon

I’échelle de Beaufort

Lisse fournie, assemblée
selon les instructions

5 (> 1000 Pa)

389 m/s (108 km/h) Ouragan

2 - Francais



2 DESCRIPTION DU PRODUIT ET APPLICATION

X-Bar est une barriére levante électromécanique pour usage résidentiel ; il
contrble I'ouverture et la fermeture d’un passage de véhicules mesurant jusqu’a
3 metres de largeur.

ATTENTION ! - Toute autre utilisation que celle décrite et dans des
conditions ambiantes différentes de celles indiquées dans ce guide
doit étre considérée comme impropre et interdite !

X-Bar est un opérateur électromécanique avec moteur a 24 V, dispositif de
signalisation clignotant incorporé et systeme de fin de course électrique. La
logique de commande est prévue pour étre connectée a des dispositifs appar-
tenant au Systéeme Opera de Nice et au systeme d’alimentation par I'énergie
solaire Solemyo (voir paragraphe 4.9.3).

X-Bar fonctionne a I'énergie électrique et en cas de coupure du courant, il est
possible de débrayer la lisse et de la manceuvrer manuellement. En alternative,
il est possible d’utiliser la batterie tampon modele PS124 (accessoire en option
- voir paragraphe 4.9.2), qui garantit a I’'automatisme d’effectuer quelques
manceuvres dans les premiéres heures d’absence d’alimentation électrique.
Pour prolonger cette période ou le nombre de manceuvres il est bon d’activer la
fonction Stand by (voir tableau 6).

X-Bar est prééquipé également pour I'installation des lumiéres sur la lisse, mod.
XBA4 (accessoire - voir paragraphe 4.8).

3 INSTALLATION

3.1 - Controles avant ’installation

Avant d’effectuer I'installation, il est nécessaire de Vérifier I'intégrité des compo-

sants du produit, 'adéquation du modele choisi et son adaptation au lieu prévu

pour son installation :

o \érifier que tout le matériel a utiliser est en excellent état et adapté a I'usage
prévu.

o \rifier qu’il est possible de respecter toutes les limites d’utilisation du produit
(voir paragraphe 3.2).

e \érifier que I'’environnement choisi pour 'installation est compatible avec
I’'encombrement total du produit (fig. 2).

e Vérifier que la surface choisie pour I'installation de la barriére est solide et
peut garantir une fixation stable.

o \rifier que la zone de fixation n’est pas sujette a inondation ; prévoir éven-
tuellement la fixation de la barriere surélevée par rapport au sol.

o \rifier que I'espace autour de la barriere permet une exécution facile et slre
des manceuvres manuelles.

o \rifier que sur la trajectoire du mouvement de la lisse il N’y a pas d’obstacles
pouvant empécher les manceuvres d’ouverture et de fermeture.

o \/rifier que chaque dispositif a installer se trouve dans une position protégée,
a I'abri des chocs accidentels.

3.2 - Limites d’utilisation du produit

Avant d’effectuer I'installation du produit, vérifier que toutes les valeurs indi-

quées dans le chapitre « Caractéristiques techniques du produit » et la fré-

quence des cycles indiqués dans le Tableau 1 sont compatibles avec I'utili-

sation prévue.

— Vérifier que la durabilité estimée (voir paragraphe 3.2.1) est compatible avec
I'utilisation prévue.

— Vérifier qu’il est possible de respecter toutes les limitations, les conditions et
les recommandations indiguées dans le présent manuel.

TABLEAU 1
Typologie Vitesse Nombre Nombre
maximum maximum de maximum de
cycles/heure | cycles consécutifs

X-Bar avec lisse, V5 100 50

senza accessori
X-Bar avec lisse et V4 80 40
lumiéres mod. XBA4

3.2.1 - Durabilité du produit

La durabilité est la vie économique moyenne du produit. Le valeur de la durabi-
lité est fortement influencée par I'indice de charge de travail des manceuvres :
c’est-a-dire la somme de tous les facteurs qui contribuent a I'usure du produit,
voir Tableau 2.

Pour calculer la durabilité de votre automatisme procéder de la fagon suivante :

01. Additionner les valeurs des rubriques du Tableau 2 relatives aux conditions
présentes dans I'installation ;

02. Dans le Graphique 1, de la valeur qui vient d’étre identifiée, tracer une
ligne verticale jusqu’a I'intersection avec la courbe ; depuis ce point, tra-
cer une ligne horizontale jusqu’a 'intersection de la ligne des « cycles de
manceuvres ». La valeur déterminée est la durabilité estimée de votre pro-
duit.

Les valeurs de durabilité indiquées dans le graphique ne s’obtiennent que si
le plan de maintenance est rigoureusement respecté, voir chapitre « Plan de
maintenance ». L'estimation de durabilité est effectuée sur la base des calculs

de projet et des résultats d’essais effectués sur les prototypes. Par consé-
quent, s’agissant d’une estimation, elle ne constitue en aucun cas une garantie
de la durée effective du produit.

TABLEAU 2
Indice de charge
de travail
Lisse avec lumiéres mod. XBA4 15 %
Température ambiante supérieure a 40°C %
ou inférieure a 0°C 15 %
Présence de poussiére ou de sable 10 %
Présence de sel 10 %
Interruption manceuvre par Photo > 10 % 15 %
Interruption manceuvre par Halte > 10 % 25 %
Force égale a 5 ou 6 10 %
Force égalea7 ou 8 10 %
Vitesse V3 et V4 5%
Vitesse V5 20 %
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Exemple du calcul de durabilité de la barriére levante X-Bar (se référer au
Tableau 2 et au Graphique 1) :

X-Bar avec lumieres XBA4 (indice de charge de travail égal a 15 %) - Présence de sel
(indice de charge de travail égal a 10 %) : indice de charge de travail total = 25 %

La durabilité estimée est d’environ 240 000 cycles de manceuvre.

3.3 - Installation typique

La fig. 3 montre les composants présents dans I'emballage du produit :

[a] - barriere levante avec logique de commande incorporée

[b] - support lisse

[e] - profil pare-chocs (6 parties)

[d] - bouchon pour lisse

[e] - 3 profils en aluminium pour lisse (d’1 m chacun)

[f] - 4 étriers d’assemblage pour lisse

[g] - 2 étriers de support pour lisse

[h] - 4 joints pour profil caoutchouc pare-chocs

[i] - quincaillerie (vis, rondelles, etc., clés pour le débrayage et le blocage
manuel de la lisse)

[l - 2joints pour lisse

La fig. 1 montre un exemple d’installation d’automatisation réalisée avec les
composants Nice. En se référant au schéma typique illustré dans la fig. 1, établir
la position approximative dans laquelle chaque composant prévu sera installé.

ATTENTION ! - En général, positionner les extrémités des tubes pour le
passage des cables électriques prés des points ol on a prévu de fixer
les différents dispositifs. Note : Les tubes servent a protéger les cables
électriques et a éviter les détériorations accidentelles, par exemple en cas de
chocs.

La barriére est prévue en usine pour exécuter la manceuvre de ferme-

ture a gauche ; il est important de décider dans cette phase, si le sens de

fermeture de la lisse doit étre différent.

Si on a besoin d’avoir la fermeture a droite, procéder de la fagon sui-

vante :

01. Dévisser les 2 vis qui fixent la porte du fat fig. 4 ;

02. Enlever le ressort d’équilibrage en le décrochant du levier d’équilibrage
(fig. 5 - phase A, B, C, D) ;

03. Dévisser le boulon qui maintient le ressort d’équilibrage (fig. 6 - A) ;

04. Débrayer I'opérateur (voir paragraphe 3.6 - fig. 6 - B);

05. Tourner de 90° le levier d’équilibrage (fig. 6 - C - éventuellement s’aider
d’un marteau en caoutchouc) ;

06. Visser a fond le boulon qui maintient le ressort d’équilibrage (fig. 7) ;

07. Accrocher le ressort d’équilibrage dans la position correcte (fig. 8 - A, B) ;

08. Bloquer 'opérateur (voir paragraphe 3.6) ;

09. Dans la logique de commande, activer (ON) la fonction « Sens de rotation
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moteur » (voir chapitre 6 - Tableau 6).
Pour la préparation des cables électriques nécessaires a I'installation se référer

a la fig. 1 et au « Tableau 3 - Caractéristiques techniques des cables
électriques ».

TABLEAU 3 - Caractéristiques techniques des cables électriques (fig. 1)

Connexion Type de cable Longueur maximum admise

A: Céble d’ALIMENTATION de secteur céble 3 x 1,5 mm? 30 m (note 1)

B: Cable pour dispositifs Bluebus cable 2 x 0,5 mm? 30m

C: LUMIERES LISSE

D: Cable SELECTEUR A CLE cables 4 x 0,25 mm? 30 m (note 2)

E: CLIGNOTANT incorporé

CLIGNOTANT EN OPTION : cable 2 x 0,5 mm? 30m

Céble CLIGNOTANT avec antenne céble blindé type RG58 RG58 20 m (longueur conseillée : moins de 5 m)

IMPORTANT - Pour effectuer La connexion, il faut modifier la programmation de la sortie FLASH (voir paragraphe 6.2 - Tableau 7)

mise a la terre de sécurité a proximité de I'automatisme.

(2x0,5 mm?).

Note 1 - Si le cable d’alimentation fait plus de 30 m de long, il faut utiliser un cable d’une section supérieure (par exemple 3 x 2,5 mm?) et il faut réaliser une

Note 2 - Si a la place du sélecteur on utilise un lecteur de cartes a transpondeur MOMB ou un clavier numérique MOTB, il suffit d’'un céble a 2 conducteurs

ATTENTION! - Les cables utilisés doivent étre adaptés au type d’environnement ou est effectuée l'installation.

3.4 - Fixation de la barriére
3.4.1 - En présence de surface d’appui

[*] La surface de fixation doit étre parfaitement plane et lisse. Si la surface est
en béton, I'épaisseur de béton doit étre d’au moins 0,15 m et correctement
renforcé par des armatures en fer. Le volume du béton doit étre supérieur a
0,2 m3 (une épaisseur de 0,25 m correspond a 0,8 m? ; c’est-a-dire égal a une
base carrée d’environ 0,9 m de c6té).

La fixation sur le béton peut étre effectuée en utilisant 4 chevilles a expansion,
munies de vis 12 MA, qui résistent a une charge a la traction d’au moins 400
kg. Si la surface de fixation est d’'un matériau différent, il faut en évaluer la
consistance et vérifier que les 4 points d’ancrage peuvent résister a une charge
d’au moins 1000 kg. Pour la fixation utiliser des vis 12 MA.

Procéder de la fagon suivante :

01. Ouuvrir le fGt de la barriere (fig. 4) ;

02. Poser la barriere sur la surface de fixation et tracer les points ou seront
fixées les fentes (fig. 9);

03. Déplacer la barriere et percer la surface au niveau des points tracés ; intro-
duire dans les trous les 4 chevilles a expansion, non fournies (fig. 10) ;

04. Positionner correctement la barriére et la bloquer avec les écrous et ron-
delles non fournis (fig. 11 - A, B).

3.4.2 - Sans surface d’appui

01. Creuser le trou pour la plague de fondation, (accessoire en option). Pour
les dimensions du trou, se référer aux indications du point [%] du para-
graphe 3.4.1.

02. Préparer les conduits pour le passage des cébles électriques ;

03. Sur la plague de fondation, fixer les 4 agrafes en plagant sur chacune
d’elles un écrou sur le dessus et le dessous de la plaque. Attention —
["écrou inférieur doit étre vissé jusqu’a la fin de la partie filetée ;

04. Effectuer la coulée en ciment et avant qu’il commence a prendre, noyer la
plaque de fondation qui doit étre au ras de la surface, parallele a la lisse
et parfaitement de niveau (fig. 12). Attendre la prise complete du ciment.
Attendre la prise compléte du ciment ; en général, au moins 2 semaines ;

05. Retirer les 4 écrous supérieurs des agrafes ;

06. Ouuvrir le f(t de la barriere (fig. 4) ;

07. Positionner correctement la barriere et la bloquer avec les écrous et ron-
delles fournis avec la plaque de fondation et enlevés au point 04 (fig. 13
-A,B).

3.5 - Installation de la lisse

3.5.1 - Assemblage du support pour la lisse

01. Introduire les 2 chevilles dans les logements présents sur I'arbre moteur de
sortie (fig. 14 - phase A et B) ;

02. Positionner le support sur I'arbre moteur de sortie, en I'orientant en posi-
tion de « lisse verticale » et le fixer avec les vis et les rondelles ouvertes ;
visser a fond (fig. 15 - phase A et B) ;

03. Positionner le couvercle de la lisse et le fixer_partiellement avec les 4 vis
fournies (fig. 16 - phase A et B).

3.56.2 - Assemblage de la lisse

01. Assembler les deux joints (fig. 17) ; chaque joint est formé de 2 demi-
coques et de 8 vis auto taraudeuses ;

02. Emboiter un joint dans le premier profil d’aluminium (fig. 18 - utiliser un
marteau en caoutchouc pour faciliter I'emboitement) ;

03. Emboiter les étriers de support du joint des deux cotés des fentes du profil
(fig. 19 - phase A, B, C, D), en vérifiant I'orientation correcte des étriers
(utiliser un marteau pour faciliter 'emboitement) ;

04. Répéter la procédure a partir du point 01, pour emboiter les autres profils
en aluminium ;

05. Positionner les trous des étriers de support du joint de maniere gu’ils coin-
cident avec les trous des profils ;
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06. Bloquer les étriers avec les vis fournies pour chague joint (fig. 20) ;

07. Huiler Iégérement la coulisse en aluminium des deux cotés (fig. 21).

08. Procéder de la méme fagon pour les deux cotés de la lisse : introduire le
premier segment de profil pare-chocs dans la fente et le faire coulisser
jusgu’au bout de la lisse ; introduire ensuite le joint pour profil pare-chocs
(fig. 22) et répéter I'opération avec les autres segments ;

09. Positionner le bouchon de la lisse (fig. 23) :

A) le pare-chocs supérieur doit rentrer d’au moins 2 cm ; le pare-chocs
inférieur doit dépasser d’1 cm ;

B) placer le bouchon sur la lisse ;

C) bloguer le bouchon avec la vis prévue a cet effet ;

D) pousser le pare-chocs supérieur vers le bouchon, en le faisant entrer
d’1 cm a I'intérieur du bouchon ;

10. Introduire, a I'extrémité opposée par rapport au bouchon, les plaguettes
de support de la lisse (fig. 24) ;

11. Introduire la lisse compléte a I'intérieur de la coque de support de la lisse,
jusqu’a la butée, et visser a fond les 4 vis du support précédemment posi-
tionnées.

3.6 - Bloquer et débrayer manuellement I'opérateur

Le débrayage manuel peut étre effectué des deux cotés de la barriére
comme le montre la fig. 25 :

01. Tourner le couvercle de protection de la serrure ;

02. Introduire la clé et la tourner de 180° indifféremment dans un sens ou dans
l'autre ;

03. Pour bloquer I'opérateur, tourner ultérieurement la clé de 180° dans n’im-
porte quel sens de rotation adopté.

3.7 - Réglage des butées mécaniques

01. Débrayer manuellement I'opérateur (voir paragraphe 3.6) ;

02. Manuellement, faire exécuter a la lisse une manceuvre complete d’ouver-
ture et une de fermeture ;

03. Puis, en agissant sur les vis des butées mécaniques (fig. 26 et 27) régler
la linéarité de la lisse aussi bien dans le sens horizontal que dans le sens
vertical ;

04. Bien serrer les écrous.

3.8 - Equilibrage de la lisse

L'équilibrage de la lisse sert a déterminer le meilleur équilibre entre deux fac-
teurs : le poids de la lisse et des éventuels accessoires et la force qu’oppose
le ressort d’équilibrage. Ce dernier garantit de maniere autonome I'équilibrage
de la lisse ; si elle devait avoir tendance a monter ou a descendre, procéder de
la fagon suivante :

01. Débrayer manuellement I'opérateur (voir paragraphe 3.6) ;

02. Porter manuellement la lisse a environ mi-course (45°) et la laisser dans
cette position. Vérifier que la lisse reste bien dans cette position sans bou-
ger. Si elle a tendance a monter, il faut diminuer la tension du ressort ; si
elle a tendance a descendre, il faut augmenter la tension du ressort. Pour
modifier la tension du ressort voir point 04 ;

03. Répéter le point 02 en positionnant aussi la lisse a environ 20° et a environ

70°. Si la lisse ne bouge pas, cela signifie que I'équilibrage est correct ;
un léger déséquilibrage est admis mais la lisse ne doit jamais bouger
avec force.
La valeur du déséquilibrage est acceptable quand la force nécessaire pour
bouger la lisse (mesurée perpendiculairement a la lisse et a 1 m de 'axe
de rotation) en ouverture, fermeture et dans toutes les autres positions, ne
dépasse pas la moitié de la valeur du couple maximum (pour ce produit,
environ 5kga 1 m).

04. - Sila lisse n’est pas correctement équilibrée, pour le faire il faut mettre la
lisse en position d’ouverture maximum.

- Décrocher le ressort d’équilibrage de son logement (fig. 28) et déplacer



son point d’ancrage vers le centre, pour réduire la tension du ressort ou
vers I'extérieur, pour augmenter la tension du ressort ;
05. Bloquer I'opérateur (voir paragraphe 3.6).

/] CONNEXIONS ELECTRIQUES

ATTENTION ! - Toutes les connexions doivent étre effectuées en I’'ab-
sence d’alimentation électrique de secteur.

01. Dévisser les vis du couvercle (fig. 29) ;

02. Faire passer les cables électriques a I'intérieur de X-Bar, en partant de la
base vers la logique de commande et en les orientant vers le cbté gauche
de celle-ci;

03. Connecter les fils du cable d’alimentation électrique a la borne a 3 contacts
avec fusible et bloguer le cable avec le collier (fig. 30) ;

04. Procéder a la connexion des cables restants en se référant au schéma
électrique de la fig. 31. Note — Pour faciliter les connexions des cébles, les
bornes peuvent étre extraites de leur logement.

4.1 - Description des connexions électriques

e FLASH = cette sortie est programmable (voir chapitre 6, paragraphe 6.2 -
Programmation de deuxieme niveau - paramétres réglables) et est utilisée
pour connecter I'un des dispositifs suivants :

- Clignotant : si elle est programmeée comme « clignotant » il est possible
de connecter a la sortie FLASH un clignotant NICE LUCY B, MLB ou MLBT
avec une ampoule a 12V type auto. Durant la manceuvre, elle clignote
selon la fréquence : 0,5 s allumée et 0,5 s éteinte.
- « voyant lisse ouverte » - « active si lisse fermée » - « active si
lisse ouverte » - « clignotant pour lumiéres lisse » et « voyant de
maintenance » : Si elle est programmeée avec I'une de ces 5 fonctions, il
est possible de connecter a la sortie FLASH un voyant de 24 V max. 10 W
pour les signalisations suivantes :

Fonction « voyant lisse ouverte »

lisse fermée : éteint

Lisse en ouverture : clignotant lent

Lisse en fermeture : clignotant rapide

Lisse ouverte (non fermée) : allumé

Fonction « active si la lisse est fermée »
lisse fermée : allumé
Dans tous les autres cas : éteint

Fonction « active si la lisse est ouverte »
Lisse ouverte : allumé
Dans tous les autres cas : éteint

Fonction « clignotant pour lumiéres lisse »

Le voyant ou les lumiéres de la lisse indiquent I'exécution de la
manoeuvre en cours avec des clignotements a cadence réguliere (0,5
seconde allumé ; 0,5 seconde éteint)

Funzione “spia di manutenzione”

- Fonction « voyant de maintenance »

- voyant allumé pendant 2 secondes, au début de la manceuvre d’ouver-
ture = nombre de manceuvres inférieur a 80 %

- voyant clignotant durant I'exécution de toute la manceuvre = nombre
de manceuvres entre 80 et 100 %

- voyant toujours clignotant = nombre de manceuvres supérieur a 100 %.

- Ventouse : il est possible de connecter une ventouse 24 V max. 10 W
(versions uniquement avec électro-aimant, sans dispositifs électroniques).
Quand la lisse est fermée la ventouse s’active et bloque la lisse. Durant la
manceuvre d’ouverture ou de fermeture, la sortie est désactivée.

- Verrou électrique : il est possible de connecter un verrou électrique
avec péne-piston 24 V max. 10 W (versions uniquement avec électro-
aimant, sans dispositifs électroniques). Durant la manceuvre d’ouverture le
verrou €électrique est activé et reste actif pour libérer la lisse et exécuter la
manceuvre. Durant la manceuvre de fermeture, il faut s’assurer que le ver-
rou électrique se réenclenche mécaniquement.

- Serrure électrique : il est possible de connecter une serrure électrique
avec péne-piston 24 V max. 10 W (versions uniquement avec électro-
aimant, sans dispositifs électroniques). Au début de la manceuvre d’ou-
verture, la serrure électrique est activée pendant une courte période pour
libérer la lisse et exécuter la manceuvre. Durant la manceuvre de fermeture,
il faut s’assurer que la serrure électrique se réenclenche mécaniquement.

e BLUEBUS = sur cette borne on peut connecter les dispositifs compatibles ;
ils sont tous connectés en parallele avec seulement deux conducteurs sur
lesquels transitent aussi bien I'alimentation électrique que les signaux de
communication. Pour les approfondissements voir chapitre 8.

e STOP = entrée pour dispositifs qui bloquent ou éventuellement arrétent la
manceuvre en cours ; en intervenant sur I'entrée, il est possible de connecter
des contacts type « Normalement Fermé », type « Normalement Ouvert »,
des dispositifs a résistance constante ou de type optique. Pour les approfon-
dissements voir chapitre 8.

® PP = entrée pour dispositifs qui commandent le mouvement en mode pas a

pas ; il est possible de connecter des contacts de type « Normalement Ouvert ».

e OPEN = entrée pour les dispositifs qui commandent le mouvement d’ouver-
ture uniquement ; il est possible de connecter des contacts de type « Norma-
lement Ouvert ».

e CLOSE = entrée pour les dispositifs qui commandent le mouvement de fer-
meture uniquement ; il est possible de connecter des contacts de type « Nor-
malement Quvert ».

e ANTENNE = entrée de connexion de I'antenne pour récepteur radio ('an-
tenne est incorporée sur LUCY B, MBL, MLBT).

* SIGNALISATION EMBARQUEE = c’est une lampe de signalisation de 12
V/21 W qui peut étre configurée de différentes manieres, a I'aide du program-
mateur Oview. Avec le réglage d’usine, elle clignote selon la fréquence : 0,5
s allumée et 0,5 s éteinte. La signalisation embarquée sert aux clignotements
de diagnostic.

IMPORTANT ! - NE PAS CONNECTER DES DISPOSITIFS DIFFERENTS
DE CEUX QUI SONT PREVUS.

4.2 - Premiére mise en service et vérification des connexions

ATTENTION ! - Le branchement définitif de ’'automatisme au secteur
doit étre effectué exclusivement par un technicien qualifié et expéri-
menté, dans le respect des normes de sécurité locales en vigueur sur
le territoire.

Connecter la logique de commande a une ligne d’alimentation électrique avec

mise a la terre ; La ligne d’alimentation électrique doit étre protégée par un dis-

joncteur magnétothermique associé a un déclencheur différentiel ; Prévoir un

dispositif de déconnexion avec une distance d’ouverture des contacts permet-

tant la déconnexion compléte dans les conditions prescrites par la catégorie de

surtension lll ou bien prévoir un systéeme de prise et fiche.

Aprés avoir alimenté électriguement la logique de commande, effectuer les

controles suivants :

o \/rifier que la led Bluebus clignote rapidement pendant quelques secondes
puis régulierement a raison d’un clignotement par seconde.

e S’il y a des photocellules, vérifier que leurs leds clignotent (aussi bien TX que
RX) ; le type de clignotement n’est pas significatif car il dépend d’autres facteurs.

o \érifier que le dispositif connecté a la sortie FLASH est éteint (avec réglage
d’usine).

® Sur la logique de commande, vérifier que la lampe est éteinte.

Si tout cela ne se Vvérifie pas, il faut couper immédiatement I'alimentation de

la logique de commande et controler plus attentivement les connexions élec-

triques effectuées.

D’autres informations utiles pour la recherche et le diagnostic des pannes sont

fournies dans le chapitre 7 « Que faire si... (Guide a la résolution des problemes) ».

4.3 - Fonctions préprogrammeées

La logigue de commande dispose d’une série de fonctions programmables qui
sont réglées en usine avec les valeurs couramment utilisées. Il est possible de
modifier a tout moment ces valeurs, pour cela : voir chapitre 6

4.4 - Reconnaissance des dispositifs connectés

Aprés avoir effectué la premiére mise sous tension, il faut faire reconnaitre par
la logique de commande les dispositifs connectés aux entrées « Bluebus » et
« Stop ».

ATTENTION ! - La phase de reconnaissance doit étre effectuée méme
si aucun dispositif n’est connecté a la logique de commande.

Pour indiquer qu’il faut effectuer cette opération, les leds « L1 » et « L2 » pré-

sentes sur la centrale clignotent toutes les deux en méme temps.

01. Presser et maintenir enfoncées les touches « Open » et « Set » (fig. 32) ;

02. Relacher les touches quand les leds « L1 » et « L2 » commencent a cligno-
ter trés rapidement (au bout d’environ 3 s).

03. Attendre quelques secondes que la logique termine la reconnaissance des
dispositifs. A la fin de cette phase la led « Stop » doit étre allumée et les leds
« L1 » et « L2 » doivent s’éteindre (les leds « L3 » et « L4 » pourraient com-
mencer a clignoter pour signaler que les distances n’ont pas été reconnues).

Cette procédure doit étre répétée en cas de modification des dispositifs

connectés aux bornes Bluebus et Stop ; par exemple, aprés avoir connecté un

nouveau dispositif a la logique de commande.

4.5 - Reconnaissance des positions d’ouverture et de fermeture

Apres avoir exécuté la reconnaissance des dispositifs connectés, il faut que la

logigue de commande reconnaisse aussi les positions des butées mécaniques.

Dans cette phase, la valeur de la course de la lisse est mesurée, de la butée

mécanique de fermeture a celle d’ouverture.

01. Débrayer manuellement I'opérateur (voir chapitre 3.6) et positionner
manuellement la lisse a environ 45° (a la moitié de sa course) ;

02. Bloquer I'opérateur (voir paragraphe 3.6) ;

03. Presser et maintenir enfoncées les touches « Close » et « Set » (fig. 33) ;

04. Relacher les touches quand la manceuvre débute (au bout de 3 s environ) ;

05. Attendre que la logique termine la phase de reconnaissance : fermeture,
ouverture et fermeture de la lisse.

06. Appuyer sur latouche « Open » pour faire effectuer a la lisse une manceuvre
complete d’ouverture.

07. Appuyer sur la touche « Close » pour faire effectuer a la lisse une
manceuvre complete de fermeture.

Durant I’'exécution de ces manceuvres, la logique de commande mémorise la

force nécessaire pour les effectuer.

ATTENTION ! - Les phases de reconnaissance ne doivent pas étre
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interrompues. En cas d’interruption, il faut répéter toute la procédure de
reconnaissance.

Si alafin de la phase de reconnaissance les leds « L3 » et « L4 » clignotent, cela
signifie qu’une erreur s’est vérifiée. La phase de reconnaissance des butées
mécaniques peut étre répétée a tout moment méme apres I'installation (par
exemple, si la position d’une butée mécanique est déplacée).

IMPORTANT - Les distances correspondant aux positions de ralentissement
sont calculés automatiquement par la logique de commande ; apreés la phase
de recherche des distances, il faut effectuer au moins 2 ou 3 manceuvres com-
plétes avant que la logique de commande calcule les points de ralentissement.

4.6 - Vérification du mouvement de la lisse

Apres avoir effectué la reconnaissance des dispositifs et les 2-3 manceuvres pour
le calcul des ralentissements, il est conseillé d’effectuer quelques manceuvres
d’ouverture et de fermeture pour vérifier le mouvement correct de la lisse.

01. Presser la touche « Open » pour effectuer une manceuvre compléete d’ou-
verture ; vérifier que la lisse commence a ralentir avant d’atteindre la posi-
tion d’ouverture ;

02. Presser la touche « Close » pour effectuer une manceuvre compléte de
fermeture ; vérifier que la lisse commence a ralentir avant d’atteindre la
position de ralentissement programmeée en fermeture ;

03. Durant les manceuvres, vérifier que la lampe présente sur la logique de
commande clignote a une fréquence réguliere de 0,5 s ;

04. Effectuer plusieurs manceuvres d’ouverture et de fermeture pour vérifier
qu’il n’y a pas de points de frottement ou anomalies de fonctionnement.

ATTENTION - Si la manceuvre commence d’une position différente de celle d’une
des butées mécaniques (ouverture ou fermeture), elle sera exécutée a vitesse lente.

4.7 - Connexion d’un récepteur radio

La logique de commande présente un connecteur type SM pour la connexion
d’un récepteur radio (accessoire en option) modele SMXI, SMXIS, OXI ou OXIT
et similaires.

Pour embrocher le récepteur radio, il faut interrompre I'alimentation électrique
de secteur a la logique de commande et embrocher le récepteur comme indi-
qué fig. 34.

Le Tableau 4 indique les actions exécutées par la logique en fonction des sor-
ties activées ou par les commandes envoyées par le récepteur radio.

TABLEAU 4
Récepteur SMXI, SMXIS
sortie description
Sortie N°1 Pas a pas
Sortie N°2 Quverture partielle (ouvre a environ 45 % ; valeur
programmable avec Oview, voir paragraphe 4.9.1)
Sortie N°3 Ouverture
Sortie N°4 Fermeture

Récepteur OXI, OXIT programmeé dans le « Mode Il étendu »
commande description
Commande n° 1 Pas a pas

Commande n° 2 | Ouverture partielle (ouvre a environ 45 % ; valeur
programmable avec Oview, voir paragraphe 4.9.1)

Commande n°3 | Ouverture
Commande n° 4 Fermeture
Commande n®5 | Stop

Commande n° 6
Commande n° 7

Pas a pas collectif

Pas a pas Haute priorité (commande méme si
I’automatisme est bloqué)

Débrayage + Ouverture

Débrayage + Fermeture

Ouverture et blocage de I'automatisme
Fermeture et blocage de I'automatisme
Blocage de I'automatisme

Déblocage de I'automatisme

Activation temporisateur éclairage automatique
Marche - Arrét éclairage automatique

Commande n° 8

Commande n° 9

Commande n° 10
Commande n°® 11
Commande n°® 12
Commande n°® 13
Commande n° 14
Commande n°® 15

4.8 - Connexion lumiéres de la lisse (accessoire en option)

01. Mettre la lisse en position verticale ;

02. Dévisser les 4 vis qui fixent le couvercle supérieur de la lisse (fig. 35) ;

03. Enlever momentanément la lisse ;

04. Introduire le passe-cable a travers le trou prévu pour le passage du cable
de céblage (fig. 36 - A, B) ;

05. Faire entrer le cable des lumieéres a I'intérieur du profil pare-chocs caoutchouc,
utiliser éventuellement une sonde pour faciliter I'entrée (fig. 37 - A, B) ;

06. Si c’est nécessaire, raccourcir la longueur du cable des lumiéres : il est
possible d’exécuter uniqguement I'un des points indiqués par un signe spé-
cifique. Apreés la coupe, il faut déplacer le bouchon présent a I'extrémité
coupée pour fermer la nouvelle extrémité ;

07. Introduire le cable de cablage d’abord a travers le trou présent sur le sup-
port de la lisse puis, a travers le trou présent sur I'armoire (fig. 38 - A, B,
C) ; Attention - Laisser un peu plus de cable a I'intérieur du support de
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la lisse, de maniére a permettre une rotation de 90° de la lisse sans provo-
quer aucune tension sur le cable ;

08. Connecter le cable des lumieres a la borne FLASH sur la logique de com-
mande : voir schéma de la fig. 39 ;

09. Positionner et bloquer le connecteur a I'intérieur de la fente de la lisse (fig.
38-D);

10. Introduire la lisse et la bloquer avec son couvercle, en vissant avec force les
4 vis et en faisant attention a ne pas pincer le cable de cablage (fig. 40).

4.9 - Connexion d’autres dispositifs

Avec X-bar, il est possible d’alimenter les dispositifs extérieurs (un récepteur
radio ou I'éclairage du sélecteur a clé) en prélevant 'alimentation de la logique
de commande : pour le type de connexion voir fig. 41.

La tension d’alimentation est de 24 Vcc (-30 + +50 %) avec courant maximum
disponible de 100 mA.

4.9.1 - Unité de programmation Oview

L'utilisation de I'unité de programmation Oview, permet une gestion rapide
et complete de la phase d’installation, de maintenance et de diagnostic de
toute I'automatisation. Il est possible de connecter Oview a X-Bar a travers le
connecteur BusT4 présent sur la logique de commande.

Pour accéder au connecteur BusT4, il faut ouvrir le couvercle de X-Bar et bran-
cher le connecteur dans son logement (fig. 42).

En général, la longueur de céble séparant Oview de la logique est de 100 m
maximum ; il peut étre connecté a plusieurs logiques simultanément (jusqu’a
16) et peut rester connecté méme durant le fonctionnement normal de I'auto-
matisme ; pour dépasser ces limites il faut suivre les recommandations figurant
dans le guide d’instructions d’Oview et dans celui du systeme Oview System
Book. Si un récepteur radio de la série OXI est présent dans la logique de
commande, avec Oview il est possible d’accéder aux parameétres des émet-
teurs mémorisés dans le récepteur en question. Pour les approfondissements
consulter le guide d’instructions du programmateur Oview ou la fiche des fonc-
tions « X-Bar » disponible aussi sur le site www.niceforyou.com.

4.9.2 - Batterie tampon mod. PS124 (accessoire)

En cas de coupure de courant, X-Bar est prévu pour étre alimenté par batterie

tampon modeéle PS124. Pour effectuer I'installation et la connexion de la batte-

rie, procéder de la fagon suivante :

Attention ! — La connexion électrique de la batterie tampon a la logique

de commande doit étre effectuée uniquement aprés avoir conclu

toutes les phases d’installation et de programmation, dans la mesure

ou la batterie représente une alimentation de secours.

01. Connecter le cable spécifique au connecteur de la batterie tampon et posi-
tionner la batterie tampon comme indiqué dans la fig. 43 ;

02. Retirer la membrane présente sur la logique de commande (fig. 44) ;

03. Désactiver I'alimentation électrique de secteur et brancher le connecteur
comme indiqué dans la fig. 45.

4.9.3 - Systéme Solemyo (alimentation photovoltaique)

X-Bar est prévu pour étre alimenté avec le systéme d’alimentation photovoltaique
« Solemyo SKYCE ». Pour la connexion a la logique, il faut utiliser sur celle-ci la
prise normalement utilisée pour la batterie tampon (voir paragraphe 4.9.2).

IMPORTANT !

- Quand X-bar est alimenté par le systéme « Solemyo », il NE DOIT PAS
ETRE ALIMENTE simultanément aussi par le secteur électrique.

- A cause de I’énergie solaire limitée disponible, suivant le lieu d’installa-
tion et la période de I'année, X-Bar pourra exécuter jusqu’a un nombre
maximum de manceuvres par jour. Avant I'installation du systéme Sole-
myo vérifier, dans le guide d’instructions correspondant, si le nombre
maximum de manceuvres possibles est compatible avec I'utilisation
prévue.

- Le systéme « Solemyo » peut étre utilisé efficacement seulement si
est active (ON) dans la logique de commande la fonction « Stand by »
en modalité « Tout » (activable seulement avec I'utilisation du pro-
grammateur Oview).

5 ESSAI ET MISE EN SERVICE

Il s’agit des phases les plus importantes dans la réalisation de I'automatisation
afin de garantir la sécurité maximum de l'installation. La procédure d’essai peut
étre utilisée aussi pour vérifier périodiqguement les dispositifs qui composent
I’automatisation. Les phases de 'essai et de la mise en service de I'automa-
tisme doivent étre effectuées par du personnel qualifié et expérimenté qui devra
se charger d’établir les essais nécessaires pour veérifier les solutions adoptées
en fonction du risque présent et s’assurer du respect de tout que ce qui est
prévu par les lois, les normes et les réglementations, en particulier, de toutes
les prescriptions de la norme EN 12445 qui établit les méthodes d’essai pour
le contrle des automatismes de portails et barrieres levantes. Toutes ces acti-
vités doivent étre effectuées sous le controle direct de I'installateur responsable
c’est-a-dire celui qui mettra son nom et sa signature dans le cadre N°1 de la
déclaration de conformité (voir annexe I).

Les dispositifs supplémentaires ou en option, doivent étre soumis a un essai
spécifique, aussi bien en ce qui concerne leur bon fonctionnement que leur
interaction correcte avec X-Bar.

5.1 - Essai

La suite d’opérations a effectuer pour I'essai se réfere a une installation typique
(fig. 1) avec un type d’utilisation « utilisateurs non formés » et avec un type
d’activation de I'automatisation « commande automatique » qui prévoit,



comme niveau minimum de protection du bord primaire, des dispositifs type C
(limitation des forces — voir norme EN 12445) associés a des dispositifs type D
(détecteur de présence tels que des photocellules). Compte tenu que ce type
d’utilisation est parmi les plus lourdes, la méme séquence d’essai peut étre
utilisée avec efficacité aussi dans des conditions moins critiques.

1 \Veérifier que les consignes de sécurité prévues dans le chapitre 1 ont été
rigoureusement respectées.

2 \krifier I'équilibrage correct de la lisse, voir paragraphe 3.8.

3 \erifier le fonctionnement correct du dispositif de débrayage manuel, voir
paragraphe 3.6.

4 En utilisant I'émetteur ou le sélecteur a clé, effectuer des essais d’ouverture,
de fermeture et d’arrét de la barriére et vérifier que le mouvement de la lisse
correspond a ce qui est prévu. Il convient d’effectuer différentes manoeuvres
pour controler le mouvement de la lisse et détecter les éventuels défauts de
montage et de réglage ainsi que la présence de points de frottement.

5 \erifier un par un le fonctionnement correct de tous les dispositifs contribuant
a la sécurité présents dans I'installation (photocellules, bords sensibles, etc.).
Quand un dispositif intervient la led « Bluebus », présente sur la logique de
commande, émet 2 clignotements plus rapides confirmant la reconnaissance.

6 \eérifier le fonctionnement correct des photocellules en procédant de la
facon suivante : selon si une ou deux paires de photocellules sont instal-
lées, on a besoin d’un ou de deux parallélépipedes rigides (ex. panneaux
de bois) mesurant 70 x 30 x 20 cm. Chaque parallélépipéde devra avoir
trois cbtés, un pour chaque dimension, constitués d’un matériau réfléchis-
sant (ex, miroir ou peinture blanche brillante) et trois cotés d’un matériau
mat (ex. peints en noir mat). Pour I'essai des photocellules positionnées a
50 cm du sol, le parallélépipéde doit étre posé sur le sol ou soulevé de 50
cm pour I'essai des photocellules positionnées a 1 m du sol.

En cas d’essai d’une paire de photocellules, le corps d’épreuve doit étre placé
exactement sous le centre de la lisse avec les cotés de 20 cm orientés vers les
photocellules puis déplacé le long de toute la longueur de la lisse (fig. 46).

En cas d’essai de deux paires de photocellules, 'essai doit étre exécuté
individuellement pour chaque paire de photocellules en utilisant 1 corps
d’épreuve puis répété en utilisant 2 corps d’épreuve.

Chaque corps d’épreuve doit étre placé latéralement par rapport au centre
de la lisse, a une distance de 15 cm puis déplacé le long de toute la lon-
gueur de la lisse (fig. 47).

Durant ces essais, le corps d’épreuve doit étre détecté par les photocel-
lules quelle que soit la position dans laquelle il se trouve le long de toute la
longueur de la lisse.

7 Vérifier qu’il n’y a pas d’interférences entre les photocellules et d’autres
dispositifs en interrompant avec un cylindre (diamétre 5 cm, longueur 30
cm) I'axe optique qui relie la paire de photocellules (fig. 48) : passer le
cylindre d’abord pres de la photocellule TX, puis pres de la RX et enfin au
centre, entre les deux photocellules. Vérifier ensuite que dans tous les cas
le dispositif intervient en passant de I'état d’actif a I'état d’alarme et vice
versa ; pour finir, vérifier que cela provoque I'action prévue dans la logique
(par exemple, I'inversion du mouvement dans la manceuvre de fermeture),

8 Vérification de la protection contre le risque d’étre soulevé : dans
les automatismes avec mouvement vertical, il faut vérifier qu’il n’y a pas
de risque d’étre soulevé. Cet essai peut étre effectué de la fagon suivante :
suspendre a la moitié de la longueur de la lisse un poids de 20 kg (par
exemple, un sac de gravier), commander une manceuvre d’ouverture et
vérifier que durant cette manceuvre la lisse ne dépasse pas la hauteur de 50
cm par rapport a sa position de fermeture. Si la lisse dépasse cette hauteur,
il faut réduire la force moteur (voir chapitre 6 - Tableau 7).

9 Sila protection contre les situations dangereuses provoquées par le mou-
vement de la lisse a été assurée a travers la limitation de la force d’'impact,
il faut effectuer la mesure de la force conformément a ce qui est prévu
par la norme EN 12445 et éventuellement, si le contrdle de la « force du
moteur » est utilisé comme soutien du systeme pour la réduction de la force
d’impact, essayer et trouver le réglage qui donne les meilleurs résultats.

10 Vérification de I’efficacité du systéme de débrayage : mettre la lisse

en position de fermeture et effectuer le débrayage manuel de I'opérateur

(voir paragraphe 3.6) en vérifiant que celui-ci se fait sans difficultés. Vérifier

que la force manuelle pour bouger la lisse en ouverture n’est pas supérieure

a 200 N (environ 20 kg) ; la force est mesurée perpendiculaire a la lisse

et a 1 m de I’axe de rotation. Pour finir, vérifier que la clé nécessaire au

débrayage manuel est disponible sur I'automatisme.

Vérification du systéme de sectionnement de I’alimentation élec-

trique : en agissant sur le dispositif de sectionnement de I'alimentation et

en déconnectant les éventuelles batteries tampon, vérifier que toutes les

1

-

leds présentes sur la logique de commande sont éteintes et que la lisse ne
bouge pas quand on envoie une commande. Veérifier I'efficacité du systéeme
de blocage pour éviter que I'automatisme soit mis de nouveau sous tension
de maniere non intentionnelle ou non autorisée

5.2 - Mise en service

La mise en service ne peut avoir lieu que si toutes les phases d’essai
ont été effectuées avec résultat positif. La mise en service partielle ou
dans des situations provisoires n’est pas autorisée.

1 Remplir et remettre au propriétaire de I'automatisme la « Déclaration CE
de conformité - Annexe | », présente a la fin de ce guide dans la section
détachable.

2 Remplir et remettre au propriétaire de I'automatisme le document « Guide
de l'utilisateur » présent dans la section détachable.

3 Réaliser et remettre au propriétaire de I'automatisme le « Plan de mainte-
nance » qui réunit les prescriptions pour la maintenance de tous les dispo-
sitifs de I'automatisme. Pour X-Bar, ce plan est présent a la fin de ce guide
dans la section détachable.

4 Avant de mettre 'automatisme en service, informer de maniére adéquate le
propriétaire sur les risques résiduels.

5 Fixer de maniere permanente sur la barriere, I'étiquette présente dans
I'emballage concernant les opérations de débrayage et blocage manuel de
I'opérateur.

6 UNIQUEMENT pour les installations QUI NE SONT PAS CONFORMES aux
criteres indiqués dans le chapitre 1.3.1 du présent manuel : réaliser le dos-
sier technique de I'automatisation qui devra comprendre les documents sui-
vants : le dessin d’ensemble de 'automatisation, le schéma des connexions
électriques effectuées, 'analyse des risques présents et les solutions adop-
tées (voir dans le site www.niceforyou.com les formulaires a remplir), la
déclaration de conformité du fabricant de tous les dispositifs utilisés (pour
X-Bar voir annexe ll) et la déclaration de conformité remplie par I'installateur.
Appliquer sur la barriere une plaquette contenant au moins les données
suivantes : type d’automatisme, nom et adresse du constructeur (respon-
sable de la « mise en service »), numéro de série, année de construction et
marque CE.

PROGRAMMATION DE LA LOGIQUE

DE COMMANDE

Sur la logique de commande se trouvent 3 touches OPEN (A), STOP (Set),
CLOSE (V) (fig. 49) qui peuvent étre utilisées aussi bien pour commander la
logique durant les phases d’essai que pour la programmation des fonctions
disponibles.

Les fonctions programmables disponibles sont disposées sur 2 niveaux et leur
état de fonctionnement est signalé par les 8 leds (L1 ... L8) présentes sur la
logique (led allumée = fonction active ; led éteinte = fonction inactive).

Touches de programmation :

OPEN (A) : La touche « OPEN » permet de commander I'ouverture de la lisse
ou peut étre utilisée, durant la programmation, pour déplacer vers le haut le
point de programmation.

STOP (Set) : la touche « STOP » permet d’arréter la manceuvre ; si elle est
pressée pendant plus de 5 secondes, elle permet d’entrer dans la phase de
programmation.

CLOSE (V) : La touche « CLOSE » permet de commander la fermeture de la
lisse ou peut étre utilisée, durant la programmation, pour déplacer vers le bas
le point de programmation.

ATTENTION ! — Durant I’exécution d’'une mancsuvre (Ouverture ou
Fermeture) les 3 touches ont la fonction de STOP : elles arrétent la
manceuvre en cours.

6.1 - Programmation premier niveau (ON-OFF)

Toutes les fonctions du premier niveau sont programmeées en usine sur « OFF »
et peuvent étre modifiées a tout moment comme I'indique le Tableau 5. Pour
vérifier la fonction correspondant a chaque led voir Tableau 6.

IMPORTANT - La procédure de programmation a un temps maximum de
10 secondes qui s’écoule entre la pression d’une touche et I'autre. Une fois
ce temps écoulé, la procédure prend fin automatiquement en mémorisant les
modifications faites jusqu’a ce moment-la.

TABLEAU 5 - Procédure de programmation (premier niveau)

01. Presser et maintenir enfoncée la touche « Set » pendant environ 3 s ;

ﬂ‘
—
w
»

(clignotement bref = OFF - clignotement long = ON) ;

N2 4
02. Relacher la touche quand la led « L1 » commence a clignoter ; N L1
v4 v4 ﬂ
03. Presser la touche « A » ou « ¥ » pour se déplacer de la led clignotante a la led qui correspond a la fonction & modifier. @ ol @
) ) Y4 L/ \ L
04. Presser la touche « Set » pour changer I'état de la fonction : ser] L

05. Attendre 10 secondes (temps maximum) pour sortir de la programmation.

% 10s

proprement dite.

Note — Pour programmer d’autres fonctions sur « ON » ou « OFF », durant I'exécution de la procédure, il faut répéter les points 03 et 04 durant la phase
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TABLEAU 6 - Fonctions de premier niveau

Led Description Exemple

L1 Fermeture automatique Cette fonction effectue une fermeture automatique de la lisse apres le Temps de pause programmeé.
Valeur d’usine : 30 secondes. programmable de 5 a 200 s.

L2 Refermeture aprés passage | La fonction permet de maintenir la lisse dans la position d’ouverture uniquement pendant le temps nécessaire au

devant photocellule transit. Quand la fonction est active, son fonctionnement varie suivant le parametre configuré dans la fonction
« Fermeture automatique » :
e avec la « fermeture automatique » active : la manceuvre d’ouverture s’arréte juste apres que les photocellules
ont été libérées et 5 s plus tard la manceuvre de fermeture commence.
e avec « fermeture automatique » non active, la lisse atteint toujours la position d’ouverture maximum (méme si
les photocellules sont libérées avant) et 5 s plus tard la manceuvre de fermeture commence.

L3 Fermer toujours Cette fonction est utile en cas de panne électrique, méme de courte durée. En effet, si la fonction est active (ON),
au retour du courant électrique la logique détecte la lisse en position d’ouverture et lance la manceuvre de
fermeture qui, pour des questions de sécurité, est précédée de 3 s de préclignotement.

L4 Stand by Cette fonction réduit les consommations. Si elle est active, 1 minute aprés la fin de la manceuvre, la logique
éteint la sortie « Bluebus » (et donc les dispositifs connectés) et toutes les leds sauf la led Bluebus qui clignotera
plus lentement. Quand une commande quelconque arrive, la logique rétabilit le fonctionnement normal.

Pour I'utilisation de X-Bar avec le systeme Solemyo il faut activer une modalité de Stand By encore plus profonde.
Cette opération s’effectue avec le programmateur Oview.

L5 Ralentissement long Cette fonction permet de multiplier par deux I’'espace du début du ralentissement, aussi bien en ouverture qu’en
fermeture. Si la fonction n’est pas active, le ralentissement est court.

L6 Préclignotement Cette fonction active une pause de 3 s entre I'activation du clignotant et le début de la manceuvre.

L7 Sensibilité En activant cette fonction, il est possible d’augmenter considérablement le niveau de sensibilité avec lequel la
logique détecte la présence d’un obstacle. Si elle est utilisée comme soutien pour la détection de la « force
d’impact du moteur », il faut aussi régler les paramétres « vitesse » et « force moteur » dans le menu de deuxieme
niveau.

L8 Sens de rotation moteur Ce parameétre permet d’inverser le sens de rotation du moteur pour pouvoir installer la barriére a droite ; la valeur
configurée a I'usine est « OFF » (rotation standard du moteur — la fermeture de la lisse est a gauche).

Important — Quand cette fonction est activée il faut effectuer la reconnaissance des positions d’ouverture et de
fermeture (paragraphe 4.5).
6.2 - Programmation deuxiéme niveau (parameétres réglables) la valeur correspondant a chaque led voir Tableau 7.

Tous les parametres du deuxiéme niveau sont programmeés en usine comme
indiqué en gris dans le Tableau 7 et peuvent étre modifiés a tout moment,

comme illustré dans le Tableau 8.

IMPORTANT - La procédure de programmation a un temps maximum de
10 secondes qui s’écoule entre la pression d’une touche et I'autre. Une fois
ce temps écoulé, la procédure prend fin automatiquement en mémorisant les

Les parametres sont réglables sur une échelle de valeurs de 1 a 8 ; pour vérifier | modifications faites jusqu’a ce moment-la.

TABLEAU 7 - Fonctions de deuxiéme niveau

8 — Francais

Led d’entrée Parameétre Led (niveau) | Valeur Description
L1 Temps L1 5 secondes Reégle le temps de pause, c’est-a-
Pause L2 10 secondes dire le temps qui s’écoule entre la fin
d’une manceuvre d’ouverture et le
L3 20 secondes début de la fermeture automatique.
L4 40 secondes Ce parametre n’a d’effet que si la
L5 60 secondes fermeture automatique est active.
L6 80 secondes
L7 120 secondes
L8 200 secondes
L2 Fonction L1 Ouverture — stop — fermeture — stop Reégle la séquence de commandes
Pasapas ||o Ouverture — stop — fermeture — ouverture associées a I'entrée ou bien a la com-
mande radio : « Pas a pas ».
L3 Ouverture — fermeture — ouverture — fermeture
L4 Fonct. collectif (plus de 2 s provoque un arrét)
L5 Fonct. collectif 2 (moins de 2 s provoque I'ouverture partielle)
L6 Pas a pas 2
L7 Comm. action maintenue
L8 Ouverture en « semi-automatique », fermeture avec commande « par
action maintenue »
L3 Vitesse L1 Vitesse 1 (30 % - lente) Regle la vitesse du moteur durant la
moteur L2 Vitesse 2 (47 %) course normale.
L3 Vitesse 3 (65 %)
L4 Vitesse 4 (82 %)
L5 Vitesse 5 (100 % - rapide)
L6 Ouvre V3, ferme V2
L7 Ouvre V4, ferme V3
L8 Quvre V5, ferme V4
L4 Sortie L1 Fonction Voyant lisse ouverte (24 V - 10 W) Selectionne le type de dispositif con-
FLASH L2 Active si la lisse est fermée (24 V - 10 W) necté a la sortie FLASH. .
L3 Active si la lisse est ouverte (24 V - 10 W) Important ! - Sila programmation est
. modifiée, vérifier que le type de ten-
L4 Clignotant (12 V - 21 W) sion du nouveau dispositif connecté a
L5 Clignotant pour lumiéres lisse (24 V - 10 W) la borne FLASH correspond au type
L6 Serrure électrique (24 V - 10 W) ?.'e te?f'@ﬁ‘ du niveau de programma-
ion choisi.
L7 Ventouse (24 V - 10 W)
L8 Voyant Maintenance (24 V - 10 W)




L5 Force L1 Force 1 (basse) Au cours de la manceuvre d’ouver-
moteur L2 Force 2 ture, regle le systeme de contrdle de
en ouver- la force du moteur pour I'adapter au
ture L3 Force 3 poids de la lisse ; la sensibilité a la

L4 Force 4 détection d’obstacles est réglée en
conséguence.

S oEEs Note - La force est acquise automati-

L6 Force 6 quement durant I'exécution des deux

L7 Force 7 premieres manceuvres.

L8 Force 8 (haute)

L6 Force L1 Force 1 (basse) Au cours de la manceuvre de ferme-
moteur L2 Force 2 ture, regle le systeme de controle de
en ferme- la force du moteur pour I'adapter au
ture L3 Force 3 poids de la lisse ; la sensibilité a la

L4 Force 4 détection d’obstacles est réglée en
conséquence.

LS Force 5 Note - La force est acquise automati-

L6 Force 6 quement durant I'exécution des deux

L7 Force 7 premiéres manoeuvres.

L8 Force 8 (haute)

L7 Avis de L1 2500 Quand la sortie FLASH est program-
mainte- L2 5000 mée comme voyant de maintenance :
nance elle regle le nombre maximum de

L3 10000 manceuvres a effectuer, puis signale
L4 15000 que la maintenance de I'automatisa-
L5 20000 tion doit étre exécutée.

L6 30000

L7 40000

L8 50000

L8 Liste des | L1 Résultat 1" manceuvre (la plus récente) Permet de vérifier le type d’anomalie

anomalies | ) 5 Résultat 2° manceuvre qui s’est produite durant I'exécution
2 des 8 derniéres manceuvres (voir :
L3 Rgsultat 3 manasuvre paragraphe 8.2 - Liste historique des
L4 Résultat 4° manceuvre anomalies et Tableau 14). Il est possible
L5 Résultat 5¢ manosuvre de recueillir un historique approfondi de
- tous les évenements qui se Vvérifieront
L6 Résultat 6° manceuvre pour X-Bar (et pour les autres disposi-
L7 Résultat 7¢ manceuvre tifs connectés en réseau) en connec-
L8 Résultat 8¢ manoeuvre tant le programmateur Oview.

Note - La couleur grise correspond aux valeurs réglées a 'usine.

comme le prévoit la norme EN 12445.

— L’usure et les conditions atmosphériques peuvent influencer le mouvement de la lisse, il faut recontroler périodiquement le réglage de la « force moteur ».

AVERTISSEMENTS :
— Ne pas sélectionner une valeur trop élevée de la « force moteur » car cela pourrait compromettre le fonctionnement du systéme de sécurité ou endommager la lisse ;
— Sile contrdle de la « force moteur » est utilisé comme soutien du systeme pour la réduction de la force d'impact, apres chaque réglage, il faut répéter la mesure de la force,

TABLEAU 8 - Procédure de programmation (deuxiéme niveau)

01. Presser et maintenir enfoncée la touche « Set » pendant environ 3 s ; qa
I 4
02. Reléacher la touche quand la led « L1 » commence a clignoter ; NE
Y4 v4
03. Presser latouche « A » ou « ¥ » pour se déplacer de la led clignotante a la led qui correspond a la fonction a modifier. (Zl ou @
A4
04. Presser et maintenir enfoncée la touche « Set » jusqu’a la fin du point 06 ;
L/
05. Attendre environ 3 secondes jusqu’a ce que la led qui correspond au niveau actuel du paramétre a modifier s’allume ; sy
V4 ) & S
06. Presser la touche « A » ou « ¥ » pour déplacer la led qui correspond a la valeur du parameétre ; @ ou @ _)‘T'k_
4
07. Relacher la touche « Set » ; SET|

08.

Attendre 10 secondes (temps maximum) pour sortir de la programmation.

% 10 s

Nota — Pour programmer plusieurs parametres, durant I'exécution de la procédure, il faut répéter les opérations du point 03 au point 07 durant la phase

proprement dite.
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6.2.1 - Exemples de programmation : premier niveau et deuxiéme niveau

Premier niveau : Comme exemple nous indiquons la procédure a effectuer pour modifier le réglage fait en usine de la fonction de « fermeture automa-
tique » (L1) et « ferme toujours » (L3).

L4
01. Presser et maintenir enfoncée la touche « Set » pendant environ 3 s ; SET| 3s
N 4
02. Relécher la touche quand la led « L1 » commence & clignoter ; Ii_(_ L1
. g , o , V4 N
03. Presser une fois la touche Set pour changer I'état de la fonction associée a L1 (fermeture automatique). —
La led L1 émet un clignotement long ; N L1
1232 3
04. Presser 2 fois la touche ¥ pour se déplacer sur L3 ; Gl Gl L3
\
05. Presser une fois la touche Set pour changer I'état de la fonction associée a L3 (fermer toujours). :Et t(—
La led L3 émet un clignotement long ; L3
06. Attendre 10 secondes (temps maximum) pour sortir de la programmation. é@) n
S

Important — A la fin de cette procédure, pour indiquer que les fonctions « Fermeture automatique » et « Fermer toujours » sont actives, les leds L1 et L3
doivent rester allumées.

Deuxiéme niveau : Comme exemple nous indiquons la procédure a effectuer pour modifier le réglage fait en usine de la fonction « Temps de pause » a
60 secondes (entrée sur L1 et niveau sur L5) et « Vitesse » (de I'entrée L3 au niveau L6) :

¥
01. Presser et maintenir enfoncée la touche « Set » pendant environ 3 s ; SET| 3s
NI 4
02. Relacher la touche quand la led « L1 » commence a clignoter ; DC, 1
¥
03. Presser et maintenir enfoncée la touche « Set » jusqu’a la fin du point 05 ; (‘sET|
N4
04. Attendre environ 3 secondes jusqu’a I'allumage de la led L3 qui correspond au niveau actuel du « Temps de pause » ; VanS 13 3s
Y4 NIV
05. Presser 2 fois la touche ¥ pour déplacer la led allumée sur L5 qui représente la nouvelle valeur du « Temps de pause » ; (w 1N | g
4
06. Relacher la touche « Set » ; SET
Y4 ¥4 L/
07. Presser 2 fois la touche ¥ pour se déplacer sur L3 ; (ol (v} 13
A4
08. Presser et maintenir enfoncée la touche « Set » jusqu’a la fin du point 10 ; SET,
N/
09. Attendre environ 3 secondes jusqu’a ce que la led L4, qui correspond au niveau actuel de la « vitesse moteur », s’allume ; 7/[‘]( 14 13s
V4 4 L
10. Presser 2 fois la touche ¥ pour déplacer la led allumée sur L6 qui représente la nouvelle valeur de la « vitesse moteur » ; (a|(w DC, 3
4
11. Relécher la touche « Set » ; ( seﬂ
12. Attendre 10 secondes (temps maximum) pour sortir de la programmation. ‘0
s

regue ; Si la commande envoyée arrive a I'entrée PP, la led OK doit faire deux
QUE FAIRE SI... clignotements rapides pour signaler que la commande a été regue.

(guide pour la résolution des problémes) ¢ La manceuvre ne démarre pas et le clignotant émet quelques cligno-
tements : compter le nombre de clignotements et Vvérifier la signification des
clignotements dans le Tableau 9 du chapitre 8.

¢ La manceuvre est exécutée, mais peu apreés la lisse se bloque et exé-
cute une breéve inversion : la force sélectionnée pourrait avoir un valeur pro-

) e . . . grammeée trop basse pour pouvoir bouger la barre. Veérifier I'équilibrage correct
* Lémetteur radio ne commande pas la barriére et la led sur Pémetteur | ¢ |5 jisse ; éventuellement sélectionner une valeur plus élevée pour la force.

ne s’allume pas : vérifier si les piles de I'émetteur sont épuisées et éventuel-
lement les remplacer .

¢ ’émetteur radio ne commande pas la barriére mais la led sur I'émet-
teur s’allume : vérifier siI'émetteur est correctement mémorisé dans le récep-
teur radio. Vérifier également sur I'émetteur I'émission correcte du signal radio
émis en effectuant cet essai empirique : presser une touche quelconque de
I’émetteur et poser sa led sur I'antenne d’un appareil radio ordinaire allumé et
syntonisé sur la modulation de fréquence a 108,5 Mhz ou la plus proche de
cette valeur ; de cette maniére on devrait entendre un léger bruit avec grésille-
ment a pulsations.

¢ Quand on envoie une commande, aucune manceuvre n’est comman-
dée et la led OK ne clignote pas : \érifier que la barriere est alimentée a
la tension de secteur a 230 V. Vérifier également si les fusibles F1 et F2 sont
interrompus. Si c’est le cas, vérifier la cause de la panne et les remplacer par
d’autres ayant les mémes caractéristiques ; voir fig. 50.

¢ Quand on envoie une commande, aucune manceuvre n’est comman-
dée et le clignotant est éteint : vérifier que la commande est effectivement

Nous énumérons ci-apres les éventuels problemes de fonctionnement qui
peuvent se vérifier durant la phase d’installation ou en cas de panne et les
remedes possibles :

10 - Francais



8 APPROFONDISSEMENTS

8.1 - Effacement total de la mémoire de la logique de com-
mande

Dans la logique de commande, il est possible d’effacer toutes les données
mémorisées et la reporter a I'état initial avec les valeurs d’usine :

01. Presser et maintenir enfoncées les touches « A » et « ¥ » ;

02. (au bout d’environ 3 secondes) Relacher les touches quand toutes les leds
s’allument ;

03. Quand les leds L1 et L2 commencent a clignoter, cela signifie que la pro-
cédure est terminée.

Important — Cette procédure n’efface pas le parametre correspondant au

sens de rotation du moteur ni le nombre de manceuvres effectuées.

8.2 - Autres fonctions

¢ Fonction « Ouvre toujours »

Cette fonction est une particularité de la logique de commande ; elle est asso-
ciée a I’entrée « Pas a pas » et permet de commander toujours une manceuvre
d’ouverture quand la commande de Pas a pas reste active pendant plus de 3
secondes. Cette fonction est valable pour n’'importe quelle programmation de
I’entrée Pas a pas (voir « Fonction PP » dans le Tableau 7).

Par exemple, elle peut étre utilisée pour connecter une horloge pour program-
mer I'ouverture permanente de la barriere durant une tranche horaire donnée.

* Fonction « Manceuvre dans tous les cas »

Si un ou plusieurs dispositifs de sécurité ne devaient pas fonctionner correc-
tement ou s'ils étaient hors d’usage, cette fonction permet quand méme de
commander la barriere en mode « a action maintenue » (pour les détails voir
chapitre « guide de I'utilisateur »).

¢ Fonction « Avis de maintenance »

Cette fonction permet d’aviser quand il faut procéder a un contréle de mainte-
nance de I'automatisme. Le parameétre « Avis de maintenance » peut étre réglé
a une valeur comprise entre 8 niveaux (voir Tableau 7).

Les niveaux se réferent au nombre de manceuvres exécutées. L'avis de mainte-

nance est signalé a travers le clignotant Flash ou par le voyant de maintenance,
suivant le type de programmation. Les signalisations émises par le clignotant
Flash et par le voyant de maintenance sont détaillées dans le Tableau 9.

¢ Vérification du nombre de manceuvres effectuées

Dans la fonction d’« Avis de maintenance » il est possible de vérifier le nombre
de manceuvres effectuées en pourcentage par rapport a la limite fixée. Pour
procéder voir Tableau 10.

¢ Mise a zéro du compteur des manceuvres
La mise a zéro des manceuvres doit étre effectuée a la fin de la phase de main-
tenance de 'automatisation. Pour procéder voir Tableau 11.

¢ Historique des anomalies

Cette fonction permet d’afficher les éventuelles anomalies qui se sont vérifiées
lors des 8 derniéres manceuvres, par exemple, I'interruption d’une manceuvre
due a I'intervention d’une photocellule ou d’un bord sensible. Pour vérifier la
liste des anomalies, procéder suivant les indications du Tableau 12.

TABLEAU 9

Nombre de mancsuvres Clignotant Flash

Voyant maintenance

Inférieur a 80 % de la limite
d’ouverture

Normal (0,5 s allumé, 0,5 s éteint)

Allumé pendant 2 s, au début de la manceuvre

Entre 81 % et 100 % de la limite
manoeuvre

Au début de la manceuvre reste allumé pendant 2 s

Clignote pendant toute la durée de la
puis continue normalement

Supérieur a 100 % de la limite

Au début et a la fin de la manceuvre, reste allumé
pendant 2 s puis continue normalement

Clignote constamment

TABLEAU 10
A4
01. Presser et maintenir enfoncée la touche « Set » pendant environ 3 s ; 3
NIV 4
02. Relacher la touche quand la led « L1 » commence a clignoter ; D: L1

03. Presser la touche « A » ou « ¥ » pour se déplacer de la led en train de clignoter alaled L7 ;

€
>

=S¥

4
(alo

c

04. Presser et maintenir enfoncée la touche « Set » jusqu’a la fin du point 07 ;

[g)e[]

N/
05. Attendre environ 3 secondes jusqu’a ce que la led qui correspond au niveau actuel du parameétre « Avis de maintenance » —/EI]: 3
s’allume ; S
v4 4
06. Presser puis relacher immédiatement les touches « A » et « ¥ » ; (Zl et (El
07. A ce stade, la led correspondant au niveau sélectionné exécute quelques clignotements. Le nombre de clignotements \t(_ x1= 10‘19?’
identifie le pourcentage de manceuvres effectuées (en multiples de 10 %) par rapport a la limite programmeée. X 2 =20-29%
Exemple : en réglant I'avis de maintenance sur L7 (40000), 10 % correspond & 1000 manosuvres ; si la led de signalisation x 3 = 30-39%
exécute 4 clignotements cela signifie que 40 % des manceuvres ont été atteintes (entre 4000 et 4999 manceuvres). x 4 = 40-49%
SiI'on n’a pas atteint au moins 10 % des manceuvres il N’y aura aucun clignotement ; x 5 = 50-59%
x 6 = 60-69%
x 7 =70-79%
x 8 = 80-89%
x 9 = 90-99%
x 10 = > 100%
08. Relacher la touche « Set ». 4
SET
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TABLEAU 11

01. Presser et maintenir enfoncée la touche « Set » pendant environ 3 s ;

4
3s

4
hﬁ SET]

nombre des manceuvres ;

02. Reléacher la touche quand la led « L1 » commence & clignoter ; N L
v4 v4
03. Presser latouche « A » ou « ¥ » pour se déplacer de la led en train de clignoter a la led L7 (led d’entrée « Avis de maintenance ») ; ou @ L7
A4

04. Presser et maintenir enfoncée la touche « Set » jusqu’a la fin du point 07 ;

\EI]/
05. Attendre environ 3 secondes jusqu’a ce que la led qui correspond au niveau actuel du paramétre « Avis de maintenance » s’allume ; /TN

v4 v4

06. Presser et maintenir enfoncées les touches « A » et « ¥ » pendant au moins 5 s ; relacher ensuite les deux touches. Dans
cette phase la led du niveau correspondant exécute une série de clignotements rapides pour signaler la mise a zéro du

07. Relacher la touche « Set ».

07. Relacher la touche « Set ».

TABLEAU 12
01. Presser et maintenir enfoncée la touche « Set » pendant environ 3 s ; SE 3s
NIV 4
02. Relacher la touche quand la led « L1 » commence a clignoter ; N L1 SET]
V4 v4
03. Presser la touche « A » ou « ¥ » pour se déplacer de la led en train de clignoter a la led L8 (led d’entrée « Liste anomalies ») ; ou @ L8
A4
04. Presser et maintenir enfoncée la touche « Set » jusqu’a la fin du point 06 ; SET]|
05. Attendre environ 3 s jusqu’a ce que s’allument les leds correspondant aux manceuvres qui ont eu des anomalies. La led NI
L1 indique le résultat de la manceuvre la plus récente, la led L8 indique le résultat de la huitieme manoeuvre ; Si une led ‘,E,]\' 3
est allumée, cela signifie que durant la manceuvre des anomalies se sont vérifiées, si elle est éteinte cela signifie que la e
manceuvre a été exécutée correctement.
o o ) Y4 4
06. Presser les touches « A » et « ¥ » pour sélectionner la manceuvre désirée : La led correspondante émet un nombre de @
clignotements égal a ceux qui sont exécutés normalement par le clignotant apres une anomalie (voir Tableau 15); et
4

8.3 - Ajouter ou enlever des dispositifs

A tout moment, il est possible d’ajouter de nouveaux dispositifs connectés a

I'entrée Bluebus et Stop ou d’en éliminer d’autres déja présents. Pour cela,

procéder de la fagon suivante :

01. Presser et maintenir enfoncées les touches « A » et Set (fig. 32).

02. (au bout d’environ 3 secondes) Relacher les touches quand les leds « L1 »
et « L2 » commencent a clignoter trés rapidement.

03. Attendre quelques secondes, jusqu’a ce que la logique de commande ter-
mine la phase de reconnaissance des dispositifs connectés ;

04. Alafin de cette phase, la led STOP reste allumée tandis que les leds L1 et
L2 s’éteignent (éventuellement les leds L3 et L4 commencent a clignoter).

Apres avoir exécuté cette procédure, il faut refaire d’essai de I'automatisation

comme indigué dans le chapitre 5.1.

8.3.1 - Entrée Bluebus

Le systeme Bluebus permet d’effectuer les connexions des dispositifs com-
patibles avec seulement deux conducteurs sur lesquels transitent aussi bien
I’alimentation électrique que les signaux de communication. Tous les dispo-
sitifs sont connectés en mode paralléle sur les deux mémes conducteurs de
Bluebus et sans avoir besoin de respecter aucune polarité. Chaque dispositif
est reconnu individuellement car durant l'installation une adresse univoque lui
est attribuée. On peut connecter au systeme Bluebus des photocellules, des
dispositifs de sécurité, des dispositifs de commande comme les claviers et les
lecteurs de cartes a transpondeur, des voyants de signalisation, etc. La logique
de commande, durant la phase de reconnaissance, reconnait individuellement
tous les dispositifs connectés et est aussi en mesure de détecter de maniere
extrémement slre les éventuelles anomalies. En effet, a chaque fois qu’un dis-
positif connecté au Bluebus est ajouté ou enlevé, il faut effectuer la phase de
reconnaissance comme décrit au paragraphe 4.4.

8.3.2 - Photocellules

Le systeme Bluebus permet a la logique de commande de reconnaitre les
photocellules en réglant I'adressage des cavaliers (voir Tableau 13) et permet
d’attribuer la valeur correcte a la fonction de détection des obstacles. L'opé-
ration d’adressage doit étre faite aussi bien sur TX que sur RX, en placant les
cavaliers de la méme maniere et en vérifiant qu'il N’y a pas d’autres paires de
photocellules ayant la méme adresse.

Les photocellules peuvent étre installées comme indiqué fig. A. Important —
Apres I'installation ou le retrait de photocellules il faut effectuer la procédure de
reconnaissance des dispositifs, comme décrit dans le paragraphe 4.4.
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TABLEAU 13 - ADRESSES DES PHOTOCELLULES

Photocellule Cavaliers

PHOTO
Photocellule h = 50
avec intervention en fermeture

PHOTO Il
Photocellule h = 100
avec intervention en fermeture

PHOTO 1
Photocellule h = 50
avec intervention en fermeture

PHOTO 111 (¥
Photocellule h = 100
avec intervention en fermeture

PHOTO 2
Photocellule avec intervention en ouverture
(inversion en fermeture)

PHOTO 211
Photocellule avec intervention en ouverture
(inversion en fermeture)

PHOTO 3 (¥
Photocellule unique avec intervention aussi bien
en ouverture gu’en fermeture




8.3.3 - Sélecteur numérique MOTB et lecteur de proximité pour cartes
a transpondeur MOMB

Le systeme Bluebus permet de connecter jusqu’a 4 sélecteurs numériques
MOTB ou 4 lecteurs de cartes a transpondeur MOMB.

Avec MOTB il est possible de commander I'automatisation en tapant sur le
clavier 'une des combinaisons numériques mémorisées

Avec MOMB il est possible de commander I'automatisation simplement en
approchant du capteur la carte a transpondeur mémorisée

Ces dispositifs sont munis d’un code univoque qui est reconnu et mémorisé
par la logique de commande durant la phase de reconnaissance de tous les
dispositifs connectés (voir paragraphe 4.4).

De cette maniére, on évite toute tentative frauduleuse de remplacement d’un
dispositif et aucun étranger ne pourra commander I'automatisation. Pour plus
d’informations, consulter le guide technique de MOTB et MOMB.

8.3.4 - Entrée STOP

La fonction de I'entrée STOP est de provoquer I'arrét immédiat de la manceuvre
en cours suivi d’une bréve inversion. On peut connecter a cette entrée des
dispositifs avec sortie a contact normalement ouvert « NO », normalement
fermé « NF », OPTO SENSOR ou des dispositifs avec sortie a résistance con-
stante 8,2 KQ (bords sensibles). La logique de commande, durant la phase
de reconnaissance, reconnait le type de dispositif connecté et provoque un
STOP quand une variation quelconque se vérifie par rapport a I'état appris.
En adoptant certaines solutions, on peut connecter a I'entrée STOP plusieurs
dispositifs, méme s’ils sont de différents types :

e On peut connecter plusieurs dispositifs NO en paralléle entre eux, sans

limites de quantité ;
e On peut connecter plusieurs dispositifs NF en série entre eux, sans limites de

quantité ;

e On peut connecter en paralléle deux dispositifs avec sortie a résistance
constante 8,2 KQ ; s’il y a plus de 2 dispositifs, ils doivent tous étre connec-
tés « en cascade » avec une seule résistance terminale de 8,2 KQ ;

e On peut avoir aussi une combinaison de type NO et NF, en mettant les 2
contacts en paralléle. Dans ce cas, il faut mettre en série au contact NF une
résistance de 8,2 KQ ; cela permet d’obtenir aussi la combinaison de 3 dis-
positifs : NO, NF et 8,2 KQ.

Attention — Si I'entrée STOP est utilisée pour connecter des dispositifs avec

des fonctions de sécurité, ces derniers doivent étre des dispositifs avec sortie

a résistance constante 8,2 KQ ou des dispositifs optiques OPTO SENSOR, qui

garantissent un niveau adéquat de sécurité aux pannes.

Pour la connexion d’un dispositif optique type OPTO SEN-
SOR exécuter les connexions comme indiqué fig. 51 : le
courant maximum fourni sur la ligne 12 Vcc est de 40 mA.
8.4 - Diagnostic

Certains dispositifs sont prévus pour émettre des signalisations avec lesquelles
il est possible de reconnaitre I'état de fonctionnement ou les éventuelles ano-
malies.

8.4.1 - Signalisations de la logique de commande

Les leds des bornes et des touches présentes sur la logique de commande
(fig. 52) émettent des signalisations particulieres tant pour signaler le fonction-
nement normal que les éventuelles anomalies. Les Tableaux 14 et 15 décri-
vent la cause et la solution pour chaque type de signalisation.

TABLEAU 14 - Leds des bornes présentes sur la logique de commande

Led Bluebus Cause Solution

Eteinte Anomalie Veérifier si I'alimentation est présente ; vérifier si les

fusibles sont intervenus ; Si c’est le cas, vérifier la cause de la
panne et les remplacer par d’autres de méme valeur.

Allumée Anomalie grave Il'y a une anomalie grave ; essayer d’éteindre la logique

de commande pendant quelques secondes ; si I'état

persiste, il'y a une panne et il faut remplacer la carte électronique.

1 clignotement par seconde Tout est OK Fonctionnement normal de la logique de commande

2 clignotements rapides Une variation de I'état des entrées s’est produite C’est normal quand il y a un changement de 'une des
entrées : PP, STOP, OPEN, CLOSE, intervention des
photocellules ou quand on utilise I'émetteur radio.

Série de clignotements séparés par une Divers C’est la méme signalisation que celle du clignotant

pause d’1 seconde, (voir Tableau 15).

Led STOP Cause Solution

Eteinte Intervention de I'entrée STOP Vérifier les dispositifs connectés a I'entrée STOP.

Allumée Tout est OK Entrée STOP active

Led PP Cause Solution

Eteinte Tout est OK Entrée PP non active

Allumée Intervention de I'entrée PP C’est normal si le dispositif connecté a I'entrée PP est
effectivement actif.

Led OPEN Cause Solution

Eteinte Tout est OK Entrée OPEN non active

Allumeée Intervention de I'entrée OPEN C’est normal si le dispositif connecté a I’entrée OPEN

est effectivement actif.

Led CLOSE Cause Solution

Eteinte Tout est OK Entrée CLOSE non active

Allumée Intervention de 'entrée CLOSE C’est normal si le dispositif connecté a I'entrée CLOSE
est effectivement actif.

TABLEAU 15 - Leds des touches présentes sur la logique de commande

Led 1 Description

Eteinte Durant le fonctionnement normal elle indique que la fonction « fermeture automatique » n’est pas active.

Allumée Durant le fonctionnement normal, elle indique que la fonction de « fermeture automatique » est active.

Clignote ® Programmation des fonctions en cours.

e Si elle clignote en méme temps que L2 cela signifie qu'il faut effectuer la reconnaissance des dispositifs (voir paragraphe 4.4).

Clignotement rapide

Apres le démarrage de la logique de commande, elle indique une erreur de mémoire concernant les dispositifs connectés.
Simultanément, la led « Bluebus » émet une signalisation de diagnostic : 5 clignotements - pause d’1 seconde - 1 clignotement.
Dans ce cas il faut effectuer la phase de reconnaissance des dispositifs connectés (voir paragraphe 4.4).

Led 2 Description

Eteinte Durant le fonctionnement normal, elle indique que la fonction « Refermeture apres passage devant photocellule » n’est pas active.
Allumée Durant le fonctionnement normal elle indique que la fonction « Refermeture aprés passage devant la photocellule » est active.
Clignote ® Programmation des fonctions en cours.

¢ Si elle clignote en méme temps que L1 cela signifie qu’il faut effectuer la reconnaissance des dispositifs (voir paragraphe 4.4).

Clignotement rapide

Aprés le démarrage de la logique de commande, elle indique une erreur de mémoire concernant les distances. Simultanément,
laled « Bluebus » émet une signalisation de diagnostic : 5 clignotements - pause d’1 seconde - 1 clignotement. Dans ce cas il faut
effectuer la phase de reconnaissance des positions d’ouverture et fermeture (voir paragraphe 4.5).
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Led 3 Description

Eteinte Durant le fonctionnement normal, elle indique que la fonction « Ferme toujours » n’est pas active.
Allumée Durant le fonctionnement normal, elle indique que la fonction « Ferme toujours » est active.
Clignote ® Programmation des fonctions en cours.

¢ Sj elle clignote en méme temps que L4 cela signifie qu’il faut effectuer la reconnaissance des positions d’ouverture et de fermeture
de la lisse (voir paragraphe 4.5).

Clignotement rapide

Apres le démarrage de la logique de commande, elle indique une erreur de mémoire concernant les parameétres et configurations.
Simultanément, la led « Bluebus » émet une signalisation de diagnostic : 5 clignotements - pause d’1 seconde - 1 clignotement.
Dans ce cas, il faut effacer la mémoire (voir paragraphe 8.1), la reconnaissance des dispositifs connectés (voir paragraphe 4.4) et la
reconnaissance des positions d’ouverture et de fermeture (voir paragraphe 4.5).

Led 4 Description
Eteinte Durant le fonctionnement normal, elle indique que la fonction « Stand-by » n’est pas active.
Allumée Durant le fonctionnement normal, elle indique que la fonction « Stand-by » est active.
Clignote ® Programmation des fonctions en cours.
¢ Sj elle clignote en méme temps que L3 cela signifie qu’il faut effectuer la reconnaissance des positions d’ouverture et de fermeture
de la lisse (voir paragraphe 4.5).
Led 5 Description
Eteinte Durant le fonctionnement normal, elle indique que la fonction « Ralentissement court » n’est pas active.
Allumée Durant le fonctionnement normal, elle indique que la fonction « Ralentissement long » est active.
Clignote Programmation des fonctions en cours.
Led 6 Description
Eteinte Durant le fonctionnement normal, elle indique que la fonction « Préclignotement » n’est pas active.
Allumée Durant le fonctionnement normal, elle indique que la fonction « Préclignotement » est active.
Clignote Programmation des fonctions en cours.
Led 7 Description
Eteinte Durant le fonctionnement normal, elle indique que la fonction « Sensibilité amperemétrique » n’est pas active.
Allumée Durant le fonctionnement normal, elle indique que la fonction « Sensibilité ampéremétrique » est active.
Clignote Programmation des fonctions en cours.
Led 8 Description
Eteinte Durant le fonctionnement normal, elle indique que la fermeture de la lisse est programmée a gauche.
Allumeée Durant le fonctionnement normal, elle indique que la fermeture de la lisse est programmeée a droite.
Clignote Programmation des fonctions en cours.

8.4.2 - Signalisations du clignotant

Si un clignotant (ou la signalisation embarquée si elle est programmée comme
FLASH) est connecté a la sortie FLASH présente sur la logique, durant I'exé-
cution d’une manceuvre, il émet un clignotement toutes les secondes. Si des

clignotements sont répétés deux fois séparés par une pause d’une seconde.
Les mémes signalisations sont émises également par I'éclairage automatique
et par la led « Bluebus ». Le Tableau 16 décrit la cause et la solution pour
chaque type de signalisation.

anomalies se vérifient, le clignotant émet des clignotements plus brefs ; ces

TABLEAU 16

Signalisation

Cause Solution

1 clignotement
pause de 1 seconde
1 clignotement

Erreur sur le systeme Bluebus La vérification des dispositifs connectés au systeme Bluebus, qui
est effectuée au début de la manceuvre ne correspond pas aux
dispositifs mémorisés durant la phase de reconnaissance. Cer-
tains dispositifs pourraient étre en panne, il faut vérifier et rempla-
cer. Si des modifications ont été faites, il faut refaire la procédure

de reconnaissance des dispositifs (voir paragraphe 4.5).

2 clignotements
pause de 1 seconde
2 clignotements

Intervention d’une photocellule Au début de la manceuvre une ou plusieurs photocellules nient
I’autorisation a la manceuvre, vérifier si elles sont occultées par

un obstacle.

3 clignotements
pause de 1 seconde
3 clignotements

Intervention du limiteur de la « Force moteur » Durant le mouvement, la lisse a subi un frottement plus impor-

tant ; en vérifier la cause.

4 clignotements
pause de 1 seconde
4 clignotements

Intervention de I'entrée STOP Au début de la manceuvre ou durant le mouvement, il y a eu une

intervention de 'entrée de STOP ; en vérifier la cause.

5 clignotements
pause de 1 seconde
5 clignotements

Erreur dans les parametres internes de la logique de
commande

Attendre au moins 30 secondes puis essayer de redonner une
commande ; si I'état persiste, il pourrait y avoir une panne grave et
il faut remplacer la carte électronique.

6 clignotements
pause de 1 seconde
6 clignotements

La limite maximum du nombre de manceuvres a I’heu-
re a été dépassée.

Attendre quelques minutes de maniere que le limiteur de
manceuvres redescende sous la limite maximum.

7 clignotements
pause de 1 seconde
7 clignotements

Erreur dans les circuits électriques internes Déconnecter tous les circuits d’alimentation pendant quelques
secondes puis tenter de renvoyer une commande ; si I'état persi-
ste, il pourrait y avoir une panne grave sur la carte électronique ou
sur les connexions du moteur. Effectuer les contréles et procéder

aux éventuels remplacements.

8 clignotements
pause de 1 seconde
8 clignotements

- Réservé au service technique Nice

9 clignotements
pause de 1 seconde
9 clignotements

Blocage de I'automatisme Envoyer la commande « Débrayage automatisation » ou comman-

der la manceuvre avec « Pas a pas Haute priorité ».
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MISE AU REBUT DU PRODUIT

Ce produit est partie intégrante de I'automatisme et doit donc étre mis

au rebut avec ce dernier.

Comme pour I'installation, a la fin de la durée de vie de ce produit, les opéra-
tions de démantelement doivent étre effectuées par du personnel qualifié.

Ce produit est constitué de différents types de matériaux : certains peuvent étre
recyclés, d’autres doivent étre mis au rebut. Informez-vous sur les systemes de
recyclage ou de mise au rebut prévus par les reglements, en vigueur dans votre
pays, pour cette catégorie de produit.

Attention ! — certains composants du produit peuvent contenir des subs-
tances polluantes ou dangereuses qui pourraient avoir des effets nuisibles sur
I’environnement et sur la santé des personnes s’ils étaient jetés dans la nature.

Comme l'indique le symbole ci-contre, il est interdit de jeter
ce produit avec les ordures ménagéres. Par conséquent,
utiliser la méthode de la « collecte sélective » pour la mise
au rebut des composants conformément aux prescriptions
des normes en vigueur dans le pays d’utilisation ou restituer
le produit au vendeur lors de I'achat d’un nouveau produit
équivalent.

Attention ! — les réglements locaux en vigueur peuvent appliquer de lourdes
sanctions en cas d’élimination illicite de ce produit.

CARACTERISTIQUES TECHNIQUES DU PRODUIT

AVERTISSEMENTS : » Toutes les caractéristiques techniques indiquées se réferent a une température ambiante de 20 °C (+ 5 °C). @ Nice S.p.a. se réserve le
droit d’apporter des modifications au produit a tout moment si elle le jugera nécessaire, en garantissant dans tous les cas les mémes fonctions et le méme type

d’utilisation prévu.

Typologie

Barriere levante électromécanique pour usage résidentiel. Controle I'ouverture et la fermeture d’un passage de
maximum 3 meétres de largeur. Elle est complétée par une logique électronique de commande

Couple maximum au démarrage

100 Nm

Couple nominal

25 Nm

Fréquence maximum des
cycles de fonctionnement
au couple nominal*

100 (80 avec accessoire XBA4) cycles/heure

Temps maximum de fonctionnement
continu au couple nominal **

10 (8 avec accessoire XBA4) minutes

Temps d’ouverture

= 4 s (>5s avec accessoire XBA4)

Durabilité

Estimée entre 80 000 cycles et 500 000 cycles de mancesuvres, suivant les conditions indiquées dans le Tableau 2

Alimentation de créte 230 Vac (50/60Hz)
Puiss’ance de créte absorbée 300 W

au démarrage

Puissance maximum au 200 W

couple nominal

Classe d’isolation

Alimentation de secours

Oui (avec accessoire PS124)

Eclairage automatique

12V /10 W (culot BA15S)

Sortie clignotant

Pour 1 clignotant LUCYB, MLB ou MLBT (lampe 12V - 21 W)

Sortie Bluebus

Une sortie avec charge maximum de 12 unités Bluebus

Pour contacts normalement fermés ; normalement ouverts ou a résistance constante 8,2Q; en

EntréeSTOP reconnaissance automatique (une variation, par rapport a I’état mémorisé provoque la commande « STOP »).
Entrée PP Pour contacts normalement ouverts (la fermeture du contact provoque la commande Pas a pas)
Entrée OUVERTURE Pour contacts normalement ouverts (la fermeture du contact provoque la commande Ouverture)

Entrée FERMETURE

Pour contacts normalement ouverts (la fermeture du contact provoque la commande Fermeture)

Entrée ANTENNE radio

52 Q pour cable type RG58 ou similaires

Connecteur radio

Connecteur SM pour récepteurs SMXI, SMXIS ou OXI, OXIT et OXIFM.

Fonctions programmables

8 fonctions de type ON-OFF et 8 fonctions réglables (voir Tableaux 6 et 7)

Fonctions en reconnaissance

Reconnaissance automatique des dispositifs connectés a la sortie Bluebus Reconnaissance automatique du
type automatique de dispositif de « STOP » (contact NO, NF ou a résistance constante 8,2Q).
Reconnaissance automatique des positions d’ouverture et de fermeture de la lisse et calcul des points de
ralentissement et ouverture partielle.

Température de fonctionnement

de -20° a +50 °C

Utilisation dans une atmosphére

particulierement acide ou saline Non

ou bien potentiellement explosive

Indice de protection IP 44

Dimensions 1146 x 300 h 179,5; lisse : minimum 2 m - maximum 3 m
Poids 35 kg

Note:

*) :A50 °C, la fréquence maximum de fonctionnement est 40 cycles/heure
(**) A 50 °C, le temps maximum de fonctionnement continu est 5 minutes
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ANNEXE |

A utiliser uniquement en cas d’installations en conformité avec le chapitre 1 et en particulier avec le paragraphe 1.3.1
A détacher, remplir le cadre N°1 et & remettre au propriétaire de I'automatisation avec le manuel d'utilisation et le plan de maintenance

Déclaration de conformité

Déclaration conformément aux Directives : 2004/108/CE (EMC) ; 2006/42/CE (MD) annexe Il, partie A ;
89/106/CEE (CPD) procédure selon I’annexe lll, ii, possibilité 2 (Systeme 3)

Cadre N° 1

Linstallation du produit : Barriére levante X-Bar matricule N° (VOIr SHOUETIE) & ....eiiiiiiiiii e
AVEC iISSE : XBAZL €1 1ES ACCESSOINES SUIVANTS I ....iiieutiieiiitiieaitiiee ittt ettt e e ettt e ettt e e ettt e e astbe e e ettt e e ek bt e e 42 kbt e e a8k bt e e aEe b e e e eE e e e e e Ee e e e em ke e e e am ke e e e bb e e e e be e e e e nbeeeaanbeaeanbeaeas
a été effectuée par :

ENTrEPIISE 1 oo AGMESSE & ot
Prénom et nom de I'NStallateur rESPONSADIE & ........iiiiii ettt h bbbt bt b et
Linstallateur déclare avoir respecté scrupuleusement tout ce qui est prévu dans le guide technique joint au produit :

Date oo SIGNALUIE T e
Lieu d’installation du produit : ..........ceeeiiiiiiiiieee e AIESSE & oiiieeiiiiii e

Attention ! — Cette déclaration de conformité n’a aucune valeur si tous les champs de ce cadre n’ont pas été remplis.

Note - Le contenu de cette déclaration de conformité correspond a ce qui est déclaré dans le document officiel, déposé au siége de Nice S.p.a., et en parti-
culier a sa derniere révision disponible avant I'impression de ce guide. Ce texte a été réadapté pour des raisons d’édition.
Copie de la déclaration originale peut étre demandée a Nice S.p.a. (TV) I.

Numeéro : 294/X-BAR Révision : 3 Langue : FR
Nom producteur : NICE s.p.a.
Adresse : Via Pezza Alta, 13, Z.I. Rustigne, 31046 Oderzo (TV) Italie

Personne autorisée a constituer

la documentation technique : NICE s.p.a.

Type : Barriére levante électromécanique
Modéle : X-BAR

Accessoires :

Je soussigné Mauro Sordini en qualité d’Chief Executive Officer, déclare sous mon entiére responsabilité que le produit susmentionné est conforme aux dis-
positions imposées par les directives suivantes :

o DIRECTIVE 2004/108/CE DU PARLEMENT EUROPEEN ET DU CONSEIL du 15 décembre 2004 concernant le rapprochement des législations des Etats
membres relatives a la compatibilité électromagnétique et qui abroge la directive 89/336/CEE, selon les normes harmonisées suivantes :
EN 61000-6-2:2005, EN 61000-6-3:2007+A1:2011

* Directive 2006/42/CE DU PARLEMENT EUROPEEN ET DU CONSEIL du 17 mai 2006 relative aux machines et qui modifie la directive 95/16/CE (refonte)
Si la « quasi-machine » est mise en service dans un pays européen avec une langue officielle différente utilisée dans la présente déclaration, I'importateur a I'obligation d’associer
a la présente déclaration la traduction correspondante.

* Directive 89/106/CEE du Conseil du 21 Décembre 1988 relative a I'lharmonisation des dispositions législatives, réglementaires et administratives des Etats
membres concernant les produits de construction, selon les normes harmonisées suivantes : EN 13241-1:2003+A1:2011

Exigences essentielles pour le marquage CE

Caractéristique Organisme certificateur Document
Dégagement de substances dangereuses CERT* (CPD n°1600) prot. n° 246-03/AC/Iz
Résistance a la charge du vent CERT* (CPD n°1600) 1157/08

Quverture sre pour portes a mouvement vertical CERT* (CPD n°1600) 1159/08

Résistance mécanique et stabilité - 167TCFO8 SP S14
Forces de manceuvre pour fermetures motorisées CERT* (CPD n°1600) 1158/08

(*) CERT de Treviso Tecnologia a Lancenigo di Villorba (Tv)

De plus, le produit est conforme aux hormes suivantes :
EN 60335-1:2012

Le produit est conforme, pour ce qui est des seules parties applicables, aux normes suivantes :
EN 13241-1:2003+A1:2011, EN 12445:2002, EN 12453:2002, EN 12978:2003+A1:2009, EN 60335-2-103:2003+A11:2009

Oderzo, le 30 juin 2014 Ing. Mauro Sordini f Execitive Officer)
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Guide de l'utilisateur
(a remettre a 'utilisateur final de X-Bar)

Avant d’utiliser pour la premiere fois I'automatisme, faites-vous expliquer par 'installateur I'origine des risques résiduels et consacrez quelques
minutes a la lecture de ce guide. Conservez le guide pour pouvoir le consulter dans le futur, en cas de doute, et remettez-le, le cas échéant, au

nouveau propriétaire de I'automatisme ;

ATTENTION ! - Votre automatisme est un équipement qui exécute fidelement vos commandes ; une utilisation inconsciente et

incorrecte peut provoquer des situations de danger :

- ne commandez pas le mouvement de I'automatisme si des personnes, des animaux ou des objets se trouvent dans son rayon

d’action.

- Il est absolument interdit de toucher des parties de 'automatisme quand la lisse est en mouvement !
- Le passage n’est autorisé que lorsque la lisse est complétement ouverte et a I'arrét !

Avertissements

1 - Enfants : une installation d’automatisation garantit un degré de
sécurité élevé en empéchant avec ses systemes de détection le mou-
vement en présence de personnes ou d’objets et en garantissant une
activation toujours prévisible et slre. Il est prudent toutefois d’éviter
de laisser jouer les enfants a proximité de I'automatisme et pour éviter
les activations involontaires, il ne faut pas laisser les émetteurs a leur
portée : ce n'est pas un jeu !

2 - Le produit n’est pas destiné a étre utilisé par des personnes
(enfants compris) aux capacités physiques, sensorielles ou mentales
réduites, ou manquant d’expérience ou de connaissances, a moins
que celles-ci aient pu bénéficier, par I'intermédiaire d’'une personne
responsable de leur sécurité, d’une surveillance ou d’instructions sur
I'utilisation du produit.

3 - Anomalies : si vous notez une anomalie quelconque dans le
fonctionnement de I'automatisme, coupez I’alimentation électrique
de l'installation et procédez au débrayage manuel. Ne tentez jamais
de le réparer vous-méme mais demandez I'intervention de votre ins-
tallateur de confiance : dans l'intervalle, I'installation peut fonctionner
comme un systéme non automatisé, apres avoir débrayé |'opérateur
suivant les indications données plus loin. En cas de ruptures ou en
I’absence d’alimentation, en attendant I'intervention de I'installateur,
ou le retour du courant si 'installation est dépourvue de batterie tam-
pon, I'automatisme peut étre actionné comme n’importe quel autre
systeme non automatisé. Il suffit d’actionner le débrayage manuel de
I'opérateur (voir point 9 — Débrayage et blocage manuel de I'opéra-
teur) et de bouger manuellement la lisse dans le sens désiré.

4 - Commande avec dispositifs de sécurité hors service : si les

dispositifs de sécurité présents dans la barriere ne devaient pas fonc-

tionner correctement, il est possible de commander quand méme la
barriere :

- actionner la commande de la barriére (avec I'émetteur ou avec le
sélecteur a clé, etc.) ; Sitout est en ordre, la lisse s’ouvrira normale-
ment, autrement : le clignotant émet quelques clignotements mais la
manceuvre ne démarre pas (le nombre de clignotements dépend du
motif pour lequel la manceuvre ne démarre pas).

- Dans ce cas, dans les trois secondes qui suivent, il faut actionner de
nouveau la commande et maintenir I'action sur la commande.

- Au bout d’environ 2 s, le mouvement de la barriere commencera en
mode « commande par action maintenue », ¢’est-a-dire que tant
que la commande est maintenue, la lisse continue sa manceuvre,
DES QUE LA COMMANDE EST RELACHEE, LA LISSE S’ARRETE.

Avec les dispositifs de sécurité hors service, il faut faire réparer

au plus t6t Yautomatisme.

5 - Méme si vous estimez en étre capable, ne modifiez pas I'installa-
tion et les paramétres de programmation et de réglage de I'automa-
tisme : la responsabilité en incombe a I'installateur.

6 - L'essai de fonctionnement final, les maintenances périodiques et les
éventuelles réparations doivent étre documentés par la personne qui
s’en charge et les documents doivent étre conservés par le proprié-
taire de l'installation. La seule intervention que I'utilisateur peut effec-
tuer et que nous conseillons de faire périodiquement est le nettoyage
des verres des photocellules et de I'automatisme Pour empécher que
quelgu’un puisse actionner la barriere, avant de continuer, n’oubliez
pas de débrayer I'automatisme (comme décrit plus loin) et d’utiliser
pour le nettoyage uniguement un chiffon légéerement imbibé d’eau.

7 - Remplacement de la signalisation embarquée : pour rempla-
cer la lampe présente sur la logique de commande, il est important,

- /

avant tout, de déconnecter X-Bar de n’importe quelle source d’alimen-
tation électrique (y compris la batterie tampon) et de procéder comme
indiqué fig. A ; remplacer "'ampoule grillée par une autre possédant
les mémes caractéristiques (12 V/ 10 W — culot BA15S).
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8 - Mise au rebut : A la fin de la vie de 'automatisme, assurez-vous
que le démantélement est effectué par du personnel qualifié et que
les matériaux sont recyclés ou mis au rebut en respectant les normes
locales en vigueur.

9 - Débrayage et blocage manuel de I'opérateur : L’opérateur
est muni d’un systeme mécanique qui permet d’ouvrir et de fermer
manuellement la lisse. Ces opérations doivent étre exécutées dans les
cas d’interuption du courant électrique ou d’anomalies de fonction-
nement.

IMPORTANT !

- L’opération de déblocage et de blocage de I'opérateur ne doit
avoir lieu que lorsque la lisse est arrétée et en position horizon-
tale.

- Le débrayage manuel peut étre effectué des deux c6tés de la
barriére.

01. Tourner le couvercle de protection de la serrure (fig. B - 1) ;
02. Introduire la clé fournie et tourner la clé de 180° (fig. B - 2) ;
03. Bouger la lisse comme désiré (fig. B - 3) ;

04. Pour bloquer I'opérateur, tourner ultérieurement la clé de 180°.

@ N
- J
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Plan de maintenance
(a remettre a l'utilisateur final de X-Bar)

REGISTRE DE MAINTENANCE

Important Ce registre de maintenance doit étre remis au propriétaire de I'automatisme apres I'avoir ddment rempli.

Il faut prendre note dans ce Registre de toutes les activités de maintenance, de réparation et de modification effectuées. Le Registre devra étre
mis a jour a chaque intervention et conservé avec soin pour étre disponible pour d’éventuelles inspections de la part d’organismes autorisés.

Le présent « Registre de maintenance » se réfere a I'lautomatisme suivant :

mod. X-Bar. - n° de série ...........eeeeviiinnnn

Le « Registre de maintenance » inclut les documents suivants :
1) - Plan de maintenance

Sur la base du document joint « Plan de Maintenance », les opérations de maintenance doivent étre effectuées en respectant la fréquence

suivante :

tous les 6 mois ou tous les 10 % de la durabilité prévue de cycles de manceuvre, suivant I'’événement qui se vérifie en premier.

PLAN DE MAINTENANCE

Attention ! - La maintenance de l’installation doit étre effectuée
par du personnel technique et qualifié, dans le plein respect
des normes de sécurité prévues par les lois en vigueur et des
consignes de sécurité qui figurent dans le chapitre 1 - « Avertis-
sements et précautions générales pour la sécurité », au début
de ce guide.

En général, X-Bar n’a pas besoin d’étre soumis a une maintenance
particuliere ; toutefois, un contréle régulier dans le temps permet de
garantir le fonctionnement régulier de l'installation et I’efficacité des
dispositifs de sécurité installés.

Pour la maintenance des dispositifs ajoutés a X-bar, suivre les disposi-
tions prévues dans les plans de maintenance respectifs.

En regle générale, il est conseillé d’effectuer un contréle périodique
tous les 6 mois ou bien, plus en détail, il est possible de calculer la
période de maintenance suivant ces considérations :

e Si X-Bar est réglé pour de hautes vitesses ; avec des niveaux de
force élevés ou avec une lisse alourdie par la présence d’accessoires,
les contrbles doivent étre plus fréquents. En général, pour établir le
nombre de cycles pour la maintenance, il faut effectuer une estimation
de durabilité suivant le tableau 4 et planifier une intervention au moins
tous les 10 % de manceuvres résultantes ; ex. si la durabilité totale est
500 000 (*), la maintenance doit étre faite tous les 50 000 cycles.

(*) Recommandation concernant le remplacement du ressort :
le systeme d’équilibrage se base sur I'utilisation d’un ressort. La durée
de ce ressort est supérieure a 500 000 cycles mais pour avoir une
bonne marge de sécurité il est conseillé de remplacer le ressort avant
cette échéance.

Nous précisons qu’en cas de rupture du ressort, X-BAR reste con-
forme a I'exigence de I'art 4.3.4 de la norme EN 12604:2000.

e | e systeme d’équilibrage de la lisse doit étre vérifieé au moins 2 fois
par an, de préférence au moment des changements de saison.

A I"’échéance prévue pour la maintenance, il faut effectuer les controles
et les remplacements suivants :

1 \érifier que les consignes de sécurité prévues dans le chapitre 1
ont été rigoureusement respectées.

2 \eérifier I'équilibrage correct de la lisse, voir paragraphe 3.8.

3 \Vérifier le fonctionnement correct du dispositif de débrayage
manuel, voir paragraphe 3.6.

4 En utilisant I'émetteur ou le sélecteur a clé, effectuer des essais
d’ouverture, de fermeture et d’arrét de la barriére et vérifier que le
mouvement de la lisse correspond a ce qui est prévu. Il convient
d’effectuer différentes manceuvres pour contrdler le mouvement de
la lisse et détecter les éventuels défauts de montage et de réglage
ainsi que la présence de points de frottement.

5 \eérifier un par un le fonctionnement correct de tous les dispositifs
contribuant a la sécurité présents dans I'installation (photocellules,
bords sensibles, etc.). Quand un dispositif intervient la led « Blue-
bus », présente sur la logiqgue de commande, émet 2 clignote-

ments plus rapides confirmant la reconnaissance.

6 \érifier le fonctionnement correct des photocellules en procédant

de la fagon suivante : selon si une ou deux paires de photocel-
lules sont installées, on a besoin d’un ou de deux parallélépipedes
rigides (ex. panneaux de bois) mesurant 70 x 30 x 20 cm. Chaque
parallélépipede devra avoir trois cbtés, un pour chaque dimen-
sion, constitués d’un matériau réfléchissant (ex, miroir ou peinture
blanche brillante) et trois cotés d’'un matériau mat (ex. peints en
noir mat). Pour I'essai des photocellules positionnées a 50 cm du
sol, le parallélépipede doit &tre posé sur le sol ou soulevé de 50 cm
pour I'essai des photocellules positionnées a 1 m du sol.

En cas d’essai d’une paire de photocellules, le corps d’épreuve
doit étre placé exactement sous le centre de la lisse avec les cotés
de 20 cm orientés vers les photocellules puis déplaceé le long de
toute la longueur de la lisse (fig. 46).

En cas d’essai de deux paires de photocellules, I’essai doit étre
exécuté individuellement pour chaque paire de photocellules en uti-
lisant 1 corps d’épreuve puis répété en utilisant 2 corps d’épreuve.

Chaque corps d’épreuved doit étre place latéralement par rapport
au centre de la lisse, a une distance de 15 cm puis déplacé le long
de toute la longueur de la lisse (fig. 47).

Durant ces essais, le corps d’épreuve doit étre détecté par les
photocellules quelle que soit la position dans laguelle il se trouve.

7 Vérifier qu’il n’y a pas d’interférences entre les photocellules et
d’autres dispositifs en interrompant avec un cylindre (diamétre 5
cm, longueur 30 cm) I'axe optique qui relie la paire de photocellules
(fig. 48) : passer le cylindre d’abord prés de la photocellule TX, puis
pres de la RX et enfin au centre, entre les deux photocellules. Véri-
fier ensuite que dans tous les cas le dispositif intervient en passant
de I'état d’actif a I'état d’alarme et vice versa ; pour finir, vérifier que
cela provoque I'action prévue dans la logique (par exemple, I'inver-
sion du mouvement dans la manceuvre de Fermeture),

8 Vérification de la protection contre le risque d’étre soulevé :

dans les automatismes avec mouvement vertical, il faut vérifier qu’il
n’'y a pas de risque d’étre soulevé. Cet essai peut étre effectué de
la fagon suivante : suspendre a la moitié de la longueur de la lisse
un poids de 20 kg (par exemple, un sac de gravier), commander
une manceuvre d’ouverture et vérifier que durant cette manoeuvre
la lisse ne dépasse pas la hauteur de 50 cm par rapport a sa posi-
tion de fermeture. Si la lisse dépasse cette hauteur, il faut réduire la
force moteur (voir chapitre 6 - Tableau 7).

9 Sila protection contre les situations dangereuses provoquées par

le mouvement de la lisse a été assurée a travers la limitation de la
force d’'impact, il faut effectuer la mesure de la force conformément
a ce qui est prévu par la norme EN 12445 et éventuellement, si
le contrble de la « force du moteur » est utilisé comme soutien du
systeme pour la réduction de la force d’impact, essayer et trouver
le réglage qui donne les meilleurs résultats.

10 Vérification de P’efficacité du systéme de débrayage : mettre
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la lisse en position de fermeture et effectuer le débrayage manuel
de I'opérateur (voir paragraphe 3.6) en vérifiant que celui-ci se fait
sans difficultés. Vérifier que la force manuelle pour bouger la lisse
en ouverture n’est pas supérieure a 200 N (environ 20 kg) ; la force
est mesurée perpendiculaire a la lisse et a 1 m de 'axe de rotation.
Pour finir, vérifier que la clé nécessaire au débrayage manuel est
disponible sur I'automatisme.

11 Vérification du systéme de sectionnement de I’alimentation

électrique : en agissant sur le dispositif de sectionnement de Iali-
mentation et en déconnectant les éventuelles batteries tampon,
vérifier que toutes les leds présentes sur la logique de commande
sont éteintes et que la lisse ne bouge pas quand on envoie une
commande. Vérifier I'efficacité du systeme de blocage pour éviter
la mise sous tension de maniére non intentionnelle ou non autori-
sée.

Date Description de I’'intervention effectuée Signature du Signature du
(Description des vérifications, réglages, réparations, modifications...) Technicien Propriétaire
Q Toutes les phases prévues par le plan de maintenance ont été exécutées
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ADVERTENCIAS Y PRECAUCIONES

GENERALES

1.1 - Advertencias de seguridad

¢ ;ATENCION! - El presente manual contiene instrucciones y adverten-
cias importantes para la seguridad de las personas. Una instalacion
incorrecta podria provocar heridas graves. Antes de comenzar a trabajar es
necesario leer detenidamente todas las partes del manual. Si tuviera dudas,
suspenda la instalacion y solicite aclaraciones al Servicio de Asistencia de Nice.

¢ ;ATENCION! - Instrucciones importantes: conserve este manual para
cuando deba llevar a cabo los trabajos de mantenimiento o para
cuando deba eliminar el producto.

1.2 - Advertencias para la instalacion

® Antes de comenzar con la instalacion, controle que el producto sea adecua-
do para el tipo de uso deseado (véanse los capitulos 3.1 y 3.2). Si no fuera
adecuado, NO lo instale.

El contenido de este manual se refiere a un sistema tipico como aquel que se
muestra en la fig. 1.

Teniendo en cuenta las situaciones de riesgo que se pueden verificar durante
la instalacién y el uso del producto, es necesario instalar el automatismo
observando las siguientes advertencias:

- Instale en la red de alimentacion del sistema un dispositivo de desconexion
con una distancia de apertura de los contactos que permita la desconexion
completa de las condiciones establecidas para la categoria lll de sobretension.
- Todas las operaciones de instalacion y de mantenimiento deben hacerse
con el automatismo desconectado de la alimentacion eléctrica. Si el dispo-
sitivo de desconexion de la alimentacion no fuera visible desde el lugar don-
de se esta instalando el automatismo, antes de comenzar con el trabajo,
cuelgue del dispositivo de desconexion un cartel con la siguiente indicacion:
“JATENCION! MANTENIMIENTO EJECUTANDOSE”.

- Conecte el producto a una linea de alimentacion eléctrica equipada con
puesta a tierra de seguridad.

- Durante la instalacion manipule con cuidado el automatismo, evitando
aplastamientos, golpes, caidas o contactos con liquidos de cualquier tipo.
No coloque el producto cerca de fuentes de calor ni lo exponga al fuego.
Esto podria averiarlo y provocar desperfectos de funcionamiento o situacio-
nes peligrosas. Si asi fuera, suspenda inmediatamente la instalacion y con-
tacte con el Servicio de Asistencia Nice.

- No modifique ninguna pieza del producto. Las operaciones no permitidas
pueden provocar desperfectos de funcionamiento. El fabricante no se asu-
mira ninguna responsabilidad por dafios originados por modificaciones arbi-
trarias hechas al producto.

- El producto no esta destinado para ser utilizado por personas (nifios inclui-
dos) cuyas capacidades fisicas, sensoriales 0 mentales sean reducidas, o sin
experiencia ni conocimientos, salvo que dichas personas estén acompana-
das por una persona responsable de su seguridad o hayan sido instruidas
sobre el uso del producto.

- El producto no puede considerarse un sistema de proteccion eficaz contra
las intrusiones. Si desea obtener una proteccion eficaz, habra que integrar el
automatismo con otros dispositivos.

- No permita que los nifos jueguen con los dispositivos de mando fijos. Manten-
ga los dispositivos de mando (controles remotos) lejos del alcance de los nifios.
- X-Bar no puede utilizarse antes de haberlo puesto en servicio, tal como
especificado en el capitulo 5 “Ensayo y puesta en servicio”.

- El material de embalaje del producto debe eliminarse respetando la norma-
tiva local.

1.3 - Advertencias especificas sobre las Directivas Europeas
aplicables al producto

¢ Directiva “Productos de Construccion”:

Advertencias especificas para este producto segun la Directiva “Productos
de Construccion” 89/106/CEE y siguiente modificacion 93/68/CEE:

- Lainstalacion completa de este producto, tal como descrita en este manual
de instrucciones y para algunos tipos de uso (por ejemplo excluido el uso
so6lo para vehiculos), puede estar incorporada en el campo de aplicacion de
la Directiva “Productos de Construccion” 89/106/CEE y relativa norma armo-
nizada EN 13241-1.

- En el apartado 1.3.1 se mencionan todos los criterios de instalacion necesa-
rios para que el producto responda a los requisitos esenciales de la Directiva
89/106/CEE; la persona que realice la instalacion debera verificar y asegurarse
de que todos estos criterios hayan sido respetados escrupulosamente.

- Si X-Bar estuviera instalado y se utilizara sin respetar uno o varios de dichos
criterios, los requisitos esenciales podrian no estar garantizados. Esta pro-
hibido utilizar el producto en estas situaciones hasta que la persona
que realice la instalacion compruebe que se respeten los requisitos
previstos por la Directiva; en este caso, la etiqueta “ES13241-1.4870” apli-
cada en el producto debera quitarse inmediatamente y no se podra utilizar la
“Declaracion de conformidad CE” del anexo | presente en este manual. Como
consecuencia, la persona que realice la instalacion se convertira a su vez en el
fabricante del producto “barrera automatica” y debera respetar aquello previs-
to por la Directiva “Productos de Construccion” 89/106/CEE vy por la relativa
norma armonizada EN 13241-1. En este caso, el X-Bar debe ser considerado
como un “componente de maquina” y se podra utilizar (para ser incorporada
en el expediente técnico) la “Declaracion de Conformidad” del anexo |l.

Directiva de Maquinas:
- En el parrafo 1.3.1 se mencionan todos los criterios de instalacion necesa-
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rios para que el producto responda a los requisitos esenciales de la Directiva
de Maquinas 2006/42/CE (ex 98/37/CE). La persona que realice la insta-
lacion debera comprobar y asegurarse de que todos estos criterios sean
respetados escrupulosamente.
- Si el X-Bar estuviera instalado y se utilizara sin respetar uno o varios de
dichos criterios, los requisitos esenciales podrian no estar garantizados.
Esta prohibido utilizar el producto en estas situaciones hasta que la
persona que realice la instalacion compruebe que se respeten los
requisitos previstos por la Directiva; en este caso, no se podra utilizar la
“Declaracion de conformidad CE”: anexo I”. Como consecuencia, la persona
que realice la instalacidn se convertira a su vez en el fabricante del producto
“barrera automatica” y debera respetar aquello previsto por la Directiva de
Méaquinas 2006/ 42/CEE. El fabricante debera realizar el analisis de los ries-
gos, que también incluye la lista de los requisitos esenciales de seguridad
indicados “en el anexo | de la Directiva de Maquinas”, indicando las solucio-
nes tomadas. Recuerde que el andlisis de los riesgos es uno de los docu-
mentos que constituyen el “expediente técnico” del automatismo, que debe
ser rellenado por un instalador profesional; se podra utilizar la “Declaracion
de Conformidad” del anexo Il rellenada por la persona que instale el X-Bar.
Advertencias especificas sobre la idoneidad del uso de este producto de
acuerdo con la Directiva de Maguinas 2006/42/CE; a tener en cuenta cuando
el instalador se convierta en el fabricante del producto. X-Bar se introduce en
el mercado como “cuasi maquina” y se construye para ser incorporado en una
maquina o para ser ensamblado con otras maquinarias, a fin de realizar “una
maquina” segun la Directiva 2006/42/CE sélo en combinacion con los demas
componentes y en los modos descritos en el presente manual de instruccio-
nes. Tal como previsto por la Directiva 2006/42/CE, se advierte que no esta
permitida la puesta en servicio de este producto hasta que el fabricante de
la maquina, donde este producto esté incorporado, no la haya identificado y
declarado conforme con la Directiva 2006/42/CE.
¢ Directiva “Baja Tension”:
Advertencias especificas sobre la idoneidad sobre el uso de este producto
de acuerdo con la Directiva “Baja Tension” 2006/95/CEE.
Este producto responde a los requisitos previstos por la Directiva “Baja Ten-
sion” si se utilizara para el uso y con las configuraciones previstas en este
manual de instrucciones y en combinacion con los articulos presentes en el
catalogo de los productos Nice S.p.a.
Si el producto se utilizara con configuraciones o con otros productos no pre-
vistos, los requisitos no podrian estar garantizados; esta prohibido utilizar el
producto en estas situaciones hasta que el instalador no haya comprobado
que el producto responde a los requisitos previstos por la Directiva.

Directiva “Compatibilidad Electromagnética”:

Advertencias especificas sobre la idoneidad sobre el uso de este producto de
acuerdo con la Directiva “Compatibilidad Electromagnética” 2004/108/CEE.
Este producto ha sido sometido a los ensayos relativos a la compatibilidad
electromagnética en las situaciones de uso mas duras, en las configuracio-
nes previstas en este manual de instrucciones y en combinacion con los
articulos presentes en el catdlogo de los productos Nice S.p.a.

Si el producto se utilizara con configuraciones o con otros productos no pre-
vistos, la compatibilidad electromagnética podria no estar garantizada; esta
prohibido utilizar el producto en estas situaciones hasta que el instalador no
haya comprobado que el producto responde a los requisitos previstos por la
Directiva.

1.3.1 - Criterios de instalacion y advertencias especificas sobre los
requisitos esenciales

Si este producto estd instalado correctamente, respeta los requisitos previstos
por la Directiva Europea sobre los “Productos de Construccion” 89/106/CEE
de acuerdo con cuanto requerido por la Norma armonizada EN 13241-1, tal
como indicado en la Tabla A, y por la Directiva Europea sobre las “Maquinas”
2006/42/CE.

jAtencion! - Si el X-Bar estuviera destinado exclusivamente para el transi-

to vehicular, quedara excluido del campo de aplicacion de la Normativa EN
13241-1; en este caso, el respeto de algunos requisitos indicados en la Tabla

A podrian no ser obligatorios. El transito puede considerarse “exclusivamente
vehicular” cuando para los demas tipos (por ejemplo peatones) esté prohibido,
por ejemplo indicado con sefales, v, si se necesitara para otros tipos, cuando
haya un espacio adecuado en las cercanias.

¢ Emision de sustancias peligrosas:

El producto no contiene ni emite sustancias peligrosas, de conformidad con
cuanto previsto por la norma EN 13241-1, punto 4.2.9 y segun la lista de las
sustancias presente en el sitio internet de la Comunidad Europea*: http:// euro-
pa.eu.int/comm/enterprise/construction/internal/dangsub/dangmain_en.htm
(*) Ultima actualizacién: 17/03/2003

Advertencia especifica para garantizar el mantenimiento del requisito
Es fundamental que también los demas materiales utilizados en la instalacion,
por ejemplo los cables eléctricos, sean conformes con este requisito.

* Resistencia a la carga del viento

En la Tabla B se indica la resistencia del mastil suministrado a la presién dife-
rencial del viento. Las pruebas han sido realizadas con el mastil equipado con
perfil paragolpes; otros accesorios podrian aumentar la superficie expuesta y
asi reducir la resistencia a la carga del viento.

¢ Apertura segura para puertas de movimiento vertical

El producto no provoca movimientos incontrolados ni la caida del mastil en el caso
de averia de un componente del sistema de suspension o de equilibrado (muelles).
Advertencias especificas para garantizar el mantenimiento de los requisitos:

- Realice la instalacién siguiendo escrupulosamente todas las indicaciones des-
critas en los capitulos “3 - Instalaciéon” y “5 - Ensayo y puesta en servicio”.
- Asegurese de que se organice un plan de mantenimiento (por ejemplo utili-
zando un “Indicador de Mantenimiento” conectado a la salida FLASH asociado
a la relativa funcion — véase Tabla 7) en el que se lleve a cabo escrupulosamen-
te todo lo previsto en el capitulo “Plan de mantenimiento”.

¢ Resistencia mecanica y estabilidad

El producto ha sido disefiado y fabricado para que, durante su uso normal, las
fuerzas aplicadas, los impactos y el desgaste no lo dafnen ni perjudiquen sus
rendimientos mecanicos.

Advertencia: véase cuanto indicado para el requisito “Apertura segura para
puertas de movimiento vertical”.

¢ Fuerzas de maniobra para cierres motorizados

Las fuerzas de funcionamiento producidas por el mastil, en relacién con los

riesgos de aplastamiento e impacto, estan protegidas mediante uno de estos

tres métodos:

1 Para el funcionamiento con “mando sin autorretencion” (hombre pre-
sente): como especificado por la normativa EN 12453:2000, punto 5.1.1.4.
En este caso, el pulsador de mando debe estar colocado a la vista en el
automatismo v, si estuviera al alcance de la mano del publico, no debera
estar a su disposicion, por ejemplo habra que utilizar un selector de llave.

2 Para el funcionamiento “semiautomatico”: mediante la limitacion de
las fuerzas, tal como especificado por la normativa EN 12453:2000, puntos
51.15y5.1.3.

3 Para el funcionamiento “automatico”: mediante la limitacion de las fuer-
zas, tal como especificado por la normativa EN 12453:2000, puntos 5.1.1.5
y 5.1.3; en este caso, habra que instalar obligatoriamente al menos un par de
fotocélulas como se muestra en la fig. 1.

Advertencias especificas para el funcionamiento “semiautomatico” y
“automatico”: las pruebas para la comprobacion de la eficiencia de los limites
de las fuerzas se han llevado a cabo con la regulacién de la Fuerza ajustada en
el valor maximo (Fuerza = 8) y con la regulacion de la Velocidad ajustada en el
valor méximo [Velocidad = 5 (100%)]; con el mastil ensamblado como indicado
en las instrucciones y equipado con “perfil paragolpes” en la parte superior e
inferior del mastil y con el accesorio “luces de sefalizacion” XBA4 montado en
el perfil paragolpes superior.

Advertencia especifica para garantizar el mantenimiento del requisito:
véase cuanto indicado para el requisito “Apertura segura para puertas de movi-
miento vertical”.

TABLA A - Requisitos esenciales para el marcado CE (segun el anexo ZA.1 de la norma EN 13241-1)

Caracteristicas esenciales Punto de la norma Resultado
Resistencia al agua 4.4.2 NPD*
Emision de sustancias peligrosas 4.2.9 Conforme
Resistencia a la carga del viento 4.4.3 Conforme
Resistencia térmica 445 NPD*
Permeabilidad al aire 4.4.6 NPD*
Apertura segura para puertas de movimiento vertical 4.2.8 Conforme
Definicion de la forma de los componentes de vidrio 425 NPD*
Resistencia mecanica y estabilidad 4.2.3 Conforme
Fuerzas de maniobra para cierres motorizados 4.3.3 Conforme
Durabilidad de la resistencia al agua, de la resistencia térmica y de la permeabilidad al aire 4.4.7 NPD*

de la forma de los componentes de vidrio”.

* NPD = Rendimiento no declarado, cuando el producto no ofrece este rendimiento, por ejemplo “Permeabilidad al agua”, o cuando el requisito no se aplica, por ejemplo “Definicion

TABLA B

Tipo mastil Clase segun EN 12424

Velocidad maxima del viento Tipo de fenémeno segun

la escala Beaufort

Mastil suministrado, ensamblado
como indicado en las instrucciones

5 (> 1000 Pa)

389 m/s (108 km/h) Huracan
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DESCRIPCION DEL PRODUCTO Y

USO ADECUADO

X-Bar es un accionador de barreras electromecanico para uso residencial; controla
la Apertura y el Cierre de un paso para vehiculos de hasta 3 metros de anchura.
{ATENCION! - jCualquier empleo diferente de aquel descrito y en con-
diciones ambientales diversas de aquellas indicadas en este manual
debe ser considerado inadecuado y esta prohibido!

X-Bar es un motorreductor electromecanico con motor de 24V, con luz inter-
mitente incorporada y sistema de final de carrera eléctrico. La central de man-
do esta predispuesta para ser conectada a dispositivos pertenecientes al Sis-
tema Opera de Nice y al sistema de alimentacion por energia solar “Solemyo”
(véase el apartado 4.9.3).

X-Bar funciona con energia eléctrica y, si ésta se cortara (corte eléctrico), se
podra realizar el desbloqueo manual del mastil y moverlo manualmente. Como
alternativa es posible utilizar la bateria compensadora modelo PS124 (acce-
sorio opcional — véase el apartado 4.9.2) que garantiza que el automatismo
ejecute algunos movimientos en las primeras horas de corte de la corriente
eléctrica. Para alargar este periodo o el nimero de movimientos, es oportuno
activar la funcién Stand by (véase la tabla 6).

X-Bar también esta predispuesto para la instalacion de las luces para el mastil
mod. XBA4 (accesorio — véase el apartado 4.8).

3 INSTALACION

3.1 - Controles preliminares a la instalacion

Antes de proceder con la instalacion, es necesario controlar la integridad de

los componentes del producto, que el modelo elegido sea adecuado y que el

entorno destinado para la instalacion sea idéneo:

e Controle que todo el material a utilizar esté en perfectas condiciones y sea
adecuado para el uso previsto.

e Controle que se puedan respetar todos los limites de empleo del producto
(véase el apartado 3.2).

e Controle que el entorno escogido para la instalacion sea compatible con las
medidas totales del producto (fig. 2).

e Controle que la superficie escogida para la instalacion de la barrera sea sdli-
da y que garantice una fijacion estable.

e Controle que la zona de fijacidon no pueda inundarse; prevea el montaje de la
barrera levantada del suelo.

e Controle que el espacio alrededor de la barrera permita una ejecucion facil y
segura de los movimientos manuales.

e Controle que a lo largo de la trayectoria del movimiento del mastil no haya
obstaculos que puedan impedir los movimientos de apertura y cierre.

e Controle que todos los dispositivos que se deban instalar queden colocados
en una posicion segura y protegida de golpes accidentales.

3.2 - Limites de empleo del producto

Antes de instalar el producto, controle que todos los valores indicados en el

capitulo “Caracteristicas técnicas del producto” y la frecuencia maxima de los

ciclos indicados en la Tabla 1 sean compatibles con el uso previsto.

— Controle que la durabilidad estimada (véase el apartado 3.2.1) sea compati-
ble con el uso previsto.

— Controle que se puedan respetar todos los limites, las condiciones y adver-
tencias indicadas en el presente manual.

TABLA 1
Tipo Velocidad N° maximo N° maximo
maxima ciclos por hora ciclos
consecutivos
X-Bar con méstil, V5 100 50

sin accesorios

X-Bar con mastil y V4 80 40
luces mod. XBA4

3.2.1 - Durabilidad del producto

La durabilidad es la vida util media del producto. El valor de la durabilidad

depende mucho del indice de dificultad de los movimientos, es decir, la suma de

todos los factores que contribuyen al desgaste del producto, véase la Tabla 2.

Para evaluar la durabilidad del automatismo, proceda de la siguiente manera:

01. Sume los valores de los items en la Tabla 2 relativos a las condiciones
presentes en el sistema;

02. En el Grafico 1, trace una linea vertical desde el valor apenas encontrado
hasta cruzar la curva; desde este punto, trace una linea horizontal hasta
cruzar la linea de los “ciclos de movimientos”. El valor determinado es la
durabilidad estimada de su producto.

Los valores de durabilidad indicados en el grafico se obtienen solo respetando
rigurosamente el plan de mantenimiento, véase el capitulo “Plan de mante-
nimiento”. El valor estimado de durabilidad se obtiene sobre la base de los
célculos de proyecto y de los resultados de los ensayos efectuados con los

prototipos. En efecto, siendo un valor estimado, no representa ninguna garan-
tia explicita sobre la duracion efectiva del producto.

TABLA 2
Indice de
dificultad
Mastil con luces mod. XBA4 15 %
Temperatura ambiente superior a 40°C o inferior a 0°C 15 %
Presencia de polvo o arena 10 %
Presencia di salinidad 10 %
Interrupciéon movimiento desde Fotocélula > 10% 15 %
Interrupciéon movimiento desde Alt > 10% 25 %
Fuerzaiguala 5 6 6 10 %
Fuerzaiguala7 6 8 10 %
Velocidad V3 y V4 5%
Velocidad V5 20 %
GRAFICO 1
500.000 \

(7]

S 400.000 \

c

2

£

'S 300.000 \

o N

£ N

[ N

S 200.000 N

(7] \\

ke ™~

©  100.000 ~S—

o

0 10 20 30 40 50 60 70 80 90 100
indice de dificultad (%)

Ejemplo del célculo de durabilidad de la barrera de paso X-Bar (tome como
referencia la Tabla 2 y el Grafico 1):

X-Bar con luces XBA4 (indice de dificultad equivalente al 15%) — Presencia de sali-
nidad (indice de dificultad equivalente al 10%): indice de dificultad total = 25%

La durabilidad estimada es de 240.000 ciclos de movimientos aproximada-
mente.

3.3 - Sistema tipico

La fig. 3 muestra los componentes presentes en el embalaje del producto:

[a] - barrera de paso con central de mando incorporada

[b] - soporte del mastil

[e] - perfil paragolpes (6 piezas)

[d] - tapdn para mastil

le] - 3 perfiles de aluminio para mastil (de 1 m cada uno)

[f] - 4 estribos de unién para mastil

[g] - 2 estribos de soporte para mastil

[h] - 4 uniones para goma paragolpes

[i] - accesorios metalicos (tornillos, arandelas, etc., llaves para desbloquear y
bloguear manualmente el mastil)

Il - 2 uniones para mastil

En la fig. 1 se muestra un ejemplo de un sistema de automatizacion realizado
con componentes Nice. Tomando como referencia el esquema tipico y usual
de la fig. 1, establezca la posicion aproximada donde se instalaran cada uno
de los componentes previstos en el sistema.

{ATENCION! - Por lo general, los extremos de los tubos para el paso
de los cables eléctricos se colocan cerca de los puntos donde se han
previsto fijar los diferentes dispositivos. Nota: los tubos tienen la finalidad
de proteger los cables eléctricos y evitar roturas accidentales, por ejemplo en
caso de choque.

La barrera esta configurada de fabrica para realizar el movimiento de

Cierre hacia la izquierda; en esta etapa es importante decidir si configurar el

sentido de Cierre del mastil hacia el otro lado.

Si el Cierre tuviera que ser hacia la derecha, proceda de la siguiente

manera:

01. Desenrosque los 2 tornillos que fijan la puerta del armario, fig. 4;

02. Desenganche el muelle de equilibrado de la palanca de equilibrado y qui-
telo (fig. 5 - etapas A, B, C, D);

03. Desenrosque el perno de sujecion del muelle de equilibrado (fig. 6 - A);

04. Desbloquee el motorreductor (véase el apartado 3.6 - fig. 6 - B);

05. Gire 90° la palanca de equilibrado (fig. 6 - C — utilice un martillo de goma
si fuera necesario);

06. Enrosque con fuerza el perno de sujecion del muelle de equilibrado (fig. 7);

07. Enganche el muelle de equilibrado en la posicion correcta (fig. 8 - A, B);
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08. Bloquee el motorreductor (véase el apartado 3.6);
09. En la central de mando, active (ON) la funcion “Direccion de rotacion del
motor” (véase el capitulo 6 — Tabla 6).

Para preparar los cables eléctricos necesarios para el sistema, tome como
referencia la fig. 1 y la “Tabla 3 — Caracteristicas técnicas de los cables
eléctricos”.

TABLA 3 - Caracteristicas técnicas de los cables eléctricos (fig.1)

Conexion Tipo de cable Longitud maxima admitida

A: Cable de ALIMENTACION de la red cable 3 x 1,5 mm? 30 m (nota 1)

B: Cable para dispositivos BlueBus cable 2 x 0,5 mm? 30m

C: LUCES MASTIL

D: Cable SELECTOR DE LLAVE cables 4 x 0,25 mm? 30 m (nota 2)

E: LUZ INTERMITENTE incorporada

LUZ INTERMITENTE OPCIONAL: cable 2 x 0,5 mm? 30m

Cable LUZ INTERMITENTE con antena cable blindado tipo RG58 20 m (aconsejado menos de 5 m)

IMPORTANTE - Para realizar la conexion es necesario modificar la programacion de la salida FLASH (véase el apartado 6.2 - Tabla 7)

a tierra de seguridad cerca del automatismo.

2 conductores (2 x 0,5 mm?).

Nota 1 - Si el cable de alimentacion midiera mas de 30 m, tendra que utilizar un cable de seccién mas grande (3 x 2,5 mm?) y habra que instalar una puesta

Nota 2 - Si en lugar del selector se utilizara un lector de tarjetas por transponder MOMB o una botonera digital MOTB, entonces sera suficiente un cable de

{ATENCION! - Los cables utilizados deben ser adecuados para el tipo de entorno donde seran instalados.

3.4 - Fijacion de la barrera
3.4.1 - Si existiera la superficie de apoyo

[%] La superficie de fijacion debe estar perfectamente en plano v lijada. Si la
superficie es de hormigdn, debera tener un espesor de al menos 0,15 my
debera estar reforzado con jaulas de hierro. El volumen del hormigén debe ser
superior a 0,2 m® (un espesor de 0,25 m corresponde a 0,8 m2; es decir a una
base cuadrada de 0,9 m por lado aproximadamente).

La fijacion sobre el hormigdén puede hacerse con 4 anclajes de expansion equi-
pados con tornillos 12 MA que resistan a una carga de traccion de al menos
400 kg. Si la superficie de fijacion es de otro material, habra que evaluar la con-
sistencia y comprobar que los 4 puntos de anclaje puedan resistir a una carga
de al menos 1000 kg. Para la fijacion utilice tornillos 12 MA

Proceda de la siguiente manera:

01. Abra el armario de la barrera (fig. 4);

02. Apoye la barrera sobre la superficie de fijacion y marque los puntos donde
se fijaran los agujeros alargados (fig. 9);

03. Desplace la barrera y taladre la superficie en los puntos marcados; poste-
riormente, introduzca 4 anclajes de expansion, no suministrados (fig. 10);

04. Coloque correctamente la barrera y bloquéela con las tuercas y arandelas
correspondientes, no suministradas (fig. 11 - A, B).

3.4.2 - Si la superficie de apoyo no existiera

01. Realice el pozo para aplicar la placa de cimentacion (accesorio opcional).
Para las dimensiones del pozo, consulte las indicaciones del punto [%] del
apartado 3.4.1.

02. Prepare las canaletas para pasar los cables eléctricos;

03. Fije las 4 grapas en la placa de cimentacion, colocando en cada una de
ellas una tuerca en la parte superior y otra en la parte inferior de la placa.
Atencién - La tuerca inferior debe estar enroscada hasta el final de la
parte roscada;

04. Cuele el hormigdn y antes de que empiece a fraguar, sumerja la placa de
cimentacion y coloquela al ras de la superficie, paralela al mastil y perfec-
tamente nivelada (fig. 12). Espere a que el hormigdn fraglie completamen-
te; por lo general hay que esperar 2 semanas;

05. Quite las 4 tuercas superior de las grapas;

06. Abra el armario de la barrera (fig. 4);

07. Coloque correctamente la barrera y bloquéela con las tuercas y arandelas
correspondientes, suministradas junto con la placa de cimentacién y que
se han quitado en el punto 04 (fig. 13 - A, B).

3.5 - Instalacion del mastil

3.5.1 - Ensamblaje del soporte para el mastil

01. Introduzca los 2 pasadores en los alojamientos presentes en el eje del
motor de salida (fig. 14 — etapas A y B);

02. Coloque el soporte en el eje del motor de salida, orientandolo en la posi-
cién de “mastil vertical” y fijelo con los tornillos y arandelas abiertas; apriete
con fuerza (fig. 15 - etapas A y B);

03. Coloque la cubierta del mastil y fiiela parcialmente con los 4 tornillos sumi-
nistrados (fig. 16 - etapas Ay B).

3.5.2 - Ensamblaje del mastil

01. Ensamble las dos uniones (fig. 17); cada union esta formada de 2 semico-
quillas y 8 tornillos autorroscantes;

02. Introduzca una unién en el primer perfil de aluminio (fig. 18 — utilice un
martillo de goma para agilizar la introduccion);

03. Introduzca los estribos de soporte de la union en ambos lados de las ranuras
del perfil (fig. 19 - etapas A, B, C, D), comprobando que los estribos queden
orientados correctamente (utilice un martillo para agilizar la introduccion);

04. Para introducir los restantes perfiles de aluminio, repita el procedimiento
desde el punto 01;

05. Coloque los agujeros de los estribos de soporte de la unidén de manera
que coincidan con los agujeros de los perfiles;

06. Bloquee los estribos con los tornillos suministrados para cada union (fig. 20);
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07. Lubrique ligeramente con aceite ambos lados de la guia de aluminio (fig. 21).

08. Realice este punto para ambos lados del mastil: introduzca el primer trozo
de goma paragolpes en la ranura hasta que llegue al final del mastil; pos-
teriormente, introduzca la union para goma paragolpes (fig. 22) y repita la
operacion con los demas trozos;

09. Coloqgue el tapon del mastil (fig. 23):
A) el paragolpes superior debe entrar al menos 2 cm; el paragolpes inferior
debe sobresalir 1 cm;
B) introduzca el tapon del mastil;
C) bloguee el tapdn con el tornillo correspondiente;
D) empuije el paragolpes superior hacia el tapdn, introduciéndolo 1 cm
dentro del tapon;

10. Introduzca en el extremo opuesto del tapdn las placas de soporte del
mastil (fig. 24);

11 Introduzca hasta el tope el mastil completo en el interior de la carcasa de
soporte del mastil y enrosque con fuerza los 4 tornillos del soporte que
antes habia colocado.

3.6 - Desbloqueo y bloqueo manual del motorreductor

El desbloqueo manual se puede hacer en ambos lados de la barrera, tal
como se muestra en la fig. 25:

01. Gire la tapa de la llave;

02. Introduzca la llave suministrada y girela 180° en el sentido horario y antiho-
rario;

03. Para bloguear el motorreductor, gire de nuevo la llave 180° hacia cualquier
sentido de rotacion adoptado.

3.7 - Regulacion de los topes mecanicos

01. Desbloguee manualmente el motorreductor (véase el apartado 3.6);

02. Mueva el mastil manualmente para que realice un movimiento completo
de Apertura y uno de Cierre;

03. Posteriormente, regule la alineacion horizontal y vertical del mastil utilizan-
do los tornillos de los topes mecanicos (figs. 26 y 27);

04. Apriete bien las tuercas.

3.8 - Equilibrado del mastil

El equilibrado del mastil sirve para determinar el mejor equilibrio entre dos facto-
res: el peso del mastil y el de los accesorios, y la fuerza contrapuesta del muelle
de equilibrado. Esta ultima garantiza autonomamente el equilibrado del mastil;
si el mastil tiende a subir o a bajar habra que proceder de la siguiente manera:

01. Desbloguee manualmente el motorreductor (véase el apartado 3.6);

02. Cologue manualmente el mastil en la mitad de su carrera (45°) y déjelo
inmavil. Controle que el mastil quede parado en dicha posicion. Si el mastil
tiende a subir habra que reducir la tension del muelle; si tiende a bajar
habra que aumentar la tension del muelle. Para cambiar la tension del
muelle, véase el punto 04;

03. Repita el punto 02 colocando el mastil también a 20° y a 70° aproxima-

damente. Si el mastil queda inmévil en dicha posicion, significa que su
equilibrado es correcto; se admite un ligero desequilibrio, pero el mastil
jamas debe moverse mucho.
El valor del desequilibrio es aceptable cuando la fuerza necesaria para
mover el mastil (medida perpendicularmente en el mastil y a 1 m del eje de
rotacion), durante la Apertura, Cierre y las demas posiciones, no supera la
mitad del valor del par maximo (para este producto, 5 kg cada 1 m aproxi-
madamente).

04. Siel mastil no esta bien equilibrado, para hacerlo habra que colocarlo en la
posicion de Apertura maxima.
- Desenganche el muelle de equilibrado de su alojamiento (fig. 28) y des-
place su punto de anclaje hacia el centro para reducir la tension del muelle,
o bien hacia el extremo para aumentar la tension del muelle;

05. Bloquee el motorreductor (véase el apartado 3.6).



4 CONEXIONES ELECTRICAS

{ATENCION! - Las conexiones deben efectuarse con la alimentacion
eléctrica desactivada.

01. Desenrosque los tomillos de la cubierta (fig. 29);

02. Pase los cables eléctricos en el interior de X-Bar, iniciando desde la base
hacia la central de mando y después dirigiéndolos hacia su lado izquierdo;

03. Conecte los hilos del cable de alimentacion eléctrica al borne de 3 contac-
tos con fusible y bloquee el cable con el collar (fig. 30);

04. Conecte los restantes cables tomando como referencia el esquema eléc-
trico de la fig. 31. Nota — Para facilitar las conexiones de los cables es
posible quitar los bornes de sus alojamientos.

4.1 - Descripcion de las conexiones eléctricas

e FLASH = esta salida es programable (véase el capitulo 6, apartado 6.2 —
Programacion de segundo nivel — parametros regulables) y se utiliza para
conectar uno de los siguientes dispositivos:

- Luz intermitente: si esta programada como “luz intermitente” en la salida
“FLASH” se puede conectar una luz intermitente NICE “LUCY B, MLB o
MLBT” con una bombilla de 12V 21W tipo para automovil. Durante el movi-
miento destella con una frecuencia de 0,5 s encendida y 0,5 s apagada.
- “indicador mastil abierto” - “activo con mastil cerrado” - “activo
con mastil abierto” - “intermitente para luces mastil” e “indicador
de mantenimiento”: si estuviera programada con una de estas 5 funcio-
nes, en la salida “FLASH” se podra conectar un indicador de 24 V max. 10
W para las siguientes sefnales:

Funciodn “indicador mastil abierto”

Mastil cerrado: apagado

Mastil abriéndose: intermitente lento

Mastil cerrandose: intermitente rapido

Mastil abierto (no cerrado): encendido

Funcién “activo con mastil cerrado”
Mastil cerrado: encendido
En los demas casos: apagado

Funcién “activo con mastil abierto”
Maéstil abierto: encendido
En los demas casos: apagado

Funcién “intermitente para luces mastil”

El indicador o las luces del mastil indican la ejecucion del movimiento
mediante destellos con una frecuencia regular (0,5 segundos encendi-
do; 0,5 segundos apagado).

Funcién “indicador de mantenimiento”

- indicador encendido durante 2 s al comienzo del movimiento de Aper-
tura = nUmero de movimientos inferior al 80%

- indicador intermitente durante la ejecucion de todo el movimiento =
numero de movimientos entre el 80 y el 100%

- indicador siempre intermitente = nimero de movimientos superior al
100%

- Ventosa: es posible conectar una ventosa de 24V max. 10 W (versiones
s6lo con electroiman, sin dispositivos electrénicos). Cuando el mastil esta
cerrado, la ventosa se activa y bloquea el mastil. Durante la Apertura o el
Cierre la salida se desactiva.

- Electrobloqueo: es posible conectar un electrobloqueo con enganche
de 24V max. 10W (versiones solo con electroiman, sin dispositivos elec-
trénicos). Durante la Apertura, el electrobloqueo se activa y queda activo
para liberar el mastil y asi realizar el movimiento. Durante el Cierre hay que
controlar que el electrobloqueo se enganche mecanicamente.

- Electrocerradura: es posible conectar una electrocerradura con engan-
che de 24V max. 10W (versiones soélo con electroiman, sin dispositivos
electrénicos). Al comienzo del movimiento de Apertura la electrocerradu-
ra se activa durante un breve periodo para liberar el mastil y realizar el
movimiento. Durante el Cierre hay que controlar que la electrocerradura se
enganche mecanicamente.

e BLUEBUS = en este borne se pueden conectar los dispositivos compati-
bles; todos se conectan en paralelo con dos conductores solos por los que
transita la alimentacion eléctrica y las sefiales de comunicacion. Para mas
informaciones, véase el capitulo 8.

e STOP = entrada para los dispositivos que bloguean o detienen el movimien-
to que se esta ejecutando; con soluciones oportunas, en la entrada se pue-
den conectar contactos tipo “Normalmente Cerrado”, “Normalmente Abier-
to”, dispositivos de resistencia constante u opticos. Para mas informaciones,
véase el capitulo 8.

e PP = entrada para dispositivos que accionan el movimiento en modo Paso a
Paso; es posible conectar contactos tipo “Normalmente Abierto”.

® OPEN = entrada para dispositivos que accionan el movimiento de apertura
solo; es posible conectar contactos tipo “Normalmente Abierto”.

e CLOSE = entrada para dispositivos que accionan el movimiento de cierre
s0l0; es posible conectar contactos tipo “Normalmente Abierto”.

e ANTENA = entrada de conexion de la antena para el receptor (la antena esta
incorporada en LUCY B, MBL, MLBT).

e LUZ INCORPORADA = es una lampara de sefial de 12V/21W que pue-
de configurarse en diferentes modos mediante el programador Oview. Con
la configuracion de fabrica, ejecuta la funcion de luz intermitente con una
frecuencia de 0,5 s encendida y 0,5 s apagada. Con la luz incorporada se
ejecutan los destellos de diagnostico.

iIMPORTANTE! - NO CONECTE OTROS DISPOSITIVOS QUE NO SEAN
AQUELLOS PREVISTOS.

4.2 - Primer encendido y control de las conexiones

{ATENCION! - La conexién definitiva del automatismo a la red eléctrica
debe ser llevada a cabo tinicamente por un técnico cualificado y exper-
to, que respete las normas de seguridad locales vigentes.

Conecte la central de mando a una linea de alimentacion eléctrica equipada
de puesta a tierra de seguridad. La linea de alimentacion eléctrica debe estar
protegida por un dispositivo magnetotérmico y diferencial adecuado. Instale
un dispositivo de desconexion de la red con una distancia de apertura de los
contactos que asegure la desconexion completa en las condiciones de la cate-
goria de sobretension lll, o instale un sistema de toma y enchufe.

Después de haber conectado la energia eléctrica a la central de mando, lleve a

cabo los siguientes controles:

e Controle que el led Bluebus destelle rapidamente durante algunos segun-
dos y después destelle regularmente con una frecuencia de un destello por
segundo.

e Si estuvieran montadas las fotocélulas, controle que sus leds destellen (tanto
en TX como en RX); no es importante el tipo de destello porgue depende de
otros factores.

e Controle que el dispositivo conectado a la salida FLASH esté apagado (con
configuracion de fabrica).

e Controle en la central que la lampara esté apagada.

Si asi no fuera, habra que cortar la energia eléctrica de la central y controlar

mejor las conexiones eléctricas hechas.

Otras informaciones Utiles para la busqueda y el diagndstico de las averias se

encuentran en el capitulo 7 “Qué hacer si ... (guia para solucionar los problemas)”.

4.3 - Funciones preconfiguradas

La central de mando incorpora una serie de funciones programables que se
configuran en fabrica con los valores utilizados cominmente. Dichos valores se
pueden cambiar en cualquier momento; a tal fin, véase el capitulo 6.

4.4 - Aprendizaje de los dispositivos conectados

Después de haber realizado el primer encendido, es necesario que la central
reconozca los dispositivos conectados en las entradas “Bluebus” y “Stop”.
{ATENCION! - El aprendizaje debe hacerse incluso si no hubiera ningtin
dispositivo conectado a la central.

Para indicar que es necesario realizar esta operacion, los leds “L1”y “L2”, pre-

sentes en la central, destellan simultaneamente.

01. Presione y mantenga presionados simultaneamente los pulsadores
“Open” y “Set” (fig. 32);

02. Suelte los pulsadores cuando los leds “L1” y “L2” comiencen a destellar
rapidamente (después de unos 3 segundos).

03. Espere algunos segundos para que la central complete el aprendizaje de
los dispositivos. Al final de esta etapa, el led “Stop” debera estar encendi-
doy los leds “L1”" y “L2” se deberan apagar (los leds “L3” y “L4” podrian
comenzar a destellar para indicar que las cotas no se han memorizado).

Este procedimiento debe repetirse cuando se modifican los dispositivos

conectados a los bornes BlueBus y Stop, por ejemplo, después de haber

conectado un nuevo dispositivo a la central.

4.5 - Aprendizaje de las posiciones de Apertura y Cierre

Después de haber memorizado los dispositivos conectados, es necesario que

la central memorice también las posiciones de los topes mecanicos. En esta

etapa se detecta el valor de la carrera del mastil, que es medida por el tope
mecanico de cierre y aquel de apertura.

01. Desbloguee manualmente el motorreductor (véase el capitulo 3.6) y colo-
que, siempre manualmente, el mastil en alrededor de 45° (mitad de su
carrera);

02. Bloquee el motorreductor (véase el apartado 3.6);

03. Presione y mantenga presionados simultaneamente los pulsadores “Clo-
se” y “Set” (fig. 33);

04. Suelte los pulsadores cuando comience el movimiento (después de unos
3 segundos);

05. Espere que la central ejecute la etapa de aprendizaje: cierre, apertura y
cierre del mastil.

06. Presione el pulsador “Open” para que el mastil realice un movimiento
completo de Apertura.

07. Presione el pulsador “Close” para que el mastil realice un movimiento
completo de Cierre.

Durante la realizacion de estos movimientos, la central memoriza la fuerza

necesaria para ejecutar dichos movimientos.

{ATENCION! - No interumpa las etapas de aprendizaje. Si asf fuera, habra

que repetir todo el procedimiento de aprendizaje. Si al final de la etapa de

aprendizaje los leds “L3” y “L4” destellaran, significa que se ha producido un
error. La etapa de aprendizaje de los topes mecanicos puede repetirse en cual-
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quier momento, incluso después de la instalacion (por ejemplo si se desplazara
la posicidn de un tope mecanico).

iIMPORTANTE! - Las cotas de las posiciones de ralentizacion son calcula-
das automaticamente por la central; después de la busqueda de las cotas,
es necesario efectuar al menos 2 6 3 movimientos completos antes de que la
central calcule de manera oportuna los puntos de ralentizacion.

4.6 - Control del movimiento del mastil

Tras haber ejecutado el aprendizaje de los dispositivos y los 2-3 movimientos
para calcular las ralentizaciones, se aconseja efectuar algunos movimientos de
Apertura y Cierre para comprobar el movimiento correcto del mastil.

01. Presione el pulsador “Open” para accionar un movimiento de Apertura;
compruebe que el mastil comience a ralentizar antes de alcanzar la posi-
cion de apertura;

02. Presione el pulsador “Close” para accionar un movimiento de Cierre;
compruebe que el mastil comience a ralentizar antes de alcanzar la posi-
cién de ralentizacion programada de cierre;

03. Durante los movimientos, compruebe que la lampara presente en la cen-
tral emita los destellos con una frecuencia de 0,5 segundos encendida y
0,5 segundos apagada);

04. Realice varios movimientos de Apertura y de Cierre para comprobar que
no hay puntos de friccién o desperfectos de funcionamiento.

{ATENCION! - Si el movimiento comenzara desde una posicién que no es
aquella de uno de los topes mecanicos (apertura o cierre), se llevara a cabo a
velocidad lenta.

4.7 - Conexion de un receptor

La central de mando incorpora un conector tipo SM para la conexion de un
receptor (accesorio opcional) modelo SMXI, SMXIS, OXI u OXIT y similares.
Para conectar el receptor, corte la alimentacion eléctrica de la central y conec-
te el receptor tal como se muestra en la fig. 34.

En la Tabla 4 se indican las acciones gjecutadas por la central de acuerdo con
las salidas activadas o con los mandos enviados por el receptor.

TABLA 4
Receptor SMXI, SMXIS
salida descripcion
Salida N°1 Paso a Paso
Salida N°2 Abrir parcial (abre el 45% aprox.; valor programable con
Oview, véase el apartado 4.9.1)
Salida N°3 Abrir
Salida N°4 Cerrar
Receptor OXI, OXIT programado en el “Modo Il amplio”
mando descripcion
Mando n°1 Paso a Paso
Mando n°2 Abrir parcial (abre el 45% aprox.; valor programable con
Oview, véase el apartado 4.9.1)
Mando n°3 Abrir
Mando n°4 Cerrar
Mando n°5 Stop
Mando n°6 Paso a Paso Comunitario
Mando n°7 Paso a Paso prioridad alta
(acciona incluso si el automatismo esta bloqueado)
Mando n°8 Desbloquear + Abrir
Mando n°9 Desbloquear + Cerrar
Mando n°10 Abrir y Bloquear automatismo
Mando n°11 Cerrar y Bloguear automatismo
Mando n°12 Bloquear automatismo
Mando n°13 Desbloquear automatismo
Mando n°14 On Timer Luz de cortesia
Mando n°15 On-Off Luz de cortesia

4.8 - Conexion de las luces del mastil (accesorio opcional)

01. Coloque el mastil en la posicion vertical;

02. Desenrosque los 4 tornillos que fijan la cubierta del mastil (fig. 35);

03. Quite momentaneamente el mastil;

04. Introduzca el prensaestopas en el agujero para el paso del cable (fig. 36 -
A, B);

05. Conecte el cable de las luces en el interior de la goma paragolpes; de ser
necesario, utilice una sonda para facilitar la conexion (fig. 37 - A, B);

06. Si fuera necesario, acorte la longitud del cable de las luces: el corte se
puede hacer en uno de los puntos indicados por las marcas. Después del
corte es necesario desplazar el tapdn en el extremo cortado para tapar el
nuevo extremo;

07. Introduzca el cable primero a través del agujero presente en el soporte del
mastil y, posteriormente, a través del orificio presente en el armario (fig.
38 - A, B, C); Atencion — Deje un poco de cable dentro del soporte para
que el mastil pueda girar 90° sin tensar el cable;
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08. Conecte el cable de las luces al borne FLASH de la central de mando:
véase el esquema de la fig. 39;

09. Cologue y bloguee el conector en el interior de la ranura del mastil (fig.
38 - D);

10. Introduzca el mastil y bloquéelo con su cubierta, enroscando con fuerza
los 4 tornillos y teniendo cuidado de no pellizcar el cable (fig. 40).

4.9 - Conexidn de otros dispositivos

Con X-bar es posible alimentar dispositivos externos (un receptor o la luz de
iluminacion del selector de llave) tomando la alimentacion de la central de man-
do: para el tipo de conexion véase la fig. 41.

La tension de alimentacion es de 24 Vcc, -30% +50%, con corriente maxima
disponible de 100 mA.

4.9.1 - Unidad de programacion Oview

El uso de la unidad de programacion Oview permite una gestion completa y
rapida de las operaciones de instalacion, mantenimiento y diagndstico de toda
la automatizacion. Oview se puede conectar a X-Bar mediante el conector
BusT4 presente en la central de mando.

Para acceder al conector BusT4 es necesario abrir la cubierta de X-Bar e intro-
ducir el conector en su alojamiento (fig. 42).

Por lo general, Oview puede colocarse a una distancia maxima de 100 m de
cable de la central; puede conectarse a varias Centrales simultaneamente
(hasta 16) y puede quedar conectado durante el funcionamiento normal del
automatismo; para superar dichos limites, hay que seguir las advertencias
mencionadas en el manual de instrucciones de Oview y en el manual del siste-
ma Oview System Book. Si la Central tuviera un receptor de la serie OXI, con el
Oview es posible acceder a los parametros de los transmisores memorizados
en el mismo receptor. Para mas informaciones, consulte el manual de instruc-
ciones del programador Oview o la ficha de las funciones “X-Bar” también dis-
ponible en el sitio internet www.niceforyou.com.

4.9.2 - Bateria compensadora mod. PS124 (accesorio)

Si faltara la corriente eléctrica, X-Bar esta preparado para estar alimentado

mediante bateria compensadora modelo PS124. Para instalar y conectar la

bateria, proceda de la siguiente manera:

{ATENCION! - La bateria compensadora se debe conectar eléctrica-

mente a la central de mando sélo tras haber concluido todas las etapas

de instalacion y programacion, porque la bateria es una alimentacion

de emergencia.

01. Conecte el cable al conector de la bateria compensadora y coloque esta
Ultima como se muestra en la fig. 43;

02. Quite la membrana presente en la central (fig. 44);

03. Desactive la alimentacion eléctrica de red y conecte el conector como se
muestra en la fig. 45.

4.9.3 - Sistema Solemyo (alimentacion fotovoltaica)

X-Bar esta preparado para ser alimentado con el sistema de alimentacion foto-
voltaica “Solemyo SYKCE”. Para la conexién a la central, utilice la toma que se
usa normalmente para la bateria compensadora (consulte el apartado 4.9.2).

iIMPORTANTE!

- Cuando X-bar esta alimentado por el sistema “Solemyo”, NO DEBE
ESTAR ALIMENTADO simultaneamente por la red eléctrica.

- A causa de la limitada energia solar disponible, seguin el lugar de ins-
talacion y el periodo del aio, X-Bar podra ejecutar hasta un nimero
maximo de movimientos por dia. Antes de instalar el sistema Solem-
yo, compruebe en su manual de instrucciones si el nimero maximo
de movimientos posibles es compatible con el uso previsto.

- El sistema “Solemyo” puede utilizarse eficazmente solo si en la cen-
tral esta activa (ON) la funciéon “Stand by” en modalidad “Todo” (se
activa sélo con el uso del programador Oview).

5 ENSAYO Y PUESTA EN SERVICIO

Estas son las etapas mas importantes en la realizacion de la automatizacion
para garantizar la seguridad maxima del sistema. El ensayo también puede
utilizarse para comprobar periédicamente los dispositivos que componen la
automatizacion. El ensayo y la puesta en servicio del automatismo deben ser
realizados por personal cualificado y experto que debera establecer los ensa-
yOs necesarios para verificar las soluciones adoptadas para los riesgos presen-
tes, y debera controlar que se respeten las leyes, normativas y reglamentos,
especialmente todos los requisitos de la norma EN 12445 que establece los
métodos de ensayo de los automatismos para puertas y barreras de paso.
Todas estas operaciones deberan realizarse bajo el control del instalador res-
ponsable, es decir la persona que firmara el recuadro N° 1 de la declaracion de
conformidad (véase el anexo |).

Los dispositivos adicionales u opcionales deben ser sometidos a una prue-
ba especifica, tanto en lo referente al funcionamiento como a su interaccion
correcta con X-Bar.

5.1 - Ensayo

La secuencia de operaciones a realizar para el ensayo se refiere a un sistema
tipico (fig. 1) con un tipo de uso “usuarios no preparados” y con una activa-
cién del automatismo tipo “mando automatico” que prevé, al igual que el nivel
minimo de proteccion de la banda principal, dispositivos tipo C (limitacion de



las fuerzas — véase la norma EN 12445) combinados con dispositivos tipo D
(detector de presencia, por €j. fotocélula). Teniendo en cuenta que este tipo de
uso es uno de los mas dificultosos, la misma secuencia de ensayo se puede
utilizar con eficacia incluso en condiciones menos dificiles.

1 Controle que se hayan respetado estrictamente las indicaciones del capitu-
lo 1 sobre las advertencias para la seguridad.

2 Controle que el mastil esté equilibrado correctamente, véase el apartado 3.8.

3 Controle el funcionamiento correcto del desblogueo manual, véase el apar-
tado 3.6.

4 Utilizando el transmisor o el selector de llave, realice algunas pruebas de
apertura, cierre y parada de la barrera, comprobando que el movimiento
del mastil corresponda con aquel previsto. Conviene hacer varios ensayos
para evaluar el movimiento del mastil y comprobar los posibles defectos de
montaje, de regulacion y la presencia de puntos de friccion.

5 Controle uno por uno el funcionamiento correcto de todos los dispositivos
de ayuda para la seguridad presentes en el equipo (fotocélulas, bandas
sensible, etc.). Cuando un dispositivo se activa, el led “BlueBus”, presente
en la central, emitira 2 destellos mas rapidos para confirmar que el recono-
cimiento se ha ejecutado.

6 Controle de la siguiente manera el funcionamiento correcto de las fotocé-
lulas: si hubiera instalado uno o dos pares de fotocélulas, serviran uno o
dos paralelepipedos de material rigido (por &j. paneles de madera) de 70 x
30 x 20 cm de tamano. Cada paralelepipedo debera tener tres lados, uno
para cada medida, de material reflectante (por €j. espejo o pintura blanca
brillante) y tres lados de material mate (por ej. pintados de negro mate).
Para probar las fotocélulas colocadas a 50 cm del suelo, el paralelepipedo
debera apoyarse sobre el suelo o debera estar a 50 cm para probar las
fotocélulas colocadas a 1 m de altura.

En el caso de prueba de un par de fotocélulas, el cuerpo de ensayo debera
colocarse exactamente debajo del centro del mastil con los lados de 20 cm
dirigidos hacia las fotocélulas y desplazado a lo largo de toda la longitud del
mastil (fig. 46).

En el caso de prueba de dos pares de fotocélulas, en primer lugar habra
que probar un par de fotocélula a la vez utilizando un cuerpo de ensayo y
después repetir la operacion utilizando dos cuerpos de ensayo.

Cada cuerpo de ensayo debera colocarse a los costados del centro del
mastil, a una distancia de 15 cm, y luego ser desplazado a lo largo de toda
la longitud del mastil (fig. 47).

Durante estas pruebas, el cuerpo de ensayo debera ser detectado por las
fotocélulas en cualquier posicion que se encuentre a lo largo de la longitud
del mastil.

7 Controle que no haya interferencias entre las fotocélulas y otros dispositi-
vos, interrumpiendo con un cilindro (diametro 5 cm, longitud 30 cm) el eje
optico que une el par de fotocélulas (fig. 48): primero pase el cilindro cerca
de la fotocélula TX, luego cerca de la RX'y por dltimo por el centro, entre las
dos fotocélulas. Posteriormente, asegurese de que el dispositivo se active
siempre, pasando del estado activo a aquel de alarma y viceversa; por
Ultimo, asegurese de que en la central provoque la accion prevista (por
ejemplo la inversion en el movimiento de Cierre).

8 Control de la proteccion contra el peligro de elevacion: en los auto-
matismos con movimiento vertical es necesario comprobar que no existan
peligros de elevacion. Dicha prueba puede realizarse de la siguiente mane-
ra: cuelgue a la mitad del mastil un peso de 20 kg (por ejemplo una bolsa
de arena), accione un movimiento de Apertura y compruebe que durante
dicho movimiento el mastil no supere la altura de 50 cm desde su posicion
de cierre. Si el mastil superara dicha altura, habra que reducir la fuerza del
motor (véase el capitulo 6 - Tabla 7).

9 Si se han prevenido las situaciones peligrosas causadas por el movimiento
del mastil limitando la fuerza de impacto, habra que medir la fuerza de
acuerdo con cuanto previsto por la norma EN 12445. Si el control de la
“fuerza del motor” se utilizara como una ayuda para el sistema a fin de
reducir la fuerza de impacto, pruebe y busque la regulacién que dé los
mejores resultados.

10 Control de la eficiencia del sistema de desbloqueo: coloque el mastil
en posicion de Cierre y desbloquee manualmente el motorreductor (véase
el apartado 3.6), comprobando que se efectue sin problemas. Controle que
la fuerza manual para Abrir el mastil no supere 200 N (20 kg aprox.); la
fuerza se mide perpendicularmente al mastil y a 1 m del eje de rotacion. Por
Ultimo, compruebe que la llave que sirve para el desbloqueo manual esté
disponible en el automatismo.

11 Control del sistema de desconexion de la alimentacién: utilizando el
dispositivo de desconexion de la alimentacion y desconectando las bate-
rias compensadoras, compruebe que todos los leds presentes en la central
estén apagados y que al enviar un mando el mastil quede detenido. Con-
trole la eficiencia del sistema de bloqueo para evitar la conexién inintencio-
nal o no autorizada.

5.2 - Puesta en servicio

La puesta en servicio puede llevarse a cabo sélo después de haber
realizado correctamente todas las etapas de ensayo. Esta prohibida la
puesta en servicio o en situaciones provisorias.

1 Rellene y entregue al duefio del automatismo la “Declaracion de conformi-
dad CE - Anexo I, presente al final de este manual, en la seccion cortable.

2 Rellene y entregue al duefio del automatismo el médulo “Manual de uso”,
presente al final de este manual en la seccion cortable.

3 Rellene y entregue al duefio del automatismo el “Plan de mantenimiento”
con las prescripciones sobre el mantenimiento de todos los dispositivos
del automatismo. Para X-Bar, este médulo esta presente al final de este
manual en la seccién cortable.

4 Antes de poner en servicio el automatismo, informe adecuadamente al
dueno sobre los peligros y riesgos presentes.

5 Fije en la barrera de manera permanente la etiqueta presente en la caja que se
refiere a las operaciones de desbloqueo y bloqueo manual del motorreductor.

6 SOLO para instalaciones que NO RESPETAN los criterios indicados en
el capitulo 1.3.1 del presente manual: realice el expediente técnico del
automatismo que debera incluir los siguientes documentos: un dibujo
de conjunto del automatismo, el esquema de las conexiones eléctricas
hechas, el andlisis de los riesgos presentes y soluciones adoptadas (véa-
se en la pagina web www.niceforyou.com los formularios a rellenar), la
declaracion de conformidad del fabricante de todos los dispositivos utiliza-
dos (para X-Bar véase el anexo ll) y la declaracién de conformidad rellenada
por el instalador.

Aplique en la barrera una placa con los siguientes datos: tipo de auto-
matismo, nombre y direcciéon del fabricante (responsable de la “puesta en
servicio”), nimero de matricula, afio de fabricacion y marca “CE”.

PROGRAMACION DE LA CENTRAL

DE MANDO

En la central de control hay 3 pulsadores OPEN (A), STOP (Set), CLOSE (V)
(fig. 49) que pueden utilizarse para accionar la central durante las etapas de
prueba y para la programacion de las funciones disponibles.

Las funciones programables disponibles estan dispuestas en 2 niveles y su
estado de funcionamiento es sefialado por los 8 leds (L1 ... L8) presentes en
la central (led encendido = funcion activa; led apagado = funcién desactivada).

Pulsadores de programacion:

OPEN (A): el pulsador “OPEN” permite accionar la apertura del mastil o se
puede utilizar, durante la programacion, para desplazar hacia arriba el punto
de programacion.

STOP (Set): el pulsador “STOP” permite detener el movimiento; al presionarlo
durante mas de 5 segundos, permite entrar en la etapa de programacion.
CLOSE (V): el pulsador “CLOSE” permite accionar el cierre del mastil o se
puede utilizar, durante la programacion, para desplazar hacia abajo el punto
de programacion.

{ATENCION! - Durante la ejecucién de un movimiento (Apertura o Cie-
rre) los 3 pulsadores tienen la funcion de STOP: detienen el movimiento
que se esta ejecutando.

6.1 - Programacion del primer nivel (ON-OFF)

Todas las funciones del primer nivel se programan en fabrica en “OFF” y pue-
den ser modificadas en cualguier momento, tal como se muestra en la Tabla
5. Para comprobar la funcion correspondiente a cada led, véase la Tabla 6.
iIMPORTANTE! - El procedimiento de programacion dura 10 segundos como
maximo que transcurre entre la presion de un pulsador y el otro. Concluido
dicho tiempo, el procedimiento finaliza automaticamente memorizando las
modificaciones hechas hasta ese momento.

TABLA 5 - Procedimiento de programacion (primer nivel)

A4
01. Presione y mantenga presionado el pulsador “Set” durante unos 3 segundos; 35
N 4
02. Suelte el pulsador cuando el led “L1” comience a destellar; N L1 SET|
Y4 Y4 L
03. Presione los pulsadores “A” o “¥” para pasar del led intermitente al led que representa la funcion a modificar; G o G D:

04. Presione el pulsador “Set” para modificar el estado de la funcion:
(destello breve = OFF - destello prolongado = ON);

ATH
I
N__/
/7 N\

Jis

05. Espere 10 segundos (tiempo maximo) para salir de la programacion.

%

10 s

Nota — Para programar otras funciones en “ON” u “OFF”, durante la ejecucion del procedimiento hay que repetir los puntos 03 y 04 durante la misma etapa.
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TABLA 6 - Funciones de primer nivel

Led Descripcion

Ejemplo

L1 Cierre automatico

Esta funcidn realiza un cierre automatico del mastil después del Tiempo de pausa programado. Valor de fabrica:
30 segundos. Valor programable de 5 a 200 segundos.

L2 Volver a cerrar después

de fotocélula

La funcién permite mantener el mastil en la posicion de Apertura sélo durante el tiempo necesario para el transito.
Cuando la funcion esta activa, su funcionamiento varia en funcion del parametro configurado en la funcion
“Cierre automatico™

e con la funcion “Cierre automatico” activa, el movimiento de Apertura se detendra inmediatamente después de
que las fotocélulas queden descubiertas; transcurridos 5 segundos comenzara el movimiento de Cierre.

¢ con la funcion “Cierre automatico” desactivada, el mastil llegara siempre a la posicion de Apertura maxima
(incluso si las fotocélulas quedan descubiertas antes); transcurridos 5 segundos comenzara el movimiento de Cierre.

L3 Cerrar siempre

Esta funcion es util cuando se produce un corte de energia eléctrica, incluso breve. En efecto, si la funcion
estuviera activa (ON), al volver la corriente eléctrica, la central detectara el mastil en posicion de Apertura'y
comenzara el movimiento de Cierre que, por cuestiones de seguridad, esta antecedida de 3 segundos de destello
previo.

L4 Stand by

Esta funcién disminuye los consumos. Si estuviera activa, después de 1 minuto a partir del final del movimiento,
la central apagara la salida “Bluebus” (dispositivos conectados) y todos los leds, salvo el led Bluebus que destellara
mas lentamente. Cuando la central reciba cualquier mando, restablecera el funcionamiento normal. Para utilizar
X-Bar con el sistema Solemyo es necesario activar una modalidad de Stand By todavia mas profunda.

Esta operacion se lleva a cabo con el programador Oview.

L5 Ralentizacion prolongada

Esta funcién permite duplicar el espacio de inicio de la ralentizacién, tanto durante la Apertura como durante el
Cierre. Si la funcion no esta activa, la ralentizacion es corta.

L6 Destello previo

Esta funcion activa una pausa de 3 segundos entre la activacion de la luz intermitente y el inicio del movimiento.

L7 Sensibilidad

Activando esta funcion es posible aumentar ain mas el nivel de sensibilidad con el que la central detecta la
presencia de un obstaculo. Si se utilizara como ayuda para detectar la “fuerza de impacto del motor”, habra que
regular los valores de “velocidad” y de “fuerza del motor” en el menu de 2° nivel.

L8 Direccion de rotacion

del motor

Este parametro permite invertir el sentido de rotacidon del motor para poder instalar la barrera a la derecha; el
valor configurado de fabrica es “OFF” (rotacion estandar del motor — el cierre del mastil es hacia la izquierda).
Importante — Al activar esta funcidn es necesario realizar el aprendizaje de las posiciones de Apertura 'y de
Cierre (apartado 4.5).

6.2 - Programacion del segundo nivel (parametros regulables)

Todos los parametros del segundo nivel se programan en fabrica, tal como
indicado de color gris en la Tabla 7, y pueden ser modificados en cualquier

momento, tal como descrito en la Tabla 8.

Los parametros se pueden regular en una escala de valores de 1 a 8; para

comprobar el valor que corresponde a cada led, véase la Tabla 7.

IMPORTANTE - El procedimiento de programacion dura 10 segundos como
maximo que transcurre entre la presion de un pulsador y el otro. Concluido
dicho tiempo, el procedimiento finaliza automaticamente memorizando las
modificaciones hechas hasta ese momento.

8 — Espanol

TABLA 7 - Funciones de segundo nivel
Led de entrada | Parametro Led (nivel) Valor Descripcion
L1 Tiempo L1 5 segundos Regula el tiempo de pausa, es decir
Pausa L2 10 segundos el tiempo que transcurre entre el final
de un movimiento de apertura y el
L3 20 segundos inicio del cierre automatico.
L4 40 segundos Este parametro es valido sélo si el
L5 60 segundos Cierre automatico esta activo.
L6 80 segundos
L7 120 segundos
L8 200 segundos
L2 Funcién L1 Abrir — stop — cerrar — stop Regula la secuencia de mandos aso-
Paso a L2 Abrir — stop — cerrar — abrir ciados a la entrada o al mando radio:
P
paso L3 Abrir — cerrar - abrir — cerrar as0 8 paso
L4 Comunitario (mas de 2” provoca un stop)
L5 Comunitario 2 (menos de 2” provoca una apertura parcial)
L6 Paso a Paso 2
L7 Hombre presente
L8 Apertura en ciclo “semiautomatico”, cierre en ciclo “hombre presente”
L3 Velocidad | L1 Velocidad 1 (30% - lenta) Regula la velocidad del motor durante
motor L2 Velocidad 2 (47%) la carrera normal.
L3 Velocidad 3 (65%)
L4 Velocidad 4 (82%)
L5 Velocidad 5 (100%) - rapida
L6 Abrir V3, Cerrar V2
L7 Abrir V4, Cerrar V3
L8 Abrir V5, Cerrar V4
L4 Salida L1 Funcion Indicador Mastil Abierto (24V - 10W) Selecciona el tipo de dispositivo co-
FLASH L2 Activa si el mastil estd cerrado (24V - 10W) nectado a la sallda.FLASH. 3
L3 Activa si el méstil esta abierto (24V - 10W) ilmportante! — Si se modificara la
- - programacion, controle que el tipo de
L4 Luz intermitente (12V - 21W) tension del nuevo dispositivo conec-
L5 Luz intermitente para luces del mastil (24V - 10W) tado al borne FLASH corresponde al
L6 Electrocerradura (24V - 10W) tipo de tension del nivel de programa-
cion escogido.
L7 Ventosa (24V - 10W)
L8 Indicador de mantenimiento (24V - 10W)




L5 Fuerza L1 Fuerza 1 (baja) Durante el movimiento de Apertura,
motor L2 Fuerza 2 regula el sistema de control de la
durante la fuerza del motor para adecuarlo al
Apertura | L3 Fuerza 3 peso del mastil; por consiguiente,

L4 Fuerza 4 también se regula la sensibilidad de
L5 e 5 la deteccion de los obstaculos.

Nota - La fuerza se adquiere au-
L6 Fuerza 6 tomaticamente durante la ejecucion
L7 Fuerza 7 de los primeros dos movimientos.
L8 Fuerza 8 (alta)

L6 Fuerza L1 Fuerza 1 (baja) Durante el movimiento de Cierre, re-
motor L2 Fuerza 2 gula el sistema de control de la fuerza
durante el del motor para adecuarlo al peso del
Cierre L3 Fuerza 3 mastil; por consiguiente, también se

L4 Fuerza 4 regula la sensibilidad de la deteccion
L5 Fuerza 5 de los obstaculos.

Nota - La fuerza se adquiere au-
L6 Fuerza 6 tomaticamente durante la ejecucion
L7 Fuerza 7 de los primeros dos movimientos.
L8 Fuerza 8 (alta)

L7 Aviso de L1 2500 Cuando la salida FLASH esta
manteni- L2 5000 programada como indicador de
miento mantenimiento: regula el ndmero

L3 10000 maximo de movimientos a realizar,

L4 15000 posteriormente, senala que se debe

L5 20000 realizar el mantenimiento del automa-
tismo.

L6 30000

L7 40000

L8 50000

L8 Listado de | L1 Resultado 1° movimiento (el mas reciente) Permite comprobar el tipo de desper-

:loessperfec- L2 Resultado 2° movimiento fecto producido durante los Ultimos 8
o I movimientos realizados (véase: apar-
L3 Resultado 3 mov!m!ento tado 8.2 — lista historial anomalias y
L4 Resultado 4° movimiento Tabla 14).
L5 Resultado 5° movimiento Conectando el programador Ovew es
5 ——y posible realizar un historial detallado
L6 Resultado 6° movimiento de todos los acontecimientos que le
L7 Resultado 7° movimiento sucederan a X-Bar (y a los demas di-
L8 Resultado 8° movimiento spositivos conectados en la red).

Nota - El color gris indica los valores configurados en fabrica.

ADVERTENCIAS:

— No configure un valor muy alto de la “fuerza motor” porque podria perjudicar el funcionamiento del sistema de seguridad o averiar el mastil;

— Si el control de la “fuerza del motor” se utilizara como ayuda para el sistema para reducir la fuerza de impacto, habra que repetir la medicion de la fuerza después de cada regu-
lacién, tal como previsto por la norma EN 12445
— El desgaste y las condiciones atmosféricas influyen sobre el movimiento del mastil; por consiguiente, controle periédicamente la regulacion de la “fuerza del motor”.

TABLA 8 - Procedimiento de programacion (segundo nivel)

A4
01. Presione y mantenga presionado el pulsador “Set” durante unos 3 segundos; 33
NIV 4
02. Suelte el pulsador cuando el led “L1” comience a destellar; NE
v4 v4
03. Presione los pulsadores “A” o “¥” para pasar del led intermitente al led que representa la funcién a modificar; (ZI o @
A4
04. Presione y mantenga presionado el pulsador “Set” hasta concluir el punto 06;
L/
05. Espere unos 3 segundos hasta que se encienda el led que representa el nivel actual del parametro a modificar; _¢_
Y4 4
06. Presione los pulsadores “A” o “¥” para pasar el led que representa el valor del parametro; G o Czl ﬂ
4
07. Suelte el pulsador “Set”; SET]
08. Espere 10 segundos (tiempo maximo) para salir de la programacion. %

10s

Nota - Para programar varios parametros, durante la ejecucion del procedimiento repita las operaciones desde el punto 03 al punto 07 durante la misma etapa.
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6.2.1 - Ejemplos de programacion: primer nivel y segundo nivel

Primer nivel: como ejemplo damos el procedimiento para cambiar la configuracion programada en fabrica de la funcion “Cierre automatico” (L1) y
“Cerrar siempre” (L3):

A4

01. Presione y mantenga presionado el pulsador Set durante unos 3 segundos; SET

/
Jag

02. Suelte el pulsador cuando el led L1 comience a destellar;

03. Presione una vez el pulsador Set para cambiar el estado de la funcion asociada a L1 (cierre automatico).
El led L1 emite un destello prolongado;

b
S
o

E

04. Presione 2 veces el pulsador ¥ para desplazarse a L3;

Ei

05. Presione una vez el pulsador Set para cambiar el estado de la funcion asociada a L3 (cerrar siempre). Y4 A
El led L3 emite un destello prolongado; SET L3
06. Espere 10 segundos (tiempo maximo) para salir de la programacion. % .
]

Importante — Al final de estas operaciones los leds L1 y L3 deben quedar encendidos, indicando que estan activas las funciones “Cierre Automatico” y
“Cerrar Siempre”.

Segundo nivel: como ejemplo damos el procedimiento para cambiar la configuracion programada en fabrica de la funcion “Tiempo pausa” en 60
segundos (entrada en L1 y nivel en L5) y “Velocidad” (desde entrada L3 a nivel L6):

4
01. Presione y mantenga presionado el pulsador Set durante unos 3 segundos; 3s
NI 4
02. Suelte el pulsador cuando el led L1 comience a destellar; D: L1
03. Presione y mantenga presionado el pulsador Set hasta concluir el punto 05; SET]
N4
04. Espere unos 3 segundos hasta que se encienda el Led L3 que representa el nivel actual del “Tiempo pausa”; TN I3 3s
Y4 NIV
05. Presione 2 veces el pulsador ¥ para desplazar el led encendido a L5 que representa el nuevo valor “Tiempo pausa”; @ TN L3
4
06. Suelte el pulsador Set; SET
b4 N £ SN
07. Presione 2 veces el pulsador ¥ para desplazar el led intermitente a L3; (o] (4] \ L3
v
08. Presione y mantenga presionado el pulsador Set hasta concluir el punto 10; SET|
N/
09. Espere unos 3 segundos hasta que se encienda el Led L4 que representa el nivel actual de la “Velocidad motor”; 1N 14 39
L2 3 2 SN
10. Presione 2 veces el pulsador ¥ para desplazar el led encendido a L6 que representa el nuevo valor “Velocidad motor”; (Zl @ L3
4
11. Suelte el pulsador Set; ( SEﬂ
12. Espere 10 segundos (tiempo maximo) para salir de la programacion. % 10's
> mando ha sido recibido.
QU,E HACER SI ¢ El movimiento no arrancayy la luz intermitente destella algunas veces:
(guia para solucionar los problemas) cuente el nimero de destellos y controle el significado en la Tabla 9 del capi-

tulo 8.

¢ El movimiento se ejecuta pero un poco después el mastil se bloquea
y realiza una breve inversion: la fuerza seleccionada podria tener un valor
configurado muy bajo para poder mover el mastil. Controle que el mastil esté
bien equilibrado; de ser necesario, regule un valor de fuerza mas alto.

A continuacion se indican los posibles casos de problemas de funcionamiento
que podrian producirse durante la instalacion o en caso de averia y las posibles
soluciones:

¢ El transmisor no acciona la barrera y el led del transmisor no se
enciende: controle que las pilas del transmisor no estén agotadas; de ser
necesario, sustituyalas.

¢ El transmisor no acciona la barrera pero el led del transmisor se enci-
ende: controle que el transmisor esté memorizado correctamente en el recep-
tor. También controle que la emision de la sefial emitida por el transmisor sea
correcta, llevando a cabo la siguiente prueba: presione cualquier pulsador del
transmisor y apoye el led sobre la antena de una radio normal que funcione y
que esté sintonizada en la banda FM en la frecuencia de 108,5 Mhz o aquella
mas cercana; de esta manera se deberia sentir un ligero graznido.

¢ Al enviar un mando no se ejecuta ninglin movimiento y el led OK no
destella: controle que la barrera esté alimentada con la tensién de red de
230V. También controle que los fusibles F1 y F2 no estén quemados; en este
caso, controle el motivo de la averia y sustituyalos por otros fusibles con las
mismas caracteristicas; véase la fig. 50.

¢ Al enviar un mando no se ejecuta ninglin movimiento y la luz intermi-
tente esta apagada: controle que el mando llegue efectivamente; si el mando
enviado llega a la entrada PP, el led OK destellara dos veces indicando que el
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8 OTRAS INFORMACIONES

8.1 - Borrado total de la memoria de la central de mando

En la central de mando se pueden cancelar todos los datos memorizados y
colocarla en las condiciones originales con los valores de fabrica:

01. Presione y mantenga presionados simultaneamente los pulsadores “A” y
.

02. (después de unos 3 segundos) Suelte los pulsadores cuando todos los
leds se enciendan;

03. Cuando los leds L1 y L2 comiencen a destellar significa que el procedi-
miento se ha concluido.

Importante — Este procedimiento no borra el parametro relativo a la direccion

de rotacion del motor ni el nUmero de movimientos efectuados.

8.2 - Otras funciones

¢ Funcién “Abrir siempre”

Esta funcion es una caracteristica de la central de mando; esté asociada a la
entrada “Paso a Paso” y permite accionar siempre un movimiento de Apertura
cuando el mando de Paso a Paso quedara activo durante mas de 3 segundos.
Esta funcidn es valida para cualquier programacion de la entrada Paso a Paso
(véase la “Funcion PP” en la Tabla 7).

Por ejemplo, se puede utilizar para conectar un reloj para programar la Apertu-
ra permanente de la barrera durante una determinada franja horaria.

¢ Funcién “Mover igualmente”

Si uno o varios dispositivos de seguridad no funcionaran correctamente o
estuvieran fuera de uso, esta funcion permite igualmente accionar la barrera
en modo “Hombre presente” (para mas detalles véase el capitulo “manual de
uso”).

¢ Funcién “Aviso de mantenimiento”

Esta funcion avisa el momento en que hay que efectuar un control de manteni-
miento del automatismo. El parametro “Aviso de mantenimiento” puede regu-
larse en un valor comprendido entre 8 niveles (véase la Tabla 7).

Los niveles se refieren al nimero de los movimientos efectuados. El aviso de

mantenimiento es sefalado por la luz intermitente Flash o por el indicador de
mantenimiento segun el tipo de programacién hecha. Las sefiales emitidas por
la luz intermitente Flash y por el indicador de mantenimiento estan indicadas
en la Tabla 9.

¢ Control del nuimero de movimientos efectuados

En la funcién “Aviso de mantenimiento” es posible comprobar el nimero de
movimientos efectuados en porcentaje respecto del limite maximo configura-
do. Para proceder, véase la Tabla 10.

* Puesta a cero del contador de movimientos

Los movimientos se deben poner a cero al concluir el mantenimiento del auto-
matismo. Para proceder, véase la Tabla 11.

¢ Lista historial anomalias

Esta funcion permite ver las anomalias que se produjeron durante los Ultimos 8
movimientos, por ejemplo, la interrupcion de un movimiento provocado por la
activacion de un fotocélula o de una banda sensible. Para comprobar la lista de
las anomalias, proceda como descrito en la Tabla 12.

TABLA 9

Numero de movimientos Luz intermitente Flash

Indicador de mantenimiento

Inferior al 80% del limite

Normal (0,5 s encendido - 0,5 s apagado)

Encendido durante 2 segundos al inicio del
movimiento de Apertura

Entre el 81% y el 100% del limite

Al inicio del movimiento queda encendido durante 2 s;
y después continda normalmente

Destella durante toda la duracién del
movimiento

Entre el 81% y el 100% del limite

Al'inicio y al final del movimiento queda encendido
durante 2 s, después continda normalmente

Destella siempre

TABLA 10

A4
01. Presione y mantenga presionado el pulsador “Set” durante unos 3 segundos; (sET

02. Suelte el pulsador cuando el led “L1” comience a destellar;

03. Presione los pulsadores “A” o0 “¥” para pasar del led intermitente al led L7;

04. Presione y mantenga presionado el pulsador “Set” hasta concluir el punto 07;

08. Suelte el pulsador “Set”.

L/
05. Espere unos 3 segundos hasta que se encienda el led del nivel actual del parametro “Aviso de mantenimiento”; /TN 3s
v4 4
06. Presione y suelte inmediatamente los pulsadores “A” y “V¥”; y @
N1, x1=10-19%
07. Entonces, el led correspondiente al nivel seleccionado destellara algunas veces. El nimero de destellos identifica el Ek_ x 2 = 20-29%
porcentaje de movimientos efectuados (en multiples de 10%) respecto del limite configurado. X 3 = 30-39%
Ejemplo: configurando el aviso de mantenimiento en L7 (40000), el 10% corresponde a 1000 movimientos; si el led de X 4 = 40-49%
sefalizacion destella 4 veces significa que se ha llegado al 40% de los movimientos (entre 4000 y 4999 movimientos). X 5 = 50-59%
Si no se ha alcanzado al menos el 10% de los movimientos, no destellara; _ o
x 6 = 60-69%
x 7 =70-79%
x 8 = 80-89%
x 9 = 90-99%
x 10 = > 100%
4
SET
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TABLA 11

03.

Presione los pulsadores “A” 0 “¥” para desplazarse desde el led que esta destellando al led L8 (led de entrada

)

v
01. Presione y mantenga presionado el pulsador “Set” durante unos 3 segundos; 3s
NIV 4
02. Suelte el pulsador cuando el led “L1” comience a destellar; D: L1
V4 v4
03. Presione los pulsadores “A” 0 “¥” para pasar del led intermitente al led L7 (led de entrada “Aviso de mantenimiento”); (ZI 0 G L7
A4
04. Presione y mantenga presionado el pulsador “Set” hasta concluir el punto 07;
L/
05. Espere unos 3 segundos hasta que se encienda el led del nivel actual del parametro “Aviso de mantenimiento”; /TN
06. Presione y mantenga presionados los pulsadores “A” y “¥” durante al menos 5 segundos; posteriormente, suelte los v4 v4
dos pulsadores. En esta etapa el led del nivel correspondiente realizara una serie de destellos rapidos para indicar que y
la cuenta de movimientos se ha puesto a cero;
4
07. Suelte el pulsador “Set”
TABLA 12
¥
01. Presione y mantenga presionado el pulsador “Set” durante unos 3 segundos; 3s
NIV 4
02. Suelte el pulsador cuando el led “L1” comience a destellar; D: L1
V4 Y4

07. Suelte el pulsador “Set”

“Lista anomalias”); L8
A4
04. Presione y mantenga presionado el pulsador “Set” hasta concluir el punto 06; SET]
05. Espere unos 3 segundos hasta que se enciendan los leds correspondientes a los movimientos que tuvieron problemas. <l
Elled L1 indica el resultado del movimiento mas reciente, el led L8 indica el resultado del octavo movimiento. Si un led |-
esta encendido significa que durante el movimiento se han producido anomalias, si estuviera apagado significa que el ZUN 3s
movimiento se ha efectuado correctamente.
. iar g . - , . A v4 4
06. Presione los botones “A” y “¥” para seleccionar el movimiento deseado: el led correspondiente destellara la misma G
cantidad de veces que la luz intermitente después de una anomalia (véase la Tabla 15); y
4

8.3 - Anadir o quitar dispositivos

En cualquier momento es posible afadir nuevos dispositivos conectados a la
entrada BlueBus y Stop, o bien quitar otros montados. Para tal fin, proceda de
la siguiente manera:

01. Presione y mantenga presionados simultaneamente los pulsadores “A” y
“Set” (fig. 32);

(después de unos 3 segundos) Suelte los pulsadores cuando los leds L1y
L2 comiencen a destellar muy rapido;

Espere algunos segundos hasta que la central concluya el aprendizaje de
los dispositivos conectados;

Al final de esta etapa, el led STOP quedara encendido mientras que los
leds L1y L2 se apagaran (los leds L3 y L4 comenzaran a destellar).
Después de haber hecho este procedimiento pruebe nuevamente el automa-
tismo, tal como indicado en el capitulo 5.1.

8.3.1 - Entrada Bluebus

El sistema Bluebus permite efectuar las conexiones de los dispositivos com-
patibles con dos conductores solos, por los cuales pasan la alimentacion eléc-
trica y las sefales de comunicacion. Todos los dispositivos se conectan en
modo paralelo a los mismos 2 conductores de Bluebus y sin la necesidad de
respetar la polaridad. Cada dispositivo es reconocido individualmente porgue,
durante la instalacion, a cada uno de ellos se le asigna una direccion univoca.
Al sistema Bluebus se le pueden conectar fotocélulas, dispositivos de seguri-
dad, dispositivos de mando, tales como botoneras y lectores de tarjetas por
transponder, indicadores de sefales, etc.. Durante el aprendizaje, la central de
control reconoce individualmente todos los dispositivos conectados y también
detecta con suma seguridad las anomalias presentes. En efecto, cada vez que
se anade o se quita un dispositivo conectado al Bluebus hay que llevar a cabo
el aprendizaje tal como descrito en el apartado 4.4.

8.3.2 - Fotocélulas

El sistema Bluebus permite que la central reconozca las fotocélulas regulando
la direccion de los puentes de conexion (véase la Tabla 13) y permite asignar
el valor correcto de la funcién de deteccion de obstaculos. La operacion de
direccionamiento se realiza tanto en el TX (transmisor) como en el RX (recep-
tor), colocando los puentes de conexion de la misma manera y comprobando
que no haya otros pares de fotocélulas con la misma direccion.

Las fotocélulas se pueden instalar como se muestra en la fig. A. Importante
— Después de la instalacion o eliminacién de fotocélulas es necesario hacer el
aprendizaje de los dispositivos, tal como se describe en el apartado 4.4.

02.
03.

04.
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TABLA 13 - DIRECCIONES DE LAS FOTOCELULAS

Fotocélula Puentes deconexion

FOTO
Fotocélula h=50
con accionamiento en el cierre

FOTO Il
Fotocélula h = 100
con accionamiento en el cierre

FOTO 1
Fotocélula h = 50
con accionamiento en el cierre

FOTO 111 (¥
Fotocélula h = 100
con accionamiento en el cierre

FOTO 2
Fotocélula con accionamiento en la apertura
(invierte en cerrar)

FOTO 21I
Fotocélula con accionamiento en la apertura
(invierte en cerrar)

FOTO 3 (¥
Fotocélula Unica con accionamiento
en la apertura




8.3.3 - Selector digital MOTB y lector de proximidad para tarjetas por
transponder MOMB

El sistema Bluebus permite conectar hasta 4 selectores digitales MOTB o 4
lectores de tarjetas por transponder MOMB.

Con MOTB es posible accionar el automatismo tecleando en la botonera una
de las combinaciones numéricas memorizadas.

Con MOMB es posible accionar el automatismo simplemente acercando al
sensor la tarjeta por transponder memorizada.

Estos dispositivos incorporan un codigo univoco que es reconocido y memo-
rizado por la central durante la etapa de aprendizaje de todos los dispositivos
conectados (véase el apartado 4.4).

De esta manera se evita cualquier tentativa fraudulenta de sustituir un dispo-
sitivo y ninguna persona extrana podra accionar el automatismo. Para mas
informaciones consulte el manual de instrucciones de MOTB y MOMB.

8.3.4 - Entrada STOP

La funcion de la entrada STOP es provocar la parada inmediata del movimiento
seguido de una breve inversion. A esta entrada se le pueden conectar disposi-
tivos con salida de contacto normalmente abierto “NA”, normalmente cerrado
“NC”, OPTO SENSOR o bien dispositivos con salida de resistencia constante
de 8,2 KQ (bandas sensibles). Durante el aprendizaje, la central reconoce el tipo
de dispositivo conectado y provoca un STOP cuando se produce una variacion
respecto del estado memorizado. Con algunas soluciones oportunas es posible
conectar a la entrada STOP varios dispositivos, incluso de diferentes tipos:

e Se pueden conectar entre si varios dispositivos NA en paralelo sin limites de

cantidad;

e Se pueden conectar entre si varios dispositivos NC en serie sin limites de
cantidad;

e Se pueden conectar en paralelo dos dispositivos con salida de resistencia
constante 8,2 kQ; si hubiera mas de 2 dispositivos, entonces todos deben
conectarse “en cascada” con una sola resistencia de terminacion de 8,2 kQ;

e También es posible una combinacion tipo NA 'y NC, colocando los 2 contac-
tos en paralelo. En este caso, es necesario conectar en serie al contacto NC
una resistencia de 8,2 KQ, lo que posibilita la combinacion de 3 dispositivos:
NA, NCy 8,2 KQ.

Atencidn - Si se utilizara la entrada STOP para conectar dispositivos con

funciones de seguridad, estos ultimos deberan ser dispositivos con salida

de resistencia constante 8,2 KQ o dispositivos dpticos OPTO SENSOR, que
garantizan un nivel de seguridad adecuado para las averias.

Para conectar un dispositivo dptico tipo OPTO SENSOR, realice las conexio-

nes tal como se muestra en la fig. 51: la corriente maxima suministrada en la

linea 12 Vcc es de 40 mA.

8.4 - Diagnostico

Algunos dispositivos estan preparados para emitir sefiales con las cuales se
puede reconocer el estado de funcionamiento o posibles desperfectos.

8.4.1 - Senales de la central de mando

Los leds de los bornes y de los pulsadores presentes en la central de mando
(fig. 52) emiten sefales especificas para sefialar el funcionamiento normal y
probables anomalias. En las Tablas 14 y 15 se describen la causa y la solucion
para cada tipo de sefal.

TABLA 14 - Leds de los bornes presentes en la central de mando

Led Bluebus Causa Solucion

Apagado Desperfecto Controle si hay alimentacion; controle que los fusibles no
se hayan quemado; si asi fuera, compruebe la causa de
la averia y sustitlyalos por otros del mismo valor.

Encendido Desperfecto grave Hay un desperfecto grave; pruebe a apagar la central
durante algunos segundos; si el estado continda, significa
que hay una averfa y habra que sustituir la tarjeta electronica.

1 destello por segundo Todo OK Funcionamiento normal de la central

2 destellos rapidos Se ha producido una variacion del estado Es normal cuando se cambia una de las entradas:

de las entradas PP, STOP, OPEN, CLOSE, activacion de las fotocélulas

o se utiliza el transmisor

Serie de destellos separados por una pausa| Varios Es la misma sefial que hay en la luz intermitente de 1
segundo (véase la Tabla 15)

Led STOP Causa Solucion

Apagado Activacion de la entrada de STOP Controle los dispositivos conectados a la entrada STOP

Encendido Todo OK Entrada STOP activa

Led PP Causa Solucion

Apagado Todo OK Entrada PP desactivada

Encendido Activacion de la entrada de PP Es normal si esta activo efectivamente el dispositivo
conectado a la entrada PP

Led OPEN Causa Solucién

Apagado Todo OK Entrada OPEN desactivada

Encendido Activacion de la entrada OPEN Es normal si esta activo efectivamente el dispositivo
conectado a la entrada OPEN

Led CLOSE Causa Solucion

Apagado Todo OK Entrada CLOSE desactivada

Encendido Activacion de la entrada CLOSE Es normal si esta activo efectivamente el dispositivo
conectado a la entrada CLOSE

TABLA 15 - Leds de los pulsadores presentes en la central de mando

Led 1 Descripcion

Apagado Durante el funcionamiento normal indica “Cierre automatico” desactivado.

Encendido Durante el funcionamiento normal indica “Cierre automatico” activo.

Destella e Funciones programandose.

¢ Si destella simultaneamente a L2 significa que es necesario realizar el aprendizaje de los dispositivos (véase el apartado 4.4).

Destella rapido
“Bluebus” emite una sefial de diagndstico: 5 destellos

Después de encender la central, indica un error de memoria que se refiere a los dispositivos conectados. Simultaneamente, el led
- pausa de 1 segundo - 5 destellos. En este caso es necesario realizar el
aprendizaje de los dispositivos conectados (véase el apartado 4.4).

Led 2 Descripcion

Apagado Durante el funcionamiento normal indica “Cerrar siempre” desactivado.
Encendido Durante el funcionamiento normal indica “Cerrar siempre” activo.
Destella e Funciones programandose.

¢ Si destella simultaneamente a L4 significa que es necesario realizar el aprendizaje de las posiciones de Apertura y Cierre del mastil
(véase el apartado 4.5).

Después de encender la central, indica un error de memoria que se refiere a los parametros y configuraciones. Simultaneamente, el
led “Bluebus” emite una sefial de diagndstico: 5 destellos - pausa de 1 segundo - 5 destellos. En este caso es necesario cancelar
la memoria (véase el apartado 8.1), realizar el aprendizaje de los dispositivos conectados (véase el apartado 4.4) y el aprendizaje de
las posiciones de Apertura y Cierre (véase el apartado 4.5).

Destella rapido
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Led 3 Descripcion

Apagado Durante el funcionamiento normal indica “Stand-By” desactivado.

Encendido Durante el funcionamiento normal indica “Stand-By” activo.

Destella e Funciones programandose.
¢ Si destella simultdneamente a L3 significa que es necesario realizar el aprendizaje de las posiciones de Apertura y Cierre del mastil
(véase el apartado 4.5).

Destella rapido Después de encender la central, indica un error de memoria que se refiere a los parametros y configuraciones. Simultaneamente, el
led “Bluebus” emite una sefial de diagndstico: 5 destellos - pausa de 1 segundo - 5 destellos. En este caso es necesario cancelar la
memoria (véase el apartado 8.1), realizar el aprendizaje de los dispositivos conectados (véase el apartado 4.4) y el aprendizaje de
las posiciones de Apertura y Cierre (véase el apartado 4.5).

Led 4 Descripcion

Apagado Durante el funcionamiento normal indica “Stand-By” desactivado.

Encendido Durante el funcionamiento normal indica “Stand-By” activo.

Destella e Funciones programandose.
¢ Si destella simultaneamente a L3 significa que es necesario realizar el aprendizaje de las posiciones de Apertura y Cierre del mastil
(véase el apartado 4.5).

Led 5 Descripcion

Apagado Durante el funcionamiento normal indica “Ralentizacion corta” activo.

Encendido Durante el funcionamiento normal indica “Ralentizacion prolongada” activo.

Destella Funciones programandose.

Led 6 Descripcion

Apagado Durante el funcionamiento normal indica “Destello previo” desactivado.

Encendido Durante el funcionamiento normal indica “Destello previo” activo.

Destella Funciones programandose.

Led 7 Descripcion

Apagado Durante el funcionamiento normal indica la “Sensibilidad amperimétrica” desactivada.

Encendido Durante el funcionamiento normal indica la “Sensibilidad amperimétrica” activa

Destella Funciones programandose.

Led 8 Descripcion

Apagado Durante el funcionamiento normal indica que el Cierre del mastil esta configurado hacia la izquierda.

Encendido Durante el funcionamiento normal indica que el Cierre del mastil esta configurado hacia la derecha.

Destella Funciones programandose.

8.4.2 - Senales de la luz intermitente

Si en la salida FLASH, presente en la central de mando, se conectara una luz
intermitente (o la lampara incorporada, si estuviera programada como FLASH),

que se repetiran dos veces, divididos por una pausa de 1 segundo. Las mis-
mas sefales también seran emitidas por la luz de cortesia y por el led “Blue-
bus”. En la Tabla 16 se describe la causa y la solucidn para cada tipo de sefial.

durante la ejecucion de un movimiento ésta destellaré una vez por segundo. Si
se produjera algun desperfecto, la luz intermitente emitira destellos mas cortos

TABLA 16

Senalizacion

Causa Solucion

1 destello
pausa di 1 secondo
1 destello

Error en el sistema Bluebus Al comienzo del movimiento, el control de los dispositivos conec-
tados al sistema Bluebus no corresponde a los dispositivos
memorizados durante el aprendizaje. Es posible que haya dispo-
sitivos averiados; controle y sustituya. Si se realizaran modifica-
ciones, habra que rehacer el aprendizaje de los dispositivos (véa-

se el apartado 4.5).

2 destellos Activacion de una fotocélula Al comienzo del movimiento, una o varias fotocélulas no dan la

pausa de 1 segundo autorizacion para el movimiento; controle que no haya obstaculos.

2 destellos

3 destellos Activacion del limitador de la “Fuerza Motor” Durante el movimiento, el mastil encontrd un punto de mayor fric-

pausa de 1 segundo cion; controle el motivo.

3 destellos

4 destellos Activacion de la entrada de STOP Al comienzo o durante el movimiento se ha activado la entrada de

pausa de 1 segundo STOP; controle el motivo.

4 destellos

5 destellos Error en los pardmetros internos de la central Espere al menos 30 segundos y pruebe a accionar de nuevo un

pausa de 1 segundo de mando mando; si el estado persiste, podria haber una averia grave y

5 destellos habra que sustituir la tarjeta electronica.

6 destellos Se ha superado el limite maximo de movimientos Espere algunos minutos para que el limitador de movimientos

pausa de 1 segundo por hora retorne por debajo del limite maximo.

6 destellos

7 destellos Error en los circuitos eléctricos internos Desconecte todos los circuitos de alimentacion durante algunos

pausa de 1 segundo segundos y pruebe nuevamente a enviar un mando; si el estado per-

7 destellos siste, podria haber una averia grave en la tarjeta o en las conexiones
del motor. Realice los controles y sustituciones si fueran necesarias.

8 destellos - Reservado al Servicio de Asistencia Técnica Nice

pausa de 1 segundo

8 destellos

9 destellos Blogueo automatismo Envie el mando “Desbloquear automatismo” o accione el movi-

pausa de 1 segundo miento con “Paso a Paso prioridad alta”.

9 destellos
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ELIMINACION DEL PRODUCTO

Este producto forma parte integrante del automatismo y, por consi-
guiente, debera ser eliminado junto con éste.

Al'igual que para las operaciones de instalacion, al final de la vida Util de este

Tal como indicado por el simbolo de aqui al lado, esta prohi-
bido arrojar este producto en los residuos urbanos. Realice
la “recogida selectiva” para la eliminacion, segun los métodos
previstos por las normativas vigentes locales, o bien entregue
el producto al vendedor cuando compre un nuevo producto
equivalente.

jAtencion! - las normas locales vigentes pueden prever sanciones importan-
tes en el caso de eliminacion abusiva de este producto.

producto las operaciones de desguace deberan ser llevadas a cabo por per-
sonal experto.

Este producto esta formado de varios tipos de materiales: algunos pueden
reciclarse, otros deben ser eliminados. Inférmese sobre los sistemas de reci-
claje o de eliminacion previstos por las normativas vigentes locales para esta
categoria de producto.

jAtencion! - algunas piezas del producto pueden contener sustancias conta-
minantes o peligrosas que, si se las abandonara en el medio ambiente, podrian
provocar efectos perjudiciales para el mismo medio ambiente y para la salud

humana.

CARACTERISTICAS TECNICAS DEL PRODUCTO

ADVERTENCIAS: ¢ Todas las caracteristicas técnicas indicadas se refieren a una temperatura ambiente de 20°C (+ 5°C). ¢ Nice S.p.a. se reserva el derecho de
modificar el producto en cualquier momento que lo considere necesario, manteniendo las mismas funcionalidades y el mismo uso previsto.

Tipo Accionador de barrera de paso electromecanico para uso residencial. Controla la apertura y el cierre
de un paso de hasta 3 metros de anchura. Incorpora una central electrénica de control

Par maximo en el punto de arranque 100 Nm

Par nominal 25 Nm

Frecuencia maxima de
los ciclos de funcionamiento
en el par nominal *

100 (80 con accesorio XBA4) ciclos/hora

Tiempo maximo de funcionamiento
continuo en el par nominal **

10 (8 con accesorio XBA4) minutos

Tiempo de apertura

=4 s (>5s con accesorio XBA4)

Durabilidad

estimada entre 80.000 y 500.000 ciclos de movimientos segun las condiciones indicadas en la Tabla 2

Alimentacion de pico

230 Vac (50/60Hz)

Potencia de pico absorbida
en el punto de arranque

300W

Potencia maxima
en el par nominal

200w

Clase de aislamiento

Alimentacion de emergencia

Si (con accesorio PS124)

Luz de cortesia

12V / 10W (conexion BA15S)

Salida luz intermitente

Para una luz intermitente LUCYB, MLB o MLBT (bombilla 12V - 21 W)

Salida BlueBUS

1 salida con carga maxima de 12 unidades BlueBus

Entrada STOP

Para contactos normalmente cerrados, normalmente abiertos o de resistencia constante 8,2 kQ;
en autoaprendizaje (una variacion respecto del estado memorizado provoca el mando “STOP”)

Entrada PP

Para contactos normalmente abiertos (el cierre del contacto provoca el mando Paso a Paso)

Entrada ABRIR

Para contactos normalmente abiertos (el cierre del contacto provoca el mando Abrir)

Entrada CERRAR

Para contactos normalmente abiertos (el cierre del contacto provoca el mando Cerrar)

Entrada ANTENNA Radio

52 Q para cable tipo RG58 o similar

Conexion radio

Conector SM para receptores SMXI, SMXIS u OXI, OXIT y OXIFM

Funciones programables

8 funciones tipo ON-OFF y 8 funciones regulables (véanse la Tabla 6 y Tabla 7)

Funciones en autoaprendizaje

Autoaprendizaje de los dispositivos conectados a la salida Bluebus. Autoaprendizaje del tipo de dispositivo
de “STOP” (contacto NA, NC o de resistencia constante 8 k). Aprendizaje de las posiciones
de Apertura y Cierre del mastil y calculo de los puntos de ralentizacion y Apertura parcial

Temperatura de funcionamiento

de -20° C a +50° C

Empleo en atmésfera

acida, salobre No

o con riesgo de explosion

Clase de proteccion IP 44

Dimensiones 1146 x 300 h 179,5; mastil: minimo 2 m - maximo 3 m
Peso 35 kg

Notas:

()

A 50°C la frecuencia maxima de funcionamiento es de 40 ciclos/hora

(**) A 50°C el tiempo maximo de funcionamiento continuo es de 5 minutos.
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ANEXO |

Utilicese solo en el caso de instalaciones de conformidad con el capitulo 1y, especificamente, con el apartado 1.3.1
Recortar, rellenar el recuadro N°1 y entregar al duefio del automatismo junto con el manual de uso y con el plan de mantenimiento

Declaracion de conformidad

Declaracion de conformidad con las Directivas: 2004/108/CE (CEM); 2006/42/CE (DM) anexo I, parte A;
89/106/CEE (DPC) procedimiento segun el anexo lll, ii, segunda posibilidad (Sistema 3)

Recuadro N° 1

La instalacion del producto: Accionador de barrera X-Bar matricula N° (VEaSe ElIQUETA): ....cc.viiiiiiiiiiicii e
Equipado con mastil: XBAZ4 Y CON 10S SIQUIENTES GCCESOMOS: ...uuviiiurrreiurreeiitteassteteaistteeaateeesssreeestsseeasteseaatseeaaseseeasssseeateseaasteeeassteeeassteessseeessreesssseeesssees
ha sido realizada por:

EMDIESA: vttt [0 =Yoo o] o OSSPSR
Nombre y Apellidos del INSTalador FESPONSADIE: ... iiiiiiiiie ittt ettt e e e s sttt e e e e e sttt et e e e e e st ettt et e e e e aa st bt e e e e e e e ns bbbt e eeeeese s baneaeeeeesnnnbbeees
El instalador declara haber respetado escrupulosamente todo aquello previsto en el manual de instrucciones adjunto al producto:

Lugar de instalacion del produCtO: ..........coiiiiiiiiiiiiieic e DIFECCION: ittt

jAtencion! - La presente declaracion de conformidad no es valida si no se han rellenado todos los campos de este recuadro.

Nota - el contenido de esta declaracion corresponde a aquello declarado en el documento oficial depositado en la sede de Nice S.p.a., y en particular, a su
dltima revision disponible antes de la impresion de este manual. El presente texto ha sido readaptado por motivos de impresion.
La copia de la declaracion original puede solicitarse a Nice S.p.a. (TV) 1.

Numero: 294/X-BAR Revisién: 3 Idioma: ES

Nombre del fabricante: NICE s.p.a.

Direccion: Via Pezza Alta 13, Z.I. Rustigne, 31046 Oderzo (TV) ltalia
Persona autorizada para realizar

la documentacion técnica: NICE s.p.a.

Tipo: Accionador de barrera electromecanico

Modelo: X-BAR

Accesorios

El suscrito, Mauro Sordini, en su caracter de Chief Executive Officer, declara bajo su responsabilidad que el producto antedicho cumple con las disposiciones
establecidas por las siguientes directivas:

e DIRECTIVA 2004/108/CE DEL PARLAMENTO EUROPEQ Y DEL CONSEJO del 15 de diciembre de 2004 sobre la aproximacion de las legislaciones de los
Estados miembros relativas a la compatibilidad electromagnética y que abroga la Directiva 89/336/CEE, segun las siguientes normas:
EN 61000-6-2:2005, EN 61000-6-3:2007+A1:2011

e Directiva 2006/42/CE DEL PARLAMENTO EUROPEO Y DEL CONSEJO del 17 de mayo de 2006 relativa a las maquinas y que modifica la Directiva 95/16/
CE (refusion)
Si la maquina fuera puesta en servicio en un Pais europeo con un idioma oficial diferente de aquel utilizado en esta declaracion, el importador tendré la obligacion de anexar a la
presente declaracion la traduccion correspondiente.

¢ Directiva 89/106/CEE del Consejo del 21 de diciembre de 1988 relativa a la aproximacion de las disposiciones legislativas, reglamentarias y administrativas
de los Estados Miembros acerca de los productos de construccion, segun las siguientes normas armonizadas: EN 13241-1:2003+A1:2011

Requisitos esenciales para el marcado CE

Caracteristica Organismo certificador Documento

Emision de sustancias peligrosas CERT* (DPC n° 1600) prot. n° 246-03/AC/Iz
Resistencia a la carga del viento CERT* (DPC n° 1600) 1157/08

Apertura segura para puertas de movimiento vertical CERT* (DPC n° 1600) 1159/08

Resistencia mecanica y estabilidad - 167TCFO8 SP S14
Fuerzas de maniobra para cierres motorizados CERT* (CPD n°1600) 1158/08

(*) CERT de Treviso Tecnologia de Lancenigo di Villorba (TV)

El producto también es conforme a las siguientes normas:
EN 60335-1:2012

El producto es conforme, solo para las piezas aplicables, a las siguientes normas:
EN 13241-1:2003+A1:2011, EN 12445:2002, EN 12453:2002, EN 12978:2003+A1:2009, EN 60335-2-103:2003+A11:2009

tive Officer)

Oderzo, 30 de junio de 2014 Ing. Mauro Sordini of Exed)
2D
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Manual de uso
(entréguese al usuario final de X-Bar)

Antes de utilizar por primera vez el automatismo, pida a su instalador que le explique el origen de los riesgos residuales y dedique algunos minu-
tos para leer este manual. Conserve el manual por cualquier problema que pueda surgir y recuerde entregarlo al nuevo dueno del automatismo.

{ATENCION! - El automatismo es una maquina que ejecuta fielmente los mandos dados: un uso inconsciente e inadecuado puede

ser peligroso:

- Por consiguiente, no accione el automatismo cuando haya personas, animales o cosas en su radio de accion.
- iEsta absolutamente prohibido tocar las piezas del automatismo mientras el mastil se esta moviendo!
- iEl transito esta permitido sélo si el mastil esta completamente abierto y detenido!

Advertencias

1 - Nifos: un sistema de automatizaciéon garantiza un elevado grado
de seguridad, impidiendo, gracias a sus sistemas de deteccion, que
se mueva ante la presencia de personas o cosas y garantizando una
activacion previsible y segura. Procure que los nifos no jueguen cerca
del automatismo y mantenga los controles remotos lejos de su alcan-
ce para evitar que sean activados: jno son un juguete!

2 - El producto no esta destinado para ser utilizado por personas
(nifos incluidos) cuyas capacidades fisicas, sensoriales 0 mentales
sean reducidas, o sin experiencia ni conocimientos, salvo que dichas
personas estén acompanadas por una persona responsable de su
seguridad o hayan sido instruidas sobre el uso del producto.

3 - Desperfectos: ni bien note que el automatismo no funciona
correctamente, corte la alimentacion eléctrica del sistema y realice el
desbloqueo manual. No repare nada por su cuenta y llame a su ins-
talador de confianza: una vez desblogueado el motorreductor como
descrito mas adelante, el sistema podra funcionar como un cierre no
automatizado. En el caso de roturas o corte de energia, mientras
espera que llegue el instalador o que vuelva la energia eléctrica, el
automatismo se podra utilizar igualmente aunque el sistema no incor-
pore baterias compensadoras: habra que desbloquear manualmente
el motorreductor (véase el paso 9 — Desbloqueo y bloqueo manual del
motorreductor) y mover el mastil con la mano en la posiciéon deseada.

4 - Accionamiento con dispositivos de seguridad fuera de uso:
si los dispositivos de seguridad presentes en la barrera no funcionaran
correctamente, la barrera se podra accionar igualmente:

- accione el mando de la barrera (con el transmisor o con el selector
de llave, etc.); si todo fuera correcto, el mastil se abrira o cerrara
normalmente, en caso contrario, la luz intermitente destellara algu-
nas veces y el movimiento no arrancara (la cantidad de destellos
depende de la razén que impide que arrangue el movimiento).

- En este caso, dentro de tres segundos, accione nuevamente el
mando y manténgalo accionado.

- Tras 2 segundos, la barrera comenzara a moverse en modo “hom-
bre presente”, es decir que mientras se mantenga activo el man-
do el mastil seguira moviéndose, NI BIEN SUELTE EL MANDO, EL
MASTIL SE DETENDRA.

Con los dispositivos de seguridad fuera de uso es necesario

hacer reparar lo antes posible el automatismo.

5 - Aunque piense que lo sabe hacer, no modifique el sistema ni los
parametros de programacion y de regulacion del automatismo: la res-
ponsabilidad es del instalador.

6 - El ensayo, las operaciones de mantenimiento periddico y las repa-
raciones deben ser documentados por la persona que realiza el traba-
jo; los documentos deben ser conservados por el duefio del sistema.
Las unicas operaciones que puede hacer el usuario y que aconse-
jamos realizar periddicamente son la limpieza del automatismo vy la
de los vidrios de las fotocélulas. Antes de proceder, recuerde desblo-
quear el automatismo (tal como descrito mas adelante) para impedir
que nadie pueda accionar la barrera, y limpielo utilizando unicamente
un pafo humedecido con agua.

7 - Sustitucion de la luz incorporada: para sustituir la bombilla pre-
sente en la central de mando es importante, en primer lugar, desco-
nectar X-Bar de todas las fuentes de alimentacion eléctrica (incluso la
baterfa compensadora) y proceder como se muestra en la fig. A; sus-
tituya la bombilla por una que tenga las mismas caracteristicas (12V /
10W - conexion BA15S).

) a
1
2
3

N J

8 - Eliminacion: al final de la vida util del automatismo, el desguace
debe ser realizado por personal cualificado y los materiales deben ser
reciclados o eliminados segun las normas locales vigentes.
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9 - Desbloqueo y bloqueo manual del motorreductor: el moto-
rreductor esta equipado con un sistema mecanico que permite abrir y
cerrar el mastil manualmente. Estas operaciones deben realizarse en
caso de corte de la energia eléctrica y de desperfectos de funciona-
miento.

iIMPORTANTE!

- Las operaciones de desbloqueo y bloqueo del motorreductor
deben hacerse sélo cuando el mastil esté detenido y en posi-
cion horizontal.

- El desbloqueo manual se puede hacer en ambos lados de la
barrera.

01. Gire la tapa de la llave (fig. B - 1);

02. Introduzca la llave suministrada y girela 180° (fig. B - 2);
03. Mueva el mastil del modo deseado (fig- B - 3);

04. Para bloguear el motorreductor, gire de nuevo la llave 180°.

G >
- J
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Plan de mantenimiento
(entréguese al usuario final de X-Bar)

REGISTRO DE MANTENIMIENTO

Importante — Este registro de mantenimiento debe entregarse al duefio del automatismo después de haberlo rellenado en las partes necesarias.

En el presente Registro se deben mencionar todos los trabajos de mantenimiento, reparacion y modificaciones realizados. El Registro debera
actualizarse cada vez que se realice un trabajo y debera conservarse con cuidado para que esté disponible en caso de inspecciones por parte

de organismos autorizados.

El presente “Registro de mantenimiento” se refiere al siguiente automatismo:

mod. X-Bar. - matriculan® ... - instalado en fecha ..............

Los siguientes documentos forman parte del este “Registro de mantenimiento”:
1) - Plan de mantenimiento

Segun el documento anexo “Plan de Mantenimiento”, las operaciones de mantenimiento deben llevarse a cabo con la siguiente frecuencia:
cada 6 meses 0 cada el 10% de la durabilidad prevista de ciclos de movimientos, segun el primer acontecimiento que se produzca.

PLAN DE MANTENIMIENTO

iAtencion! - El mantenimiento del sistema debe ser realizado
por personal técnico y cualificado, respetando las normas para
la seguridad previstas por las leyes vigentes y por las prescrip-
ciones sobre la seguridad indicadas en el capitulo 1 - jAdver-
tencias y precauciones generales para la seguridad”, presente
al inicio de este manual.

Por lo general, X-Bar no necesita un mantenimiento especifico; sin
embargo, un control regular permite mantener en perfectas condicio-
nes el sistema y asegura el funcionamiento correcto de los sistemas
de seguridad instalados.

Para el mantenimiento de los dispositivos afadidos a X-bar, siga las
disposiciones previstas en los respectivos planes de mantenimiento.
Como regla general, se aconseja realizar un control periddico con la
siguiente frecuencia: cada 6 meses, 0 bien es posible calcular el perio-
do de mantenimiento segun estas consideraciones:

e Si X-Bar esta regulado para altas velocidades, con otros niveles de
fuerza o el mastil fuera mas pesado por los accesorios montados,
necesitara controles mas frecuentes. Por lo general, para establecer
el numero de ciclos para el mantenimiento, es necesario establecer
la durabilidad segun la tabla 4 y planificar una operacién al menos
cada 10% de los movimientos resultantes; por ejemplo, si la durabili-
dad total fuera 500.000 (*), el mantenimiento se debera realizar cada
50.000 ciclos.

(*) Advertencia especifica relativa a la sustitucion del muelle:
el sistema de equilibrado se basa en un muelle. La duracién de dicho
muelle es superior a 500.000 ciclos pero para tener un adecuado
margen de seguridad, se aconseja sustituirlo antes de dicho plazo.
Se precisa que aungue el muelle se rompa, X-BAR sigue respetando los
requisitos previstos en el punto 4.3.4 de la normativa EN 12604: 2000.
¢ El sistema de equilibrado del mastil debe controlarse al menos 2
veces por afo, preferentemente en cada cambio de estacion.

En el momento de tener que realizar el mantenimiento, siga estos con-
troles y sustituciones:

1 Controle que se hayan respetado estrictamente las indicaciones
del capitulo 1 sobre las advertencias para la seguridad.

2 Controle que el mastil esté equilibrado correctamente, véase el
apartado 3.8.

3 Controle el funcionamiento correcto del desblogueo manual, véase
el apartado 3.6.

4 Utilizando el transmisor o el selector de llave, realice algunas prue-
bas de apertura, cierre y parada de la barrera, comprobando que
el movimiento del mastil corresponda con aquel previsto. Convie-
ne hacer varios ensayos para evaluar el movimiento del mastil y
comprobar los posibles defectos de montaje, de regulacion y la
presencia de puntos de friccion.

5 Controle uno por uno el funcionamiento correcto de todos los dis-

positivos de ayuda para la seguridad presentes en el equipo (foto-
células, bandas sensible, etc.). Cuando un dispositivo se activa,

el led “BlueBus”, presente en la central, emitira 2 destellos mas
rapidos para confirmar que el reconocimiento se ha ejecutado.

Controle de la siguiente manera el funcionamiento correcto de las
fotocélulas: si hubiera instalado uno o dos pares de fotocélulas,
serviran uno o dos paralelepipedos de material rigido (por ej. pane-
les de madera) de 70 x 30 x 20 cm de tamafio. Cada paralelepi-
pedo debera tener tres lados, uno para cada medida, de material
reflectante (por ej. espejo o pintura blanca brillante) y tres lados
de material mate (ej. pintados de negro mate). Para probar las
fotocélulas colocadas a 50 cm del suelo, el paralelepipedo debera
apoyarse sobre el suelo o debera estar a 50 cm para probar las
fotocélulas colocadas a 1 m de altura.

En el caso de prueba de un par de fotocélulas, €l cuerpo de ensa-
yo debera colocarse exactamente debajo del centro del mastil con
los lados de 20 cm dirigidos hacia las fotocélulas y desplazado a lo
largo de toda la longitud del mastil (fig. 46).

En el caso de prueba de dos pares de fotocélulas, en primer lugar
habra que probar un par de fotocélula a la vez utilizando un cuerpo
de ensayo y después repetir la operacion utilizando dos cuerpos
de ensayo.

Cada cuerpo de ensayo debera colocarse a los costados del cen-
tro del mastil, a una distancia de 15 cm, y luego ser desplazado a
lo largo de toda la longitud del mastil (fig. 47).

Durante estas pruebas, el cuerpo de ensayo debera ser detectado
por las fotocélulas en cualquier posicion que se encuentre.

Controle que no haya interferencias entre las fotocélulas y otros
dispositivos, interrumpiendo con un cilindro (diametro 5 cm, lon-
gitud 30 cm) el eje dptico que une el par de fotocélulas (fig. 48):
primero pase el cilindro cerca de la fotocélula TX, luego cerca de la
RX'y por ultimo por el centro, entre las dos fotocélulas. Posterior-
mente, asegurese de que el dispositivo se active siempre, pasando
del estado activo a aquel de alarma y viceversa; por Ultimo, asegu-
rese de que en la central provogue la accion prevista (por ejemplo
la inversion en el movimiento de Cierre).

Control de la proteccion contra el peligro de elevacion: en
los autornatismos con movimiento vertical es necesario comprobar
que no existan peligros de elevacion. Dicha prueba puede realizar-
se de la siguiente manera: cuelgue a la mitad del mastil un peso de
20 kg (por ejemplo una bolsa de arena), accione un movimiento de
Apertura y compruebe que durante dicho movimiento el mastil no
supere la altura de 50 cm desde su posicion de cierre. Si el mastil
superara dicha altura, habra que reducir la fuerza del motor (véase
el capitulo 6 - Tabla 7).

Si se han prevenido las situaciones peligrosas causadas por el
movimiento del mastil limitando la fuerza de impacto, habra que
medir la fuerza de acuerdo con cuanto previsto por la norma EN
12445, Si el control de la “fuerza del motor” se utilizara como una
ayuda para el sistema a fin de reducir la fuerza de impacto, pruebe
y busque la regulacion que dé los mejores resultados.
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10 Control de la eficiencia del sistema de desbloqueo: coloque el

mastil en posicion de Cierre y desbloquee manualmente el moto-
rreductor (véase el apartado 3.6), comprobando que se efectue sin
problemas. Controle que la fuerza manual para Abrir el mastil no
supere 200 N (20 kg aprox.); la fuerza se mide perpendicularmente
al mastil y a 1 m del eje de rotacion. Por Ultimo, compruebe que
la llave que sirve para el desblogueo manual esté disponible en el
automatismo.

11 Control del sistema de desconexion de la alimentacion: uti-

lizando el dispositivo de desconexidn de la alimentacion y desco-
nectando las baterias compensadoras, compruebe que todos los
leds presentes en la central estén apagados y que al enviar un
mando el mastil quede detenido. Controle la eficiencia del sistema
de bloqueo para evitar la conexion inintencional o no autorizada.

Fecha Descripcion de la operacion efectuada Firma del Firma del
(Descripcion de los controles, regulaciones, reparaciones, modificaciones, etc.) Técnico Dueno
A Se han llevado a cabo todas las etapas previstas en el plan de mantenimiento
20 - Espanol
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1 ALLGEMEINE HINWEISE UND MASSNAHMEN

1.1 - Sicherheitshinweise

e ACHTUNG! - Dieses Handbuch enthélt wichtige Anleitungen und Hin-
weise fiir die Sicherheit der Personen. Die Personen kénnen durch eine
falsche Installation schwer verletzt werden. Daher ist es wichtig, alle Abschnitte
des Handbuchs vor Installationsbeginn zu lesen. Im Zweifelsfall die Installation
unterbrechen und den Nice Kundendienst um Erklarungen bitten.

¢ ACHTUNG! - Wichtige Anweisungen: Bewahren Sie das vorliegende
Handbuch auf, um zukiinftige Entsorgungs- oder Wartungsarbeiten
am Produkt zu erleichtern.

1.2 - Hinweise zur Installation

® \or der Installation prifen, ob dieses Produkt fur die gewlnschte Anwen-
dung geeignet ist (siehe Abschnitt 3.1 und 3.2). Wenn es nicht geeignet ist,
NICHT zur Installation fortschreiten.

¢ Der Inhalt dieses Handbuchs bezieht sich auf eine typische Anlage, wie in
Abb. 1 gezeigt.
Unter Berlcksichtigung der Risiken, die bei der Installation und der Bedie-
nung des Produktes auftreten kénnen, muss die Automatisierung unter
Beachtung der folgenden Hinweise installiert werden:
- Im Speisungsnetz der Anlage eine Trennvorrichtung mit einem Kontaktoff-
nungsabstand vorsehen, der die vollstdndige Trennung laut den Vorschriften
der Uberspannungskategorie Ill ermdglicht.
- Alle Installations- und Wartungsarbeiten missen mit von der Stromversor-
gung abgeschalteter Automatisierung erfolgen. Falls die Abtrennvorrichtung
der Stromversorgung vom Ort, an dem sich die Automatisierung befindet,
nicht sichtbar ist, muss vor Arbeitsbeginn ein Schild an der Abtrennvorrich-
tung mit der folgenden Schrift angebracht werden: ,ACHTUNG! WARTUNG
IM GANG” ANGEBRACHT WERDEN.
- Die Steuerung muss an einer elektrischen Versorgungsleitung mit Sicher-
heitserdung angeschlossen sein.
- Das Produkt bei der Installation vorsichtig behandeln; keinen Quetschun-
gen, StoBen, Stlrzen oder Kontakt mit beliebigen FlUssigkeiten aussetzen.
Das Produkt keinen Warmequellen oder offenen Flammen aussetzen. Sol-
che Handlungen kénnen es schadigen und Betriebsstérungen oder Gefahren
verursachen. Sollte dies der Fall sein, die Installation unverziglich unterbre-
chen und den Nice Kundendienst kontaktieren.
- Keine Anderungen am Produkt vornehmen. Unerlaubte Vorgange kénnen
mangelhafte Funktionen hervorrufen. Der Hersteller Ubernimmt keinerlei Haf-
tung fur Schéden, die durch willkdrlich veranderte Produkte entstanden sind.
- Das Produkt darf nicht von Personen (einschlieBlich Kindern) verwendet
werden, deren physische, empfindungsbezogenen oder geistigen Fahigkei-
ten eingeschrankt sind, oder die keine Erfahrung oder Kenntnisse besitzen,
auBer wenn diese mittels einer flr ihre Sicherheit verantwortlichen Person
Uberwacht werden oder Anleitungen Uber die Anwendung des Produkts
erhalten haben.
- Das Produkt kann nicht als wirksames Einbruchschutzsystem betrachtet
werden. Wenn Sie sich wirksam schtitzen wollen, muss die Automatisierung
mit weiteren Vorrichtungen erganzt werden.
- Kinder diirfen nicht mit den festen Steuerungen der Automatisierung spie-
len. Die Steuervorrichtungen (ferngesteuert) auBerhalb der Reichweite von
Kindern aufbewahren.
- X-Bar darf erst verwendet werden, nachdem die Inbetriebsetzung ausge-
fUhrt wurde, wie in Kapitel 5 ,Abnahme und Inbetriebsetzung” vorgesehen.
- Das Verpackungsmaterial des Produktes muss unter voller Einhaltung der
oOrtlichen Vorschriften entsorgt werden.

1.3 - Besondere Hinweise in Bezug auf die fiir dieses Produkt
anwendbaren Europaischen Richtlinien

¢ Richtlinie ,,Bauprodukte:
Besondere Hinweise Uber die Eignung dieses Produktes mit Bezugnahme
auf die Richtlinie ,Bauprodukte” 89/106/EWG und die spatere Anderung
93/68/EWG:
- Die vollsténdige Installation dieses Produkts, wie in dieser Gebrauchsanlei-
tung beschrieben und fir eine Anwendungsarten (zum Beispiel ausschlieBlich
der Anwendung fur Fahrzeuge allein), kdnnen in den Anwendungsbereich der
Richtlinie ,Bauprodukte” 89/106/EWG und der diesbeziiglichen Norm EN
13241-1 fallen.
- Im Abschnitt 1.3.1 sind alle notwendigen Installationskriterien angegeben,
damit das Produkt den grundsétzlichen Eigenschaften der Richtlinie 89/106/
EWG entspricht; wer die Installation ausfihrt, kann prifen und sicherstellen,
ob all diese Kriterien streng eingehalten wurden.
- Die grundsétzlichen Anforderungen kénnten nicht gewahrleistet werden,
wenn X-Bar ohne die Einhaltung einer oder mehrerer dieser Kriterien installiert
und verwendet wird. Die Verwendung des Produkts in diesen Situationen
ist untersagt, bis der die Installation ausfiihrende Techniker nicht die
Ubereinstimmung mit den Anforderungen der Richtlinie tGiberpriift hat;
in diesem Fall muss die Etikette ,ES13241-1.4870" am Produkt sofort entfernt
und die ,EG-Konformitatserklarung” der Anlage | dieser Anleitung kann nicht
verwendet werden. Somit wird die die Installation ausfiihrende Person zum
Hersteller des Produkts ,automatische Schranke” und muss die Vorschriften
der Richtlinie ,Bauprodukte” 89/106/EWG und der diesbezlglichen Norm
EN 13241-1 einhalten. In diesem Fall muss X-Bar als ,Maschinenbestandteil”
betrachtet werden und die ,Konformitatserklarung” der Anlage Il kann verwen-
det werden (um in die technischen Datenblatter aufgenommen zu werden).
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® Maschinenrichtlinie:
- Im Abschnitt 1.3.1 sind alle notwendigen Installationskriterien angege-
ben, damit das Produkt den grundséatzlichen Eigenschaften der Richtlinie
2006/42/EG entspricht (friher 98/37/EG); wer die Installation ausfuhrt, muss
prifen und sicherstellen, ob all diese Kriterien streng eingehalten wurden.
- Die grundséatzlichen Anforderungen kénnten nicht gewéhrleistet werden,
wenn X-Bar ohne die Einhaltung einer oder mehrerer dieser Kriterien installiert
und verwendet wird. Die Verwendung des Produkts in diesen Situatio-
nen ist untersagt, bis der die Installation ausfiihrende Techniker nicht
die Ubereinstimmung mit den Anforderungen der Richtlinie liberpriift
hat; in diesem Fall kann die ,EG-Konformitatserklarung” der Anlage | nicht
verwendet werden. Somit wird die die Installation ausfihrende Person zum
Hersteller des Produkts ,automatische Schranke* und muss die Vorschriften
der Richtlinie ,Bauprodukte” 2006/42/EWG einhalten. Der Hersteller muss
die Risikoanalyse ausfuhren, die auch die Liste der wesentlichen Sicherheits-
anforderungen, angegeben in ,Anlage | der Maschinenrichtlinie” einschlieBen
und die jeweiligen, angewendeten Losungen angeben muss. Es wird daran
erinnert, dass die Risikoanalyse eine der Unterlagen ist, die Bestandteil der
»Technischen Dokumentation“ der Automatisierung sind. Diese muss durch
einen Fachinstallateur ausgeflllt werden, wobei die ,Konformitatserklarung”
der Anlage Il verwendet werden kann, die durch denjenigen auszufillen ist,
der die Installation von X-Bar ausfuhrt.
Besondere Hinweise Uber die Eignung dieses Produktes mit Bezugnahme auf
die Maschinenrichtlinie 2006/42/EG; falls der Installateur zum Hersteller des
Produkts wird. X-Bar wird als ,Fastmaschine” auf den Markt gegeben und
daher hergestellt, um in eine Maschine eingegliedert oder mit anderen Maschi-
nen zusammengebaut zu werden, mit dem Zweck, ,eine Maschine” geman der
Richtlinie 2006/42/EG nur in Kombination mit anderen Bestandteilen und auf
die im vorliegenden Handbuch beschriebenen Arten und Weisen zu realisieren.
Wie von der Richtlinie 2006/42/EG vorgesehen, wird darauf hingewiesen, dass
die Inbetriebsetzung des oben genannten Produktes erst gestattet ist, nach-
dem die Maschine, in die dieses Produkt eingegliedert ist, als konform mit der
Richtlinie 2006/42/EG gekennzeichnet und erklart worden ist.
¢ Niederspannungsrichtlinie:
Besondere Hinweise Uber die Eignung dieses Produktes mit Bezugnahme
auf die Niederspannungsrichtlinie 2006/95/EWG:
Dieses Produkt, falls fir seinen Zweck eingesetzt und in den in der vorlie-
genden Anleitung vorgesehenen Konfigurationen und in Kombination mit den
von Nice S.p.A. hergestellten Artikeln im Katalog, entspricht den Anforderun-
gen der Niederspannungsrichtlinie.
Die Ubereinstimmung mit den Anforderungen kénnte nicht garantiert sein,
wenn das Produkt in nicht vorgesehenen Konfigurationen oder mit anderen
Produkten benutzt wird; der Gebrauch des Produktes in solchen Situationen
ist untersagt, bis der die Installation Ausflihrende die Ubereinstimmung mit
den laut Richtlinie vorgesehenen Anforderungen tberprtift hat.

Richtlinie ,,Elektromagnetische Kompatibilitat*:

Besondere Hinweise Uber die Eignung dieses Produktes mit Bezugnahme
auf die Richtlinie 2004/108/EWG.

Dieses Produkt in den in der vorliegenden Anleitung vorgesehenen Konfigu-
rationen und in Kombination mit den von Nice S.p.A. hergesteliten Artikeln im
Katalog wurde unter den schwierigsten Einsatzbedingungen Tests der elekt-
romagnetischen Vertraglichkeit unterzogen.

Die elektromagnetische Vertraglichkeit kdnnte nicht garantiert sein, wenn das
Produkt in nicht vorgesehenen Konfigurationen oder mit anderen Produkten
benutzt wird; der Gebrauch des Produktes in solchen Situationen ist unter-
sagt, bis der die Installation Ausfuhrende die Ubereinstimmung mit den laut
Richtlinie vorgesehenen Anforderungen Uberpruft hat.

1.3.1 - Installationskriterien und besondere Hinweise in Bezug auf die
grundsatzlichen Anforderungen

Dieses Produkt halt nach der korrekten Installation die grundsétzlichen Anforde-
rungen der europdischen Richtlinie hinsichtlich der ,Bauprodukte” 89/106/ EWG
ein, was durch die zugehdrige Norm EN 13241-1 gefordert und in der Tabelle
A angegeben ist; sowie die Vorschriften der europaischen Richtlinie hinsichtlich
,Maschinen“ 2006/42/EG.

Achtung! — Wenn X-Bar fir eine ausschlieBliche Fahrzeugdurchquerung verwen-
det wird, wirde der Anwendungsbereich der EN 13241-1 ausgeschlossen; in
diesem Fall kdnnte die Einhaltung einiger der Anforderungen der Tabelle A nicht
obligatorisch sein. Die Durchquerung kann als ,ausschlieBlich fir Fahrzeuge®
betrachtet werden, wenn flr die anderen Arten (zum Beispiel FuBganger) ein aus-
druckliches Verbot vorliegt, zum Beispiel Uber korrekte Hinweisschilder und wenn
andere Arten nicht gefordert werden, ausreichend Platz in der direkten Nahe ist.

¢ Abgabe gefahrlicher Substanzen:

Das Produkt enthalt und/oder gibt keine geféahrlichen Substanzen ab, wie durch
Norm EN 13241-1 Punkt 4.2.9 und der Liste der Substanzen der Internet-Sei-
te der Européischen Gemeinschaft festgesetzt wird: (*) http:// europa. eu.int/
comm/enterprise/construction/internal/dangsub/dangmain_en.htm

(*) Last update: 17/03/2003

Besondere Hinweise zur Garantie der Beibehaltung der Anforderung
— Es ist grundsétzlich wichtig, dass auch die anderen in der Installation ver-
wendeten Materialien, zum Beispiel Stromkabel, mit dieser Anforderung Uber-
einstimmen.

¢ Widerstand gegeniiber der Windkraft

In der Tabelle B ist der Widerstand des mitgelieferten Schrankenbaums gege-
niber dem Winddifferenzdruck. Die Prifungen wurden mit dem Schranken-
baum mit einem StoBschutzprofil ausgefuhrt; weitere Zubehdrteile kdnnten die
ausgesetzte Oberflache erhdhen und somit den Widerstand gegendber der
Windkraft reduzieren.

* Sichere Offnung fiir Tére mit vertikaler Offnung

Das Produkt ruft keine unkontrollierten Bewegungen oder den Fall des Schran-
kenbaums hervor, falls ein einzelner Bestandteil des Hange- oder Ausgleichs-
systems defekt ist (Federn).

Besondere Hinweise zur Garantie der Einhaltung der Anforderungen:

- Die Installation bei genauer Befolgung aller Angaben in den Kapiteln ,3 -Ins-
tallation” und ,5 - Abnahme und Inbetriebnahme* ausfihren.

- Sicherstellen, dass ein Wartungsplan organisiert wird (zum Beispiel durch
Anwendung einer ,Wartungswarnleuchte”, die am Ausgang FLASH mit der
diesbezUglichen Funktion verbunden wird — siehe Tabelle 7); wobei alle Anga-
ben des Kapitels ,Wartungsplan® streng befolgt werden.

¢ Mechanische Festigkeit und Stabilitat

Das Produkt wurde entwickelt und gebaut, damit die angewendeten Kréfte, die
AufstdBe und der erlittene VerschleiB bei einer normalen Nutzung seine mecha-
nischen Leistungen nicht beschadigen oder beeintréachtigen.

Hinweis: Siehe Angaben in der Anforderung ,Sichere Offnung fiir Tore mit ver-
tikaler Offnung”.

¢ Bewegungskrifte fiir angetriebene SchlieBungen

Die durch den Schrankenbaum ausgelbten Betriebskrafte werden hinsichtlich

der Quetsch- und AufstoBrisiken durch einer dieser drei Methoden geschditzt:

1 Fiir einen Betrieb mit ,,Steuerung ohne Selbstriickhalt“ (Todmann-
funktion): Wie in EN 12453:2000, Punkt 5.1.1.4. angegeben. In diesem Fall
muss der Steuerdruckknopf sichtbar an der Automatisierung angebracht
werden und wenn er fUr die Offentlichkeit zugangig ist, darf er ihr nicht zum
Beispiel mit einem Schllsseltaster zur Verflgung gestellt werden.

2 Fiir die ,,halbautomatische* Funktion: Durch die Einschrankung der Kraf-
te, wie in EN 12453:2000 angegeben wird (Punkt 5.1.1.5 und 5.1.3).

3 Fiir die ,automatische“ Funktion: Durch die Einschrankung der Krafte,
wie in EN 12453:2000, Punkt 5.1.1.5 und 5.1.3 angegeben ist; in diesem Fall
muss mindestens ein Lichtschrankenpaar laut Abb. 1 installiert werden.

Spezifische Hinweise fiir die ,,halbautomatische“ und ,, automatische*
Funktion: Die Typentests zur Prifung der Effizienz der Kréfteeinschrankung
wurden mit der Krafteinstellung auf Hochstwert (Kraft = 8) und Geschwindig-
keitseinstellung auf Hochstwert (Geschwindigkeit = 5 (100%) ausgefuhrt, bei
nach Anleitung zusammengebautem Schrankenbau und vorliegendem ,Stof3-
schutzprofil* Gber und unter dem Schrankenbaum und dem Zubehorteil ,Meld-
eleuchten” XBA4 im oberen StoBschutzprofil.

Besondere Hinweise zur Garantie der Einhaltung der Anforderungen: Sie-

he Angaben in der Anforderung ,,Sichere Offnung fUr Tore mit vertikaler Offnung“.

TABELLE A - Grundsitzliche Eigenschaften fiir die EG-Markierung (gemas Tabelle ZA.1 der Norm EN 13241-1)

Grundsatzliche Merkmale Punkt der Norm Ergebnis
Wasserfestigkeit 4.4.2 NPD*
Abgabe gefahrlicher Substanzen 4.2.9 Konform
Widerstand gegentber der Windkraft 4.4.3 Konform
Wérmefestigkeit 4.4.5 NPD*
Wasserdurchlassigkeit 4.4.6 NPD*
Sichere Offnung flir Tore mit vertikaler Offnung 4.2.8 Konform
Definition der Geometrie der Glasteile 425 NPD*
Mechanische Festigkeit und Stabilitat 4.2.3 Konform
Bewegungskréfte flr angetriebene SchlieBungen 4.3.3 Konform
Dauer der Wasserfestigkeit, der Warmefestigkeit und der Luftdurchldssigkeit 4.4.7 NPD*

der Geometrie der Glasteile*.

*NPD = Nicht erklarte Leistung, wenn das Produkt keine Leistung bietet, zum Beispiel , Luftdurchléssigkeit”, oder wenn die Anforderung nicht anwendbar ist, zum Beispiel ,Definition

TABELLE B

Schrankenbaumart Klasse nach EN 12424

Art der Erscheinung gemaBn
Beaufort-Skala

Hoéchstgeschwindigkeit des Winds

Gelieferter Schrankenbaum,
laut Anleitungen zusammengebaut

5 (> 1000 Pa)

389 m/s (108 km/h) Hurrikan

2 — Deutsch



2 PRODUKTBESCHREIBUNG UND EINSATZ

X-Bar ist eine elektromechanische StraBenschranke flr Wohnhé&user; sie kon-
trolliert die Offnung und SchlieBung einer Ein-/Ausfahrt mit einer Breite bis zu
3 Metern.

ACHTUNG! - Jeder andere Einsatz, auch unter anderen Bedingungen,
als in dieser Gebrauchsanleitung aufgefiihrt, ist als falsch zu betrach-
ten und somit verboten!

X-Bar ist ein elektromechanischer Antrieb mit 24 V, mit einem integrierten Blink-
licht und einem elektrischen Endschaltersystem. Die Steuerung ist speziell dafir
vorgerustet, um an die Vorrichtungen des Systems Opera von Nice und des
Solarspeisungssystem Solemyo angeschlossen zu werden (siehe Abschnitt
4.9.9).

X-Bar funktioniert durch Strom und im Falle eines Ausfalls (Stromausfall) kann
die manuelle Entriegelung des Schrankenbaums vorgenommen und dieser von
Hand bewegt werden. Alternativ ist es moglich, die Pufferbatterie Modell PS124
zu nltzen (zusatzliches Teil — siehe Abschnitt 4.9.2), das der Automatisierung
garantiert, einige Bewegungen in den ersten Stunden des Stromausfalls aus-
zuflihren). Um diesen Zeitraum oder die Bewegungszahl zu verlangem, ist es
empfehlenswert, die Funktion Stand by zu aktivieren (siehe Tabelle 6).

X-Bar ist auch flr die Installation der Lichter fir den Schrankenbaum vorgerUstet
(Mod. XBA4 (siehe Abschn. 4.8).

3 INSTALLATION

3.1 - Uberpriifungen vor der Installation

Vor Arbeitsbeginn die Eignung des gewahlten Modells und der fur die Installati-
on bestimmten Umgebung priifen:

¢ Prifen, ob das gesamte benutzte Material in bestem Zustand und fiir den
Einsatz geeignet ist.

* Prifen, ob es mdglich ist, alle Anwendungslimits des Produkts einzuhalten
(siehe Abschnitt 3.2).

e Prifen, ob die zur Installation gewéahlte Umgebung mit dem Gesamtplatzbe-
darf des Produkts kompatibel ist (Abb. 2).

e Prifen, ob die fUr die Installation gewahlte Oberflache solide ist und daher
eine stabile Befestigung garantieren kann.

e Prifen, ob sich der Bereich, in dem das Produkt befestigt wird, nicht Uber-
schwemmt werden kann; das Produkt ggf. Uber dem Boden installieren.

e Priifen, ob der Platz um den Schrankenbaum eine leichte und sichere Aus-
flhrung der Handbewegungen ermdglicht.

* Prifen, ob der Bewegungsverlauf des Schrankenbaums keine Hindernisse
aufweist, die die Offnungs- und SchlieBbewegungen untersagen.

e Prifen Sie, ob jede Vorrichtung, die sie installieren wollen, in geschitzter und
stoBsicherer Position angebracht werden kann.

3.2 - Einsatzgrenzen des Produkts

Vor der Installation des Produkts muss gepruft werden, ob alle Werten, die im

Kapitel ,Technische Produkteigenschaften* aufgeflhrt sind, und die max. Hau-

figkeit der Zyklen der Tabelle 1 mit der vorgesehenen Nutzung Ubereinstimmen.

— Prifen, ob die geschétzte Dauer (siehe Abschnitt 3.2.1) mit dem vorgesehe-
nen Zweck kompatibel ist.

— Prifen, ob es mdglich ist, alle Einschrankungen, Bedingungen und Hinweise
dieses Handbuchs einzuhalten.

TABELLE 1
Typologie Hochstge- Hochstzahl Hochstzahl der
schwindigkeit | der Zyklen pro | aufeinanderfol-
Stunde genden Zyklen
X-Bar mit Schran-
kenbaum, ohne V5 100 50
Zubehorteil
X-Bar mit Schran-
kenbaum und V4 80 40
Lichter Mod. XBA4

3.2.1 - Produktlebensdauer

Die Lebensdauer ist die durchschnittliche Betriebsdauer des Produkts. Der
Wert der Lebensdauer wird stark durch den Index der ausgefihrten Bewe-
gungen beeinflusst: d.h. die Summe aller Faktoren, die zum Verschlei des
Produkts beitragen (siehe Tabelle 2).

Gehen Sie wie folgend vor, um die wahrscheinliche Dauer Ihrer Automatisie-

rung zu bestimmen:

01. Die Werte der Punkte laut Tabelle 2 hinsichtlich der Bedingungen in der
Anlage summieren;

02. In der Graphik 1 wird ab dem soeben gefundenen Wert eine vertikale Linie
gezogen, bis die Kurve Uberkreuzt wird; von diesem Punkt aus wird eine
waagrechte Linie gezogen, bis die Linie der ,Bewegungszyklen® Uberkreuzt
wird. Der bestimmte Wert ist die geschatzte L ebensdauer Ihres Produkts.

Die in der Graphik aufgefihrten Lebensdauerwerte werden nur durch die strenge
Einhaltung des Wartungsplans erhalten, siehe Kapitel ,Wartungsplan®. Die Schét-
zung der Lebensdauer wird aufgrund der Projektkalkulationen und der Ergebnisse
der an Prototypen ausgefuhrten Tests getéatigt. Da es sich um eine Schétzung

handelt, stellt sie keine Garantie flr die effektive Dauer des Produkts dar.

TABELLE 2
Beschwerli-
chkeitszahl
Asta con luci mod. XBA4 15 %
Umgebungstemperatur liber 40°C oder unter 0°C 15 %
Vorhandensein von Staub oder Sand 10 %
Salzhaltige Umgebung 10 %
Unterbrechung der Bewegung durch Lichtschranke > 10% 15 %
Unterbrechung der Bewegung durch Halt > 10% 25 %
Kraft gleich 5 oder 6 10 %
Kraft gleich 7 oder 8 10 %
Geschwindigkeit V3 und V4 5%
Geschwindigkeit V5 20 %
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Beispiel der Lebensdauerkalkulierung der StraBenschranke X-Bar (Bezug-
nahme auf Tabelle 2 und Graphik 1):

X-Bar mit Lichtern XBA4 (Beschwerlichkeitszahl gleich 15%) — Salzhaltige Luft
(Beschwerlichkeitsgrad gleich 10%): Beschwerlichkeitszahl insgesamt = 25%

Die geschétzte Dauer betrégt zirka 240.000 Bewegungszyklen.

3.3 - Typische Anlage

Die Abb. 3 zeigt die Bestandteile in der Verpackung des Produkts:

[a] - StraBenschranke mit eingebauter Steuerung

[b] - Schrankenbaumhalterung

[e] - StoBschutzprofil (6 Teile)

[d] - Verschluss flr Schrankenbaum

[e] - 3 Aluprofile fir Schrankenbau (jeweils 1 m)

[f] - 4 Gelenkverbindungsbugel fir Schrankenbaum

[g] - 2 Tragerbligel fur Schrankenbaum

[h] - 4 Gelenkverbindungen fur StoBschutzgummi

[il - Metallkleinteile (Schrauben, Scheiben, usw. Schllssel zur manuellen Ent
riegelung und Verriegelung des Schrankenbaums).

Il - 2 Gelenkverbindungen fiir Schrankenbaum

Die Abb. 1 zeigt als Beispiel eine mit Teilen von Nice ausgefihrte Automati-
onsanlage. Die ungefahre Position festlegen, in der jede fur die Anlage vorge-
sehene Komponente installiert werden soll, indem man sich auf das typische
Schema der Abb. 1 bezieht.

ACHTUNG! - Bringen Sie die Enden der Rohrleitungen zum Durchfiih-
ren der Elektrokabel in der Nahe der Stellen an, wo die verschiedenen
Komponenten befestigt werden sollen. Anmerkung: Die Rohrleitungen
sollen die Elektrokabel schiitzen und unbeabsichtigte Schaden zum Beispiel
durch StdBe verhindern.

Die Schranke wird werkseitig eingestellt, um die SchlieBbewegung

links auszufiihren; es ist wichtig, in dieser Phase zu entscheiden, ob die

SchlieBrichtung des Schrankenbaums anders eingestellt werden soll.

Wenn die SchlieBrichtung rechts bendétigt wird, muss wie folgt vorge-

gangen werden:

01. Die 2 Schrauben abschrauben, die die Schranktir Abb. 4 befestigen;

02. Die Ausgleichsfeder entfernen und aus dem Ausgleichshebel aushaken
(Abb. 5 - Phase A, B, C, D);

03. Den Bolzen der Ausgleichsfeder abschrauben (Abb. 6 - A);

04. Den Antrieb entriegeln (siche Abschnitt 3.6 - Abb. 6 - B);

05. Den Ausgleichshebel um 90° drehen (Abb. 6- C — und sich eventuell mit
einem Gummihammer behelfen);

06. Den Bolzen der Ausgleichsfeder fest einschrauben (Abb. 7);

07. Die Ausgleichsfeder in die korrekte Position einhaken (Abb. 8 - A, B);

08. Den Antrieb entriegeln (siche Abschnitt 3.6);

09. In der Steuerung wird durch (ON) die Funktion ,Motorendrehrichtung”
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aktiviert (sieche Kapitel 6 - Tabelle 6).
Zur Vorbereitung der fur Ihre Anlage notwendigen Elektrokabel, beziehen Sie

sich bitte auf die Abb. 1 und die ,Tabelle 3 - Technische Eigenschaften der
Stromkabel” bezieht.

TABELLE 3 - Technische Merkmale der elektrischen Kabel (Abb.1)

Anschluss

Kabelart

Zugelassene Hochstlédnge

A: NETZSTROMVERSORGUNG

Kabel 3 x 1,5 mm?

30 m (Anmerkung 1)

B: Kabel fur BLUEBUS-Vorrichtungen

Kabel 2 x 0,5 mm?

30m

C: LICHTER SCHRANKENBAUM

D: Kabel SCHLUSSELTASTER

Kabel 4 x 0,25 mm?

30 m (Anmerkung 2)

E: BLINKLEUCHTE integriert

ZUSATZLICHE BLINKLEUCHTE:
Kabel fir BLINKLEUCHTE mit Antenne

Kabel 2 x 0,5 mm?
Abschirmkabel RG58
WICHTIG - Zur Ausfiihrung des Anschlusses ist es notwendig, die Programmierung des Ausgangs FLASH zu dndern (sieche Abschnitt 6.2 — Tabelle 7)

30m
20 m (unter 5 m empfohlen)

dung in der Nahe der Automatisierung installiert werden.

mit 2 Leitern ausreichend (2 x0,5 mm?).

Anmerkung 1 - Wenn das Versorgungskabel langer als 30 m ist, muss ein Kabel mit gréBerem Querschnitt benutzt (3 x 2,5 mm?) und eine Sicherheitser-

Anmerkung 2 — Anstelle des Schllsseltasters wird ein Transponder-Kartenlesegerat MOMB oder eine digitale Tastatur MOTB verwendet, somit ist ein Kabel

ACHTUNG! - Die verwendeten Kabel miissen der Installationsumgebung angepasst werden.

3.4 - Befestigung der Schranke
3.4.1 - Wenn die Auflageflache besteht

[*] Die Befestigungsflache muss perfekt flach und glatt sein. Wenn die Oberfla-
che aus Beton besteht, muss diese eine Stérke von mindestens 0,15 m haben
und ausreichend mit Eisenkéafigen verstéarkt sein. Das Volumen des Betons
muss Uber 0,2 m® sein (eine Starke von 0,25 m entspricht 0,8 m2; d.h. gleich
einer Quadratbasis von zirka 0,9 m pro Seite).

Die Befestigung auf Beton kann mit 4 Spreizverankerungen mit 12MA-Schrau-

ben ausgefuhrt werden, die eine Zugfestigkeit von mindestens 400 kg haben.

Wenn die Befestigungsflache ein anderes Material aufweist, muss die Zusam-

mensetzung bewertet und gepruft werden, ob die 4 Verankerungspunkte einer

Belastung von mindestens 1000 kg widerstehen. Fur die Befestigung werden

12MA-Schrauben verwendet.

Wie folgt vorgehen:

01. Den Schaltschrank der Schranke 6ffnen (Abb. 4);

02. Die Schranke auf die Befestigungsflache legen und die Punkte anzeich-
nen, auf denen die Langldcher befestigt werden (Abb. 9);

03. Die Schranke versetzen und die Oberflache in den soeben angezeichneten
Punkten durchbohren, dann 4 Spreizverankerungen einsetzen, die nicht
mitgeliefert werden (Abb. 10);

04. Die Schranke korrekt platzieren und mit den hierflr vorgesehenen Muttern
und Scheiben sperren, die nicht mitgeliefert werden (Abb. 11 - A, B).

3.4.2 - Wenn die Auflageflache nicht besteht

01. Die Fundamentgrube ausfUhren, um die Fundamentplatte aufzunehmen
(zusatzliches Teil). Fur die Abmessungen der Gruppe bezieht man sich auf
die Angaben des Punkts [%] des Abschnitts 3.4.1.

02. Die Kabelkanale zum Durchfiihren der Elektrokabel vorbereiten;

03. Auf der Fundamentplatte werden 4 Blgel befestigt, auf die jeweils eine
Mutter auf der oberen und unteren Seite der Platte gesetzt werden. Ach-
tung - Die untere Mutter muss bis zum Ende des Gewindebereichs einge-
schraubt werden;

04. Den Betonguss ausfuhren und vor dem Anziehen die Fundamentplatte
eintauchen, die blndig zur Oberflache, parallel zum Schrankenbaum und
perfekt ausgeglichen platziert werden muss (Abb. 12). Warten, bis der
Beton ganz hart ist, generell dauert das mindestens 2 Wochen;

05. Die 4 oberen Muttern der Bugel entfernen;

06. Den Schaltschrank der Schranke &ffnen (Abb. 4);

07. Die Schranke korrekt platzieren und mit den hierflr vorgesehenen Muttern
und Scheiben sperren, die mit der Fundamentplatte mitgeliefert werden
und unter Punkt 4 entfernt wurden (Abb. 13 - A, B).

3.5 - Installation des Schrankenbaums

3.5.1 - Zusammenbau der Halterung fiir den Schrankenbaum

01. Die beiden Stecker in die vorgesehenen Sitze in der Ausgangsmotorenwel-
le einflgen (Abb. 14- Phase A und B).

02. Die Halterung an der Ausgangsmotorenwelle platzieren, in die Position
svertikale Baumschranke" ausrichten und mit den hierflr vorgesehenen
gedffneten Schrauben und Scheiben befestigen, kréaftig anziehen (Abb. 15
- Phase A und B).

03. Den Deckel des Schrankenbaums platzieren und teilweise mit den 4 mit-
gelieferten Schrauben befestigen (Abb. 16 - Phase A und B).

3.5.2 - Zusammenbau des Schrankenbaums

01. Die beiden Gelenkverbindungen zusammensetzen (Abb. 17); jede Gelenkverbin-
dung besteht aus 2 Schalenhalften und 8 selbst einschneidenden Schrauben;

02. Eine Gelenkverbindung in das erste Aluprofil setzen (Abb. 18 - einen Gum-
mihammer verwenden, um das Einsetzen zu erleichtern);

03. Die Haltebligel der Gelenkverbindung an beiden Seiten der Profilschlitze
einsetzen (Abb. 19 - Phase A, B, C, D) und die korrekte Ausrichtung der
Bugel priifen (einen Hammer zur Erleichterung des Einsetzens verwenden);

04. Das Verfahren ab dem Punkt 01 wiederholen, dann die restlichen Aluprofile
einsetzen;
05. Die Bohrung der Halteblgel der Gelenkverbindung so platzieren, dass sie
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mit den Bohrungen der Profile Ubereinstimmen;

06. Die Bugel mit den mitgelieferten Schrauben flr jede Gelenkverbindung
sperren (Abb. 20);

07. Die AluminiumfUhrung auf beiden Seiten leicht 6len (Abb. 21).

08. Dies wird auf beiden Schrankenbaumseiten ausgefihrt: Das erste StoB3-
schutzgummiteil in den Schlitz stecken, bis zum Ende des Schranken-
baums; dann die Gelenkverbindung flr StoBschutzgummis einfligen (Abb.
22) und bei den anderen Teilen wiederholen;

09. Den Verschluss des Schrankenbaums platzieren (Abb. 23):

A) Der obere StoBschutz muss mindestens um 2 cm einriicken; der untere
StoBschutz muss um 1 cm abstehen.

B) Den Verschluss des Schrankenbaums einstecken;

C) Den Verschluss mit der hierfUr vorgesehenen Schraube sperren;

D) Den oberen StoBschutz zum Verschluss schieben und 1 cm innerhalb
des Verschlusses einsetzen;

10. In das zum Verschluss entgegen gesetzte Ende die Halteplattchen des
Schrankenbaums einflgen (Abb. 24);

11 Den vollstandigen Schrankenbaum in die Hulle des Schrankentrégers bis
zum Anschlag einsetzen und kréaftig mit den 4 Schrauben der Halterung
einschrauben, die zuvor eingeflgt wurden.

3.6 - Manuelles Blockieren und Entriegeln des Antriebs

Die manuelle Entriegelung kann auf beiden Seiten der Schranke wie in
Abb. 25 gezeigt ausgefiihrt werden:

01. Den SchllUsseldeckel drehen;
02. Den mitgelieferten SchlUssel einstecken und um 180° im Uhrzeigersinn
und gegen den Uhrzeigersinn drehen;

03. Um den Antrieb zu sperren, wird der Schlissel um weitere 180° in jeder
angewendeten Drehrichtung gedreht.

3.7 - Einstellung der mechanischen Endanschlége

01. Den Antrieb entriegeln (siehe Abschnitt 3.6);

02. Den Schrankenbaum von Hand eine volistandige Offnung und SchiieBung
ausfuhren lassen;

03. Dann auf die Schrauben der mechanischen Endanschléage einwirken (Abb.
26 und 27) und die Linearitat des Schrankenbaums waagrecht wie senk-
recht einstellen;

04. Die Muttern gut anziehen.

3.8 - Ausgleich des Schrankenbaums

Der Ausgleich der Schranke dient zur Bestimmung des besten Ausgleichs zwi-
schen den beiden Faktoren: Das Gewicht des Schrankenbaums und der even-
tuellen Zubehorteile sowie die entgegen gesetzte Kraft der Ausgleichsfeder.
Diese garantiert selbststéndig den Ausgleich des Schrankenbaumes, falls er dazu
neigen sollte, anzusteigen oder zu sinken, muss wie folgt vorgegangen werden:

01. Den Antrieb manuell entriegeln (sieche Abschnitt 3.6);

02. Den Schrankenbaum von Hand auf zirka Hélfte seines Laufs bringen
(45°) und loslassen. Dann prifen, ob der Schrankenbaum in seiner Posi-
tion bleibt. Wenn der Schrankenbaum dazu neigt, anzusteigen, muss die
Federspannung reduziert werden; wenn der Schrankenbau dazu neigt, zu
sinken, muss die Federspannung erhdht werden. Um die Spannung der
Feder zu andern, siehe Punkt 04;

03. Den Punkt 2 wiederholen und den Schrankenbaum bei zirka 20° und 70°

platzieren. Wenn der Schrankenbaum in seiner Position bleibt, bedeu-
tet das, dass sein Ausgleich korrekt ist; eine kleine Unauswuchtung ist
erlaubt, aber die Schranke darf sich nie schwer bewegen.
Der Wert der Unauswuchtung ist akzeptabel, wenn die notwendige Kraft
zur Bewegung des Schrankenbaums (senkrecht zum Schrankenbaum
gemessen und 1 m von der Drehachse) in der Offnung, SchlieBung und in
allen anderen Positionen, die Halfte des Werts des Héchstdrehmoments
nicht Uberschreitet (bei diesem Produkt zirka 5 kg pro 1 m).

04. - Wenn der Schrankenbaum nicht korrekt ausgeglichen ist, muss die
Schranke in die Hochstéffnungsposition gebracht werden.

- Die Ausgleichsfeder aus ihrem Sitz haken (Abb. 28) und ihren Veranke-




rungspunkt zur Mitte hin versetzen; um die Federspannung zu reduzieren,
oder nach auBen, um die Spannung der Feder zu erhéhen;
05. Den Antrieb entriegeln (siehe Abschnitt 3.6).

4l ELEKTRISCHE ANSCHLUSSE

ACHTUNG! - Alle elektrischen Anschliisse sind ohne Stromspeisung
auszufiihren.

01. Die Deckelschrauben abschrauben (Abb. 29);

02. Die Stromkabel innerhalb von X-Bar verlaufen lassen, wobei man von der
Basis zur Steuerung hin ausgeht und sie auf die linke Seite dieser ausrichtet;

03. Die Drahte des Stromkabels an die 3-Kontakt-Klemme mit Sicherung
anschlieBen und das Kabel mit der Schelle befestigen (Abb. 30);

04. Die AnschlUsse der restlichen Kabel in Bezug auf Abb. 31 ausflhren.
Anmerkung — Zur Erleichterung der Kabelanschltsse kénnen die Klemmen
aus ihren Einsatzen gezogen werden.

4.1 - Beschreibung der elektrischen Anschliisse

e FLASH = Dieser Ausgang ist programmierbar (siche Kapitel 6, Abschnitt
6.2) — Programm des zweiten Niveaus — einstellbare Parameter), sie werden
benltzt, um eine der folgenden Vorrichtungen anzuschlieBen:

- Blinkleuchte: Falls als ,Blinkleuchte programmiert, kann am Ausgang
4FLASH” eine NICE Blinkleuchte ,LUCY B, oder MLB oder MLBT” mit 12
V - 21 W Lampe automatischen Typs angeschlossen werden. Wahrend der
Bewegung blinkt sie mit einer Zeitspanne von 0.5 s eingeschaltet und 0.5 s
abgeschaltet.
- ,Meldeleuchte Schranke geoffnet“ - ,aktiv, wenn Schranke
geschlossen” - ,aktiv, wenn Schranke geoffnet” - ,,Blinkleuchte fiir
Schrankenlichter” und ,,Wartungsleuchte”: Falls eine dieser 5 Funktio-
nen programmiert ist, kann am Ausgang ,FLASH” eine Meldeleuchte von 24
V max. 10 fur folgende Meldungen angeschlossen werden:

Funktion ,,Meldeleuchte Schranke geéffnet*

Schranke geschlossen: ausgeschaltet

Schranke in Offnung: Langsam blinkend

Schranke in SchlieBung: Schnell blinkend

Schranke gedffnet (nicht geschlossen): Eingeschaltet

Funktion ,aktiv, wenn Schrank geschlossen*
Schranke geschlossen: Eingeschaltet
In allen anderen Fallen: ausgeschaltet

Funktion ,aktiv, wenn Schrank geéffnet*
Schranke getffnet: Eingeschaltet
In allen anderen Féllen: ausgeschaltet

Funktion ,Blinkleuchte fiir Schrankenlichter*

Die Meldeleuchte oder die Schrankenlichter zeigen die Ausfliihrung der
vorliegenden Bewegungen mit einem regelmaBigen Blinken (0,5 Sekun-
den eingeschaltet, 0,5 Sekunden abgeschaltet).

Funktion ,Wartungsleuchte*

- Kontrolllampe erleuchtet 2 Sek. am Beginn der Offnungsbewegung =
Anzahl der Bewegungen unter 80%;

- Kontrolllampe blinkt wéhrend der Ausfuhrung der ganzen Bewegung =
Anzahl der Bewegungen zwischen 80 und 100%.

- Kontrolllampe immer blinkend = Anzahl der Bewegungen Uber 100%.

- Saugkopf: Es kann eine 24 V max. 10 W - Saugscheibe angeschlossen
werden (Ausflihrungen nur mit Elektromagnet, ohne elektronische Vorrich-
tungen). Wenn die Schranke geschlossen ist, wird der Saugkopf aktiviert
und sperrt den Schrankenbaum. Wahrend der Bewegung in Offnung und
SchlieBung wird sie deaktiviert.

- Elektrosperre: Eine Elektrosperre mit 24 V max. 10 W Schnappschloss
kann angeschlossen werden (Ausftihrungen nur mit Elektromagnet, ohne
elektronische Vorrichtungen). In der Offnungsbewegung aktiviert sich die
Elektrosperre und bleibt aktiv, um die Schranke frei zu machen, so dass die
Bewegung erfolgen kann. Bei der SchlieBbewegung ist sicher zu stellen,
dass sich die Elektrosperre wieder mechanisch einspannt.

- Elektroschloss: Ein Elektroschloss mit 24 VV max. 10 W Schnappschloss
kann angeschlossen werden (Ausfihrungen nur mit Elektromagnet, ohne
elektronische Vorrichtungen). Am Anfang der Offnungsbewegung aktiviert
sich das Elektroschloss kurz, um die Schranke frei zu machen, so dass die
Bewegung erfolgen kann. Bei der SchlieBbewegung ist sicher zu stellen,
dass sich das Elektroschloss wieder mechanisch einspannt.

e BLUEBUS = an dieser Klemme kénnen kompatible Vorrichtungen ange-
schlossen werden; alle Vorrichtungen werden mit nur zwei Leitern, auf denen
sowohl die Stromversorgung als auch die Kommunikationssignale Gbermittelt
werden. Flr weitere Details siehe Kapitel 8.

STOP = Eingang fur Vorrichtungen, welche die laufende Bewegung blockie-
ren oder ggf. anhalten; mit entsprechenden MaBnahmen am Eingang kénnen
Lnhormalerweise geschlossene” und ,normalerweise gedffnete” Kontakte oder
Vorrichtungen mit konstantem Widerstand bzw. optische Vorrichtungen ange-
schlossen werden. Fur weitere Details siehe Kapitel 8.

PP = Eingang fur Vorrichtungen, welche die Bewegung in Modalitat Schrittbetrieb
steuern; es kdnnen ,gewdhnlich gedffnete” Kontakte angeschlossen werden.

» OPEN = Eingang fiir Vorrichtungen, die nur eine Offnungsbewegung steuern;
es konnen ,normalerweise gedffnete” Kontakte angeschlossen werden.

e CLOSE = Eingang fur Vorrichtungen, die nur eine SchlieBbewegung steuern;
es konnen ,normalerweise gedffnete” Kontakte angeschlossen werden.

¢ ANTENNE = Eingang fUr den Anschluss der Antenne fir Funkempfanger (die
Antenne ist in LUCY B, MBL, MLBT eingebaut).

¢ BORDLICHT = eine Meldeleuchte mit 12V/21 W, die auf verschiedene Weisen
Uber den Oview-Programmierer konfiguriert werden kann. Mit der Werkseinstel-
lung wird die Blinkfunktion mit einer Zeitspanne von 0,5 Sek. eingeschaltet und
0,5 Sek. ausgeschaltet ausgefiihrt. Mit dem Bordlicht werden die Diagnose-
blinksteuerungen ausgefuhrt.

WICHTIG! - KEINE ANDEREN VORRICHTUNGEN ALS VORGESEHEN
VERWENDEN.

4.2 - Ersteinschaltung und Priifung der Anschliisse

ACHTUNG! - Der endgiiltige Anschluss der Automatisierung an das
Stromnetz muss unter Einhaltung der értlich giiltigen Sicherheitsvor-
schriften durch einen qualifizierten und erfahrenen Elektriker ausge-
fiihrt werden.

Die Steuerung an eine elektrische Versorgungsleitung mit Sicherheitserdung

anschlieBen. Die elektrische Versorgungsleitung muss durch eine geeignete

magnetothermische Vorrichtung und Differentialschalter geschiitzt sein. Eine

Stromabtrennvorrichtung, mit einer Kontaktéffnungsdistanz vorsehen, die die

vollstédndige Abtrennung unter den Bedingungen der Uberspannungskategorie

Il sichert oder ein Steckdosen- und Steckersystem vorsehen.

Nachdem die Steuerung mit Strom gespeist wurde, die folgenden Prifungen

vornehmen:

e Priifen, ob die LED BLUEBuUSs ein paar Sekunden lang schnell und dann
regelmaBig einmal pro Sekunde blinkt.

e Falls Lichtschranken vorhanden sind, prufen, ob auch die LEDs an den Licht-
schranken (sowohl an TX als auch an RX) blinken; wie die LEDs blinken, hat
keine Bedeutung und héngt von anderen Faktoren ab.

e Prifen, dass die an Ausgang FLASH angeschlossene Vorrichtung ausge-
schaltet ist (bei werkseitiger Einstellung).

® An der Steuerung prifen, ob die Lampe ausgeschaltet ist.

Sollte all dies nicht der Fall sein, muss die Versorgung zur Steuerung unverzuglich

ausgeschaltet werden, dann die elektrischen Anschllisse genauer kontrollieren.

Weitere nutzliche AuskUnfte Uber die Fehlersuche und die Diagnose befinden

sich im Kapitel 7 ,Was tun, wenn... (Leitfaden zum L&sen von Problemen)*.

4.3 - Bereits programmierte Funktionen

Die Steuerung verfugt Uber programmierbare Funktionen, wie werkseitig mit
gemein verwendeten Werten eingestellt sind. Es ist jederzeit mdglich, diese
Werte zu andern, hierzu siehe Kapitel 6.

4.4 - Erlernung der angeschlossenen Vorrichtungen

Nachdem die Ersteinschaltung ausgefihrt wurde, missen der Steuerung die
an den Eingangen ,Bluebus” und ,Stopp” angeschlossenen Vorrichtungen zur
Erkennung gegeben werden.

ACHTUNG! - Die Erlernungsphase muss auch ausgefiihrt werden,
wenn mit der Steuerung keine Vorrichtung verbunden ist.

Um anzuzeigen, ob es notwendig ist, diesen Vorgang auszufuhren, blinken die

Leds ,L1“und ,L2“ in der Steuerung gleichzeitig.

01. Die Tasten ,Open” und ,Set” drliicken und gleichzeitig gedrickt halten
(Abb. 32);

02. Die Tasten loslassen, wenn die Leds ,L1” und ,L2” sehr schnell zu blinken
beginnen (nach ca. 3 Sekunden).

03. Einige Sekunden abwarten, bis die Steuerung die Erlernungsphase der
Vorrichtungen abgeschlossen hat. Am Ende dieser Phase muss die Led
“Stop” eingeschaltet und die Leds “L1” und “L2” missen ausgeschaltet
sein (die Leds ,L.3” und ,L4” k&nnten zu blinken beginnen, um anzuzeigen,
dass die MaBe nicht erfasst wurden).

Dieses Verfahren muss bei Anderungen der an den Klemmen BlueBus und

Stopp angeschlossenen Vorrichtungen wiederholt werden, zum Beispiel nach

Anschluss einer neuen Vorrichtung an die Steuerung.

4.5 - Erlernung der Offnungs- und SchlieB-Positionen

Nach der Erlernung der angeschlossenen Vorrichtungen muss auch die Steu-

erung die Positionen der mechanischen Endanschlége erlernen. In dieser Pha-

se wird der Wert des Schrankenverlaufs erfasst, der durch den mechanischen

Endanschlag der SchlieBung und der Offnung gemessen wird.

01. Den Antrieb von Hand entriegeln (sieche Kapitel 3.6) und die Schranke von
Hand auf zirka 45° platzieren (Halfte des Laufs);

02. Den Antrieb entriegeln (siehe Abschnitt 3.6);

03. Die Tasten ,Close” und ,Set” drlicken und gleichzeitig gedriickt halten
(Abb. 33);

04. Die Tasten loslassen, wenn die Bewegung beginnt (nach ca. 3 Sekunden);

05. Warten, bis die Steuerung die Erlernung durchgefihrt hat: SchlieBung, Off-
nung und SchlieBung der Schranke. }

06. Auf Taste ,Open* driicken, um eine vollstdndige Offnungsbewegung aus-
zuflhren.

07. Auf Taste ,Close" drlicken, um eine vollstandige SchlieBbewegung auszu-
fuhren.

Waéhrend der Ausflhrung dieser Bewegungen speichert die Steuerung die not-

wendige Kraft, um diese Bewegungen auszuflhren.

ACHTUNG! - Die Erlernphasen diirfen nicht unterbrochen werden. Falls
dies auftreten sollte, muss das ganze Erlernverfahren wiederholt werden.

Deutsch -5




Wenn am Ende der Erlernphase die Leds ,L3" und , L4 blinken, bedeutet das,
dass ein Fehler aufgetreten ist. Die Erlernphase der mechanischen Endanschla-
ge kann in jedem Moment wiederholt werden, auch nach der Installation (wenn
zum Beispiel die Position eines mechanischen Anschlags versetzt wird).
WICHTIG - Die MaBe der Verlangsamungspositionen werden automatisch
durch die Steuerung kalkuliert; nach der MaBsuchphase mussen mindestens 2
oder 3 vollstandige Bewegungen ausgeflhrt werden, bevor die Steuerung die
Verlangsamungspunkte entsprechend kalkuliert.

4.6 - Priifung der Schrankenbewegung

Nachdem die Erlernung der Vorrichtungen und die 2-3 Bewegungen flr die
Kalkulierung der Verlangsamungen ausgefuhrt wurde, ist es empfehlenswert,
einige Offnungs- und SchlieBbewegungen auszufihren, um die korrekte Bewe-
gung der Schranke zu prtifen.

01. Die Taste ,Open* driicken, um eine Offnungssteuerung zu aktivieren; pri-
fen, ob die Schranke beginnt, zu verlangsamen, bevor die Offnungspositi-
on erreicht wird;

02. Die Taste ,Close” drlicken, um eine SchlieBsteuerung zu aktivieren; pri-
fen, ob die Schranke beginnt, zu verlangsamen, bevor die SchlieBungs
programmierte Verlangsamungsposition erreicht wird;

03. Wahrend den Bewegungen prifen, ob die Lampe in der Steuerung mit
Zeitspannen von 0.5 Sekunden eingeschaltet und 0.5 Sekunden ausge-
schaltet blinkt);.

04. Verschiedene Offnungs- und SchlieBbewegungen ausflihren, um zu pri-
fen, ob héhere Reibungen oder Betriebsstérungen vorliegen.

ACHTUNG - Wenn die Bewegung aus einer anderen Position als die einer der

mechanischen Anschlage beginnt (Offnung oder SchlieBung) wird sie langsam

ausgefuhrt.

4.7 - Anschluss eines Funkempfangers

Die Steuerung weit einen Stecke Typ SM fUr den Anschluss eines Funkempfan-
gers auf (zusatzliches Teil), Modell SMXI|, SMXIS, OXI oder OXIT und ahnliche.
Um den Funkempfanger einzuschalten, muss die Netzstromspeisung an der
Steuerung entfernt und der Empfanger wie in Abb. 34 gezeigt eingesetzt werden.
In der Tabelle 4 sind die durch die Steuerung je nach aktivierten Ausgangen
ausgefuhrten Tatigkeiten, oder die durch den Funkempfanger Ubersendeten
Steuerungen aufgefuhrt.

TABELLE 4

Empfanger SMXI, SMXIS

Ausgang Beschreibung

Ausgang Nr. 1 Schrittbetrieb

Ausgang Nr. 2 Offnet teilweise (5ffnet bei zirka 45%; mit Oview
programmierbarer Wert, siche Abschnitt 4.9.1).

Ausgang Nr. 3 | Offnet

Ausgang Nr. 4 SchlieBt

Empfanger OXI, OXIT im ,,erweiterten Modus II“ programmiert

Steuerbefehl Beschreibung

Befehl Nr. 1 Schrittbetrieb

Befehl Nr. 2 Offnet teilweise (6ffnet bei zirka 45%; mit Oview
programmierbarer Wert, siche Abschnitt 4.9.1).

Befehl Nr. 3 Offnet

Befehl Nr. 4 SchlieBt

Befehl Nr. 5 Stopp

Befehl Nr. 6 Schrittbetrieb Wohnblock

Befehl Nr. 7 Schrittbetrieb héchste Prioritat (steuert auch, wenn die
Automatisierung blockiert ist)

Befehl Nr. 8 Entriegelt + 6ffnet

Befehl Nr. 9 Entriegelt + Schlieft

Befehl Nr. 10 Offnet und sperrt die Automatisierung

Befehl Nr. 11 SchlieBt und sperrt die Automatisierung

Befehl Nr. 12 Sperrt die Automatisierung

Befehl Nr. 13 Entriegelt die Automatisierung

Befehl Nr. 14 On Timer zusatzliche Beleuchtung

Befehl Nr. 15 On-Off zusatzliche Beleuchtung

4.8 - Anschluss Schrankenlichter (zusétzliches Teil)

01. Die Schranke in eine vertikale Position bringen;

02. Die 4 Schrauben abschrauben, die den Schrankendeckel befestigen (Abb. 35);

03. Die Schranke momentan entfernen;

04. Die Kabeldurchfiihrung durch die Offnung stecken, die fir den Durchgang
der Verkabelung vorgerUstet ist (Abb. 36 - A, B);

05. Das Lichtkabel in den StoBschutzgummi einflgen, eventuell eine Sonde
verwenden, um das Einsetzen zu erleichtern (Abb. 37 - A, B);

06. Wenn notwendig, die L&nge des Lichtkabels kirzen: Es ist mdglich, den
Schnitt nur einem der angezeichneten Punkte auszuflihren. Nach dem
Schnitt ist es notwendig, den Verschluss am geschnittenen Ende zu ver-
setzen, um das neue Ende zu schlieBen;

07. Das Kabel der Verkabelung zuerst durch die Offnung an der Schrankenhal-
terung einsetzen und dann durch die Offnung am Schrank (Abb. 38 - A, B,
C); Achtung — Etwas mehr Kabel im Schrankentrager lassen, damit eine
90°-Drehung der Schranke ermdglicht wird, ohne Spannungen am Kabel
hervorzurufen.
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08. Das Lichtkabel an die Klemme FLASH an der Steuerung anschlieBen: Sie-
he Schema Abb. 39;

09. Den Stecker im Schrankenschlitz platzieren und sperren (Abb. 38 - D);

10. Die Schranke einsetzen und mit dem Deckel sperren, die 4 Schrauben
kraftig anziehen und darauf achten, das Kabel der Verkabelung nicht ein-
zuquetschen (Abb. 40).

4.9 - Verbindung sonstiger Vorrichtungen

Mit X-Bar ist es mdglich, externe Vorrichtungen zu speisen (einen Funkempfan-
ger oder das Licht des SchlUsseltasters), wobei die Speisung aus der Steue-
rung entnommen wird: FUr die Anschlussart sieche Abb. 41.

Die Versorgungsspannung betragt 24 Vcc -30% + 50% mit einem verfligbaren
Hoéchststrom von 100 mA.

4.9.1 - Programmiereinheit Oview

Die Anwendung der Programmiereinheit Oview ermdglicht eine komplette und
schnelle Abwicklung der Installation, Wartung und Diagnose der ganzen Auto-
matisierung. Es ist mdglicht, Oview an X-Bar durch den Steckverbinder BusT4
in der Steuerung anzuschlieBen. Um an den Steckverbinder BusT4 zu gelan-
gen, muss der Deckel von X-Bar gedffnet und der Steckverbinder in den hierfir
vorgesehenen Sitz eingeflgt werden (Abb. 42).

Generell kann Oview auf einer Distanz von max. 100 m Kabel ab der Steuerung
platziert werden; die Vorrichtung kann an mehrere Steuerungen gleichzeitig
angeschlossen werden (bis zu 16) und auch wahrend des normalen Betriebs
der Automatisierung angeschlossen bleiben; um dieses Limits zu tberschrei-
ten, mussen die Hinweise in der Gebrauchsanleitung Oview und im Handbuch
des Systems Oview System Book befolgt werden. Wenn in der Steuerung ein
Funkempfanger der Serie OXI vorliegt, kann mit Oview Zugang zu den Para-
metern der im Empfanger gespeicherten Sender erhalten werden. Fir weitere
Details siehe die Gebrauchsanleitung des Programmiergeréts Oview oder das
Datenblatt der Funktionen “X-Bar”, die auch im Site www.niceforyou.com.

4.9.2 - Pufferbatterie Mod. PS124 (Zubehobrteil)

Falls keine Netzspannung vorliegt, ist X-Bar vorgerUstet, um mit einer Pufferbat-

terie Mod. PS124 gespeist zu werden. Um die Installation und den Anschluss

der Batterie auszufuhren, wie folgt vorgehen:

Achtung! - Der elektrische Anschluss der Pufferbatterie an die Steue-

rung darf erst nach dem Abschluss der Installation und Programmie-

rung ausgefiihrt werden, da die Batterie eine Notspeisung darstelit.

01. Das entsprechende Kabel an den Steckverbinder der Pufferbatterie
schlieBen und die Pufferbatterie wie in Abb. 43 gezeigt platzieren;

02. Die Membran in der Steuerung entfernen (Abb. 44);

03. Die Netzstromspeisung deaktivieren und den Steckverbinder wie in Abb.
45 gezeigt einsetzen.

4.9.3 - System Solemyo (Photovoltaik-Speisung)

X-Bar ist fUr die Speisung mit dem Photovoltaik-Speisungssystem ,Solemyo SYK-
CE" vorgerustet. FUr den Anschluss an die Steuerung muss die Steckdose ver-
wendet werden, die normalerweise fUr die Pufferbatterie genttzt wird (Bezugnah-
me Abschnitt 4.9.2).

WICHTIG!

- Wenn X-Bar durch das System ,,Solemyo* gespeist wird, DARF ES NICHT
gleichzeitig auch durch die Netzstromleitung GESPEIST WERDEN.

- Aufgrund der eingeschriankten Sonnenenergie, kann X-Bar je nach Ins-
tallationsort und Jahreszeit nur eine bestimmte Hochstzahl an Bewegun-
gen pro Tag ausfiihren. Vor der Installation des Systems Solemyo in der
diesbeziiglichen Gebrauchsanleitung priifen, ob die mégliche Hochstbe-
wegungszahl mit dem vorgesehenen Einsatzzweck iibereinstimmt.

- Das System ,,Solemyo“ kann nur effizient verwendet, wenn in der
Steuerung die Funktion ,,Stand by“ im Modus ,Alles* aktiv ist (ON) -
(nur mit der Anwendung des Oview-Programmiergeréts aktiviert).

5 ABNAHME UND INBETRIEBSETZUNG

Um die hochste Sicherheit der Anlage zu gewahrleisten, sind dies die wichtigs-
ten Schritte bei der Realisierung der Automatisierung. Die Abnahme kann auch
verwendet werden, um die Vorrichtungen der Automatisierung regelmaBig zu
prifen. Die Phasen der Abnahme und der Inbetriebnahme der Automatisie-
rung mussen durch qualifiziertes und erfahrenes Personal ausgefihrt werden,
das die notwendigen Tests zur Kontrolle der Lésungen der vorhandenen Risi-
ken festsetzten wird; auBerdem wird die Einhaltung der Gesetze, Normen und
Regelungen gepruft. Insbesondere alle Anforderungen der Norm EN 12445,
die die Prufmethoden fur die Kontrolle der Automatisierungen fur Tore und
StraBenschranken festsetzt. All diese Tatigkeiten muissen unter der direkten
Kontrolle des verantwortlichen Installateurs ausgefuhrt werden, d.h. derjenige,
der seinen Namen und seine Unterschrift in das Feld Nr. 1 der Konformitétser-
klarung eintragt (siehe Anlage ).

Die zusétzlichen oder hinzugefigten Vorrichtungen mussen einer spezifischen
Abnahme unterzogen werden, was ihre Funktionstichtigkeit und ihre korrekte
Verbindung mit X-Bar angeht.

5.1 - Abnahme

Die fur die Abnahme auszufUhrende Vorgehensweise bezieht sich auf eine typi-
sche Anlage (Abb. 1) mit einer Anwendungsweise ,nicht ausgebildete Nutzer”
und mit einer Aktivierungsart der Automatisierung ,automatische Steuerung®,
die als Mindestschutzniveau der Hauptschaltleiste Vorrichtungen des Typs C
vorsieht (Einschrankung der Kréafte — siehe Norm EN 12445), die mit Vorrich-
tungen des Typs D verbunden werden (Anwesenheitserfassungsgerate, z.B.
Lichtschranken). In Anbetracht der Tatsache, dass diese Anwendungsweise zu



den beschwerlichsten gehdrt, kann diese Abnahmefolge auch unter weniger
schweren Bedingungen wirksam eingesetzt werden.

1 Prifen, ob alles inim Kapitel 1 “Sicherheitshinweise” angegebene genaues-
tens eingehalten ist.

2 Den korrekten Ausgleich der Schranke prifen, siehe Abschnitt 3.8.

3 Die korrekte Funktion der manuellen Entriegelung priifen, siehe Abschnitt 3.6.

4 Bei Anwendung eines Senders oder SchllUsseltasters kénnen Offnungs-,
SchlieB- und Stoppversuche der Schranke ausgefuhrt und sicherstellt wer-
den, dass die Schrankenbewegung den Vorschriften entspricht. Es missen
verschiedene Versuche ausgefuhrt werden, um die Bewegung der Schran-
ke zu bewerten und eventuelle Montage- und Einstelldefekte sowie die
Anwesenheit besonderer Reibungspunkte zu erfassen.

5 Die korrekte Funktion aller die Sicherheit unterstitzenden Vorrichtungen
in der Anlage prufen (Lichtschranken, Schaltleisten usw.). Wenn eine Vor-
richtung eingreift, gibt auch die Led ,BlueBus* in der Steuerung 2 schnelle
Blinkfolgen ab, um die erfolge Erkennung zu bestatigen.

6 Die korrekte Funktion der Lichtschranken wie folgt prufen: Je nachdem,
ob ein oder zwei Lichtschrankenpaare installiert sind, sind ein oder zwei
harte Quader notwendig (z.B. Holzpaneele), mit den MaBen 70 x 30 x 20
cm. Jeder Quader muss drei Seiten haben, eine pro Abmessung, die aus
reflektierendem Material besteht (z.B. Spiegel oder weiBer glatter Anstrich)
sowie drei Seiten aus mattem Material(z.B. mattschwarzer Anstrich). Fur
den Test der Lichtschranken, die 50 cm vom Boden entfernt platziert sind,
muss der Quader auf den Boden gestellt oder 50 cm fir die Prifung der
Lichtschranken auf 1 m Hohe vom Boden angehoben werden.

Im Falle einer Prifung eines Lichtschrankenpaars, muss der Prifkorper
genau unter der Mitte der Schranke mit den Seiten mit 20 cm auf die Licht-
schranken zeigend gestellt werden, und entlang der ganzen Lénge der
Schranke versetzt (Abb. 46).

Im Falle von zwei Lichtschrankenpaaren, muss der Test zuerst einzeln fur
jedes Lichtschrankenpaar ausgefuhrt werden, wobei 1 Prifkdrper verwen-
det wird, und danach mit 2 Prifkérpern wiederholt werden.

Jeder Prifkdrper muss gegenlUber der Schrankenmitte seitlich platziert
werden, auf 15 cm Distanz und dann entlang der ganzen Schrankenléange
(Abb. 47).

Wahrend diesen Prifungen muss der Prifkdrper durch die Lichtschranken
in jeder Position erfasst werden, in der er sich entlang der ganzen Schran-
kenlange befindet.

7 Uberprifen Sie, dass keine Interferenzen zwischen den Lichtschranken und
anderen Vorrichtungen bestehen, indem Sie die optische Achse zwischen
den Lichtschrankenpaaren mit einem Zylinder (Durchmesser 5 cm, Lange
30 cm) unterbrechen (Abb. 48): Flihren Sie den Zylinder zuerst in der Nahe
der Lichtschranke TX durch, dann in der Nahe von RX und abschlieBend
in der Mitte zwischen den beiden Lichtschranken. Stellen Sie dann sicher,
dass die Vorrichtung in allen Fallen auslést und vom aktiven Zustand auf
den Alarmzustand Ubergeht und umgekehrt; prifen Sie dann, dass in der
Steuerung die vorgesehene Handlung verursacht wird (zum Beispiel die
Reversierung der Bewegung wahrend der SchlieBung).

8 Priifung des Schutzes gegen eine Anhebegefahr: In den Automatisie-
rungen mit vertikaler Bewegung ist es notwendig zu prufen, ob eine Anhe-
begefahr besteht. Diese Prifung muss wie folgt ausgefuhrt werden: Auf
Halfte Lange der Schranke ein Gewicht von 20 kg anbringen (zum Beispiel,
einen Sack Kies); eine Offnungsbewegung steuern und priifen, dass die
Schranke wahrend dieser Bewegung nicht die H6he von 50 cm ab ihrer
SchlieBposition Uberschreitet. Falls die Schranke diese Hohe Uberschreitet,
muss die Motorenleistung reduziert werden (siehe Kapitel 6 - Tabelle 7).

9 Falls die durch die Schrankenbewegung verursachten Gefahren mittels
Begrenzung der Aufprallkraft abgesichert worden sind, muss die Kraft nach
den Verordnungen der Vorschrift EN 12445 gemessen werden und wenn
die Kontrolle der ,Motorkraft” als Hilfsmittel fir das System zur Aufprall-
kraftreduzierung benutzt werden, muss auch getestet werden, mit welcher
Einstellung die besten Ergebnisse erzielt werden.

10 Die Effizienz des Entriegelungssystems priifen: Die Schranke in die
SchlieBposition bringen und die manuelle Entriegelung des Antriebs vorneh-
men (siehe Abschnitt 3.6), und prifen, ob diese problemlos erfolgt. Prifen,
ob die manuelle Kraftauslibung zur Bewegung der Schranke in Offnung
nicht Uber 200 N betragt (zirka 20 kg); die Kraft wird senkrecht zur Schranke
und 1 m ab der Drehachse gemessen. SchlieBlich prifen, ob der Schitissel
fur die manuelle Entrigelung an der Automatisierung zur Verfligung steht.

Priifung des Versorgungsabtrennungssystems: Durch Einwirkung auf

die Abtrennvorrichtung der Speisung und Trennung eventueller Pufferbatte-

rien muss geprUft werden, dass alle Leds in der Steuerung ausgeschaltet
sind und die Schranke bei Ubersendung eines Befehls stehen bleibt. Die

1

-

Wirksamkeit des Sperrsystems prifen, um den nicht beabsichtigten oder
nicht zugelassenen Wiederanschluss zu vermeiden.

5.2 - Inbetriebsetzung

Die Inbetriebsetzung darf erst erfolgen, nachdem alle Abnahmephasen
erfolgreich beendet sind. Eine teilweise oder voriibergehende Inbe-
triebsetzung ist unzuléassig.

1 Dem Eigentimer der Automatisierung die ausgefllite ,EG-Konformitéats-
erklarung - Anlage I aushandigen, die am Ende dieser Gebrauchsanlei-
tung im herausnehmbaren Teil vorliegt.

2 Fullen Sie das Formular ,Bedienungshandbuch” am Ende dieser
Gebrauchsanleitung im herausnehmbaren Teil aus und Ubergeben Sie es
dem Inhaber der Automatisierung.

3 Flllen Sie das Formular ,Wartungsplan“ aus und Ubergeben Sie ihm dem
Inhaber der Automatisierung. Es enthalt die Wartungsvorschriften der ein-
zelnen Vorrichtungen der Automation. Fur X-Bar befindet sich dieses For-
mular am Ende dieser Gebrauchsanleitung, im herausnehmbaren Teil.

4 Informieren Sie den Inhaber vor der Inbetriebsetzung der Automatisierung
Uber die noch vorhandenen Gefahren und Risiken.

5 An der Schranke permanent die Etikette der Verpackung anbringen, die sich
auf die manuellen Sperr- und Entriegelungsvorgénge des Antriebs beziehen.

6 NUR fur Installationen, die NICHT mit den Kriterien des Kapitels 1.3.1 die-

ser Gebrauchsanleitung UBEREINSTIMMEN: Stellen Sie die technischen
Unterlagen der Automatisierung zusammen. Sie mussen mindestens fol-
gendes umfassen: Eine Gesamtzeichnung der Automatisierung, der Plan
der ausgefUhrten Stromanschlisse, die Analyse der vorhandenen Risiken
und die entsprechenden angewendeten Lésungen (siehe die auszuflllen-
den Formulare im Internet unter www.niceforyou.com), die Konformitats-
erklarung des Herstellers fUr alle benutzten Vorrichtungen (fir X-Bar siehe
Anlage ) und die vom Installateur ausgeflillte Konformitatserklarung.
Am Schrankenbau ein Schild mit den zumindest folgenden Daten anbrin-
gen: Automatisierungsart, Name und Adresse des Herstellers (Verantwort-
licher der ,Inbetriebnahme”), Seriennummer, Herstellungsjahr, EG-Kenn-
zeichnung.

6 PROGRAMMIERUNG DER STEUERUNG

In der Steuerung befinden sich 3 Tasten OPEN (A), STOP (Set), CLOSE (V),
(Abb. 49), die verwendet werden kénnen, um die Steuerung wahrend den PrU-
fungen zu steuern und um die Programmierung der verfigbaren Funktionen
auszufuhren.

Die verfligbaren programmierbaren Funktionen befinden sich auf 2 Niveaus und
ihr Betriebszustand wird durch 8 Leds (L1 .. L8) in der Steuerung angezeigt (ein-
geschaltete Led = aktive Funktion;_abgeschaltete Led = Funktion nicht aktiv).

Programmierungstasten:

OPEN (A): Mit der Taste ,OPEN” kann dem Schrankenbau ein Offnungsbefehl
erteilt werden oder sie dient zur Verschiebung des Programmierungspunktes
nach oben.

STOP (Set): Mit der Taste ,STOPP” kann die Bewegung angehalten werden;
falls Iénger als 5 Sekunden gedriickt, ermdglicht sie den Zugriff auf die Pro-
grammierung.

CLOSE (V¥): Mit der Taste ,CLOSE” kann dem Schrankenbau ein Offnungsbe-
fehl erteilt werden oder sie dient zur Verschiebung des Programmierungspunk-
tes nach unten.

ACHTUNG! - Wihrend der Ausfiihrung einer Bewegung (Offnung oder
SchlieBung) fiihren die 3 Tasten die STOPP-Funktion aus: Sie stoppen
die vorliegende Bewegung.

6.1 - Programmierung erstes Niveau (ON-OFF)

Alle Funktionen des ersten Niveaus sind werkseitig auf “OFF* programmiert
und kénnen in jedem Moment geéndert werden, wie in der Tabelle 5 gezeigt
wird. Zur Prifung der entsprechenden Funktion siehe Tabelle 6.

WICHTIG - Das Programmierungsverfahren weist eine Hochstzeit von 10
Sekunden zwischen dem Druck einer Taste und dem Druck der néchsten auf.
Nach dieser Zeitspanne endet das Verfahren automatisch und speichert die
bisher ausgeflhrten Anderungen.

TABELLE 5: Programmierungsverfahren (erstes Niveau)

01. Mindestens 3 Sekunden lang auf die Taste “Set” drlicken und gedrickt halten.
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02. Die Taste loslassen, wenn die LED “L1” zu blinken beginnt.
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03. Auf Taste ,A” oder ,¥” driicken, um das Blinken auf die LED zu verschieben, welche die zu &ndernde Funktion darstellt;
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04. Die Taste ,Set" drlicken, um den Zustand der Funktion zu andern:
(kurzes Blinken = OFF - langes Blinken = ON);
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05. 10 Sekunden warten (Héchstzeit), um aus der die Programmierung zu treten.

% 10s

dieses Vorgangs wiederholt werden.

Anmerkung - Zur Programmierung anderer Funktionen auf ,ON* oder ,OFF* missen wahrend der Ausfihrung des Verfahrens Punkt 03 und 04 wéhrend
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TABELLE 6 - Funktionen erstes Niveau

Led Beschreibung Beispiel

L1 Automatische SchlieBung | Diese Funktion fUhrt eine automatische SchlieBung der Schranke nach der programmierten Pausenzeit aus.
Werkseitiger Wert: 30 Sekunden. Auf 5 — 200 Sekunden programmierbarer Wert.

L2 SchlieBen nach Durchfahrt | Die Funktion ermdéglicht die Beibehaltung der Schranke in der Offnungsposition, nur Uber die Zeitspanne, die zum
der Lichtschranke Vorbeifahren/-gehen von Fahrzeugen oder Personen notwendig ist. Wenn die Funktion aktiv ist, &ndert sich der
Betrieb aufgrund des Parameters, der in der Funktion ,Automatisches SchlieBen” eingestellt ist.

* bei aktivem , Automatischem SchlieBen*, stoppt die Offnungsbewegung sofort nach der Befreiung der
Lichtzellen und 5 Sek. danach beginnt die SchlieBbewegung. .

¢ bei nicht aktiver ,automatischer SchlieBung* erreicht die Schranke immer die hdchste Offnungsposition (auch
wenn die Lichtschranken zuvor befreit werden) und 5 Sek. danach beginnt die SchlieBbewegung.

L3 SchlieBt immer Diese Funktion ist im Falle eines auch kurzen Stromausfalls nitzlich. Wenn die Funktion aktiv ist (ON), erfasst die
Steuerung die Schranke nach Wiederherstellung des Stroms in Offnungsposition und startet die SchlieBposition,
der aus Sicherheitsgriinden ein 3 Sek. langes Vorwarnblinken vorausgeht.

L4 Stand by Diese Funktion reduziert den Verbrauch. Wenn sie aktiv ist, schaltet die Steuerung 1 Minute nach Beendigung der
Bewegung den Ausgang BlueBUS (und daher alle Vorrichtungen) sowie alle LEDs mit Ausnahme der BlueBUS-LED
aus, die langsamer blinken wird. Wenn die Steuerung einen beliebigen Befehl erhalt, geht sie wieder auf den
Normalbetrieb Uber. Fir die Anwendung von X-Bar mit dem System Solemyo ist es notwendig, einen noch
tiefgrindigeren Standby-Modus zu aktivieren. Dieser Vorgang wird mit dem Oview-Programmiergerat ausgefuhrt.

L5 Lange Verlangsamung Diese Funktion ermdglicht die Verdopplung des anfanglichen Verlangsamungsbereichs in der Offnung und
SchlieBung. Wenn die Funktion nicht aktiv ist, ist die Verlangsamung kurz.

L6 Vorwarnblinken Diese Funktion aktiviert eine Pause von 3 Sek. zwischen der Aktivierung der Blinkleuchte und dem Beginn der
Bewegung.

L7 Empfindlichkeit Durch die Aktivierung dieser Funktion ist es mdglich, das Empfindlichkeitsniveau bemerkenswert zu erhdhen, mit dem

die Steuerung die Anwesenheit eines Hindernisses erfasst. Falls als Hilfe zur ,Aufprallkraftmessung des Motors*
benutzt, sind auch die Parameter ,Geschwindigkeit” und ,Motorkraft” im MenU des zweiten Niveaus einzustellen.

L8 Motorendrehrichtung Dieser Parameter ermdglicht die Umkehrung der Drehrichtung des Motors, um die Schranke rechts installieren zu
kénnen; der werkseitig eingestelite Wert ist auf “OFF” (Standarddrehung des Motors — die SchlieBung der Schranke
erfolgt links). Wichtig — Wenn diese Funktion aktiviert wird, muss die Erlernung der Offnungs- und SchlieBpositionen
ausgefuhrt werden (Abschnitt 4.5).

6.2 - Zweites Niveau: Programmierung Die Parameter sind auf einer Wertskala von 1 bis 8 einstellbar, zur Prifung des
(einstellbare Parameter) jeder Led entsprechenden Werts siehe Tabelle 7.

WICHTIG - Das Programmierungsverfahren weist eine Hochstzeit von 10
) > . . © i Sekunden zwischen dem Druck einer Taste und dem Druck der nachsten auf.
der Tabelle 7 angegeben ist, und konnen jederzeit geéndert werden, indem | Nach dieser Zeitspanne endet das Verfahren automatisch und speichert die

Alle Parameter des zweiten Niveaus sind werkseitig programmiert, wie grau in

wie in Tabelle 8 beschrieben vorgegangen wird. bisher ausgefiihrten Anderungen.
TABELLE 7 - Funktionen zweites Niveau
Eingangs-LED | Parameter LED (Niveau) | Wert Beschreibung
L1 Zeit L1 5 Sekunden Dieser regelt die Pausenzeit, d.h. die
Pause L2 10 Sekunden Zeit, die zwischen dem Ende einer
Offnungsbewegung und dem Be-
L3 20 Sekunden ginn der automatischen SchlieBung
L4 40 Sekunden vergeht.
L5 60 Sekunden Er wirkt nur, falls die automatische
SchlieBung aktiviert ist.
L6 80 Sekunden
L7 120 Sekunden
L8 200 Sekunden
L2 Funktion L1 Offnet - Stopp - schlieBt - Stopp Stellt die Sequenz der Steuerbe-
Schrittbe- = - _ f e fehle ein, die dem Eingang oder dem
trieb E i3t = Sielp - SIS - Clin Funkbefenl ,Schrittbetrieb zugeteilt
L3 Offnet - schlieBt - &ffnet - schlieBt sind.
L4 Wohnblock (mehr als 2“ erfolgt Stopp)
L5 Wohnblock 2 (weniger als 2“ bewirkt eine teilweise Offnung)
L6 Schrittbetrieb 2
L7 Todmannfunktion
L8 Offnung ,halbautomatisch”, SchlieBung mit , Todmannfunktion”
L3 Geschwin- | L1 Geschwindigkeit 1 (30% - langsam) Stellt die Motorgeschwindigkeit wah-
digkeit L2 Geschwindigkeit 2 (47%) rend des normalen Laufs ein.
Motor TR
L3 Geschwindigkeit 3 (65%)
L4 Geschwindigkeit 4 (82%)
L5 Geschwindigkeit 5 (100%) - schnell
L6 Offnet V3, SchlieBt V2
L7 Offnet V4, schliet V3
L8 Offnet V5, SchlieBt V4
L4 Ausgang L1 Funktion Meldeleuchte Schranke gedffnet (24 V - 10 W) Wahit die an Ausgang FLASH ange-
FLASH L2 Aktiv, wenn Schranke geschlossen (24 V - 10 W) sclhlos_sene Vorrlchtungsart. .
L3 Aktiv, wenn Schranke gedffnet (24 V - 10 W) Wichtig! —Wenn die Programmierung
- geandert wird, muss gepruft werden,
L4 Blinkleuchte (12 V - 21 W) dass die Spannungsart der neuen an
L5 Blinkleuchte fir Schrankenlichter (24 V - 10 W) der Klemme FLASH angeschlossenen
L6 Elektroschioss (24 V - 10 W) Vorrichtung der Spannungsart des
gewahlten Programmierungsniveaus
L7 Saugkopf (24 V - 10 W) entspricht.
L8 Wartungsmeldeleuchte (24 V - 10 W)
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L5 Kraft L1 Kraft 1 (niedrig) Regelt das Kontrollsystem der Mo-
Motor L2 Kraft 2 torkraft, um es in der Offnungsbewe-
in Offnung gung dem Schrankengewicht und

L3 Kraft 3 demzufolge der Empfindlichkeit bei

L4 Kraft 4 der Wahrnehmung von Hindernissen
anzupassen.

LS SRS Hinweis - Die Kraft wird automatisch

L6 Kraft 6 wahrend der Ausfihrung der ersten

L7 Kraft 7 beiden Bewegungen erfasst.

L8 Kraft 8 (hoch)

L6 Kraft L1 Kraft 1 (niedrig) Regelt das Kontrollsystem der Mo-
Motor in L2 Kraft 2 torkraft, um es in der SchlieBbewe-
SchlieBung gung dem Schrankengewicht und

L3 Kraft 3 demzufolge der Empfindlichkeit bei

L4 Kraft 4 der Wahrnehmung von Hindernissen
anzupassen.

LS Kraft 5 Hinweis — Die Kraft wird automatisch

L6 Kraft 6 wahrend der Ausfuhrung der ersten

L7 Kraft 7 beiden Bewegungen erfasst.

L8 Kraft 8 (hoch)

L7 War- L1 2500 Wenn der Ausgang FLASH als War-
tungshin- | |5 5000 tungsmeldeleuchte programmiert
weis wird: Regelt die HAchstzahl der au-

L3 10000 szufiihrenden Bewegungen, wonach

L4 15000 angezeigt wird, dass die Wartung der

L5 20000 Automatisierung ausgefuhrt werden
MUSS.

L6 30000

L7 40000

L8 50000

L8 Liste der L1 Ergebnis 1. Bewegung (die letzte) Ermdglicht die Prifung der erfolgten

Stérungen | | o Ergebnis 2. Bewegung Stérungsart wahrend der Ausflhrung
— der letzten 8 Bewegungen (siehe:
L3 Ergebnis 3. Bewegung Abschnitt 8.2 - Archiv der aufgetrete-
L4 Ergebnis 4. Bewegung Een Stérunglenhund Tabell? 14).d
- s ist mdglich, eine tiefgrindigere
LS Ergebnis 5. Bewegung Historik aller Ereignisse zu sammeln,
L6 Ergebnis 6. Bewegung die X-Bar betreffen (und andere am
L7 Ergebnis 7. Bewegung Netz angeschlossene Vorrichtungen),
— indem das Programmiergerat Oview
L8 Ergebnis 8. Bewegung angeschlossen wird).

Anmerkung - Die werkseitig eingestellten Werte sind in grau angegeben.

HINWEISE:
— Keinen zu hohen Wert der ,Motorenkraft” einstellen, da die Funktion des Sicherheitssystem beeintrachtigt oder die Schranke beschadigt werden kénnte;
— Wenn die Kontrolle der ,Motorenkraft* als Hilfe fir das System zur Reduzierung der Aufprallkraft verwendet wird, muss die Messung der Kraft nach jeder Einstellung wiederholt
werden, wie durch Norm EN 12445 vorgesehen ist;
— Der VerschleiB und die atmosphérischen Bedingungen beeintrachtigen die Bewegung der Schranke und kontrollieren somit regelmaBig die Einstellung der ,Motorenkraft.

TABELLE 8: Programmierungsverfahren (zweites Niveau)

A4
01. Mindestens 3 Sekunden lang auf die Taste “Set" drlicken und gedriickt halten. 3s
NIV 4
02. Die Taste loslassen, wenn die LED “L1” zu blinken beginnt. D: L1
)& S £ »
03. Auf Taste ,A” oder , ¥* driicken, um das Blinken auf die LED zu verschieben, welche die zu &ndernde Funktion darstellt; G oder @
A4
04. Die Taste ,Set" driicken und gedrtickt halten, bis Punkt 06 abgeschlossen ist;
N/
05. Ca. 3 Sekunden warten, danach wird die LED aufleuchten, die das aktuelle Niveau des zu dndernden Parameters darstellt; /TN
)& S £ »
06. Auf Taste ,A” oder , ¥* drlicken, um die LED zu verschieben, die den Wert des Parameters darstellt; @ oder @ _ji(_
4+
07. Die Taste ,Set" loslassen; SET
08. 10 Sekunden warten (Hochstzeit), um aus der die Programmierung zu treten. % 10's

Anmerkung — Zur Programmierung mehrerer Parameter missen wéahrend der Ausflhrung des Verfahrens Punkt 03 und 07 wéhrend dieses Vorgangs
wiederholt werden.
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6.2.1 - Programmierungsbeispiele: Erstes und zweites Niveau

Erstes Niveau: Als Beispiel wird die Sequenz der Vorgange angegeben, die auszufihren sind, um die werkseitige Einstellung der Funktionen ,Automa-
tische SchlieBung” (L1) und ,SchlieBt immer” (L3) zu &ndern.

L 4
01. Mindestens 3 Sekunden lang auf die Taste “Set” driicken und gedriickt halten. (SET 3s
N 4
02. Die Taste loslassen, wenn die LED “L1” zu blinken beginnt. t(_ L1
03. Einmal auf Taste Set drlicken, um den Status der L1 zugeordneten Funktion (Automatische SchlieBung) zu andern. \t(_
Die Led L1 fuhrt ein langes Blinken aus; S L1
Y4 ¥4
04. Zweimal auf Taste ¥ drlicken, damit das Blinken auf L3 Ubergeht; @ G CL3

05. Einmal auf Taste Set driicken, um den Status der L3 zugeordneten Funktion (schlieBt immer) zu &ndern.
Die Led L3 fuhrt ein langes Blinken aus;

4.
.;
Ft

SET

06. 10 Sekunden warten (Hochstzeit), um aus der die Programmierung zu treten. % 10's

Wichtig - Am Ende dieser Vorgange mussen die LEDS L1 und L3 eingeschaltet bleiben, was bedeutet, dass die Funktionen ,Automatische SchlieBung”
und ,SchlieBt immer” aktiviert sind.

Zweite Stufe: Als Beispiel wird das Verfahren zur Anderung der werkseitig programmierten Einstellungen der Funktion ,Pausenzeit* auf 60 Sekunden
aufgefihrt (Eingang an L1 und Niveau an L5) und ,Geschwindigkeit” (aus Eingang L3 bei Niveau L6):

v
01. Mindestens 3 Sekunden lang auf die Taste “Set” drlicken und gedrlckt halten. 3s
NI 4
02. Die Taste loslassen, wenn die LED “L1” zu blinken beginnt. DC L1
A4
03. Die Taste Set drlicken und gedrlckt halten, bis Punkt 05 abgeschlossen ist. ( SET|
L/
,D,
04. Ca. 3 Sekunden warten, danach wird die LED L3 aufleuchten, die das aktuelle Niveau der ,Pausenzeit” darstellt 7TNI8 3s
v4 N
05. Zweimal auf Taste ¥ drlicken, damit das Blinken auf LED L5 Ubergeht, die den neuen Wert der ,Pausenzeit” darstellt @ ?¢: L3
4
06. Die Taste Set freigeben;
2 35 2 YN
07. Zweimal auf Taste ¥ drlicken, damit das Blinken auf LED L3 Ubergeht; (Zl (El \ L3
v
08. Die Taste Set driicken und gedrlckt halten, bis Punkt 10 abgeschlossen ist;
L/
09. Ca. 3 Sekunden warten, danach wird die LED L4 aufleuchten, die das aktuelle Niveau der ,Motorgeschwindigkeit” darstellt; 7@: 14 3s
, . , , . , N L& I £ SN
10. Zweimal auf Taste ¥ drlicken, damit das Blinken auf LED L6 Ubergeht, die den neuen Wert der ,Motorgeschwindigkeit (Zl (El NG
darstellt; N L3
4
11. Die Taste Set freigeben;
12. 10 Sekunden warten (Hochstzeit), um aus der die Programmierung zu treten. % 10's

die Led OK ein doppeltes Blinken aus, um anzuzeigen, dass die Steuerung

7 WAS TUN, WENN... erhalten wurde.
(Leitfaden zum Lésen von Problemen) « Es erfolgt keine Bewegung und die Blinkleuchte blinkt mehrmals: Die
Blinkzahl zahlen und die Bedeutung des Blinkens in der Tabelle 9 des Kapitels
8 prufen.

Es folgen die eventuellen Falle einer mangelhaften Funktion, die wahrend der

Installationsph im Falle ein torun ftreten kdnnen ie di - . ) i
stallationsphase oder i alle einer Storung auftreten konnen, sowie die Schranke und fiihrt eine kurze Umkehrung aus: Die ausgewahlte Kraft

moglichen Losungen: . i kdnnte einen zu niedrigen Wert aufweisen, um den Schrankenbaum zu bewe-
* Der Funksender schaltet den Schrankenbaum nicht und die LED am | gen pen korrekten Ausgleich der Schranke priifen; eventuell einen hoheren

Sender leuchtet nicht auf: Prifen, ob die Batterien des Senders leer sind, | Kraftwert einstellen.
ggf. auswechseln.

¢ Der Funksender schaltet den Schrankenbaum nicht und die LED
am Sender leuchtet auf: Priifen, ob der Sender korrekt im Funkempfanger
gespeichert ist. AuBerdem mit diesem erfahrungsgemaBen Test prifen, ob der
Sender das Funksignal korrekt abgibt: auf eine beliebige Taste drlicken und die
LED der Antenne eines beliebigen Funkgerats nahern, das eingeschaltet und
auf FM Frequenz 108,5 MHz gestellt sein muss (oder auf der nachsten): man
musste ein leichtes, pulsierendes und krachzendes Gerausch horen.

e Wenn ein Befehl libersendet wird, wird keine Bewegung ausgefiihrt
und die Led OK blinkt nicht: Prifen, ob die Schranke mit der 230 Netzspan-
nung gespeist ist. Priifen, ob die Sicherungen F1 und F2 unterbrochen sind;
in diesem Fall die Ursache des Defekts Uberprifen, dann die Sicherungen mit
anderen mit denselben Merkmalen auswechseln, siche Abb. 50.

e Wenn ein Befehl libersendet wird, wird keine Bewegung ausgefiihrt
und die Blinkleuchte ist ausgeschaltet: Priifen, ob die Steuerung effektiv
erhalten wurde; wenn die Ubersendete Steuerung am Eingang PP eintrifft, fihrt

e Die Bewegung wird ausgefiihrt, aber kurz danach blockiert die
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8 WEITERE AUSKUNFTE

8.1 - Vollstédndiges Léschen des Speichers der Steuerung

In der Steuerung ist es mdoglich, alle gespeicherten Daten zu I16schen und auf
den Anfangszustand mit den Werksdaten zu bringen:

01. Die Tasten ,A” und , ¥” dricken und gleichzeitig gedrlckt halten;

02. (nach zirka 3 Sekunden) die Taste loslassen, wenn sich alle LEDs gleichzei-
tig einschalten.

03. Wenn die Led L1 und L2 zu blinken beginnen, bedeutet das, dass das
Verfahren abgeschlossen ist.

Wichtig — Dieses Verfahren |6scht nicht den Parameter der Motorendrehrich-

tung und die Anzahl der ausgeflhrten Bewegungen.

8.2 - Weitere Funktionen

* Funktion ,,Offnet Immer”

Diese Funktion ist eine Besonderheit der Steuerung; sie ist mit dem Eingang
~Schrittbetrieb” verbunden und ermdéglicht, immer eine Offnungsbewegung zu
steuern, wenn die Schrittbetriebsteuerung langer als 3 Sekunden aktiv bleibt.
Diese Funktion gilt fur jede Programmierung des Eingangs PP (Schrittbetrieb) —
siehe die Funktion “Schrittbetrieb” in Tabelle 7).

Sie kann zum Beispiel fir den Anschluss einer Uhr verwendet werden, um die
permanente Offnung der Schranke in einer bestimmten Zeitspanne zu pro-
grammieren.

¢ Funktion ,Todmannfunktion“

Falls eine oder mehrere Sicherheitsvorrichtungen nicht korrekt funktionieren
sollten oder auBer Betrieb sind, ermdglicht diese Funktion die Steuerung der
Schranke im Modus , Todmannfunktion® (Details siehe Kapitel ,Gebrauchsan-
leitung®).

¢ Funktion ,Wartungshinweis”

Diese Funktion ermdglicht mitzuteilen, wenn der Moment ist, eine Wartungskon-
trolle der Automatisierung auszuftihren. Der Parameter ,Wartungshinweis* kann
mit einem Wert innerhalb der 8 Niveaus eingestellt werden (siehe Tabelle 7).
Die Niveaus beziehen sich auf die Zahl der ausgeflUhrten Bewegungen. Der

Wartungshinweis wird durch die Blinkleuchte Flash angezeigt oder durch die
Wartungsmeldeleuchte, aufgrund der festgesetzten Programmierungsart. Die
Hinweise der Flash-Blinkleuchte und der Wartungsmeldeleuchte sind in der
Tabelle 9 aufgefuhrt.

« Uberpriifung der Anzahl der ausgefiihrten Bewegungen

Mit der Funktion ,Wartungsanzeige” kann die Anzahl der ausgeflUhrten Bewe-
gungen als Prozentsatz gegenlber des eingestellten Hochstgrenzwerts Uber-
pruft werden. Um fortschreiten, siehe Tabelle 10.

¢ Nullstellung des Bewegungszahlers
Die Nullstellung der Bewegungen muss am Ende der Wartungsphase der Auto-
matisierung ausgefuhrt werden. Um fortschreiten, siehe Tabelle 11.

¢ Liste der Alarmhistorik
Diese Funktion erméglicht die Ansicht der eventuellen Stérungen, die wahrend
der Ausflihrung der letzten 8 Bewegungen aufgetreten sind, zum Beispiel die
Unterbrechung einer Bewegung durch den Eingriff einer Lichtschanke oder
einer Schaltleiste. Um die Liste der Storungen zu Uberprifen, wie in Tabella
12 beschrieben vorgehen.

TABELLE 9

Bewegungsanzahl Blinkleuchte Flash

Leuchtmelder Wartung

Unter 80% des Grenzwertes

Normal (0,5 Sek. ein, 0,5 Sek. aus).
zu Beginn der Offnungsbewegung

2 Sekunden lang eingeschaltete Meldeleuchte,

Zwischen 81% und 100% des Grenzwertes
gung,

Zu Beginn 2 Sekunden lang eingeschaltet

Blink wéahrend der ganzen Dauer der Bewe-
dann normale Funktion

Uber 100% des Grenzwertes

Zu Beginn und am Ende der Bewegung 2 Sekunden
lang eingeschaltet, dann normal weiter

Blinkt immer

TABELLE 10

01. Mindestens 3 Sekunden lang auf die Taste “Set” drlicken und gedrlckt halten.

A4

3s

02. Die Taste loslassen, wenn die LED “L1” zu blinken beginnt.

. A
Sl

03. Auf die Tasten ,A” oder ,¥* driicken, um von der Led zu gehen, die bei LED L7 blinkt;

04. Die Taste ,Set” driicken und gedrtickt halten, bis Punkt 07 abgeschlossen ist;

V4 Y4
CaloderC =] BE 7
¥

N/
05. Ca. 3 Sekunden warten, danach wird die LED aufleuchten, die das aktuelle Niveau des Parameters ,Wartungsmeldung* darstellt; /;]\ 3s
Y4 Y4
06. Auf die Tasten ,A” und , ¥ driicken und sofort loslassen; @ und Czl
Nl x1=10-19%
07. Die LED, die dem gewahlten Niveau entspricht, wird mehrmals blinken. Die Blinkanzahl identifiziert die Prozentzahl der . x2=20-29%
ausgefuhrten Bewegungen (Vielfaches von 10%) im Vergleich zum eingestellten Grenzwert. X 3 = 30-39%
Beispiel: Wenn die Wartungsmeldung auf L7 (40000) eingestellt wird, entspricht 10% genau 1000 Bewegungen; wenn die X 4 = 40-49%
Anzeigeled 4 mal blinkt, bedeutet das, das 40% der Bewegungen erreicht wurde (zwischen 4000 und 4999 Bewegungen). x 5 = 50-59%
Wenn nicht mindestens 10% der Bewegungen erreicht wurde, erfolgt kein Blinken; X 6 = 60-69%
X 7 = 70-79%
x 8 = 80-89%
x 9 = 90-99%
x 10 = > 100%
, 4
08. Die Taste ,Set" loslassen. SET]
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TABELLE 11

L4
01. Mindestens 3 Sekunden lang auf die Taste “Set” drlicken und gedrlckt halten. SET| 3s
NIV 4
02. Die Taste loslassen, wenn die LED “L1" zu blinken beginnt. D: L1
Y4 4
03. Auf die Tasten ,A” oder ,¥* driicken, um von der Led zu gehen, die bei LED L7 blinkt (Eingangsled ,Wartungsmeldung®); (ZI oder Czl L7
A4
04. Die Taste ,Set" drlicken und gedriickt halten, bis Punkt 07 abgeschlossen ist;
L/
05. Ca. 3 Sekunden warten, danach wird die LED aufleuchten, die das aktuelle Niveau des Parameters ,Wartungsmeldung” darstellt; /TN
Y4 4
06. Mindestens 5 Sekunden lang auf die Tasten ,A” und , ¥ driicken und gedriickt halten, dann die beiden Tasten loslassen. In G d @
dieser Phase blinkt das entsprechende Niveau mehrere Male schnell, um die erfolgte Nullstellung der Bewegungen anzuzeigen; umn
4
07. Die Taste ,Set" loslassen.
TABELLE 12
¥
01. Mindestens 3 Sekunden lang auf die Taste “Set" drlicken und gedrlckt halten. 33

02.

Die Taste loslassen, wenn die LED “L1” zu blinken beginnt.

. A
CL

03.

Auf die Tasten ,A” oder ,¥* drlicken, um sich von der Led zu versetzen, die bei LED L8 blinkt (Eingangs-LED , Alarmhistorik®);

Y4

y4
(ZI oder @ L8
4

07. Die Taste ,Set" loslassen.

04. Die Taste ,Set” driicken und gedriickt halten, bis Punkt 06 abgeschlossen ist;
05. Zirka 3 Sekunden abwarten, bis die Leds aufleuchten, die die Bewegungen darstellen, die Stérungen aufgewiesen haben. Die Ny

Led L1 gibt das Ergebnis der letzten Bewegung an, L8 das Ergebnis der achten Bewegung. Wenn die LED leuchtet, haben /TN 3s

sich Stérungen wahrend der Bewegung ereignet, wenn sie ausgeschaltet ist, wurde die Bewegung stérungsfrei beendet.

. , i . N ) , _ Y4 4

06. Auf die Tasten ,A” oder , ¥ driicken, um die gewtnschte Bewegung auszuwahlen: die entsprechende LED wird sooft (EI

blinken, wie die Blinkleuchte gewodhnlich nach einer Stérung blinkt (siehe Tabelle 15). und

4

8.3 - Vorrichtungen zufiigen oder entfernen

In jedem Moment ist es moglich, neue Vorrichtungen zuzuflgen, die mit dem
Eingang BlueBus und Stopp verbunden sind, oder um andere zu beseitigen.
Um dies auszufuhren, wie folgt vorgehen:

01. Die Tasten ,A” und ,Set” drlicken und gleichzeitig gedriickt halten (Abb. 32);

02. (nach zirka 3 Sekunden) die Tasten loslassen, wenn die LEDs L1 und L2
sehr schnell zu blinken beginnen;

03. Einige Sekunden abwarten, bis die Steuerung die Erlernungsphase der
angeschlossenen Vorrichtungen beendet;

04. Am Ende dieser Phase muss die LED STOPP eingeschaltet bleiben; die
LEDs L1 und L2 werden sich ausschalten (eventuell werden L3 und L4 zu
blinken beginnen).

Nach der Ausflhrung dieses Verfahrens ist es notwendig, die Abnahme der

Automatisierung erneut ausfuhren, wie in Kapitel 5.1 angegeben ist.

8.3.1 - Eingang BlueBus

BlueBUS ist eine Technik, mit der kompatible Vorrichtungen mit nur zwei Lei-
tern, auf denen sowohl die Stromversorgung als auch die Kommunikationssi-
gnale Ubermittelt werden, angeschlossen werden kénnen. Alle Vorrichtungen
werden an den 2 BlueBUS Leitern parallel geschaltet; eine Polung ist nicht
zu beachten. Jede Vorrichtung wird einzeln, dank einer unverwechselbaren
Adresse erkannt, die wahrend der Installierung zugewiesen wird. An das Sys-
tem Bluebus kdnnen Lichtschranken, Sicherheitsvorrichtungen, Steuervorrich-
tungen wie Tastaturen und Transponder-Karten-Lesegeréate, Meldeleuchten
usw. angeschlossen werden. Die Steuerung erkennt wahrend der Erlernung
alle angeschlossenen Vorrichtungen einzeln und ist auch in der Lage, mit ext-
remer Sicherheit eventuelle Stérungen zu erkennen. Deshalb muss die Erlern-
phase ausgefiihrt werden, wenn eine an BlueBUS angeschlossene Vorrichtung
hinzugefugt oder entfernt wird, wie in Abschn. 4.4 beschrieben wird.

8.3.2 - Lichtschranken

Das System Bluebus ermdglicht der Steuerung, die Lichtschranken zu erken-
nen, indem die Ausrichtung der diesbeztiglichen Briicken eingestellt wird (siehe
Tabelle 13), wodurch ermdglicht wird, den korrekten Wert der Hinderniserfas-
sungsfunktion zuzuweisen. Die Adressierung muss sowohl an TX als auch an
RX ausgefihrt werden (wobei die Uberbriickungen auf dieselbe Art anzuordnen
sind). Uberpriift werden muss, dass andere Lichtschrankenpaare nicht diesel-
be Adresse haben.

Die Lichtschranken kénnen wie in Abb. A gezeigt installiert werden. Wichtig —
Nach der Installation oder Entfernung der Lichtschranken ist es notwendig, die
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TABELLE 13 - ADRESSEN DER LICHTSCHRANKEN

Lichtschranke Uberbriickungen

FOTO
Lichtschranke h = 50
Ausldsung wahrend SchlieBung

FOTO Il
Lichtschranke h = 100
Ausldésung wahrend SchlieBung

FOTO 1
Lichtschranke h = 50
Auslésung wahrend SchlieBung

FOTO 111 (¥
Lichtschranke h = 100
Ausldsung wéhrend SchlieBung

FOTO 2 )
Lichtschranke auBen mit Ausldsung in Offnung
(kehrt bei SchlieBung um)

FOTO 211 .
Lichtschranke auBen mit Auslésung in Offnung
(kehrt bei SchlieBung um)

FOTO 3 (% ‘| ‘|@»</
Einzige Lichtschranke mit Auslésung sowohl in J)‘%

SchlieBung als auch in Offnung

A




Erlernungsphase der Vorrichtungen auszufihren, wie in Abschnitt 4.4 beschrie-
ben ist.

8.3.3 - Digitales Codeschloss MOTB und Proximity-Lesegerat fiir
Transponder-Cards MOMB

An BlueBUS kdnnen bis zu 4 digitale SchlUsseltaster MOTB oder Transponder-
card-LesegerateMOMB angeschlossen werden.

MOTB ermdglicht die Steuerung der Automatisierung durch Eingabe einer der
gespeicherten numerischen Kombinationen.

Mit MOMB ist es moglicht, die Automatisierung einfach zu steuern, indem die
gespeicherte Transponder-Karte nah an den Sensor gebracht wird.

Diese Vorrichtungen sind mit einem unverwechselbaren Code ausgestattet, der
durch die Steuerung wahrend der Erlernung aller angeschlossenen Vorrichtun-
gen erkannt und gespeichert (siehe Abschnitt 4.4).

Auf diese Weise wird jeder unerwlnschter Versuch, eine Vorrichtung auszu-
tauschen, vermieden, und kein Fremder kann die Automatisierung steuern. Fir
weitere Auskinfte wird auf die Anleitungen von MOTB und MOMB verwiesen.

8.3.4 - Eingang STOPP

Die Funktion des Eingangs STOPP ist das unverztgliche Anhalten der Bewe-
gung, gefolgt von einer kurzen Umkehrung. An diesen Eingang kénnen Vorrich-
tungen mit Ausgang mit gewohnlich gedffnetem ,NO”-Kontakt, mit gewdhn-
lich geschlossenem ,NC”-Kontakt, OPTO SENSOR oder Vorrichtungen mit
Ausgang mit konstantem 8,2 KQ Widerstand, wie zum Beispiel Schaltleisten,
angeschlossen werden. Die Steuerung erkennt wahrend der Erlernung die Art
der angeschlossenen Vorrichtung und ruft einen STOPP hervor, wenn eine
beliebige Variation des erlernten Status erfolgt. Mit entsprechenden MaBnah-
men kann am Eingang STOPP mehr als eine Vorrichtung auch anderen Typs
angeschlossen werden.

¢ Mehrere NO-Vorrichtungen k&nnen miteinander in unbegrenzter Menge par-
allel geschaltet werden.

* Mehrere NC-Vorrichtungen k&nnen miteinander in unbegrenzter Menge seri-
engeschaltet werden.

e Zwei Vorrichtungen mit konstantem 8,2 KQ Widerstand kdnnen parallel
geschaltet werden, im Falle von mehr als 2 Vorrichtungen mussen alle mit nur
einem 8,2 KQ Endwiderstand “Kaskaden geschaltet” werden.;

e Es ist auch eine NO- und NC-Kombination méglich, indem 2 Kontakte par-
allel angereiht werden. In diesem Fall werden an den NC-Kontakt ein 8,2 KQ
Widerstand seriengeschaltet, was auch die Kombination von 3 Vorrichtungen
ermdglicht: NO, NC und 8,2 KQ mdglich.

Achtung - Wenn der Eingang STOPP verwendet wird, um Vorrichtungen mit

Sicherheitsfunktionen zu verbinden, mussen diese einen Ausgang mit einem

konstanten Widerstand von 8,2 KQ oder optische Vorrichtungen OPTO SEN-

SER sein, die einen korrekten Sicherheitslevel bei Stérungen gewahrleisten.

FUr den Anschluss einer optischen Vorrichtung Typ OPTO SENSOR werden die

AnschlUsse wie in Abb. 51 gezeigt ausgefiihrt. Der maximal gelieferte Strom in

der 12Vce-Leitung betragt 40 mA.

8.4 - Diagnose

Einige Vorrichtungen sind vorgerUstet, um Meldungen abzugeben, mit denen
die Erkennung des Betriebszustands oder eventueller Stérungen méglich ist.
8.4.1 - Signalisierungen der Steuerung

Die Leds der Klemmen und der Tasten in der Steuerung (Abb. 52) geben
besondere Meldungen ab, um die normale Funktion sowie eventuelle Stdrun-
gen abzugeben. In der Tabelle 14 und 15 sind die Ursache und die Ldsung fur
jede Anzeigeart beschrieben.

TABELLE 14 - Leds der Klemmen in der Steuerung

BlueBUS-LED Ursache

Losung

Aus Stérung

Prufen, ob die Stromversorgung vorhanden ist; priifen,
ob die Sicherungen ausgelost wurden; ggf. die Ursache
des Defekts Uberprifen, dann die Sicherungen mit
anderen mit demselben Wert auswechseln.

Ein Schwere Stérung

Eine schwere Stdrung liegt vor, versuchen, die Steuerung
ein paar Sekunden abzuschalten; falls dieser Status bleibt,
ist ein Defekt vorhanden und die elektronische Steuerkarte
muss ausgewechselt werden.

1 Mal Blinken pro Sekunde Alles OK

Normalbetrieb der Steuerung

2 Mal kurzes Blinken

Es erfolgte eine Statusvariation der Eingange

Ist normal, wenn eine Anderung an einem der Eingénge PP,
STOP, OPEN oder CLOSE erfolgt oder die Lichtschranken
ansprechen oder der Funksender benutzt wird.

Mehrmaliges Blinken mit 1 Sekunde Pause | Verschiedenes

Ist dieselbe Anzeige, die an der Blinkleuchte Uber
1 Sekunde erfolgt - (siehe Tabelle 15)

LED STOPP Ursache Lésung

Aus Auslésung des Eingangs STOPP Die am Eingang STOPP angeschlossenen Vorrichtungen
Uberprufen

Ein Alles OK Eingang STOPP aktiv

Led PP Ursache Lésung

Aus Alles OK Eingang PP nicht aktiviert

Ein Auslésung des Eingangs PP Es ist normal, wenn die Vorrichtung am Eingang PP
effektiv aktiv ist

Led OPEN Ursache Lésung

Aus Alles OK Eingang OPEN nicht aktiv

Ein Ausldsung des Eingangs OPEN Ist normal, wenn die am Eingang OPEN angeschlossene
Vorrichtung effektiv aktiviert ist

Led CLOSE Ursache Lésung

Aus Alles OK Eingang CLOSE nicht aktiv

Ein Auslésung des Eingangs CLOSE Ist normal, wenn die am Eingang CLOSE angeschlossene
Vorrichtung effektiv aktiviert ist

TABELLE 15 - Leds der Tasten in der Steuerung

Led 1 Beschreibung

Aus Zeigt beim Normalbetrieb an: ,Automatische SchlieBung” deaktiviert.

Ein Zeigt beim Normalbetrieb an: ,Automatische SchlieBung” aktiviert.

Blinkt e Programmierung der Funktionen im Gang

e Falls sie zusammen mit L2 blinkt, muss die Erlernung der Vorrichtungen ausgefuhrt werden (siehe Abschnitt 4.4).

Schnelles Blinken

Nach dem Start der Steuerung wird ein Speicherfehler hinsichtlich der angeschlossenen Vorrichtungen angegeben. Gleichzeitig gibt die
Led ,Bluebus” eine Diagnose-Signalisierung ab: 5 Mal Blinken, 1 Sekunde Pause, 5 Mal Blinken. In diesem Fall ist es notwendig, die
Erlernungsphase der angeschlossenen Vorrichtungen auszufiihren (siehe Abschnitt 4.4).

Led 2 Beschreibung

Aus Zeigt beim Normalbetrieb an: ,Zulauf nach Durchfahrt der Lichtschranke® deaktiviert.
Ein Zeigt beim Normalbetrieb an: ,Zulauf nach Durchfahrt der Lichtschranke* aktiviert.
Lampeggia e Programmierung der Funktionen im Gang

e Falls sie zusammen mit L1 blinkt, muss die Erlernung der Vorrichtungen ausgefiihrt werden (siehe Abschnitt 4.4).

Schnelles Blinken

Schranke erneut ausfihren (siehe Par. 4.5).

Nach dem Start der Steuerung wird ein Speicherfehler hinsichtlich der MaBe angegeben. Gleichzeitig gibt die Led ,Bluebus* eine
Diagnose-Signalisierung ab: 5 Mal Blinken, 1 Sekunde Pause, 5 Mal Blinken. Die Erlernung der Offnungs- und SchlieBpositionen der
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Led 3

Beschreibung

Aus Wahrend der normalen Funktion wird ,Schlie3t immer” nicht aktiv angegeben.
Ein Wahrend der normalen Funktion wird ,Schlie3t immer” aktiv angegeben.
Blinkt e Programmierung der Funktionen im Gang

* Falls sie zusammen mit L4 blinkt, muss die Erlernung der Positionen Offnung und SchlieBung der Schranke ausgefiihrt werden
(siehe Abschnitt 4.5).

Schnelles Blinken

Nach dem Start der Steuerung wird ein Speicherfehler hinsichtlich der Parameter und Konfigurationen angegeben. Gleichzeitig gibt die
Led ,Bluebus” eine Diagnose-Signalisierung ab: 5 Mal Blinken, 1 Sekunde Pause, 5 Mal Blinken. In diesem Fall ist es notwendig, den
Speicher zu I6schen (siehe Abschnitt 8.1), die Erlernung der angeschlossenen Vorrichtungen (siehe Abschnitt 4.4) und die Erlernung
der Offnungs- und SchlieBbewegung (siehe Abschnitt 4.5).

Led 4 Beschreibung

Aus Zeigt beim Normalbetrieb an: ,Standby“ deaktiviert.

Ein Zeigt beim Normalbetrieb an: ,Standby” aktiviert.

Blinkt ® Programmierung der Funktionen im Gang .
e Falls sie zusammen mit L3 blinkt, muss die Erlernung der Positionen Offnung und SchlieBung der Schranke ausgefuhrt werden
(siehe Abschnitt 4.5).

Led 5 Beschreibung

Aus Zeigt beim Normalbetrieb an: ,Kurze Verlangsamung* aktiviert.

Ein Zeigt beim Normalbetrieb an: ,Lange Verlangsamung* aktiviert.

Blinkt Programmierung der Funktionen im Gang.

Led 6 Beschreibung

Aus Zeigt beim Normalbetrieb an: ,Vorwarnung” deaktiviert.

Ein Zeigt beim Normalbetrieb an: ,Vorwarnung* aktiviert.

Blinkt Programmierung der Funktionen im Gang.

Led 7 Beschreibung

Aus Zeigt beim Normalbetrieb an: ,Strommessung (Empfindlichkeit)* deaktiviert.

Ein Zeigt beim Normalbetrieb an: ,Strommessung (Empfindlichkeit) aktiviert.

Blinkt Programmierung der Funktionen im Gang.

Led 8 Beschreibung

Aus Wahrend der normalen Funktion wird angezeigt, dass das SchlieBen der Schranke links eingestellt ist.

Ein Wahrend der normalen Funktion wird angezeigt, dass das SchlieBen der Schranke rechts eingestellt ist.

Blinkt Programmierung der Funktionen im Gang.

8.4.2 - Signalisierungen der Blinkleuchte

Wenn am Ausgang FLASH in der Steuerung eine Blinkleuchte angeschlossen
wird (oder die Bordleuchte als FLASH programmiert ist), blinkt diese wahrend
einer Bewegung mit Abstéanden von 1 Sekunde. Wenn Stérungen auftreten,

blinkt die Blinkleuchte mit kirzeren Abstéanden, diese werden zweimal wiederholt
und sind von einer 1 Sekunden langen Pause getrennt. Dieselben Anzeigen wer-
den auch durch das zusatzliche Licht und die Led ,Bluebus” abgegeben. In der
Tabelle 16 sind die Ursache und die L&sung flr jede Anzeigeart beschrieben.

TABELLE 16

Meldung Ursache Lésung

1 Mal Blinken Fehler im System Bluebus Die Uberpriifung der an BlueBUS angeschlossenen Vorrichtungen,

1 Sekunde Pause die zu Beginn der Bewegung ausgefihrt wird, entspricht nicht den

1 Mal Blinken wéhrend der Erlernung gespeicherten Vorrichtungen. Es ist moglich,
dass gestorte Vorrichtungen vorliegen, somit prifen und ersetzen.
Wenn Anderungen vorgenommen wurden, muss die Erlernung der
Vorrichtungen erneut ausgefihrt werden (siehe Abschnitt 4.5).

2 Mal Blinken Auslbsung einer Lichtschranke Bei Bewegungsbeginn wird die Zustimmung zur Bewegung von

1 Sekunde Pause einer oder mehreren Lichtschranken nicht gegeben; prifen, ob

2 Mal Blinken Hindernisse vorhanden sind.

3 Mal Blinken Ausldsung des ,Motorkraft’-Begrenzers Wahrend der Bewegung war mehr Reibung an der Schranke

1 Sekunde Pause vorhanden; Ursache Uberprtfen.

3 Mal Blinken

4 Mal Blinken Ausldsung des Eingangs STOPP Am Anfang oder wahrend der Bewegung erfolgte eine Auslésung

1 Sekunde Pause des Eingangs STOPP; Ursache Uberprifen.

4 Mal Blinken

5 Mal Blinken Fehler in den internen Parametern der Steuerung Mindestens 30 Sekunden warten und den Befehl erneut erteilen;

1 Sekunde Pause sollte dieser Status bleiben, kénnte ein schwerer Defekt vorhan-

5 Mal Blinken den sein, und die elektronische Steuerkarte muss ausgewechselt
werden.

6 Mal Blinken Die Hochstgrenze an Bewegungen pro Stunde wurde | Ein paar Minuten warten, bis der Bewegungsbegrenzer wieder

1 Sekunde Pause Uberschritten unter die Hochstgrenze zurlickkehrt.

6 Mal Blinken

Mal Blinken Fehler in den internen elektrischen Kreislaufen Alle Versorgungskreislaufe ein paar Sekunden lang abtrennen,

1 Sekunde Pause dann einen Befehl erteilen; sollte dieser Status bleiben, kénnte ein

7 Mal Blinken schwerer Defekt an der Steuerkarte oder der Motorverdrahtung
vorhanden sein. Uberprifen und ggf. auswechseln.

8 Mal Blinken - Dies ist dem Technischen Service von Nice vorbehalten.

1 Sekunde Pause

8 Mal Blinken

Mal Blinken Automatisierung blockiert Die Steuerung ,Entriegeln Automatisierung” geben oder die

1 Sekunde Pause Bewegung mit ,Schrittbetrieb hohe Prioritat* steuern.

9 Mal Blinken
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ENTSORGUNG

Dieses Produkt ist ein vervollstandigender Teil der Automatisierung
und muss somit gemeinsam entsorgt werden.

Wie die Installationsarbeiten muss auch die Abrlistung am Ende der Lebens-
dauer dieses Produktes von Fachpersonal ausgefuhrt werden.

Dieses Produkt besteht aus verschiedenen Materialarten: Einige kdnnen recy-
celt, anderen mussen entsorgt werden. Informieren Sie sich Uber die Recycling-
oder Entsorgungssysteme fUr dieses Produkt, die von den auf lhrem Gebiet
gultigen Verordnungen vorgesehen sind.

Achtung! — Bestimmte Teile des Produktes kénnen Schadstoffe oder gefahr-
liche Substanzen enthalten, die, falls in die Umwelt gegeben, schadliche Wir-
kungen auf die Umwelt und die menschliche Gesundheit haben kénnten.

Wie durch das Symbol seitlich angegeben, ist es verboten,
dieses Produkt zum Haushaltmull zu geben. Daher differen-
ziert nach den Methoden entsorgen, die von den auf lhrem
Gebiet gultigen Verordnungen vorgesehen sind, oder das
Produkt dem Verkaufer beim Kauf eines neuen, gleichwer-
tigen Produktes zurlickgeben.

Achtung! - die ortlichen Verordnungen kénnen schwere Strafen im Fall einer
widerrechtlichen Entsorgung dieses Produktes vorsehen.

DES PRODUKTES

TECHNISCHE MERKMALE DES PRODUKTS

HINWEISE: ¢ Alle angegebenen technischen Merkmale beziehen sich auf eine Temperatur von 20°C (+ 5°C). ¢ Nice S.p.a. behélt sich das Recht vor, jederzeit als
noétig betrachtete Anderungen am Produkt vorzunehmen, wobei Funktionalitdten und Einsatzzweck beibehalten werden.

Typologie Elektromechanischer Schrankenheber fiir Wohnblock-Nutzung. Kontrollieren Sie die Offnung und SchlieBung
eines Ubergangs von mindestens 3 m Breite. EinschlieBlich elektronischer Kontrolisteuerung

Max. Anlaufdrehmoment 100 Nm

Nenndrehmoment 25 Nm

Max. Haufigkeit der
Betriebszyklen bei
Nenndrehmoment *

100 (80 mit Zubehorteil XBA4) Zyklen/Stunde

Max. Dauerbetriebszeit
bei Nenndrehmoment **

10 (8 mit Zubehorteil XBA4) Minuten

Offnungszeit

= 4 s (>5s mit Zubehorteil XBA4)

Lebensdauer

zwischen ca. 80.000 und 500.000 Zyklen je nach den in Tabelle 2 angegebenen Bedingungen geschéatzt

Spitzenspeisung

230 Vac (50/60Hz)

Beim Anlauf aufgenommene
Spitzenleistung

300W

Hochstleistung bei
Nenndrehmoment

200w

Isolationsklasse

Notversorgung

Ja (mit Zubehérteil PS124)

Zuséatzliche Beleuchtung

12V /10 W (Anschluss BA15S)

Ausgang Blinkleuchte

fiir 1 Blinkleuchte LUCYB, MLB oder MLBT (Gliihbirne 12V, 21 W)

BlueBUS Ausgang

1 Ausgang mit einer Hochstlast von 12 BlueBUS Einheiten

Fiir gewohnlich geschlossene, gewoéhnlich gedffnete Kontakte oder Kontakte mit konstantem 8,2KQ2; Widerstand;

Eingang STOPP wird in Selbsterlernung (eine Variation im Vergleich zum gespeicherten Status) der Steuerbefehl “STOP” hervorgerufen
Eingang PP Fiir gewohnlich gedffnete Kontakte (das SchlieBen des Kontaktes verursacht den Schritt-Steuerbefehl)
Eingang OFFNET Fiir gewohnlich gedffnete Kontakte (das SchlieBen des Kontaktes verursacht den Steuerbefehl OFFNET)
Eingang SCHLIESST Fiir gewohnlich geéffnete Kontakte (das SchlieBen des Kontaktes verursacht den Steuerbefehl SCHLIESST)

Eingang Funkantenne

52 Q fiir Kabel Typ RG58 oder ahnliche

Steckverbinder fiir Funkempfanger

Verbinder SM fiir die Empfanger SMXI, SMXIS oder OXI, OXIT und OXIFM

Programmierbare Funktionen

8 ON-OFF-Funktionen und 8 einstellbare Funktionen (Tabelle 6 und 7)

Funktionen in Selbsterlernung

Selbsterlernung der am BlueBUS Ausgang angeschlossenen Vorrichtungen Selbsterlernung der “STOPP”-
Vorrichtung (NO-Kontakt, NC-Kontakt oder 8,2 kQ Widerstand). Selbsterlernung der Positionen Offnung und
SchlieBung der Schranke und Berechnung der Stellen, an denen die Verlangsamung und die Teil6ffnung erfolgen.

Betriebstemperaturo

von -20 bis +50 °C

Benutzung in saure-

und salzhaltiger oder Nein

explosionsgefahrdeter Umgebung

Schutzart IP 44

Abmessungen 1146 x 300 h 179,5; Schranke: Mindestens 2 m — h6chstens 3 m
Gewicht 35 kg

Anmerkungen:

()

Bei 50°C betragt die maximale Betriebshaufigkeit 40 Zyklen/Stunde

(**) Bei 50° betragt die maximale Dauerbetriebszeit 5 Minuten
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ANLAGE |

Nur im Falle von Installationen in Ubereinstimmung mit Kapitel 1 und vor allem mit Abschnitt 1.3.1 anzuwenden.
Abzutrennen, Feld 1 ausflllen und dem Eigentlimer der Automatisierung gemeinsam mit der Gebrauchsanleitung und dem Wartungsplan auszuhandigen

Konformitatserklarung

Erklarung in Ubereinstimmung mit den folgenden Richtlinien: 2004/108/EG (EMC); 2006/42/CE (MD) Anlage I, Teil A;
89/106/CEE (CPD) Verfahren gemaB Anlage lll, Moglichkeit 2 (System 3)

Feld 1

erfolgte durch:

Die Installation des Produkts: Schrankenheber X-Bar  Seriennummer (SIENe EHKETE): ....vviiiiiiiie e
EinschlieBlich Schranke: XBA4 und der fOIgeNdEN ZUDENBIEIIE: .......cc.uiiiiiiiiei ittt et e et b e e e e ab e e e sbb b e e e nbbe e e e be e e e anbeae s

............................................. A E S S ittt e e e e e e r e e e e e
Name und Nachname des verantWortliChen INSTAIATEUIS: ... ....ui ettt e e aaaaaaes

Firmas .o

Achtung! - Diese Konformitatserklarung hat keine Giiltigkeit, wenn alle Felder dieses Abschnitts nicht korrekt ausgefiillt wurden.

Nummer: 294/X-BAR

Herstellername:

Adresse:

Autorisierte Person zur Ausstellung
der Technischen Dokumentation:
Typ:

Modell:

Zubehor:

stimmenden Normen:

tung) andert.

Hinweis - Der Inhalt dieser Konformitatserklarung entspricht dem in den offiziellen Unterlagen angegebenen, die sich im Firmensitz der Nice S.p.a. befinden,
und insbesondere der vor dem Druck dieser Anleitung verfugbaren letzten Revision. Der hier vorhandene Text wurde aus Verlagsgrinden angepasst.
Eine Kopie der urspriinglichen Erklarung jedes Produkts kann bei Nice S.p.a. angefordert werden. (TV) 1.

Revision: 3 Sprache: DE

NICE s.p.a.

Via Pezza Alta 13, Z.I. Rustigne, 31046 Oderzo (TV) ltalia
NICE s.p.a.

elektromechanische Schrankenheber

X-BAR

Der Unterzeichnende, Mauro Sordini, erklart im seinem Amte des Chief Executive Officers unter eigener Verantwortung, dass das oben genannte Produkt den
Anweisungen der folgenden Richtlinien entspricht:

e 2004/108/EWG RICHTLINIE DES EUROPAISCHEN PARLAMENTS UND RATS vom 15. Dezember 2004 bezlglich der Annaherung der Gesetzgebungen
der Mitgliedsstaaten, was die elektromagnetische Vertraglichkeit betrifft und die Richtlinie 89/336/EWG aufhebt und zwar gemaB den folgenden Uberein-

EN 61000-6-2:2005, EN 61000-6-3:2007+A1:2011
* RICHTLINIE 2006/42/CE DES EUROPAPARLAMENTS UND DES RATES vomn 17. Mai 2006, was Maschinen betrifft und die Richtlinie 95/16/CE (Uberarbei-

Falls die Maschine in einem européischen Land in Betrieb genommen wird, in dem die offizielle Sprache nicht der Sprache dieser Erklarung entspricht, hat der Importeur die
Pflicht, dieser Erklarung die zugehérige Ubersetzung zuzufiigen.

e Richtlinie 89/106/EWG des Rats vom 21. Dezember 1988 hinsichtlich der Annaherung der gesetzlichen, regelnden und verwaltungstechnischen Anordnun-
gen der Mitgliedsstaaten hinsichtlich der Bauprodukte, geméB den folgenden zugehdrigen Normen: EN 13241-1:2003+A1:2011

Grundsatzliche Anforderungen fiir die EG-Markierung
Merkmal Bescheinigendes Amt Unterlage
Abgabe gefahrlicher Substanzen BESCH?* (CPD Nr. 1600) Prot. Nr. 246-03/AC/Iz
Widerstand gegentber der Windkraft BESCH* (CPD Nr. 1600) 1157/08
Sichere Offnung fir Tore mit vertikaler Offnung BESCH* (CPD Nr. 1600) 1159/08
Mechanische Bestandigkeit und Stabilitat - 167TCFO8 SP S14
Bewegungskréfte flr angetriebene SchlieBungen CERT* (CPD n°1600) 1158/08
(*) BESCH der Firma Treviso Tecnologia in Lancenigo di Villorba (Tv)

EN 60335-1:2012

Oderzo, 30. Juni 2014

Das Produkt ist auBerdem mit den folgenden Normen Ubereinstimmend:

Das Produkt ist auBerdem, nur was die anwendbaren Teile betrifft, mit folgenden Normen konform:
EN 13241-1:2003+A1:2011, EN 12445:2002, EN 12453:2002, EN 12978:2003+A1:2009, EN 60335-2-103:2003+A11:2009
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Bedienungsanleitung
(Muss dem Endbenutzer von X-Bar libergeben werden)

Bevor Sie die Automatisierung zum ersten Mal verwenden, lassen Sie sich von lhrem Installateur erkldren, wie Restrisiken entstehen kénnen,
und widmen Sie dem Lesen dieser Gebrauchsanleitung ein paar Minuten. Bewahren Sie die Anleitung fur zuklnftige Zweifelsfélle auf und Uber-

geben Sie diese ggf. einem neuen Besitzer der Automatisierung.

ACHTUNG! - Ihre Automatisierung ist eine Maschine, die lhre Befehle getreu durchfiihrt; ein verantwortungsloser und unsachge-

maBer Gebrauch kann gefdhrlich werden:

- Steuern Sie die Bewegung der Automatisierung nicht, wenn sich in ihrem Wirkungskreis Personen, Tiere oder Gegenstidnde

befinden.

- Es ist absolut verboten, Teile der Automatisierung zu beriihren, wenn die Schranke in Bewegung ist!
- Der Durchgang/-fahrt ist nur erlaubt, wenn die Schranke volistandig ged6ffnet ist und stillsteht!

Hinweise

1 - Kinder: eine Automatisierungsanlage gewéhrleistet einen hohen
Sicherheitsgrad und verhindert mit ihren Schutzsystemen, dass sie
sich in Anwesenheit von Personen und Gegenstanden bewegt. Sie
gewadbhrleistet eine immer vorhersehbare und sichere Aktivierung. Als
VorsichtsmaBnahme sollte man aber Kindern verbieten, in der Nahe
der Automatisierung zu spielen, und man sollte die Fernbedienungen
nicht in der Reichweite von Kindern lassen: es handelt sich nicht um
ein Spiel!

2 - Das Produkt ist nicht daftr bestimmt, von Personen (einschlieBlich
Kinder) angewendet zu werden, deren kdrperliche, empfindungsbe-
zogene oder geistige Fahigkeiten eingeschrankt sind, oder wenn kei-
ne Erfahrung oder Kenntnis vorliegt, auBer wenn diese durch eine fur
ihre Sicherheit verantwortliche Person Uberwacht und bezlglich der
Anwendung des Produkts angewiesen werden.

3 - Storungen: Schalten Sie die Stromversorgung zur Anlage ab,
sobald Sie ein ungewodhnliches Verhalten der Automatisierung bemer-
ken, und fuhren Sie die manuelle Entriegelung aus. Versuchen Sie nie,
selbst Reparaturen auszuflhren, sondern fordern Sie den Eingriff Ihres
Vertrauensinstallateurs an: in der Zwischenzeit, kann die Anlage wie
eine nicht automatisierte Offnungsvorrichtung funktionieren, nach-
dem der Antrieb wie folgt beschrieben entriegelt wird. Im Falle eines
Bruchs oder bei Abwesenheit von Speisung, kann in Erwartung
Ihres Installateurs oder der Rickkehr des Stroms und wenn die Anla-
ge keine Pufferbatterie aufweist, die Automatisierung trotzdem genutzt
werden: Das manuelle L6sen des Antriebs muss vorgenommen wer-
den (siehe Schritt 9 — Entriegelung und Sperren des Antriebs von
Hand) und die Schranke von Hand wie gewlnscht bewegt werden.

4 - Steuerung bei nicht funktionierenden Sicherheitsvorrichtun-
gen: Sollten die an der Schranke vorhandenen Sicherheitsvorrichtun-
gen nicht korrekt funktionieren, kann die Schranke trotzdem bewegt
werden:

- Einen Befehl zur Bewegung der Schranke erteilen (mit der Fernbe-
dienung, dem SchlUsseltaster, usw.); wenn alles in Ordnung ist, wird
sich die Schranke normal dffnen oder schlieBen, andernfalls wird die
Blinkleuchte mehrmals blinken und es erfolgt keine Bewegung (die
Anzahl der Blinkvorgdnge hangt von der Ursache ab, warum keine
Bewegung erfolgt).

- In diesem Fall muss die Schaltvorrichtung innerhalb von drei Sekun-
den erneut betatigt werden und betétigt bleiben.

- Nach zirka 2 Sekunden beginnt die Bewegung der Schranke im
»1odmann“-Modus, d.h. die Steuerung wird betatigt gehalten, die
Schranke bewegt sich weiter, SOBALD DIE STEUERUNG FREIGE-
GEBEN WIRD, HALT DIE SCHRANKE AN.

Wenn die Sicherheitsvorrichtungen auBBer Betrieb sind, muss

der Automatismus so schnell wie moglich repariert werden.

5 - Auch wenn Sie meinen, dass Sie wissen, wie das gemacht wird,
andern Sie die Anlage und die programmierten Parameter sowie die
Einstellungen der Automatisierung nicht: diese Verantwortung steht
Ihrem Installateur zu.

6 - Die Endabnahme, die regelmaBigen Wartungen und eventuelle
Reparaturen missen von dem, der diese Arbeiten ausfihrt, belegt
sein, und diese Belege mussen vom Besitzer der Anlage aufbewahrt
werden. Die einzigen Eingriffe, die fur den Anwender mdglich sind
und die regelméaBig ausgefiihrt werden sollten, sind die Reinigung der
Lichtschranken und der Automatisierung. Um zu verhindern, dass
jemand die Schranke betatigt, entriegeln Sie vor diesen Arbeiten den
Automatismus (wie weiter vorne beschrieben). Zur Reinigung nur ein
mit Wasser leicht benetztes Tuch verwenden.

- /

7 - Austausch des Bordlichts: Um die Lampe an der Steuerung
auszutauschen, ist es wichtig, X-Bar zuerst von jeder Stromspeisung
zu entfernen (auch die Pufferbatterie), und wie in Abb. A gezeigt, fort-
zuschreiten; Die Lampe mit einer gleichen Lampe ersetzen (12V / 10
W — Anschluss BA15S).
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8 - Entsorgung: Versichern Sie sich, dass die Entsorgung am Ende
der Lebensdauer Ihrer Automatisierung von Fachpersonal gemacht
wird und dass die Materialien nach den ortlich gultigen Vorschriften
recycled oder entsorgt werden.

9 - Manuelle Entriegelung und Sperre des Antriebs: Der Antrieb
ist mit einem mechanischen System ausgestattet, das die manuelle
Offnung und SchlieBung der Schranke ermdglicht. Diese Verfahren
muUssen bei Stromausfall oder Betriebsstérungen ausgefuhrt werden.

WICHTIG!

- Die Entriegelung und das Sperren des Antriebs diirfen nur
erfolgen, wenn die Schranke steht und waagrecht ist.

- Die manuelle Entriegelung kann auf beiden Seiten der Schran-
ke ausgefiihrt werden.

01. Den SchlUsseldeckel drehen (Abb. B - 1);

02. Den mitgelieferten Schllssel einstecken und um 180° drehen
(Abb. B - 2);

Die Schranke wie gewlnscht bewegen (Abb. B - 3);

Um den Antrieb zu sperren, wird der Schllissel um weitere 180°
gedreht.

03.
04.
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Wartungsprogramm
(Muss dem Endbenutzer von X-Bar libergeben werden)

WARTUNGSREGISTER

Wichtig — Dieses Wartungsregister muss dem Inhaber der Automatisierung tbergeben werden, nachdem es in den erforderlichen Teilen aus-

geflllt wurde.

Im vorliegenden Register mussen alle durchgefiihrten Wartungs-, Reparatur- und Anderungsté’[igkeiten eingetragen sein. Das Register muss
nach jedem Eingriff aktualisiert und sorgfaltig aufbewahrt werden, damit es fur eventuelle Uberprifungen durch dazu berechtigte Stellen zur

Verflgung steht.

Das vorliegende Wartungsregister bezieht sich auf den folgenden Automatismus:

mod. X-Bar. - Seriennr. ..........cooeeevrnnnnes -installiertam .........cccccveeen.

Teil dieses Wartungsregisters sind die folgenden anliegenden Dokumente:
1) - Wartungsprogramm

S AAIESSE o

GemalB dem anliegenden Dokument ,Wartungsprogramm® mussen die Wartungsarbeiten mit der folgenden periodischen Haufigkeit ausgefiihrt
werden: alle 6 Monate, oder zu jeweils 10% der vorgesehenen Dauer der Bewegungszyklen, je nach Ereignis, das zuerst auftritt.

WARTUNGSPROGRAMM

Achtung! - Die Wartung der Anlage muss durch technisches
Fachpersonal unter genauester Einhaltung der von den giil-
tigen Gesetzen vorgesehenen Sicherheitsnormen und der
Sicherheitsvorschriften in Kapitel 1 - ,,Allgemeine Sicherheits-
hinweise und MaBnahmen“ am Anfang des vorliegenden Hand-
buchs ausgefiihrt werden.

Generell bendtigt X-Bar keine besonderen Instandhaltungsarbeiten;
eine regelmaBige Kontrolle ermdglicht jedoch, die Anlage effizient zu
halten und die regulare Funktion der installierten Sicherheitssysteme
zu gewabhrleisten.

FUr die Instandhaltung der zusétzlichen Vorrichtungen von X-Bar, wer-
den die Anweisungen in den jeweiligen Wartungsplénen befolgt.
Generell gilt: Wir empfehlen eine regelmaBige Kontrolle mit folgender
Falligkeit: Alle 6 Monate, oder noch préziser kann die Wartungszeit-
spanne geman den folgenden Betrachtungen kalkuliert werden:

e \Wenn X-Bar fir hohe Geschwindigkeit eingestellt wurde; mit hohen
Kraftniveaus oder bei durch Zubehorteile beschwerter Schranke sind
haufigere Kontrollen notwendig. Generell muss zur Festsetzung der
Zykluszahl fUr die Wartung eine Schatzung der Dauer nach Tabelle 4
ausgefuhrt werden und ein Eingriff mindestens zu jeweils 10% der sich
ergebenden Bewegungen geplant werden; wenn die Gesamtdauer
z.B. 500.000 waére (*), mUsste die Wartung alle 50.000 Zyklen ausge-
fOhrt werden.

(*) Besondere Hinweise hinsichtlich des Austauschs der Feder:
Das Ausgleichssystem ist auf eine Feder gegriindet. Die Betriebsdauer
dieser Feder ist normalerweise Uber 500.000 Zyklen, um jedoch eine
ausreichende Sicherheitsspanne zu haben, empfehlen wir, die Feder
vor dieser Frist auszutauschen.

Wir erinnern daran, dass X-BAR auch im Falle eines Federbruchs den
Eigenschaften laut 4.3.4 der Norm EN 12604 entsprechen muss:
2000.

® Das Ausgleichssystem der Schranke muss mindestens 2 mal pro
Jahr gepruft werden, mdglichst wahrend des Jahreszeitenwechsels.
Am fUr die Wartung vorgesehenen Termin sind folgende Kontrollen
und Ersatzarbeiten auszufthren:

1 Prifen, ob alles in Kapitel 1 “Sicherheitshinweise” angegebene
genauestens eingehalten ist.

2 Den korrekten Ausgleich der Schranke prifen, sieche Abschnitt 3.8.

3 Die korrekte Funktion der manuellen Entriegelung prifen, siehe
Abschnitt 3.6.

4 Den Sender oder Schliisseltaster verwenden und Offnungs- und
SchlieBungstests sowie den Stopp der Schranke ausfuhren;
sicherstellen, dass die Bewegung der Schranke wie vorgesehen
ist. Es ist empfehlenswert, verschiedene Prifungen auszuflhren,
um die Bewegung der Schranke zu bewerten und eventuelle Mon-
tage-, Einstellméangel sowie das Vorhandensein besonderer Rei-
bungspunkte festzustellen.

5 Die korrekte Funktion aller Sicherheitsvorrichtungen in der Anlage

einzeln prufen (Lichtschranken, Schaltleisten usw.). Wenn eine Vor-
richtung eingreift, blinkt die Led “BLUEBUS” in der Steuerung zwei-
mal schnell und bestatigt somit die erfolgte Erkennung.

Die korrekte Funktion der Lichtschranken wie folgt prifen: Je
nachdem, ob ein oder zwei Lichtschrankenpaare installiert wur-
den, missen ein oder zwei Quader aus hartem Material einge-
setzt werden (z.B. Holzpaneele), mit den Abmessungen 70x30x20
cm. Jeder Quader muss drei Seiten haben, eine pro Abmessung,
die aus reflektierendem Material besteht (z.B. Spiegel oder wei-
Ber glatter Anstrich) sowie drei Seiten aus mattem Material(z.B.
mattschwarzer Anstrich). FUr den Test der Lichtschranken, die 50
cm vom Boden entfernt platziert sind, muss der Quader auf den
Boden gestellt oder 50 cm flr die Prifung der Lichtschranken auf
1 m Hoéhe vom Boden angehoben werden.

Im Falle einer Prifung eines Lichtschrankenpaars, muss der Priif-
korper genau unter der Mitte der Schranke mit den Seiten mit 20
cm auf die Lichtschranken zeigend gestellt werden, und entlang
der ganzen Lange der Schranke versetzt (Abb. 46).

Im Falle von zwei Lichtschrankenpaaren, muss der Test zuerst
einzeln fur jedes Lichtschrankenpaar ausgefihrt werden, wobei 1
Prifkorper verwendet wird, und danach mit 2 Prifkdrpern wieder-
holt werden.

Jeder Prifkodrper muss gegenlber der Schrankenmitte seitlich
platziert werden, auf 15 cm Distanz und dann entlang der ganzen
Schrankenlange (Abb. 47).

Wahrend diesen Prufungen muss der Prufkorper durch die Licht-
schranken in jeder Position erfasst werden, in der er sich befindet.

Uberpriifen Sie, dass keine Interferenzen zwischen den Licht-
schranken und anderen Vorrichtungen bestehen, indem Sie die
optische Achse zwischen den Lichtschrankenpaaren mit einem
Zylinder (Durchmesser 5 cm, Lange 30 cm) unterbrechen (Abb.
48): Flhren Sie den Zylinder zuerst in der Nahe der Lichtschranke
TX durch, dann in der Nahe von RX und abschlieBend in der Mitte
zwischen den beiden Lichtschranken. Stellen Sie dann sicher, dass
die Vorrichtung in allen Féallen auslést und vom aktiven Zustand auf
den Alarmzustand Ubergeht und umgekehrt; prifen Sie dann, dass
in der Steuerung die vorgesehene Handlung verursacht wird (zum
Beispiel die Reversierung der Bewegung wéahrend der SchlieBung).

Priifung des Schutzes gegen eine Anhebegefahr: In den Auto-
matisierungen mit vertikaler Bewegung ist es notwendig zu prufen,
ob eine Anhebegefahr besteht. Diese Prifung muss wie folgt aus-
geflhrt werden: Auf Halfte L&dnge der Schranke ein Gewicht von
20 kg anbringen (zum Beispiel, einen Sack Kies); eine Offnungs-
bewegung steuern und prifen, dass die Schranke wahrend die-
ser Bewegung nicht die Hohe von 50 cm ab ihrer SchlieBposition
Uberschreitet. Falls die Schranke diese Hohe Uberschreitet, muss
die Motorenleistung reduziert werden (siehe Kapitel 6 - Tabelle 7).

Falls die durch die Schrankenbewegung verursachten Gefahren
mittels Begrenzung der Aufprallkraft abgesichert worden sind,
muss die Kraft nach den Verordnungen der Vorschrift EN 12445
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gemessen werden und wenn die Kontrolle der “Motorkraft” als
Hilfsmittel fUr das System zur Aufprallkraftreduzierung benutzt wer-
den, muss auch getestet werden, mit welcher Einstellung die bes-
ten Ergebnisse erzielt werden.

10 Die Effizienz des Entriegelungssystems priifen: Die Schran-
ke in die SchlieBposition bringen und die manuelle Entriegelung
des Antriebs vornehmen (siehe Abschnitt 3.6), und prifen, ob
diese problemlos erfolgt. Prifen, ob die manuelle Kraftaustbung
zur Bewegung der Schranke in Offnung nicht tiber 200 N ist (zir-
ka 20 kg); die Kraft wird senkrecht zur Schranke und 1 m ab der

Drehachse gemessen. SchlieB3lich prifen, ob der Schitssel flr die
manuelle Entriegelung an der Automatisierung zur Verflgung steht.

11 Priifung des Versorgungsabtrennungssystems: Durch Ein-
wirkung auf die Abtrennvorrichtung der Speisung und Trennung
eventueller Pufferbatterien muss geprUft werden, dass alle Leds in
der Steuerung ausgeschaltet sind und die Schranke bei Ubersen-
dung eines Befehls stehen bleibt. Die Wirksamkeit des Sperrsys-
tems prifen, um den nicht beabsichtigten oder nicht zugelassenen
Anschluss zu vermeiden.

Datum Beschreibung des ausgefiihrten Eingriffs Unterschrift |Unterschrift des|
(Beschreibung der Priifungen, Einstellungen, Reparaturen, Anderungen) des Technikers Eigentﬁmers
U Es wurden alle durch den Wartungsplan vorgesehene Vorgange ausgefuhrt
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1 INSTRUKCJE | OGOLNE ZALECENIA

1.1 - Zalecenia dotyczace bezpieczenstwa

¢ UWAGA! - Niniejsza instrukcja obstugi zawiera wazne dla bezpie-
czenstwa oséb uwagi i zalecenia. Nieprawidtowy montaz moze powo-
dowac powazne zranienia. Dlatego tez przed rozpoczeciem pracy doktadnie
przeczytaj kazda czes¢ instrukcji. Nie przystepuj do montazu urzadzenia w
przypadku watpliwosci jakiegokolwiek charakteru; zwrd¢ sie o wyjasnienia do
Serwisu Technicznego Nice.

¢ UWAGA! - Wazne informacje: starannie przechowu;j te instrukcje w celu
utatwienia ewentualnych operacji konserwaciji i utylizacji urzadzenia.

1.2 - Zalecenia dotyczace montazu

e Przed rozpoczeciem montazu sprawdz czy urzadzenie jest przeznaczone dla
okreslonego rodzaju zastosowania (przeczytaj rozdziaty 3.1 i 3.2). Jezeli nie
jest odpowiednie, NIE przystepuj do montazu.

Zawartos¢ niniejszej instrukcji obstugi dotyczy typowej instalacji pokazanej na
rys. 1.

Biorac pod uwage ryzyko, ktére moze wystapi¢ na réznych etapach montazu
i uzytkowania urzadzenia, podczas montazu automatyki nalezy przestrzegac
nastepujacych zalecen:

- Przygotuj wbudowanie na linii zasilajacej automatyke, prowadzacej z sieci
elektrycznej, urzadzenia roztgczajgcego zasilanie i gwarantujgcego odlegtosé
pomigdzy stykami, umozliwiajacag catkowite roztgczenie w warunkach Il kate-
gorii przepiecia.

- Wszelkie operacje montazu i konserwaciji musza by¢ wykonywane na auto-
matyce odtaczonej od zasilania elektrycznego. Jesli urzadzenie roztaczaja-
ce zasilanie nie jest widoczne z migjsca, w ktérym znajduje sie automatyka,
wowczas przed przystgpieniem do pracy nalezy umiesci¢ na nim tablice z
napisem: “UWAGA! KONSERWACJA W TOKU”.

- Podtgcz urzadzenie do linii zasilania elektrycznego wyposazonej w uziemie-
nie ochronne.

- Podczas montazu delikatnie obchodz sie z automatyka, nie narazaj jej na
zgniecenia, uderzenia, upadki lub stycznosc¢ z jakiegokolwiek rodzaju ptyna-
mi. Nie umieszczaj urzadzenia w poblizu zrddet ciepfa i nie narazaj go na
dziatanie wolnych ptomieni. Opisane wyzej sytuacje moga uszkodzi¢ urza-
dzenie, by¢ przyczyng nieprawidtowego funkcjonowania lub spowodowac
zagrozenia. Jezeli dosztoby do ktérej$ z opisanych wyzej sytuacji, natych-
miast przerwij montaz i zwrd¢ sie o0 pomoc do Serwisu Technicznego Nice.

- Nie modyfikuj zadnej czesci urzadzenia. Operacje niedozwolone moga
wytacznie powodowad nieprawidtowe funkcjonowanie urzadzenia. Produ-
cent zrzeka sie wszelkiej odpowiedzialnosci za szkody wynikajace z uzywa-
nia urzadzenia modyfikowanego samowolnie.

- Urzadzenie nie jest przeznaczone do uzywania przez osoby, (wtacznie z
dziec¢mi) o zredukowanych zdolnosciach fizycznych, czuciowych i umysto-
wych lub nieposiadajacych doswiadczenia lub znajomosci, chyba, ze mogty
one skorzystag, poprzez posrednictwo osoby odpowiedzialnej za ich bezpie-
czenstwo, z nadzoru lub instrukcji dotyczacych obstugi urzadzenia.

- Urzadzenie nie moze by¢ uwzgledniane, jako skutecznie dziatajgcy system
zabezpieczajacy przed wikamaniem. Jezeli zamierzasz zabezpieczy¢ sie sku-
tecznie, musisz uzupetni¢ automatyke dotaczajac inne urzgdzenia.

- Nie pozwalaj dzieciom bawi¢ sie statymi urzadzeniami sterujgcymi. Prze-
chowuj przenosne urzadzenia sterujgce (zdalne) poza zasiegiem dzieci.

- Szlaban X-Bar nie moze by¢ uzywany zanim nie zostanie przekazany do
eksploatacji, jak podano w rozdziale 5 “Odbidr i wprowadzenie do uzytku“.

- Opakowanie urzagdzenia musi by¢ zlikwidowane zgodnie z odpowiednimi
przepisami obowigzujgcymi na danym terytorium.

1.3 - Szczegdlne zalecenia nawigzujgce do Dyrektyw Europej-
skich znajdujacych zastosowanie dla urzadzenia

¢ Dyrektywa “Materiaty konstrukcyjne”:
Szczegdine zalecenia dotyczace urzadzenia, nawigzujace do Dyrektywy
“Materiaty konstrukcyjne” 89/106/CEE zmienionej dyrektywa 93/68/EWG:
- Kompletny montaz urzadzenia, jak opisano w tej instrukcji obstugi jak row-
niez niektdre rodzaje zastosowania (na przyktad za wyjatkiem zastosowania
tylko dla pojazdéw), moga zosta¢ wtaczone w zakres zastosowania Dyrekty-
wy “Materiaty Konstrukcyjne” 89/106/EWG oraz odnosnej normy zharmoni-
zowanej EN 13241-1.
- W paragrafie 1.3.1 sg podane wszystkie kryteria montazu, niezbedne dla
dostosowania urzgdzenia do podstawowych wymogoéw Dyrektywy 89/106/
EWG; osoba wykonujaca montaz musi sprawdzi¢ i upewnic sie, ze wszystkie
te kryteria sg skrupulatnie przestrzegane.
- Podstawowe wymogi moga nie by¢ gwarantowane, jezeli szlaban X-Bar
jest montowany i uzywany bez przestrzegania jednego lub kilku wyzej wspo-
mnianych kryteriow. Zabrania sie uzywania urzadzenia w tych sytu-
acjach, dopoki osoba przeprowadzajaca montaz nie zweryfikuje
zgodnosci z wymogami przewidzianymi dyrektywa; w tym przypadku
etykieta “ES13241-1.4870” umieszczona na urzadzeniu musi zosta¢ natych-
miast usunieta i nie moze zosta¢ zastosowana “Deklaracja zgodnosci CE”
- zatgeznik |, znajdujacy sie w tej instrukcji obstugi. W konsekwencji osoba
przeprowadzajaca montaz staje sie z kolei producentem urzadzenia “bariera
automatyczna” i musi przestrzegac zalecen przewidzianych przez Dyrektywe
“Materiaty Konstrukcyjne” 89/106/EWG oraz odpowiednia norme zharmoni-
zowang EN 13241-1. W tym przypadku X-Bar musi by¢ uwzgledniany jako
“komponent urzadzenia” i moze by¢ stosowana (w celu zamieszczenia w
ksigzce technicznej) “Deklaracja Zgodnosci” z zatacznika Il.

Dyrektywa ,,Maszynowa”:

- W paragrafie 1.3.1 sg podane wszystkie kryteria montazowe, niezbedne dla
dostosowania urzadzenia do podstawowych wymogdéw Dyrektywy Maszy-
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nowej 2006/106/WE (ex 98/37/WE). Osoba dokonujagca montazu musi
sprawdzi¢ czy wszystkie te kryteria sg skrupulatnie przestrzegane.
- Podstawowe wymogi moga nie by¢ gwarantowane, jezeli szlaban X-Bar jest
montowany i uzywany bez przestrzegania jednego lub kilku wyzej wspomnia-
nych kryteriow. Zabrania sie uzywania urzadzenia w tych sytuacjach,
dopoki osoba przeprowadzajgaca montaz nie zweryfikuje zgodnosci z
wymogami przewidzianymi dyrektywa; w tym przypadku nie moze znaj-
dowac zastosowania “Deklaracja zgodnosci CE” : zatgcznik I”. W konsekwen-
Cji osoba przeprowadzajgca montaz staje sie z kolei producentem urzgdze-
nia “bariera automatyczna” i musi ona przestrzegac¢ zalecen przewidzianych
Dyrektywa Maszynowag 2006/42/WE. Producent musi przeprowadzi¢ analize
zagrozen, ktora obejmuje réwniez spis podstawowych wymogdéw bezpie-
czenstwa wskazanych “w zataczniku | Dyrektywy Maszynowej”, wskazujac
odnosne rozwigzania zastosowane. Przypomina sig, ze analiza zagrozen jest
jednym z dokumentdw sktadowych “ksiazki technicznej” automatyki. Musi ona
zostaé wypetniona przez profesjonalnego instalatora i moze by¢ wtedy wyko-
rzystywana “Deklaracja Zgodnosci” z zatacznika Il, ktérg musi wypetnic¢ osoba
przeprowadzajgca montaz szlabanu X-Bar.
Szczegdlne zalecenia dotyczace przydatnosci urzadzenia do uzytku w nawig-
zaniu do Dyrektywy Maszynowej 2006/42/WE; nalezy uwzgledni¢ w przypad-
ku, kiedy instalator staje sie producentem urzadzenia. Szlaban X-Bar jest wpro-
wadzany na rynek jako “maszyna nieukoriczona”, zostat wiec skonstruowany
do wbudowania do urzgdzenia lub do zamontowania z innymi urzadzeniami, w
celu zrealizowania “maszyny”, zgodnie z Dyrektywag 2006/42/WE, wytacznie w
pofaczeniu z innymi komponentami i w trybach opisanych w niniejszej instruk-
cji obstugi. Jak przewidziano w dyrektywie 2006/42/WE, ostrzega sig, ze nie
jest dozwolone wprowadzanie urzadzenia do eksploatacji, dopdki producent
maszyny, w ktdrej zostanie ono wbudowane, nie wykona identyfikacji i deklara-
cji, zgodnie z dyrektywa 2006/42/WE.
* Dyrektywa Niskonapieciowa:
Szczegolne zalecenia dotyczace przydatnosci urzadzenia do uzytku w
nawigzaniu do Dyrektywy “Niskie Napiecie 2006/95/EWG.
Urzadzenie jest zgodne z wymogami przewidzianymi Dyrektywa “Niskie
Napiecie”, jezeli jest stosowane do uzytku i w warunkach przewidzianych
w tej instrukcji obstugi oraz w potaczeniu z akcesoriami znajdujgcymi sie w
katalogu produktow firmy Nice S.p.a.
Wymogi te moga nie by¢ gwarantowane w przypadku, kiedy urzadzenie nie
jest uzywane w odpowiednich konfiguracjach lub jest uzywane z innymi urza-
dzeniami nieprzewidzianymi przez Nice; zabrania sie uzywania go, dopdki
osoba, ktéra przeprowadzita instalacje nie stwierdzi zgodnosci z wymogami
przewidzianymi w dyrektywie.
Dyrektywa ,,Kompatybilnosci elektromagnetycznej”:
Szczegdlne zalecenia dotyczace przydatnosci urzadzenia do uzytku w nawig-
zaniu do Dyrektywy “Kompatybilnosé Elektromagnetyczna” 2004/108/EWG.
Urzadzenie zostato poddane prébom dotyczgcym kompatybilnosci elektro-
magnetycznej w najbardziej krytycznych warunkach zastosowania, w konfi-
guracjach przewidzianych w tej instrukcji obstugi oraz w potgczeniu z akce-
soriami znajdujgcymi sie w katalogu produktéw Nice S.p.a.
Kompatybilnos¢ elektromagnetyczna moze nie by¢ gwarantowana w przy-
padku, kiedy urzadzenie jest uzywane w konfiguracjach lub z innymi urzg-
dzeniami nieprzewidzianymi przez Nice; zabrania sie uzywania urzadzenia w
tego typu sytuacjach, dopoki osoba, ktéra dokonata montazu nie stwierdzi
zgodnosci z wymogami przewidzianymi w tej dyrektywie.

1.3.1 - Kryteria montazu i szczegdlne zalecenia nawigzujgce do pod-
stawowych wymogoéw

Urzadzenie odpowiada podstawowym wymogom przewidzianym w Dyrekty-

wie europejskiej dotyczgcej “Materiatéw Konstrukcyjnych” 89/106/EWG, jezeli

zostanie prawidtowo zamontowane, zgodnie z wymogami normy zharmonizo-

wanej EN 1324 1-1, jak podano w Tabeli A oraz zgodnie z wymogami Dyrek-

tywy europejskiej 2006/42/WE dotyczacej “maszyn”.

Uwaga! — Gdyby szlaban X-Bar byt przeznaczony do uzytku umozliwiajace-
go wylgcznie przejazd pojazddw, zostatby wykluczony z zakresu zastosowania
normy EN 13241-1; w tym przypadku przestrzeganie niektérych wymogow
zamieszczonych w Tabeli A moze nie by¢ obowigzkowe. Przejazd moze byc¢
dozwolony “wyfacznie dla pojazdéw” w przypadku istnienia wyraznego zakazu

dla innych zastosowan(na przyktad przejscie dla osdb pieszych), podkreslone-
go przez zastosowanie odpowiednich znakdw oraz w przypadku, kiedy przej-
$cia innego rodzaju sg wymagane musza one by¢ dostepne w odpowiednim
miejscu w najblizszym otoczeniu.

¢ Wydzielanie substancji niebezpiecznych:

Urzadzenie nie zawiera i/lub nie wydziela substancji niebezpiecznych, zgodnie
z zaleceniami przewidzianymi w normie EN 13241-1, punkt 4.2.9 oraz zgodnie
ze spisem substancji, zamieszczonym na stronie internetowej Wspodlnoty Euro-
pejskiej*: http:// europa.eu.int/comm/enterprise/construction/internal/ dang-
sub/dangmain_en.htm

(*) Ostatnia aktualizacja: 17/03/2003

Szczegdlne zalecenia umozliwiajace zagwarantowanie spetnienia
wymogow — Bardzo wazne jest, aby rowniez pozostate materiaty zastosowane
do montazu, na przyktad przewody elektryczne, byty zgodne z tymi wymogami.

¢ Odpornosé na obciazenie wiatrem

W Tabeli B podana jest odpornosc¢ drgzka znajdujacego sie w wyposazeniu na
cisnienie roznicowe wiatru. Proby zostaty przeprowadzone z zastosowaniem
drazka wyposazonego w profil przeciwuderzeniowy; inne akcesoria mogtyby
zwiekszy¢ powierzchnig narazong a w zwigzku z tym zredukowac odpornosc
na obcigzenie wiatrem.

¢ Bezpieczne otwieranie bram o ruchu pionowym

Urzadzenie nie powoduije niekontrolowanych ruchéw lub wypadania drazka w
przypadku uszkodzenia pojedynczego komponentu systemu zawieszenia lub
réwnowazenia (sprezyny).

Szczegdlne zalecenia umozliwiajace zagwarantowanie spetniania
wymogow:

- PrzeprowadZ montaz urzadzenia skrupulatnie sledzac wszelkie zalecenia
zamieszczone w rozdziatach “3 - Montaz” i “5 - Odbiér i wprowadzenie do
uzytku”.

- Upewnij sie, ze zostanie przygotowany plan konserwacji (na przyktad wyko-
rzystujacy “Kontrolke konserwacji ” podtaczona do wyjscia FLASH potaczone-
go z odpowiednig funkcja - patrz Tabela 7); w ktérym beda skrupulatnie wyko-
nywane zalecenia przewidziane w rozdziale “Plan konserwacji”.

¢ Odpornos¢ mechaniczna i stabilnos¢

Urzadzenie zostato zaprojektowane i skonstruowane tak, aby podczas zwykte-
go uzytkowania sity przytozone, uderzenia i zuzycie, ktéremu ulega nie uszko-
dzity go i aby nie przesagdzaty o jego osiaggach mechanicznych.

Ostrzezenie: przeczytaj zalecenia dotyczace wymogdw “Bezpieczne otwiera-
nie bram o ruchu pionowym”.

¢ Sity manewru dla bram automatycznych

Sity funkcjonowania wywierane przez ramig, w odniesieniu do zagrozenia

zgniecenia i zderzenia sg zabezpieczone z zastosowaniem jednej z trzech opi-

sanych nizej metod:

1 W przypadku funkcjonowania z zastosowaniem “przycisku bez funk-
cji samopodtrzymania” (w obecnosci uzytkownika): jak wyszczegol-
niono w normie EN 12453:2000, punkt 5.1.1.4. W tym przypadku przycisk
sterujgcy musi znajdowac sie w widocznym miejscu automatyki i jezeli jest
dostepny dla oséb nieupowaznionych, jego uzywanie musi zosta¢ ograni-
czone na przykiad poprzez zastosowanie przetgcznika kluczowego.

2 W przypadku funkcjonowania typu “pétautomatyczne”: poprzez ograni-
czenie sit, jak wyszczegdlniono w normie EN 12453:2000, punkty 5.1.1.5i5.1.3.

3 W przypadku funkcjonowania typu “automatyczne”: poprzez ograni-
czenie sit, jak wyszczegdlniono w normie EN 12453:2000, punkty 5.1.1.5 i
5.1.3; w tym przypadku musza zosta¢ obowigzkowo zainstalowane co naj-
mnigj dwie fotokomarki, jak pokazano na rys. 1.

Szczegolne zalecenia dotyczace funkcjonowania typu “pétautomatycz-
ne” i ,automatyczne: proby typu, weryfikujgce skuteczne ograniczenie sit zostaty
przeprowadzone z sitg wyregulowang na najwyzsza wartosc (Sita = 8)i predkoscia
ustawiong na najwyzsza wartosc (Predkosc = 5 (100%)); drazek zostat zamon-
towany zgodnie ze wskazdwkami i zostat wyposazony w “profil przeciwuderze-
niowy” zamontowany nad i pod nim, wraz z dodatkowym urzadzeniem “Swiatta
sygnalizujgce” XBA4 umieszczonym w gornym profilu przeciwuderzeniowym.

Szczegdlne zalecenia umozliwiajace zagwarantowanie spetniania

wymogow: przeczytaj zalecenia dotyczace wymogow “Bezpieczne otwieranie

bram o ruchu pionowym”.

TABELA A - Podstawowe wymogi dotyczace oznakowania (zgodnie z prospektem ZA.1 normy EN 13241-1)

Podstawowe parametry Punkt normy Wynik
Odpornosé na wode 4.4.2 NPD*
Emisja substancji niebezpiecznych 4.2.9 Zgodne
Odpornosc na obciagzenie wiatrem 4.4.3 Zgodne
Odpornosé termiczna 4.4.5 NPD*
Przepuszczalnos¢ powietrza 4.4.6 NPD*
Bezpieczne otwieranie bram o ruchu pionowym 4.2.8 Zgodne
Zdefiniowanie geometrii komponentdw szklanych 425 NPD*
Odpornosé mechaniczna i stabilnosé 4.2.3 Zgodne
Sity manewru dla bram automatycznych 4.3.3 Zgodne
Trwato$¢ odpornosci na wode, odpornosci termicznej i przepuszczalnosci powietrza 4.4.7 NPD*

ania, na przyktad “Zdefiniowanie geometrii komponentéw szklanych”.

* NPD = NPD = Osiggi nieokreslone, w przypadku, kiedy urzadzenie nie oferuje tych osiagéw, na przyktad “Przepuszczalno$¢ powietrza” lub kiedy te wymogi nie znajdujg zastosow-

zgodnie z instrukcjami

TABELA B
Typ drazka Klasa druga EN 12424 Maksymalna predkosé wiatru Typ zjawiska zgodnie ze skala
Beauforta
Ramie na wyposazeniu potaczone 5 (> 1000 Pa) 389 m/s (108 km/h) Huragan
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X-Bar jest elektromechanicznym szlabanem drogowym przeznaczonym do uzytku
prywatnego; steruje ruchem samochoddw na drodze o szerokosci do 3 metrow.
UWAGA! - Kazde inne zastosowanie odmienne od opisanego oraz
zastosowanie w warunkach srodowiskowych odmiennych od poda-
nych w tej instrukcji obstugi jest niewtasciwe i zabronione!

X-Bar jest elektromechanicznym motoreduktorem z silnikiem 24 V, z wbudo-
wana lampa sygnalizujaca i elektrycznym systemem wytacznikdw kraricowych.
Centrala sterujgca jest przystosowana do podtaczania urzadzen nalezacych do
Systemu Opera firmy Nice oraz do systemu zasilania energia stoneczng ,Sole-
myo” (przeczytaj rozdziat 4.9.3).

X-Bar funkcjonuje z zastosowaniem energii elektrycznej i w przypadku jej braku
(przerwa w doptywie energii elektrycznej) jest mozliwe odblokowanie ramie-
nia i jego przesuwanie w trybie recznym. Alternatywnie jest mozliwe uzywanie
akumulatora awaryjnego model PS124 (urzgdzenie opcjonalne — patrz rozdziat
4.9.2), ktéry gwarantuje automatyce wykonywanie ograniczonej ilosci manew-
row w pierwszych godzinach braku zasilania elektrycznego. Aby przedtuzy¢ ten
czas lub zwiekszy¢ ilos¢ manewrdw, ktére moga zosta¢ wykonane zaleca sie
wigczy¢ funkcje Stand by (patrz tabela 6).

X-Bar jest rowniez przystosowany do instalowania na ramieniu Swiatet ostrze-
gawczych- mod. XBA4 (urzadzenie dodatkowe — patrz rozdziat 4.8).

3.1 - Weryfikacje wstepne do wykonania przed montazem

Przed przystapieniem do montazu urzadzenia sprawdz stan jego komponen-

téw, przydatnosc¢ wybranego modelu oraz warunkdw otoczenia przeznaczone-

go do jego montazu:

e Sprawdz czy wszystkie materiaty, ktdre zostang zastosowane znajduja sie w ide-
alnym stanie i czy sg odpowiednie do uzycia zgodnego z jego przeznaczeniem.

e Sprawdz czy jest mozliwe przestrzeganie wszystkich ograniczen zastosowa-
nia urzadzenia (przeczytaj rozdziat 3.2).

e Sprawd? czy otoczenie wybrane do montazu urzadzenia jest kompatybilne z
jego catkowitymi wymiarami gabarytowymi (rys. 2).

e Sprawdz czy wybrana wstepnie powierzchnia, przeznaczona do montazu
urzadzenia jest trwata i moze zagwarantowac stabilne przymocowanie.

e Sprawdz czy strefa mocowania nie jest narazona na zalanie, ewentualnie
zamontuj szlaban na odpowiedniej wysokosci nad ziemig.

e Sprawdz czy przestrzen znajdujaca sie wokodt szlabanu umozliwia tatwe i
bezpieczne wykonywanie manewrdw w trybie recznym.

e Sprawdz czy wzdtuz toru ruchu ramienia nie znajdujg sie przeszkody, ktdre
moga utrudnia¢ manewry otwierania i zamykania.

e Upewnij sie czy kazde urzadzenie przeznaczone do montazu zostato umiesz-
czone w miejscu zabezpieczonym przed przypadkowymi uderzeniami.

3.2 - Ograniczenia zastosowania urzadzenia

Przed zamontowaniem urzgdzenia nalezy sprawdzi¢ czy wszystkie wartosci

podane w rozdziale “Parametry techniczne urzgdzenia” oraz maksymalna cze-

stotliwos¢ cykli podanych w Tabeli 1 sg zgodne z jego przeznaczeniem.

— Sprawdz czy oszacowana trwatos¢ (patrz rozdziat 3.2.1) jest zgodna z jego
przeznaczeniem.

— Sprawdz czy jest mozliwe przestrzeganie wszystkich ograniczen, warunkow i
zalecen zamieszczonych w tej instrukcji obstugi.

TABELA 1
Typ Predkoscé Maksymalna Maksymalna
maksymalna ilos¢é cykliw | ilos¢ kolejnych
ciagu godziny cykli

X-Bar z ramieniem, V5 50

bez akcesoriow 100
X-Bar z ramieniem i V4 40
Swiattami mod. XBA4 80

3.2.1 - Trwatos¢ urzadzenia

Trwatos¢ urzadzenia to jego $redni ekonomicznie uzasadniony okres eksplo-
atacji. Okres trwatosci urzadzenia jest silnie uzalezniony od wskaznika uciazli-
wosci manewrdw wykonywanych przez automatyke: czyli od sumy wszystkich
czynnikdw, ktére wptywajg na zuzycie urzadzenia, patrz Tabela 2.

Aby ustali¢ prawdopodobny okres trwatosci Twojej automatyki postepuj w

nastepujacy sposob:

01. Zsumuj wartosci pozycji zamieszczonych w Tabeli 2 dotyczacych warun-
kow wystepujacych w instalacii;

02. Na Wykresie 1 wyznacz linie pionowa od witasnie obliczonej wartosci do
punktu przeciecia z krzywg wykresu, od tego punktu wyznacz linig pozio-
ma do osi “ilosci cykli”. Obliczona wartos¢ jest szacowang trwatoscig Two-
jego urzadzenia.

Wartosci trwatosci podane na wykresie sg uzyskiwane wytacznie przy skrupu-
latnym przestrzeganiu planu konserwaciji, przeczytaj rozdziat “Plan konserwaciji”.
Szacowanie trwatosci urzadzenia jest wykonywane na podstawie obliczen pro-
jektowych oraz wynikéw prob wykonywanych na prototypach. Poniewaz jest to
tylko szacowanie nie daje ono zadnej gwarancji rzeczywistej trwatosci urzadzenia.

TABELA 2
Wskaznik
uciazliwosci
Ramie ze swiattami mod. XBA4 15 %
Temperatura srodowiskowa powyzej 40°C 15 %
lub ponizej 0°C °
Obecnosé pytu lub piasku 10 %
Obecnosé osadu solnego 10 %
Manewr przerwany przez fotokomérke > 10% 15 %
Manewr przerwany przez Stop > 10% 25 %
Sita rowna 5 lub 6 10 %
Sita réowna 7 lub 8 10 %
Predkosé V3i V4 5%
Predkosé V5 20 %
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Przykiad obliczen trwatosci szlabanu drogowego X-Bar (odwotaj sie do
Tabeli 2 oraz do Wykresu 1):

X-Bar ze swiattami XBA4 (wskaznik uciazliwosci rowny 15%) — Obecnos¢ osadu sol-
nego (wskaznik ucigzliwosci réwny 10%): catkowity wskaznik uciazliwosci = 25%
Oszacowana trwatos¢ wynosi okoto 240.000 cykli.

3.3 - Instalacja typowa

Na rys. 3 przedstawione sg komponenty znajdujace sie w opakowaniu urzg-

dzenia:

[a] - szlaban drogowy z wbudowang centralg sterujaca

[b] - uchwyt ramienia

[e] - listwa ochronna (6 sztuk)

[d] - zaslepka ramienia

[e] - 3 segmenty aluminiowe ramienia (dtugosci 1 m kazdy)

[f] - 4 taczniki metalowe ramienia

[g] - 2 wpusty stalowe ramienia

[h] - 4 taczniki listwy ochronnej

[i] - drobne metalowe czesci (Sruby, podktadki, itp. kluczyki umozliwiajgce
odblokowanie ramienia (dla obstugi w trybie recznym)

[l - 2 taczniki plastikowe ramienia

Na rys. 1 przedstawiona jest przyktadowa instalacja automatyki, wykonana
z zastosowaniem komponentéw firmy Nice. Ustal przyblizone potozenie, w
ktérym zostanie zainstalowany kazdy komponent przewidziany w tej instalacji,
nawigzujgc do typowego powszechnie stosowanego schematu przedstawio-
nego narys. 1.

UWAGA! - Zwykle wyloty oston przewodow elektrycznych sa umiesz-
czane w poblizu punktéw, w ktérych zostato przewidziane przymoco-
wanie réznych urzadzen. Uwaga: Celem oston jest zabezpieczenie prze-
woddw elektrycznych i uniknigcie przypadkowych uszkodzen, na przyktad w
przypadku uderzen.

Szlaban jest ustawiany fabrycznie na wykonywanie manewru Zamyka-

nia w lewo; w tej fazie wazne jest, aby zadecydowac, czy potrzebny bedzie

inny sposob zamykania ramienia.

Jezeli nalezy ustawi¢ Zamkniecie w prawo postepuj w nastepujacy sposéb:

01. Wykre¢ 2 $ruby mocujgce drzwiczki obudowy rys. 4;

02. Wyjmij sprezyne rdwnowazaca odczepiajac ja od dZzwigni rdwnowazacej
(rys. 5 - faza A, B, C, D);

03. Wykre¢ srube mocujaca sprezyne rownowazaca do dzwigni(rys. 6 - A);

04. Odblokuj motoreduktor (patrz rozdziat 3.6 - rys. 6 - B);

05. Obrd¢ dzwignie rownowazacg o 90°(rys. 6 - C — ewentualnie utatw sobie
operacje z pomoca gumowego mtotka);

06. Mocno wkre¢ w dzwignie srube mocujaca sprezyne rownowazaca (rys. 7);

07. Zaczep sprezyne rownowazaca W prawidtowym potozeniu (rys. 8 - A, B);

08. Zablokuj motoreduktor (patrz rozdziat 3.6);

09. W centrali sterujgcej wigcz (ON) funkcje “Kierunek obrotu silnika” (prze-
czytaj rozdziat 6 - Tabela 6).
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Aby przygotowaé przewody elektryczne niezbedne dla Twojej instalacji odwotaj
sie do rys. 1 oraz do “Tabeli 3 - Parametry techniczne przewodoéw elek-

trycznych®.

TABELA 3 - Parametry techniczne przewodéw elektrycznych (rys.1)

Podiaczenie

Rodzaj przewodu

Maksymalna dozwolona dtugos¢

A: Przewdd ZASILAJACY sieciowy

przewdd 3 x 1,5 mm?

30 m (uwaga 1)

B: Przewdd dla urzadzen BlueBus

przewdd 2 x 0,5 mm?

30m

C: SWIATEA RAMIENIA

D: Przewdd PRZELACZNIKA KLUCZOWEGO

przewody 4 x 0,25 mm?

30 m (uwaga 2)

E: wbudowana LAMPA OSTRZEGAWCZA

LAMPA OSTRZEGAWCZA OPCJONALNA:
Przewdd LAMPY OSTRZEGAWCZEJ z anteng

przewdd 2 x 0,5 mm?
Przewdéd ekranowany typu RG58
WAZNE - Aby wykonaé niezbedne podiaczenia zmien programowanie wyjscia FLASH (patrz rozdziat 6.2 - Tabela 7)

30m
20 m (zalecany jest przewdd krotszy niz 5 m)

w poblizu automatyki.

dwuzytowy (2 x 0,5 mm?).

Uwaga 1 - Jesli dugos$¢ przewodu zasilania przekracza 30 m, nalezy zastosowaé przewdd o wiekszym przekroju (3 x 2,5 mm?) oraz uziemienie ochronne

Uwaga 2 - Jesli w migjsce przefacznika zostanie zastosowany czytnik kart zblizeniowych MOMB lub klawiatura cyfrowa MOTB, wystarczy wtedy kabel

UWAGA! - Zastosowane przewody musza by¢ przeznaczone dla rodzaju otoczenia, w ktérym odbywa sie ich montaz.

3.4 - Przymocowanie bariery
3.4.1 - Jezeli powierzchnia oparcia zostata wczesniej wykonana

[%] Powierzchnia mocujgca musi by¢ idealnie ptaska i gtadka. Jezeli jest ona

wykonana z betonu, musi mie¢ grubos¢ co najmniej 0,15 m i musi by¢ odpo-

wiednio wzmocniona poprzez zastosowanie stalowych pretéw zbrojeniowych.

Objetos$c betonu musi przekraczac 0,2 m® (objetosci tej odpowiada na przyktad

fundament o grubosci 0,25 m i wymiarach 0,9x0,9 m).

Przymocowanie do betonu moze by¢ wykonywane z zastosowaniem 4 kotw

rozpreznych, wyposazonych w sruby M12, ktére wytrzymujg obcigzenie roz-

ciggajace wielkosci co najmniej 400 kg. Jezeli powierzchnia mocujaca jest

wykonana z innego materiatu, nalezy ocenic jej konsystencje i sprawdzi¢ czy

4 punkty kotwigce moga tacznie znies¢ obcigzenie co najmniej 1000 kg. Do

przymocowania wykorzystaj sruby M12.

Postepuj w nastepujacy sposob:

01. Otworz obudowe szlabanu (rys. 4);

02. Umies¢ szlaban na powierzchni mocujacej i zaznacz punkty, w ktérych
zostang wykonane otwory (rys. 9);

03. Przesun szlaban i wywier¢ otwory w punktach wtasnie zaznaczonych;
nastepnie wioz 4 kotwy rozprezne (nie znajduja sie w wyposazeniu) rys.
10;

04. Ustaw szlaban prawidtowo i przykre¢ z zastosowaniem specjalnych nakre-
tek i podktadek, (nie znajduja sie w wyposazeniu) - rys. 11 - A, B.

3.4.2 - Jezeli fundament nie zostat wczesniej wykonany

01. Wykonaj wykop fundamentowy, aby zabetonowac¢ w nim ptyte fundamen-
towa, (akcesoria opcjonalne). Aby pozna¢ wymiary wykopu odwotaj sie do
zalecen zamieszczonych w punkcie [%] rozdziatu 3.4.1.

02. Przygotuj ostony umoZzliwiajgce utozenie przewoddw elektrycznych;

03. Przymocuj do ptyty fundamentowej 4 kotwy fundamentowe, zatéz na kaz-
da z nich jedna nakretke od gory i jedng od dotu ptyty. Uwaga — Nakretka
dolna musi by¢ dokrecona do korica czesci gwintowanej;

04. Wylej beton i zanim zacznie twardnie¢ osadz w nim ptyte fundamento-
wa, ktéra musi zosta¢ umieszczona réwno z powierzchniag, réwnolegle do
ramienia i musi by¢ idealnie wypoziomowana (rys. 12). Odczekaj na catko-
wite zwigzanie betonu; zwykle trwa to co najmniej 2 tygodnie;

05. Zdejmij 4 gdrne nakretki z kotw;

06. Otworz obudowe szlabanu (rys. 4);

07. Prawidtowo zatdz szlaban i zamocuj z zastosowaniem specjalnych nakre-
tek i podktadek, znajdujgcych sie w wyposazeniu ptyty fundamentowej-
zostaly wyjete w punkcie 04 (rys. 13 - A, B).

3.5 - Montaz ramienia

3.5.1 - Montaz uchwytu dla ramienia

01. Widz 2 stalowe kotki do otwordw znajdujgcych sie na wale wyjsciowym
siinika (rys. 14 - faza A i B);

02. Zatéz uchwyt na wat wyjsciowy motoreduktora, ustawiajgc go w pozycji
“ramig w pionie” i przymocuj z zastosowaniem specjalnych srub i podkta-
dek; mocno dokre¢ (rys. 15 - faza A i B);

03. Zatéz docisk ramienia i lekko przykre¢ 4 Srubami znajdujgcymi sie w wypo-
sazeniu (rys. 16 - faza A i B).

3.5.2 - Montaz ramienia

01. Zmontuj dwa taczniki plastikowe (rys. 17); kazdy z nich sie z 2 potdwek i 8
wkretdw samogwintujgcych;

02. Witdz tgcznik plastikowy do pierwszego profilu aluminiowego (rys. 18 -
utatw sobie wktadanie wykorzystujac w tym celu gumowy mitotek);

03. Wtdz ptaskowniki mocujace tacznik z obu stron, w szczeliny znajdujace sie
w profilu (rys. 19 - faza A, B, C, D), sprawdzZ prawidtowe umiejscowienie
ptaskownikdw (wykorzystaj miotek dla utatwienia operacji wktadania);

04. Powtdrz procedure od punktu 01, aby ztozy¢ pozostate profile aluminiowe;

05. Ustaw otwory ptaskownikéw w taki sposob, aby pokrywaty sie z otworami
w profilach aluminiowych;
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06. Skrec taczniki Srubami znajdujgcymi sie w wyposazeniu kazdego tacznika
(rys. 20);

07. Lekko naoliw aluminiowa prowadnice listwy ochronnej z obu stron (rys. 21).

08. Wykonaj instrukcje zamieszczone w tym punkcie z obu stron ramienia:
wtdz pierwsza czese listwy zabezpieczajacej do szczeliny, dosuwajac ja
do korica ramienia; nastgpnie widz do listwy tgcznik (rys. 22) i powtdrz
operacje dla pozostatych elementdw;

09. Wioz zaslepke ramienia (rys. 23):
A) gdrna listwa zabezpieczajgca musi zostac cofnieta na co najmniej 2 cm;
listwa dolna musi by¢ cofnieta na co najmnigj 1 cm;
B) widz zaslepke ramienia;
C) zablokuj zaslepke z pomoca specijalnej Sruby;
D) docisnij listwe zabezpieczajgca do zaslepki, wciskajac ja na 1 cm do jgj
wnetrza;

10. Na drugim koncu ramienia wtéz wpusty stalowe, przeznaczone dla moco-
wania ramienia w uchwycie na wale reduktora(rys. 24);

11. Witéz kompletne ramie do uchwytu, osadzonego na wale wyjsciowym
motoreduktora, dosuwajac go do korica i mocno dokrec¢ 4 sruby, uprzed-
nio wstepnie wkrecone w uchwyt.

3.6 - Blokowanie i odblokowywanie motoreduktora w trybie
recznym

Odblokowywanie motoreduktora w trybie recznym moze by¢ wykony-

wane po obu stronach szlabanu, jak pokazano na rys. 25:

01. Obrdc¢ ostonke ostaniajgca trzpien na kluczyk;

02. W6z klucz znajdujacy sie w wyposazeniu i obrd¢ o 180° w kierunku zgod-
nym z ruchem wskazdwek zegara, lub w kierunku przeciwnym;

03. Aby zablokowa¢ motoreduktor wykonaj kolejny obrét klucza o 180° w
dowolnym kierunku.

3.7 - Regulacja mechanicznych ogranicznikéw potozenia

01. Odblokuj motoreduktor (patrz rozdziat 3.6);

02. W trybie recznym wykonaj kompletny manewr Otwierania i Zamykania
ramienia;

03. Nastepnie z pomoca $rub mechanicznych ogranicznikéw potozenia(rys.
26 i 27) wyreguluj pofozenie pionowe i poziome ramienia;

04. Dobrze dokre¢ nakretki.

3.8 - Wyrownowazenie ramienia

Wyrdwnowazenie ramienia to wyznaczanie najlepszej mozliwie réwnowagi
pomiedzy dwoma tczynnikami: ciezarem ramienia i ewentualnych akcesoriow
oraz sita sprezyny rownowazacej. Umozliwia ona wyrownowazenie ramienia w
przypadku, kiedy bedzie wykazywaé tendencje do podnoszenia sie lub opusz-
czania; stosuj sie do zalecen zamieszczonych nizej

01. Odblokuj motoreduktor w trybie recznym (patrz rozdziat 3.6);

02. Przesun recznie ramie do okoto potowy ruchu (45°) i pozostaw w tym poto-
zeniu. Nastepnie sprawdz czy ramie pozostaje nieruchome w tym potoze-
niu. Jezeli zaczyna sie podnosi¢ nalezy zredukowac naprezenie sprezy-
ny, jezeli natomiast zaczyna opadac nalezy zwiekszy¢ jej naprezenie. Aby
zmieni¢ naprezenie sprezyny przeczytaj punkt 04;

03. Powtdrz punkt 02 ustawiajgc ramie rowniez pod katem okoto 20° i 70°.
Jezeli pozostanie nieruchomy w swoim potozeniu oznacza to, ze jego
wyréwnowazenie jest prawidtowe; jest dozwolona lekka utrata rdwnowagi,
ale ramie nie moze nigdy przesuwac sie zbyt mocno.

Wielkos¢ utraty rownowagi jest akceptowalna w przypadku, kiedy sita
niezbedna do przesuwania ramienia (mierzona prostopadle do niego w
odlegtosci 1 m od osi obrotu) podczas Otwierania, Zamykania oraz we
wszystkich pozostatych pozycjach, nie przekracza potowy wartosci mak-
symalnego momentu obrotowego (dla tego urzadzenia okoto 5 kg na 1 m).

04. - Jezeli ramie nie jest prawidtowo wyréwnowazone, aby je wyréwnowazy¢
nalezy doprowadzi¢ go do pozycji maksymalnego Otwarcia.

- Wyjmij sprezyne rownowazaca z gniazda (rys. 28) i przesun jej punkt




zakotwienia do srodka, aby zredukowac¢ naprezenie sprezyny lub na
zewnatrz, aby zwiekszy¢ jej naprezenie;
05. Zablokuj motoreduktor (patrz rozdziat 3.6).

4 PODLACZENIA ELEKTRYCZNE

UWAGA! - Wszystkie podtaczenia elektryczne musza by¢é wykonane po

odtaczeniu zasilania elektrycznego.

01. Wykre¢ sruby z pokrywy (rys. 29);

02. Wtéz przewody elektryczne do wnetrza szlabanu X-Bar, rozpoczynajac od
podstawy w kierunku centrali sterujacej i nastepnie kieruj je w lewa strone;

03. Potgcz kable przewodu zasilania elektrycznego z zaciskiem 3-stykowym z
bezpiecznikiem i zablokuj przewdd z pomoca opaski (rys. 30);

04. Wykonaj podtaczenia pozostatych przewoddw nawigzujac do schematu
elektrycznego na rys. 31. Uwaga — Aby utatwic¢ sobie poditgczenie przewo-
déw mozesz wyjac wtyczki z gniazd.

4.1 - Opis potaczen elektrycznych

e FLASH = to wyjscie moze by¢ programowane(patrz rozdziat 6, paragraf 6.2
— Programowanie na drugim poziomie - regulowane parametry) i jest wyko-
rzystywane do podfgczenia nastepujacych urzadzen:

- Lampa ostrzegawcza: jezeli zostato zaprogramowane jako “lampa
ostrzegawcza”, na wyjsciu “FLASH” jest mozliwe podtaczenie lampy ostrze-
gawczej NICE “LUCY B, MLB lub MLBT” z zaréwka 12 V/21 W typu samo-
chodowego. Podczas manewru miga ona z czestotliwoscig raz na sekunde.
- "kontrolka otwartego ramienia” - “zapalona, kiedy ramie jest opusz-
czone” - “zapalona, kiedy ramie jest podniesione” - “zasilanie dla
Swiatet ostrzegawczych ramienia” i “kontrolka konserwaciji’: jezeli
zostatlo zaprogramowane z jedna z tych 5 funkcji, na wyjsciu “FLASH” jest
mozliwe podtaczenie kontrolki 24 V max 10 W dla nastgpujacych sygnalizacii:

Funkcja “kontrolka otwartego ramienia”

Ramie zamknigte: zgaszona

Ramie podczas manewru otwierania: wolne miganie

Ramie podczas manewru zamykania: miganie szybkie

Ramie nieruchome i w potozeniu innym niz opuszczone catkowicie: cig-

gte Swiecenie

Funkcja “aktywna, kiedy ramie jest opuszczone”
Ramie zamknigte: ciagte Swiecenie
W kazdym innym przypadku: zgaszona

Funkcja “aktywna, kiedy ramie jest podniesione”
Ramie podniesione: ciggte $wiecenie
W kazdym innym przypadku: zgaszona

Funkcja “zasilanie dla swiatet ramienia”
Kontrolka lub $wiatta zamontowane na ramieniu, sygnalizujg wykonywa-
nie manewru za pomoca migania z czestotliwoscig raz na sekunde.

Funkcja “kontrolka konserwacji”

- kontrolka zapala sie na 2 sekundy na poczatku manewru Otwarcia =
liczba wykonanych manewrdw nie przekracza 80% nastawionego progu.
- kontrolka migajgca podczas wykonywania catego manewru = liczba
wykonanych manewrdw od 80% do 100% nastawionej ilosci.

- kontrolka stale migajaca = liczba wykonanych manewrdw przekroczyta
100%.

- Przyssawka: jest mozliwe podtaczenie przyssawki 24 V max 10 W (wer-
sje tylko z elektromagnesem, bez czesci elektronicznej). Kiedy ramie jest
zamkniete, przyssawka uaktywnia sie i blokuje ramie. Podczas manewru
Otwierania lub Zamykania wyjscie jest nieaktywne.

- Blokada elektryczna: jest mozliwe podtaczenie elektrycznej blokady z
zatrzaskiem, 24 V max 10 W (wersje tylko z elektromagnesem, bez urza-
dzen elektronicznych). Podczas catego manewru Otwierania uaktywnia sie
elektryczna blokada, ktéra pozostanie aktywna, aby zwolni¢ ramie i umoz-
liwi¢ wykonanie manewru. Podczas manewru Zamykania nalezy upewnic¢
sie, ze elektryczna blokada ponownie zaczepi sie mechanicznie.

- Zamek elektryczny: jest mozliwe podtgczenie zamka elektrycznego z
zatrzaskiem, 24 V max 10 W (wersje tylko z elektromagnesem, bez urza-
dzen elektronicznych). Zamek elektryczny jest uaktywniany na poczatku
manewru Otwierania na krotki okres czasu, aby zwolni¢ ramie i umozliwic¢
wykonanie manewru. Podczas manewru Zamykania nalezy upewnic sie, ze
zamek elektryczny ponownie zaczepi sie mechanicznie.

e BLUEBUS = do tego zacisku mozna podtgczy¢ kompatybilne urzadzenia;
wszystkie urzadzenia sg taczone réwnolegle z pomoca tylko dwdch przewo-
dow, ktorymi sg zasilane i przez ktére wysytane sg sygnaty komunikacyjne.
Aby uzyskac szczegodtowe informacije przeczytaj rozdziat 8.

e STOP = wejscie dla urzadzen, ktdre blokuja mozliwos¢ ruchu lub ewentu-
alnie zatrzymuja wykonywany manewr; mozna podtgczy¢ do tego wejscia
styki typu “Normalnie Zamkniety”, “Normalnie Otwarty”, urzadzenia o statej
opornosci lub urzadzenia optyczne. Aby uzyskac¢ szczegotowe informacije

przeczytaj rozdziat 8.

* PP = wejscie dla urzadzen, ktdre steruja ruchem w trybie Krok-Po-Kroku;
mozna do niego podtaczy¢ styki typu “Normalnie Otwarty”.

¢ OPEN = wejscie dla urzgdzen, ktére steruja tylko ruchem otwarcia; mozna
do niego podtaczy¢ styki typu “Normalnie Otwarty”.

e CLOSE = wejscie dla urzadzen, ktore steruja tylko ruchem zamkniecia; moz-
na do niego podtgczy¢ styki typu “Normalnie Otwarty”.

e ANTENA = wejscie taczace antene z odbiornikiem radiowym (antena jest
wbudowana do LUCY B, MBL, MLBT).

e FLASH = jest wyjsciem 12 V/21 W, ktére moze zosta¢ skonfigurowane na
rézne sposoby, z pomocg programatora Oview. Przy ustawieniu fabrycznym
petni funkcje sterowania lampy ostrzegawczej, migajacej raz na sekunde.. Z
jej pomoca odczytujemy sygnaty diagnostyczne.

WAZNE! - NIE PODLACZAJ URZADZEN ODMIENNYCH OD PRZEWI-
DZIANYCH.

4.2 - Pierwsze wiaczenie i weryfikacja potaczen

UWAGA! - Definitywne podtaczenie automatyki do sieci elektrycznej musi
zosta¢ wykonane wytgcznie przez wykwalifikowanego i doswiadczonego tech-
nika, zgodnie z przepisami bezpieczenstwa obowigzujgcym na danym teryto-
rium.

Podfacz centrale sterujaca do linii zasilania elektrycznego wyposazonej w uzie-

mienie ochronne. Elektryczna linia zasilajgca musi by¢ zabezpieczona odpo-

wiednim wytgcznikiem magneto-termicznym i réznicowopradowym. Przygotuj
na linii zasilajacej automatyke, prowadzacej z sieci elektrycznej urzadzenie, kto-

re umozliwi odlegto$¢ pomiedzy stykami gwarantujgca catkowite roztgczenie w

warunkach Il kategorii przepiecia lub przygotuj wtyczke i gniazdko.

Po podtaczeniu zasilania elektrycznego do centrali sterujgcej wykonaj nastepu-

jace weryfikacje:

e Sprawd? czy dioda BlueBUS szybko miga przez kilka sekund i nastepnie
miga regularnie z czestotliwoscig 1 blysku na sekunde.

o Jesli zainstalowates fotokomorki, sprawdz czy migaja rowniez diody na foto-
komadrkach (zaréwno na TX jak i na RX); nie jest wazny sposéb migania,
poniewaz jest on uzalezniony od innych czynnikdw.

e Sprawdz czy urzgdzenie podtaczone do wyjscia FLASH jest wytaczone (usta-
wienie fabryczne).

e Sprawdz czy lampa na centrali jest zgaszona.

Jesli tak sie nie dzieje nalezy odtgczy¢ zasilanie elektryczne od centrali i doktad-

nie sprawdzi¢ wykonane potaczenia elektryczne.

Inne informacje, niezbedne do wyszukiwania i diagnozy uszkodzen sg zamieszczo-

ne w rozdziale 7 “Co zrobic, jesli... (przewodnik do rozwigzywania problemdw)“.

4.3 - Funkcje zaprogramowane fabrycznie

Centrala sterujgca posiada zestaw programowalnych funkciji, ktére fabrycznie
sg ustawiane na wartosci najczesciej stosowane. W kazdej chwili jest mozliwe
dokonanie zmiany tych wartosci, w tym celu: patrz rozdziat 6

4.4 - Programowanie podiaczonych urzadzen

Po pierwszym witgczeniu urzadzenia centrala musi rozpoznac urzadzenia pod-

taczone do wejs¢ “Bluebus” i “Stop”.

UWAGA! - Faza rozpoznawania musi by¢ wykonana rowniez, jesli do

centrali nie zostato podiaczone zadne urzadzenie.

Aby wskaza¢ koniecznos¢ wykonania tej operacji diody “L1” i “L2” znajdujgce

sie w centrali migaja jednoczesnie.

01. Wecisnij i przytrzymaj rownoczesnie przyciski “ Open” i “Set” (rys. 32);

02. Zwolnij przyciski, kiedy diody “L1” i “L2” zaczng bardzo szybko migac, (po
okoto 3 sekundach).

03. Odczekaj kilkka sekund, az do zakoriczenia fazy rozpoznawania urzadzen
przez centrale. Po zakoriczeniu tej fazy dioda “Stop” musi sie swieci¢ a dio-
dy “L1” i “L2” muszg zgasnac, (moga zacza¢ migac diody “L.3” i “L4”, aby
wskazad, ze wartosci potozen kraricowych nie zostaty jeszcze rozpoznane).

Ta procedura musi by¢ powtarzana w przypadku modyfikacji urzadzen pod-

taczonych do zaciskéw BlueBus i Stop; na przyktad po podtaczeniu nowego

urzgdzenia do centrali.

4.5 - Programowanie potozen Otwarcie i Zamkniecie

Po zaprogramowaniu podtaczonych urzadzen nalezy zaprogramowac w cen-

trali réwniez potozenia mechanicznych ogranicznikdw potozenia. W tej fazie jest

odczytywana wartos¢ ruchu ramienia, mierzona od mechanicznego ogranicz-

nika zamykania do ogranicznika otwierania.

01. Odblokuj motoreduktor w trybie recznym (patrz rozdziat 3.6) i przesun
ramie w trybie recznym na okoto 45° (potowa ruchu ramienia);

02. Zablokuj motoreduktor (patrz rozdziat 3.6);

03. Wecisnij i przytrzymaj rownoczesnie przyciski “ Close” i “Set” (rys. 33);

04. Zwolnij przyciski, kiedy rozpocznie sig manewr (po okoto 3 sekundach);

05. Odczekaj az do zakonczenia fazy rozpoznawania potozen przez centrale:
zamykanie, otwieranie i zamykanie ramienia.

06. Wcisnij przycisk “Open”, aby wykonac jeden catkowity manewr Otwierania.

07. Wecisnij przycisk “Close”, aby wykonac jeden catkowity manewr Zamykania.

Podczas wykonywania tych manewrdw centrala wczytuje wartoscé sity niezbed-

na do wykonania tych manewrdw.

UWAGA! - Fazy programowania nie moga zostaé przerwane. Jezeli to
nastgpi nalezy powtdrzy¢ cata procedure programowania.

Jezeli po zakonczeniu fazy programowania diody “L3” i “L4” nadal migaja,
oznacza to, ze nastapit btad. Faza programowania mechanicznych ogranicz-
nikéw potozenia moze by¢ powtarzana w dowolnym momencie, rowniez po
zakoriczeniu montazu (na przyktad, w przypadku przesuniecia pozycji ktéregos
ogranicznika mechanicznego).
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WAZNE - Wartosci pozycji zwalniania sg obliczane automatycznie przez cen-
trale; po zakonczeniu fazy wyszukiwania wartosci nalezy wykonac co najmniej
2 lub 3 catkowite manewry, zanim centrala nie obliczy odpowiednio punktow
zwalniania.

4.6 - Weryfikacja ruchu ramienia

Po zaprogramowaniu urzadzen i wykonaniu 2-3 manewrow w celu obliczenia
zwalniania, zaleca sie wykonanie kilku manewréw Otwierania i Zamykania, aby
sprawdzi¢ prawidtowos¢ ruchu ramienia.

01. Wcisnij przycisk “Open”, aby wysterowac ruch Otwierania; sprawdz czy
ramie rozpocznie zwalnianie zanim dotrze do potozenia otwarcia;

02. Wecisnij przycisk “Close”, aby wysterowa¢ manewr Zamykania; sprawdz
czy ramig rozpocznie zwalnianie zanim dotrze do potozenia zwalniania
zaprogramowanego podczas zamykania;

03. Podczas wykonywania manewrow sprawdz czy kontrolka znajdujaca sie w
centrali miga raz na sekunde;

04. Wykonaj kilka manewrdw Otwierania i Zamykania, aby wykluczy¢ obec-
nos¢ punktéw o wiekszym tarciu lub anomalii podczas funkcjonowania.

UWAGA - Jezeli manewr rozpoczyna sig z potozenia innego niz potozenie jed-
nego z ogranicznikdw mechanicznych (otwierania lub zamykania), zostanie on
wykonany z wolng predkoscig.

4.7 - Podtaczenie odbiornika radiowego

Centrala sterujgca zawiera ztgcze typu SM, umozliwiajgce podtaczenie odbior-
nika radiowego (urzadzenie opcjonalne) model SMXI, SMXIS, OXI lub OXIT i
podobne.

Aby podfaczy¢ odbiornik odtacz zasilanie elektryczne od centrali i podtacz
odbiornik jak pokazano na rys. 34.

W Tabeli 4 sg podane operacje wykonywane przez centralg i zwigzane z kolej-
nymi kanatami odbiornika radiowego.

TABELA 4

Odbiornik SMXI, SMXIS

wyjscie opis

Wyjscie Nr 1 Krok po Kroku

Wyjscie Nr 2 Otwarcie czesciowe (otwarcie pod katem okoto 45%;
wartos¢ programowalna z zastosowaniem Oview, patrz
paragraf 4.9.1)

Wyjscie Nr 3 Otwarcie

Wyjscie Nr 4 Zamknigcie

Odbiornik OXI, OXIT zaprogramowany w “Trybie Il poszerzonym”
polecenie opis
Polecenie nr 1 Krok po Kroku

Polecenie nr 2 Otwarcie czesciowe (otwarcie pod katem okoto 45%;
wartos¢ programowalna z zastosowaniem Oview, patrz
paragraf 4.9.1)

Polecenie nr 3 Otwarcie
Polecenie nr 4 Zamknigcie
Polecenie nr 5 Stop

Polecenie nr 6
Polecenie nr 7

Krok po kroku w bloku mieszkalnym

Krok po kroku Wysoki priorytet (sterowane réowniez w
przypadku, kiedy automatyka jest zablokowana)

Odblokuj i Otwodrz

Odblokuj i Zamknij

Otwdrz i Zablokuj automatyke

Zamkanij i Zablokuj automatyke

Zablokuj automatyke

Odblokuj automatyke

Witaczenie regulatora czasowego swiatetka nocnego
Wiaczenie-Wytgczenie Swiatetka nocnego

Polecenie nr 8

Polecenie nr 9

Polecenie nr 10
Polecenie nr 11
Polecenie nr 12
Polecenie nr 13
Polecenie nr 14
Polecenie nr 15

4.8 - Podtaczenie swiatel ramienia (urzadzenie opcjonailne)

01. Przesun ramig do pozycji pionows;j;

02. Wykre¢ 4 sruby, ktdre przymocowuja pokrywe ostaniajaca ramie (rys. 35);

03. Chwilowo wyjmij ramig;

04. W16z przelotke w otwor przygotowany do wiozenia okablowania (rys. 36 -
A, B);

05. Wprowadz przewdd swiatet do listwy ochronnej, ewentualnie zastosu;
sonde, aby utatwi¢ wkiadanie (rys. 37 - A, B);

06. Jezeli to konieczne skro¢ dugose przewodu: jest mozliwe odciecie prze-
wodu tylko w jednym z punktdw zaznaczonych specjalnym symbolem. Po
odcieciu przewodu przesun zatyczke znajdujaca sie na odcigtym koricu,
aby zabezpieczy¢ nowy koniec kabla;

07. Przeprowadz przewdd najpierw przez otwor znajdujacy sie w uchwycie
ramienia i nastepnie przez otwoér znajdujgcy sie w obudowie szlabanu (rys.
38 - A, B, C); Uwaga - Zostaw troche wiecej przewodu wewnatrz uchwy-
tu, aby w ten sposéb umozliwi¢ obrdt o 90°, bez naprezania przewodu;

08. Podtacz przewdd do zacisku FLASH znajdujacego sie w centrali sterujace:
patrz schemat na rys. 31;

09. Umiesc¢ i zablokuj ztagcze wewnatrz szczeliny ramienia (rys. 38 - D);
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10. Widz ramie i zablokuj z pomoca pokrywy, mocno dokre¢ 4 sruby i zacho-
waj ostroznosé, aby nie uszkodzi¢ przewodu (rys. 40).

4.9 - Podtaczanie innych urzadzen

Z pomoca X-bar jest mozliwe zasilanie urzadzen zewnetrznych (odbiornik
radiowy lub swiatetko o$wietlajace przetacznik kluczowy) pobierajac zasilanie z
centrali sterujgcej: aby sprawdzi¢ rodzaj podtgczenia obejrzyj rys. 41.

Napiecie zasilania wynosi 24 Vps -30% +50% z maksymalnym pradem 100 mA.
4.9.1 - Urzadzenie do programowania Oview

Wykorzystanie urzadzenia do programowania Oview umozliwia catkowite i
szybkie zarzadzanie fazg instalacji, konserwaciji oraz diagnostyke catej automa-
tyki. Jest mozliwe podtaczenie Oview do X-Bar z pomoca ztgcza BusT4 znajdu-
jacego sie w centrali sterujacej.

Aby uzyskac dostep do ztgcza BusT4 nalezy otworzy¢ pokrywe X-Bar i wiozy¢
przewdd taczacy do odpowiedniego gniazda (rys. 42).

Oview moze znajdowacé sie maksymalnie w odlegtosci do 100m od centrali;
moze by¢ podtaczony do kilku central jednoczesnie (do 16) i moze pozosta-
wac tak podtgczony réwniez podczas zwyktego funkcjonowania automatyki;
aby zmienic te ograniczenia nalezy $ledzi¢ zalecenia zamieszczone w instrukcji
obstugi Oview oraz w instrukcji obstugi systemu Oview System Book. Jezeli
w centrali znajduje sie odbiornik radiowy z serii OXI, z pomoca Oview mozna
uzyskac dostep do parametréw nadajnikéw wczytanych do tego odbiornika.
Aby uzyskac szczegdtowe informacije nalezy przeczytac instrukcje obstugi pro-
gramatora Oview lub karte danych technicznych “X-Bar”, dostepng rdwniez na
stronie internetowej www.niceforyou.com.

4.9.2 - Akumulator awaryjny mod. PS124 (urzadzenie dodatkowe)

W przypadku braku napigcia sieciowego X-Bar jest przystosowany do zasilania

z zastosowaniem akumulatora awaryjnego model PS124. Aby wykona¢ mon-

taz i podtgczy¢ akumulator postepuj w nastepujacy sposob:

Uwaga! - Podigczenie elektryczne akumulatora awaryjnego do centrali ste-

rujacej musi by¢ wykonane dopiero po zakonczeniu wszystkich faz monta-

2u i programowania, poniewaz akumulator reprezentuje zasilanie awaryjne.

01. Podtacz specjalny przewdd do ztgcza akumulatora awaryjnego i wiéz aku-
mulator jak pokazano na rys. 43;

02. Wytam zaslepke w obudowie centrali (rys. 44);

03. Odfgcz zasilanie elektryczne i wtdz wtyczke jak pokazano na rys. 45.

4.9.3 - System Solemyo (zasilanie fotoelektryczne)

X-Bar jest przystosowany do zasilania z pomocg systemu zasilania fotoelek-
trycznego “Solemyo SYKCE”. Przy podtaczaniu go do centrali nalezy wykorzy-
stac¢ ztacze zwykle stosowane dla akumulatorow awaryjnych (odwotaj sie do
paragrafu 4.9.2).

WAZNE! . i
- Kiedy X-bar jest zasilany przez system “Solemyo” NIE MOZE ON BYC

ZASILANY jednoczesnie rowniez z sieci elektrycznej.

- W wyniku ograniczonej ilosci energii stonecznej do dyspozycji, w
zaleznosci od miejsca montazu oraz od pory roku, X-Bar moze wyko-
nac okreslona ilo§¢ manewréw dziennie. Przed zamontowaniem sys-
temu Solemyo sprawdz w odpowiedniej dokumentacji czy maksy-
malna ilos¢ mozliwych do wykonania manewrdw jest wystarczajaca
dla przewidzianego zastosowania.
System “Solemyo” moze by¢ stosowany skutecznie wytacznie, jesli w
centrali jest aktywna (ON) funkcja “Stand by” w trybie “Cate urzadze-
nie”, (uaktywniana wytacznie z zastosowaniem programatora Oview).

5 ODBIOR | PRZEKAZANIE DO EKSPLOATACJI

Te fazy sq najwazniejsze podczas realizacji automatyki, ich celem jest zagwa-
rantowanie maksymalnego bezpieczeristwa instalacji. Proby odbiorcze moga
by¢ stosowane réwniez w celu przeprowadzenia okresowej kontroli urzadzen,
ktdre skladajg sie na automatyke. Fazy prob odbiorczych i wprowadzenia auto-
matyki do uzytku muszag by¢ wykonywane przez personel wykwalifikowany i
doswiadczony, ktérego obowigzkiem jest ustalenie niezbednych prob, maja-
cych na celu sprawdzenie rozwigzan zastosowanych w stosunku do wystepu-
jacych niebezpieczenstw oraz sprawdzenie przestrzegania zalecen przewidzia-
nych przez obowigzujace przepisy, normy i ustawy: w szczegdlnosci wszystkie
wymogi normy EN 12445, ktdra ustala metody wykonywania prob weryfikacyj-
nych automatyki, przeznaczonych dla bram i szlabandéw drogowych. Wszystkie
te operacje muszag by¢ wykonywane pod bezposrednim nadzorem instalatora
odpowiedzialnego, czyli osoby, ktdra umiesci wtasne nazwisko i podpis w tabeli
Nr 1 deklaracji zgodnosci (patrz zatacznik ).

Urzadzenia dodatkowe lub opcjonalne musza by¢ poddawane specyficznym
prébom odbiorczym, zaréwno pod wzgledem funkcjonalnosci jak i ich prawi-
dtowego wzajemnego oddziatywania z X-Bar.

5.1 - Odbidr techniczny

Kolejnos¢ operaciji wykonywanych podczas odbioru technicznego dotyczy
typowej instalacji (rys. 1) z zastosowaniem typu “uzytkownicy nieprzeszkoleni”
oraz z uaktywnieniem automatyki typu “sterowanie w trybie automatycznym”,
ktére przewiduje jako minimalny poziom zabezpieczenia strefy przejsciowej,
urzadzenia typu C (ograniczenie sit — patrz norma EN 12445) potaczone z urza-
dzeniami typu D (czujka obecnosci np. fotokomdrka). Uwzgledniajac, ze ten
rodzaj zastosowania jest najbardziej niebezpieczny, ta sama kolejnos¢ odbio-
ru technicznego moze byc¢ skutecznie stosowana réwniez w warunkach mniej



niebezpiecznych.

1 Sprawd? czy s3 scisle przestrzegane zalecenia przewidziane w rozdziale 1
dotyczacym zalecen bezpieczenstwa.

2 Sprawdz prawidtowe wyrdwnowazenie ramienia, przeczytaj paragraf 3.8.

3 SprawdZ prawidtowe funkcjonowanie odblokowania w trybie recznym,
patrz paragraf 3.6.

4 \Wykorzystujac nadajnik lub przetacznik kluczowy przeprowadz préby
otwierania, zamykania i zatrzymania szlabanu, upewniajac sie, ze ruch
ramienia jest zgodny z zaleceniami. Wskazane jest przeprowadzenie réz-
nych préb, majacych na celu dokonanie oceny ruchu ramienia i sprawdze-
nie ewentualnych usterek montazowych, regulacyjnych oraz wystepowanie
specyficznych punktéw tarcia.

5 Sprawdz prawidtowe funkcjonowanie wszystkich pomocniczych urzadzen
zabezpieczajgcych znajdujacych sie w instalacii (fotokomoarki, listwy optyczne,
itp.). Kiedy urzadzenie zadziata dioda “BLUEBUS” znajdujaca sie w centrali
wykona 2 bardzo szybkie btysniecia, na potwierdzenie rozpoznania alarmu.

6 Sprawd? prawidtowe funkcjonowanie fotokomdrek postepujac w nastepuja-
cy sposob: w zaleznosci od tego, czy zostata zainstalowana jedna czy dwie
pary fotokomdrek, do wykonania tej préby nalezy przygotowac jeden lub
dwa prostopadfosciany, wykonane ze sztywnego materiatu (np. drewniane
panele) o wymiarach 70 x 30 x 20 cm. Kazdy prostopadtoscian musi posia-
dac trzy Sciany, po jednej z kazdego wymiaru, wykonane z materiatu odbla-
skowego (np. lustro lub biata btyszczaca farba) oraz trzy Sciany wykonane
z materiatu matowego (np. pomalowane w kolorze czarnym matowym). W
przypadku préby fotokomoérek usytuowanych na wysokosci 50 cm nad zie-
mig, prostopadtoscian musi znajdowac sie na ziemi, lub na wysokosci 50 cm
w przypadku proby fotokomdrek usytuowanych na wysokosci 1 m od ziemi.
W przypadku préby wykonywanej dla jednej pary fotokomorek, bryta préb-
na musi znajdowac sie doktadnie w ptaszczyZnie ruchu ramienia, a jgj Scia-
ny 20 cm muszg by¢ skierowane w strone fotokomorek i nalezy przesuwac
je wzdtuz catej dtugosci ramienia (rys. 46).

W przypadku, kiedy proba jest przeprowadzana z zastosowaniem dwdch
par fotokomdrek, nalezy wykonywac jg pojedynczo dla kazdej pary foto-
komorek, z zastosowaniem 1 bryty probnej; nastepnie nalezy powtdrzyé
prébe wykorzystujgc 2 bryly probne.

Kazda bryte nalezy umiesci¢ z boku w stosunku do ptaszczyzny ruchu
ramienia, w odlegtosci 15 cm i nastepnie nalezy przesuwac ja wzdtuz catej
jego diugosci (rys. 47).

Podczas wykonywania tych préb bryta prébna musi by¢ rozpoznawana
przez fotokomaorki w dowolnym potozeniu, w ktérym sie znajduje, wzdtuz
catej dtugosci ramienia.

7 Sprawdz czy nie wystepuja zakidcenia pomiedzy fotokomdrkami i innymi
urzadzeniami, przetnij z pomoca cylindra (o $rednicy 5 cm i diugosci 30 cm)
0$ optyczna, ktdra taczy pare fotokomorek(rys. 48): przesun cylinder naj-
pierw w poblizu fotokomdrki TX i nastepnie w poblizu RX, wreszcie przesun
go w $rodku, pomiedzy dwoma fotokomdrkami. Upewnij sie, ze urzadzenie
zadziata w kazdym przypadku, przetaczajac sie ze stanu aktywnego do sta-
nu alarmu i odwrotnie; wreszcie sprawdz czy powoduje ono przewidziane
dziatanie centrali (na przyktad zmiane ruchu manewru Zamykanie).

8 Sprawdz zabezpieczenie przed zagrozeniem podniesienia: w urzadze-
niach o ruchu pionowym nalezy sprawdzi¢ czy nie wystepuje zagrozenie pod-
niesienia. Te probe nalezy wykonac w nastepujacy sposob: zawies w potowie
dtugosci ramienia ciezar 20 kg (na przyktad worek zwiru), wysteruj manewr
Otwarcia i sprawdz czy podczas tego manewru ramie nie przekroczy wyso-
kosci 50 cm od jego potozenia zamkniecia. W przypadku, kiedy ramie prze-
kroczy te wysokosc¢ nalezy zredukowag site silnika (patrz rozdziat 6 - Tabela 7).

9 Jezeli sytuacje niebezpieczne spowodowane ruchem ramienia zostaty
zabezpieczone poprzez ograniczenie sity uderzenia, dokonaj pomiaru sity,
zgodnie z zaleceniami normy EN 12445 i ewentualnie, jezeli sterowanie
“sity motoreduktora” jest uzywane jako pomoc dla systemu, umozliwiajaca
zredukowanie sity uderzenia, przeprowad?Z prébe wyregulowania ustawien,
ktdre oferuja lepsze wyniki.

10 Sprawdz skutecznosé¢ systemu odblokowujacego: przesun ramie do
potozenia Zamknigcia i odblokuj motoreduktor w trybie recznym (patrz para-
graf 3.6), sprawdz czy odblokowanie nastgpi bez utrudnienia. Sprawdz czy
sita uzyta do recznego podniesienia ramienia do pozycji Otwarcia nie prze-
kracza 200 N (okoto 20 kg); sita jest mierzona prostopadle w stosunku do
ramienia w odlegtosci 1 m od osi obrotu. Teraz sprawdz czy klucz niezbedny
do odblokowania w trybie recznym jest do dyspozycji w poblizu automatyki.

11 Weryfikacja systemu odtaczania zasilania: z pomocg urzadzenia odig-
czajgcego zasilanie odigcz ewentualne akumulatory awaryjne i sprawdz czy
wszystkie diody znajdujace sie w centrali sg zgaszone oraz czy wystanie
polecenia nie spowoduje zmiany potozenia ramienia. Sprawdz skutecznosé

systemu odblokowujgcego, aby zapobiec ponownemu niezamierzonemu
lub nieautoryzowanemu zasprzegleniu.

5.2 - Wprowadzenie do uzytku

Wprowadzenie urzadzenia do uzytku moze nastapi¢ dopiero po wyko-
naniu wszystkich faz préby odbiorczej zakornczonych wynikiem pozy-
tywnym. Zabrania sie czesciowego wprowadzania do uzytku lub w
sytuacjach tymczasowych.

1 Wypetnij i przekaz wtascicielowi automatyki “Deklaracje zgodnosci CE
- Zatacznik I, znajdujaca sie na koncu tej instrukcji obstugi, w czesci prze-
znaczonej do wyciecia.

2  Wypenij i przekaz wtascicielowi automatyki formularz “Instrukcja obstugi”
znajdujacy sie na koncu tej instrukciji obstugi, w czesci przeznaczonej do
wyciecia.

3  Wypetnij i przekaz wiascicielowi automatyki formularz “Plan konserwacii“, w
ktdrym zgromadzone sg zalecenia dotyczace konserwacji wszystkich urzag-
dzen bedacych czescig automatyki. Formularz przeznaczony dla X-Bar znaj-
duje sie na koncu tej instrukcji obstugi, w czesci przeznaczonej do wyciecia.

4 Przed przekazaniem automatyki do eksploatacji nalezy odpowiednio poin-
formowac jej wtasciciela o zagrozeniach i utrzymujacych sie ryzykach
szczatkowych.

5 Przymocuj na state do ramienia tabliczke znajdujgca sie w opakowaniu,
ktéra dotyczy operacji odblokowania i zablokowania motoreduktora w try-
bie recznym.

6 TYLKO dla instalacji NIEZGODNYCH z kryteriami zamieszczonymi w roz-
dziale 1.3.1 tgj instrukcji: przygotuj ksiazke techniczng automatyki, ktéra
musi zawiera¢ nastepujace dokumenty: rysunek catosciowy automaty-
ki, schemat wykonanych potaczen elektrycznych, analize wystepujacych
zagrozen i odnosne rozwigzania zastosowane (sprawdz na stronie www.
niceforyou.com formularze, ktére nalezy wypetic), deklaracje zgodnosci
producenta przeznaczona dla wszystkich zastosowanych urzadzen (przej-
rzyj zatgcznik Il przeznaczony dla X-Bar) oraz deklaracje zgodnosci wypet-
niong przez instalatora.

Zawies na szlabanie tabliczke zawierajgca przynajmniej nastepujace dane:
typ automatyki, nazwe i adres producenta, (osoba odpowiedzialna za “prze-
kazanie do eksploatacji”), numer seryjny, rok produkcji i oznakowanie “CE”.

6 PROGRAMOWANIE CENTRALI STERUJACEJ

W centrali sterujgcej znajduja sie 3 przyciski: OPEN (A), STOP (Set), CLOSE
(W) (rys. 49), ktére moga by¢ wykorzystywane zaréwno do sterowania centralg
podczas faz prébnych, jak réwniez do programowania dostepnych funkgiji.
Funkcje, ktére mozna programowac i ktdre sg do dyspozycji uzytkownika sa
rozmieszczone na 2 poziomach, ich stan funkcjonowania jest sygnalizowany
przez 8 diod (L1 ... L8) znajdujacych sie w centrali, (dioda zapalona = funkcja
jest aktywna; dioda zgaszona = funkcja jest nieaktywna).

Przyciski programowania:

OPEN (A): przycisk “OPEN” umozliwia sterowanie otwieraniem szlabanu,
moze by¢ réowniez uzywany podczas programowania do przesuwania punktu
programowania w gore.

STOP (Set): przycisk “STOP” umozliwia zatrzymywanie manewru; jezeli pozosta-
nie wcisniety przez dtuzej niz 5 sekund umozliwia wejscie do fazy programowania.
CLOSE (V): przycisk “CLOSE” umozliwia sterowanie zamykaniem szlabanu;
moze by¢ réowniez uzywany podczas programowania do przesuwania punktu
programowania w dot.

UWAGA! - Podczas wykonywania manewru (Otwieranie lub Zamykanie)
wszystkie 3 przyciski petnia funkcje STOP: zatrzymuja wykonywany
manewr.

6.1 - Programowanie na pierwszym poziomie (ON-OFF)

Wszystkie funkcje na pierwszym poziomie sg programowane fabrycznie na
“OFF” i moga by¢ modyfikowane w kazdej chwili, jak pokazano w Tabeli 5.
Aby sprawdzi¢ funkcje odpowiadajgca kazdej diodzie obejrzyj Tabele 6.
WAZNE - Podczas procedury programowania maksymalny czas trwania prze-
rwy pomiedzy wcisnieciem dwoch przyciskow wynosi 10 sekund. Po uptynie-
ciu tego czasu procedura konczy sie automatycznie, zostang wczytane mody-
fikacje wykonane do tego momentu.

TABELA 5 - Procedura programowania (pierwszy poziom)

01. Wcisnij i przytrzymaj przycisk “Set” przez okoto 3 sekundy;

02. Zwolnij przycisk, kiedy dioda “L1” zacznie migac;
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03. Wecisnij przycisk “A” lub “¥”, aby zmieni¢ migajaca diode na te diode, ktdra reprezentuje funkcje, ktdra nalezy zmienic;
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04. Wecisnij na krotko przycisk “Set”, aby zmieni¢ stan funkciji:
(krotkie btysnigcie = OFF - ditugie bty$nigcie = ON);
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05. Odczekaj 10 sekund (maksymalny czas), aby wyjs$¢ z programowania.
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Uwaga - Aby zaprogramowac inne funkcje na “ON” lub “OFF” podczas wykonywania procedury nalezy powtérzy¢ punkty 03 i 04.
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TABELA 6 - Funkcje pierwszego poziomu

Dioda

Opis

Przyktad

L1

Automatyczne zamykanie

Ta funkcja powoduje automatyczne zamykanie ramienia po uptywie zaprogramowanego czasu przerwy. Wartos¢
fabryczna: 30 sekund. Programowalna wartos¢ od 5 do 200 sekund.

L2

Zamknij po fotokomérce

Ta funkcja umozliwia utrzymywanie ramienia w pozycji Otwarte tylko przez czas niezbedny dla przejazdu. Kiedy
funkcja jest aktywna funkcjonowanie zmienia sie w zaleznosci od parametru ustawionego w funkcji
“Automatyczne zamykanie”:

¢ przy aktywnym “automatycznym Zamykaniu” manewr Otwierania jest przerywany zaraz po zwolnieniu
fotokomarek i po uptynieciu 5 sek. zaczyna sie manewr Zamykania.

¢ przy nieaktywnym “automatycznym zamykaniu” ramie osigga zawsze potozenie maksymalnego Otwiarcia
(réwniez, jesli fotokomdrki zostang zwolnione wczesnigj) i po optynieciu 5 sek. zaczyna sie manewr Zamykania.

L3

Zamknij zawsze

Funkcja ta jest przydatna w sytuacji wystgpienia przerwy w doptywie energii elektrycznej (nawet krotkotrwate)).
Jezeli funkcja jest aktywna (ON), po ponownym podtgczeniu pradu elektrycznego centrala rozpoznaje, ze ramie
jest w potozeniu Otwarte i wigcza manewr Zamykania, ktory dla bezpieczeristwa jest poprzedzany przez
trwajgce 3 sek. miganie wstepne lampy.

L4

Stan czuwania

Ta funkcja ogranicza zuzycie pradu. Jezeli jest aktywna, po uptynieciu 1 minuty od zakoriczenia manewru, centrala
wytaczy wyjscie “Bluebus” (podtgczone urzadzenia) oraz wszystkie diody, oprocz diody Bluebus, ktéra bedzie
migac wolnigj (raz na 5 sekund). Kiedy centrala otrzyma jakies$ polecenie przywrdci prawidtowe funkcjonowanie
urzgdzenia. Aby moc uzywac X-Bar z systemem Solemyo, nalezy wigczy¢ tryb Stand By jeszcze bardziej
poszerzony. Ta operacja jest wykonywana z pomoca programatora Oview.

L5

Dtugie zwalnianie

Ta funkcja umozliwia wydtuzenie drogi zwalniania, zaréwno podczas operacji Otwierania jak i Zamykania. Jezeli
funkcja ta nie jest aktywna zwalnianie jest krotkie.

L6

Miganie wstepne

Ta funkcja uaktywnia zwtoke trwajgca 3 sek. pomiedzy uaktywnieniem lampy ostrzegawczej i poczgtkiem manewru.

L7

Czutos¢

Uaktywnienie tej funkcji w znacznym stopniu zwieksza poziom czutosci, na podstawie ktdrego centrala odczytuje
obecnosc¢ przeszkody. Jezeli bedzie ona uzywana, jako pomoc przy wykrywaniu “sity uderzenia silnika”, nalezy w
konsekwenciji wyregulowac¢ wartosci “predkosci” oraz “sity silnika” w menu 2-go poziomu.

L8

Kierunek obrotu silnika

Ten parametr umozliwia odwrdcenie kierunku obrotu silnika, umoZliwiajace zainstalowanie szlabanu z prawej strony;
wartos¢ ustawiona fabrycznie to “OFF” (standardowy obrdt silnika — szlaban jest zamykany na lewa strone).
Wazne - Kiedy wiaczymy ta funkcje, nalezy na nowo zaprogramowac pozycje Zamkniecia i Otwarcia (paragraf 4.5).

6.2 - Programowanie na drugim poziomie (parametry

regulowane)

Wszystkie parametry drugiego poziomu sg ustawione fabrycznie, zostaty one
zaznaczone szarym kolorem w Tabeli 7 i moga by¢é modyfikowane w kazdej
chwili, zgodnie z opisem zamieszczonym w Tabeli 8.

Parametry sa regulowane w skali wartosci od 1 do 8; aby sprawdzi¢ wartosé
odpowiadajaca kazdej diodzie obejrzyj Tabele 7.

WAZNE - Podczas procedury programowania maksymalny czas trwania
przerwy pomiedzy wcisnieciem dwoch przyciskow wynosi 10 sekund. Po
uptynieciu tego czasu procedura konczy sie automatycznie, zostang wczytane
modyfikacje wykonane do tego momentu.
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TABELA 7 - Funkcje drugiego poziomu
Dioda wejscia | Parametr | Dioda (poziom) | Wartos¢ Opis
L1 Czas L1 5 sekund Reguluje czas trwania przerwy, czyli
trwania L2 10 sekund czas uptywajacy pomiedzy koricem
przerwy manewru otwierania a poczatkiem
L3 20 sekund manewru automatycznego zamyka-
L4 40 sekund nia.
L5 60 sekund an parametr wywiera efekt wytacznie,
jesli automatyczne Zamykanie jest
L6 80 sekund aktywne.
L7 120 sekund
L8 200 sekund
L2 Funkcja |L1 Otwarcie — stop — zamknigcie — stop Reguluje kolejnos¢  polecen
Krokpo |9 Otwarcie — stop — zamknigcie — otwarcie pofaczonych z wejsciem Iub z pole-
kroku - — - — ceniem radiowym: “Krok po kroku”.
L3 Otwarcie — zamkniecie — otwarcie — zamkniecie
L4 Blok mieszkalny (powyzej 2” powoduje stop)
L5 Blok mieszkalny 2 (ponizej 2” powoduje czesciowe otwarcie)
L6 Krok po kroku 2
L7 W obecnosci uzytkownika
L8 Otwieranie w trybie “pdtautomatycznym”, zamykanie w “obecnosci uzytkownika”
L3 Predkos¢ | L1 Predkos¢ 1 (30% - niska) Reguluje predkos¢ silnika podczas
silnika L2 Pr@dkoso 2 (47%) zwyk’rego ruchu.
L3 Predkosc 3 (65%)
L4 Predkosc 4 (82%)
L5 Predkos¢ 5 (100%) - wysoka
L6 Otwarcie V3, Zamkniecie V2
L7 Otwarcie V4, Zamkniecie V3
L8 Otwarcie V5, Zamkniecie V4
L4 Wyjscie | L1 Funkcja Kontrolka Stanu Ramienia (24 V - 10 W) Wybierz ~ rodzaj = urzadzenia
FLASH )5 Aktywna, jedli szlaban jest zamkniety (24 V - 10 W) podigczonego do wyjscia FLASH.
L3 Aktywna, jedli szlaban jest otwarty (24 V - 10 W) Wazne! —W przypadku, kiedy do pro-
gramowania zostang wprowadzone
L4 Lampa ostrzegawcza (12 V - 21 W) zZmiany, sprawdz czy rodzaj napiecia
L5 Zasilanie dla swiatet ramienia(24 V - 10 W) nowego urzadzenia podtgczonego do
L6 Zamek elektryczny (24 V - 10 W) zacisku FLASH odpowiada rodzajowi
napiecia dla wybranego ustawienia
L7 Przyssawka (24 V - 10 W) wyjscia FLASH.
L8 Kontrolka konserwacji (24 V - 10 W)




L5 Sita silnika | L1 Sita 1 (mata) Ustaw system kontroli sity silnika,
podczas L2 Sita 2 aby dostosowac go do ciezaru ra-
Otwierania - mienia przy ruchu otwierania, i w

L3 Sita 3 konsekwencji dopasowac czutosé

L4 Sita 4 na wykrycie przeszkody.

L5 Sita 5 Uwaga - Sita jest dobierana au-
- tomatycznie podczas pierwszych

L6 Sita 6 dwdch manewrdw.

L7 Sita 7

L8 Sita 8 (duza)

L6 Sita silnika | L1 Sita 1 (mata) Ustaw system kontroli sity silnika,
podczas L2 Sita 2 aby dostosowac go do ciezaru ra-
Zamykania - mienia przy ruchu otwierania, i w

L3 Sita 3 konsekwencji dopasowac czutos$c

L4 Sita 4 na wykrycie przeszkody.

L5 Sia s Uwaga — Sita jest dobierana auto-
- matycznie podczas wykonywania

L6 Sita 6 pierwszych dwdch manewréw.

L7 Sita 7

L8 Sita 8 (duza)

L7 Zawiado- | L1 2500 W przypadku, kiedy wyjscie FLASH
mienie o L2 5000 zostato zaprogramowane jako kon-
kon- trolka konserwaciji: kontroluje ono
serwacji | L3 10000 maksymalng ilo$¢ manewréw do

L4 15000 wykonania, po osiggnieciu ktorej

L5 20000 sygnalizuje, ze musi zostac¢ wykonana
konserwacja automatyki.

L6 30000

L7 40000

L8 50000

L8 Wykaz L1 Wynik 1-go manewru (ostatnio wykonanego) Umozliwia sprawdzenie typu anomali,

anomalii L2 Wynik 2-0 manewru ktora nastgpita podczas wykonywania
T ostatnich 8 manewrdw (patrz: paragraf
L3 Wynik 3-0 manewr 8.2 — wykaz historii anomaliii Tabela 14).
L4 Wynik 4-0 manewru Jest mozliwe uzyskanie bardziej
L5 Wynik 5-0 manewru szczegotowej historii  wszystkich
A zdarzen, ktére beda miaty miejsce w
L6 Wyn!kG O manewry X-Bar (oraz w innych urzgdzeniach
L7 Wynik 7-0 manewru potaczonych w siec) po podigczeniu
L8 Wynik 8-0 manewru programatora Oview.

Uwaga - Kolorem szarym oznaczone sg wartosci ustawione fabrycznie.

ZALECENIA:
— Nie ustawiaj zbyt wysokiej wartosci “sity silnika”, poniewaz moze ona przesadzac o funkcjonowaniu systemu zabezpieczajgcego lub uszkodzi¢ ramieg;
— Jezeli kontrola “sity silnika” jest uzywana jako pomoc dla systemu, umoZzliwiajaca zredukowanie sity uderzenia, nalezy powtdrzy¢ pomiar sity po kazdej regulacji, zgodnie z zalece-
niami normy EN 12445
— Zuzycie oraz warunki atmosferyczne wywieraja wptyw na ruch szlabanu, w zwiazku z tym okresowo sprawdzaj regulacje “sity silnika”.

TABELA 8 - Procedura programowania (drugi poziom)

A4
01. Waisnij i przytrzymaj przycisk “Set” przez okoto 3 sekundy; 3g
NIV 4
02. Zwolnij przycisk, kiedy dioda “L1” zacznie migac; D: L1 SET
v4 v4
03. Wecisnij przycisk “A” lub “¥”, aby zmieni¢ migajaca diode na te diode, ktdra reprezentuje funkcije, ktdra nalezy zmienic; Czl lub G
A4
04. Odczekaj okoto 3 sekundy, az do zaswiecenia sie diody, ktdra reprezentuje aktualny poziom modyfikowanego parametru;
L/
05. Odczekaj okoto 3 sekundy, az do zaswiecenia sie diody, ktdra reprezentuje aktualny poziom modyfikowanego parametru; TN
Y4 v4 ‘ﬁ(‘
06. Wcisnij przycisk “A” lub “¥”, aby zmieni¢ diode, ktéra reprezentuje warto$¢ parametru; G lub Czl
4
07. Zwolnij przycisk “Set”; SET
08. Odczekaj 10 sekund (maksymalny czas), aby wyjs¢ z programowania. % 10 s

Uwaga - Aby zaprogramowac kilka parametrow podczas wykonywania tej procedury powtorz operacje od punktu 03 do punktu 07 podczas tej fazy.
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6.2.1 - Przykiady programowania: pierwszy i drugi poziom

zamknigcie” (L1) i “Zamknij zawsze” (L3):

Pierwszy poziom: jako przyktad przedstawiona jest procedura umozliwiajgca zmiang fabrycznie zaprogramowanego ustawienia funkciji “Automatyczne

01. Wecisnij i przytrzymaj przycisk “Set” przez okoto 3 sekundly;

4
@ 3s

02. Zwolnij przycisk, kiedy dioda “L1” zacznie migag;

\t( 4
NE

04. Wocisnij 2 razy przycisk V¥, aby przesuna¢ sie na L3;

03. Wecisnij 1 raz przycisk Set, aby zmieni¢ stan funkcji potgczonej z L1 (automatyczne zamknigcie). ¢ \t(_
Dioda L1 wykona jedno dtugie bty$nigcie; L1
Yt ¥4

(o] (4] t(_m

Dioda L3 wykona jedno dtugie btysniecie;

05. Wocisnij 1 raz przycisk Set, aby zmieni¢ stan funkcji potaczonej z L3 (zamknij zawsze).

Y4 \
t(]_g

06. Odczekaj 10 sekund (maksymalny czas), aby wyjs¢ z programowania.

% 10s

Wazne - Po zakoriczeniu tej procedury, aby wskazagé, ze funkcje “Automatyczne zamkniecie” i “Zamknij zawsze” sg aktywne, diody L1 i L3 musza sie $wiecic.

na L1 ipoziom na L5) i “Predkosé” (z wejsciowej L3 na poziom L6):

Drugi poziom: jako przykiad przedstawiona jest procedura umozliwiajaca zmiane fabrycznie ustawionej funkcji “Czas przerwy”, na 60 sekund (wejscie

11. Zwolnij przycisk “Set”;

¥
01. Wecisnij i przytrzymaj przycisk “Set” przez okoto 3 sekundly; 3s
NI 4
02. Zwolnij przycisk, kiedy dioda “L1” zacznie migac; N L1
v
03. Wocisnij i przytrzymaj przycisk Set, az do zakoriczenia punktu 05; ( SET|
L/
04. Odczekaj okoto 3 sekundy, az do zaswiecenia sie diody L3, ktéra reprezentuje aktualny poziom ,Czas trwania przerwy”; ;E\]: 13 35
4 N
05. Wecisnij 2 razy przycisk ¥, aby zmieni¢ Swiecaca sie diode na L5, ktéra reprezentuje nowa wartos¢ “Czas trwania przerwy”; @ ?ijf L3
4
06. Zwolnij przycisk Set;
v+ ¥4
07. Wecisnij 2 razy przycisk ¥, aby zmieni¢ migajaca diode na L3; @ @ N L3
v
08. Wcisnij i przytrzymaj przycisk Set, az do zakonczenia punktu 10; SET]
L/
09. Odczekaj okoto 3 sekundy, az do zaswiecenia sie diody L4, ktdra reprezentuje aktualny poziom ,Predkosci silnika”; ?Eg( L4 3s
Y4 ¥4 \|j/
10. Wcisnij 2 razy przycisk ¥, aby zmieni¢ zaswiecong diode na L6, ktdra reprezentuje nowa wartos¢ “Predkosci silnika”; @ @ N L3
4

12. Odczekaj 10 sekund (maksymalny czas), aby wyjs¢ z programowania.

7 CO ZROBIC, JESLI...

(przewodnik do rozwiazywania problemoéw)

Ponizej sa podane ewentualne przypadki nieprawidtowego funkcjonowania,
ktére moga pojawi¢ sie podczas fazy montazu lub w przypadku uszkodzenia
oraz mozliwe $rodki zaradcze:

¢ Nadajnik radiowy nie steruje szlabanem a dioda na nadajniku nie
Swieci sie: sprawdz czy baterie nadajnika sg roztadowane i ewentualnie
wymien je.

¢ Nadajnik radiowy nie steruje szlabanem, ale dioda na nadajniku
Swieci sie: sprawdzZ czy nadajnik jest prawidtowo wczytany do odbiornika
radiowego. Sprawdz prawidtowe nadawanie sygnatu radiowego emitowanego
przez nadajnik, wykonujgc nastepujaca probe: wcisnij na nadajniku dowolny
przycisk i przytdz diode nadajnika do anteny zwyktego wigczonego nadajnika
radiowego, zsynchronizowanego na pasmo FM o czestotliwosci 108,5 MHz
lub najblizsze; powinny byc¢ styszalne skrzeczgce odgtosy o stabym natezeniu.

¢ Po wystaniu polecenia nie zostanie wykonany zaden manewr a dioda
OK nie miga: sprawdz czy szlaban jest zasilany napigciem sieciowym 230 V.
Nastepnie sprawdz czy bezpieczniki F1 i F2 nie sg przepalone; w tym przy-
padku sprawdz przyczyne uszkodzenia i wymien je na inne, o tych samych
parametrach; patrz rys. 50.

¢ Po wystaniu polecenia nie zostanie wykonany zaden manewr a lampa
ostrzegawcza nie swieci sie: sprawdz czy polecenie zostanie rzeczywiscie
odebrane; jezeli wystane polecenie dociera do wejscia PP, dioda OK zamiga
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dwa razy, aby zasygnalizowac, ze polecenie zostato otrzymane.

e Manewr nie rozpoczyna si¢ a lampa ostrzegawcza wykona kilka
btyskow: policz ilos¢ btyskdw i sprawdz ich znaczenie w Tabeli 9 zamieszc-
zonej w rozdziale 8.

¢ Manewr zostanie wykonany, ale zaraz po nim rami¢ zatrzyma sie i
wykona krétka zmiane kierunku ruchu: ustawiona wartos$¢ sity moze byc
zbyt mata, aby umozliwi¢ ruch ramienia. Sprawdz prawidtowe wyréwnowazenie
ramienia; ewentualnie ustaw wigkszag wartosc sity.



8 ROZSZERZENIE WIADOMOSCI

8.1 - Catkowite kasowanie pamieci centrali sterujacej

W centrali sterujgcej jest mozliwe skasowanie wszystkich wczytanych danych i

przywrécenie jej do stanu poczatkowego z przywotaniem wartosci fabrycznych:

01. Wecisnij i przytrzymaj rdwnoczesnie przyciski “@s” i “t”;

02. (po uptynieciu okoto 3 sekund) Zwolnij przyciski, kiedy wszystkie diody
zaswiecag sie;

03. Kiedy diody L1 i L2 zaczng migac, oznacza to, ze procedura zostata
zakonczona.

Wazne - Ta procedura nie kasuje parametru dotyczacego kierunku obrotu sil-

nika oraz ilosci wykonanych manewrdw.

8.2 - Inne funkcje

¢ Funkcja “Otworz zawsze”

Ta funkcja jest specjalng funkcjg centrali sterujgcej; jest potgczona ona z
wejsciem “Krok po kroku” i umozliwia zawsze sterowanie manewrem Otwi-
erania, kiedy polecenie Krok po Kroku bedzie pozostawac¢ uaktywnione przez
ponad 3 sekundy. Ta funkcja obowigzuje dla kazdego zaprogramowania
wejscia Krok po Kroku (patrz “Funkcja PP” w Tabeli 7).

Na przyktad moze by¢ wykorzystywana do podtaczenia zegara, umozliwiajagcego
state otwarcie szlabanu w okreslonych godzinach.

¢ Funkcja “Dziataj zawsze”

W przypadku, kiedy jedno lub kilka urzadzen zabezpieczajacych nie bedzie
funkcjonowac prawidtowo lub bedg one niezdatne do uzytku, ta funkcja umozliwia
w dalszym ciggu sterowanie szlabanem w trybie “W obecnosci uzytkownika”,
(aby uzyskac szczegdtowe informacje przeczytaj rozdziat “instrukcja obstugi”).

* Funkcja “Zawiadomienie o konserwacji”
Ta funkcja umozliwia zawiadomienie, kiedy nalezy przeprowadzi¢ konserwacje
automatyki. Parametr “Zawiadomienie o konserwacji” moze byc¢ regulowany na
wartos¢ sposréd 8 pozioméw (patrz Tabela 7).
Te poziomy dotycza ilosci wykonanych manewrdw. Zawiadomienie o konser-
waciji jest sygnalizowane przez lampe ostrzegawczg Flash lub przez kontrolke

konserwacji, w zaleznosci od ustawionego rodzaju programowania. Sygnal-
izacje lampy ostrzegawczej Flash oraz kontrolki konserwaciji sg podane w Tabeli
9.

¢ Sprawdzenie ilosci wykonywanych manewréw

Funkcja “Zawiadomienie 0 konserwacji” umozliwia kontrole procentowe;j ilosci
wykonanych manewrdw w stosunku do maksymalnej, ustawionej granicy. Aby
rozpoczaC operacje obejrzyj Tabele 10.

e Zerowanie licznika manewréw

Zerowanie manewrow musi by¢ wykonywane po zakonczeniu przegladu
automatyki. Aby rozpoczac operacje obejrzyj Tabele 11.

¢ Wykaz historii anomalii

Ta funkcja umozliwia wyswietlanie ewentualnych anomalii, ktére wystapity pod-
czas wykonywania ostatnich 8 manewrdw, na przyktad przerwa manewru spo-
wodowana przez zadziatanie fotokomarki lub listwy optycznej. Aby sprawdzi¢
wykaz anomalii postepuj zgodnie z opisem z Tabeli 12.

TABELA 9

llo$¢é manewrow

Lampa ostrzegawcza Flash

Kontrolka konserwacji

Ponizej 80% limitu

Normalnie (0,5 sek. zapalona - 0,5 sek. zgaszona)

Swieci sie przez 2 sekundy na poczatku
manewru Otwieranie

Od 81% do 100% limitu
przez 2 sek

Na poczatku manewru pozostanie wigczona .

Miga podczas catego manewru nastepnie
funkcjonuje w zwykly sposdb

Powyzej 100% limitu

Na poczatku i na koricu manewru swieci sig przez
2 sekundy, nastepnie funkcjonuje w zwykty sposob

Zawsze miga

TABELA 10
v
01. Wecisnij i przytrzymaj przycisk “Set” przez okoto 3 sekundy; SET| 3s
% 4
02. Wecisnij i przytrzymaj przycisk “Set” przez okoto 3 sekundy; N L1
Y4 V4 Wir_
03. Wecisnij przycisk “A” lub “V¥, aby przesuna¢ sie z migajgcej diody na diode L7; (leub Czl N L7
04. Waiénij i przytrzymaj przycisk “Set”, az do zakonczenia punktu 07; SET|
L/
05. Odczekaj okoto 3 sekundy, az do zaswiecenia sie diody, ktéra reprezentuje aktualny poziom parametru ;¢:
,Zawiadomienie 0 konserwacii 3s
Y4 4
06. \Wcisnij i natychmiast zwolnij przyciski “A” i “¥”; (Zl i Czl
Nl x1=10-19%
07. Teraz dioda odpowiadajgca wybranemu poziomowi wykona kilka btyskéw. 1l0$¢ btyskdw okresla procentowa ilosé . x2=20-29%
wykonanych manewrdw (wielokrotnos¢ 10%) w stosunku do ustawionego limitu. x 3 = 30-39%
Przyktad: ustawiajgc zawiadomienie o konserwacji na L7 (10000), 10% odpowiada 1000 manewrdw; jezeli dioda X 4 = 40-49%
sygnalizacyjna wykona 4 btyski oznacza to, ze zostato uzyskanych 40% manewrdw (od 4000 do 4999 manewrdw). x 5 = 50-59%
Jezeli nie zostato osiggnietych co najmniej 10% manewrdw nie nastapi zadne miganie; X 6 = 60-69%
= (o]
X7 =70-79%
x 8 = 80-89%
x 9 = 90-99%
x 10 = > 100%
08. Zwolnij isk “Set”; 1
. Zwolnij przycis| et”; SET]
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TABELA 11

01. Wecisnij i przytrzymaj przycisk “Set” przez okoto 3 sekundly;

02. Wecisnij i przytrzymaj przycisk “Set” przez okoto 3 sekundy; N L1
V4 y4
03. Wecisnij przycisk “A” lub “¥”, aby przesunac sie z migajgcej diody na diode L7 (dioda wejscia “Zawiadomienie o konserwacii”); @ lub @ L7

04. Wecisnij i przytrzymaj przycisk “Set”, az do zakoriczenia punktu 07;

05. Odczekaj okoto 3 sekundy, az do zaswiecenia sie diody, ktdra reprezentuje aktualny poziom parametru ,Zawiadomienie

07. Zwolnij przycisk “Set”.

0 konserwaciji;
ke - . ) e Ve v4
06. Wcisnij i przytrzymaj przyciski “A” i “¥” przez co najmniej 5 sekund; nastepnie zwolnij oba przyciski. W tej fazie dioda : Czl
odpowiedniego poziomu wykona serig szybkich btyskow, aby zasygnalizowa¢ wyzerowanie manewrdw I
4

TABELA 12

01. Wecisnij i przytrzymaj przycisk “Set” przez okoto 3 sekundy;

3s

02. Wecisnij i przytrzymaj przycisk “Set” przez okoto 3 sekundy;

03. Wecisnij przycisk “A” lub “¥”, aby przesuna¢ sie z migajacej diody na diode L8 (dioda wejscia “Wykaz anomalii”);

% 4

\ L1
Y4 4
(ZI lub

04. Wcisnij i przytrzymaj przycisk “Set”, az do zakonczenia punktu 06;

05. Odczekaj okoto 3 sekundy, dopoki nie zaswiecg sie diody odpowiadajgce manewrom, ktdre wykazaty anomalie. Dioda L1

07. Zwolnij przycisk “Set”.

wskazuje wynik ostatniego wykonanego manewru, dioda L8 wskazuje wynik ésmego manewru. Jezeli dioda $wieci -\EI]/-
sig, oznacza to, ze podczas manewru wystapity anomalie, jezeli natomiast nie Swieci sie oznacza to, ze manewr zostat 7N 3s
wykonany prawidtowo.
, - NP , o S 4 »
06. Wcisnij przyciski “A” i “¥”, aby wybra¢ odpowiedni manewr: odpowiednia dioda wykona ilos¢ btyskéw rowng tym, ktore : @
zwykle sg wykonywane przez lampe ostrzegawczg przy wystgpieniu anomalii (patrz Tabela 15); '
4

8.3 - Dodawanie i odtaczanie urzadzen

W kazdej chwili jest mozliwe dodawanie nowych urzadzen, podtaczonych do

wejs¢ BlueBus i Stop lub odtgczanie urzadzen juz obecnych. Aby to zrobi¢

postepuj w nastepujacy sposéb:

01. Wcisnij i przytrzymaj rownoczesnie przyciski ‘@s” i “Set”(rys. 32);

02. (po okoto 3 sekundach) Zwolnij przyciski, kiedy diody L1 i L2 zaczng bard-
z0 szybko migac;

03. Odczekaj kilka sekund, dopdki centrala nie zakoriczy fazy programowania
podtgczonych urzadzen;

04. Po zakonczeniu tej fazy dioda STOP bedzie sie swieci¢, podczas, kiedy
diody L1 i L2 zgasng (ewentualnie zaczng migac diody L3 i L4).

Po zakonczeniu tej procedury nalezy ponownie wykona¢ odbidr techniczny

automatyki, jak podano w rozdziale 5.1.

8.3.1 - Wejscie Bluebus

System BlueBus umoZliwia podtaczanie kompatybilnych urzadzen z zastoso-
waniem tylko dwdch przewoddw, przez ktére przeptywa zaréwno zasilanie elek-
tryczne jak i sygnaty komunikacyjne. Wszystkie urzadzenia sg potaczone réwno-
legle z zastosowaniem tych samych 2 przewoddéw Bluebus, bez koniecznosci
przestrzegania biegunowosci. Kazde urzadzenie jest rozpoznawane odrebnie,
poniewaz podczas montazu jest mu przyznawany jednoznaczny adres. Z sys-
temem Bluebus mozna potgczy¢ fotokomorki, urzadzenia zabezpieczajace,
urzadzenia sterujgce, takie jak klawiatury i czytniki kart zblizeniowych, kontrolki
sygnalizacyjne, itp. Podczas fazy rozpoznawania centrala sterujgca rozpoznaje
niezaleznie wszystkie podtaczone urzadzenia, jest rowniez w stanie wykrywac
ewentualne nieprawidtowosci. Za kazdym razem, kiedy do systemu Bluebus
zostanie dodane lub odtgczone jakies urzadzenie, nalezy wykonac faze roz-
poznawania, jak opisano w paragrafie 4.4.

8.3.2 - Fotokomérki

System Bluebus umozliwia rozpoznawanie fotokomodrek przez centrale
poprzez ustawienia specjalnych mostkow (patrz Tabela 13), umozliwia réwniez
prawidtowe realizowanie funkcji wykrywania przeszkdd. Operacja adresowania
musi zosta¢ wykonana zarowno w TX jak i w RX, poprzez ustawienie mostkéw
w ten sam sposob i sprawdzenie czy nie wystepuja inne pary fotokomorek,
ktérym zostat przydzielony ten sam adres.

Fotokomdrki moga by¢ instalowane jak pokazano na rys. A. Wazne — Po
zamontowaniu lub odtgczeniu fotokomorek nalezy wykonac faze rozpoznawa-
nia urzadzen, jak opisano w paragrafie 4.4.
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TABELA 13 - ADRESY FOTOKOMOREK

Fotokomorka Mostki

FOTOKOMORKA
Fotokomdrka wys. = 50 z zadziataniem
podczas zamykania

FOTOKOMORKA II
Fotokomdrka wys. = 100 z zadziataniem
podczas zamykania

FOTOKOMORKA 1
Fotokomodrka wys. = 50 z zadziataniem
podczas zamykania

FOTOKOMORKA 1 11 (*)
Fotokomdrka wys. = 100 z zadziataniem
podczas zamykania

FOTOKOMORKA 2
Fotokomdrka z zadziataniem podczas
otwierania (zmienia na zamykanie)

FOTOKOMORKA 2 I
Fotokomdrka z zadziataniem podczas
otwierania (zmienia na zamykanie)

FOTOKOMORKA 3 (*
Jedyna fotokomadrka z zadziataniem zaréwno
podczas otwierania jak i zamykania




8.3.3 - Przefacznik cyfrowy MOTB i czytnik zblizeniowy kart MOMB

System Bluebus umozliwia podtgczenie do 4 przetacznikdw cyfrowych MOTB
lub 4 czytnikdw kart zblizeniowych MOMB.

Przetacznik MOTB umozliwia sterowanie automatyka poprzez wpisywanie na
klawiaturze jednej z wczytanych kombinaciji numerycznych.

Czytnik MOMB umozliwia sterowanie automatyka poprzez przesuniecie wczy-
tanej uprzednio karty zblizeniowej przed czujnikiem.

Te urzadzenia sg wyposazone w jednoznaczny kod, ktory jest rozpoznawa-
ny i zapamietywany podczas fazy rozpoznawania wszystkich podtgczonych
urzadzen(patrz paragraf 4.4).

W ten sposob zapobiega sie wszelkim probom podstepnej wymiany urzgdzenia;
zadna osoba nieautoryzowana nie moze sterowaé automatyka. Aby uzyskacé
szczegdtowe informacije nalezy przeczytac instrukcije obstugi MOTB i MOMB.

8.3.4 - Ingresso STOP

Funkcja wejscia STOP jest powodowanie natychmiastowego zatrzymania
wykonywanego manewru, po ktérym nastgpi krotka zmiana kierunku. Do
tego wejscia moga by¢ podtaczane urzgdzenia z wyjsciem ze stykiem nor-
malnie otwartym “NO”, normalnie zamknietym “NC”, urzadzenia optyczne lub
urzadzenia z wyjsciem o statej opornosci 8,2KQ (listwy rezystancyjne). Podczas
fazy rozpoznawania centrala rozpoznaje rodzaj podtgczonego urzadzenia i pow-
oduje zatrzymanie ramienia (STOP) w przypadku wystagpienia jakiejkolwiek zmi-
any w stosunku do rozpoznanego stanu. Z pomoca odpowiednich srodkdéw jest
mozliwe podfaczenie do wejécia STOP kilku urzadzen, réwniez réznego typu:
* Mozna podtgczy¢ réwnolegle ze soba kilka urzadzen typu NO, bez ogranic-
zenia ilosci;
* Mozna podtgczy¢ réwnolegle ze soba kilka urzadzen typu NG, bez ogranic-
zenia ilosci;

e Mozna podtaczy¢ réwnolegle ze soba dwa urzgdzenia z wyjsciem o statej
opornosci 8,2KQ; w przypadku wystepowania wiecej niz 2 urzgdzen muszg
one zostac potaczone “kaskadowo” z tylko jedng opornoscig koncowa
8,2KQ;

e Jest moZliwa réwniez kombinacija typu NO i NC, z réwnolegtym potaczeniem
2 stykéw. W tym przypadku nalezy potgczy¢ szeregowo ze stykiem NC
opornosé 8,2KQ; umozliwia to réwniez kombinacje 3 réznych urzadzen: NO,
NC i 8,2KQ.

Uwaga - Jezeli wejscie STOP jest uzywane do podtgczania urzadzen

petnigcych funkcje zabezpieczajace, musza to by¢ urzadzenia z wyjsciem

o statej opornosci 8,2KQ lub urzadzenia optyczne OPTO SENSOR, ktdre

gwarantujg odpowiedni poziom zabezpieczenia przed uszkodzeniami.

Aby podtaczy¢ urzadzenie optyczne typu OPTO SENSOR nalezy wykonac

potaczenia jak pokazano na rys. 51: maksymalny prad dostarczany wynosi 40

mA przy 12 Vps.

8.4 - Diagnostyka

Niektdre urzadzenia sg przystosowane do wydawania sygnatéw, z pomoca
ktorych jest mozliwe rozpoznawanie stanu funkcjonowania lub ewentualnych
anomalii.

8.4.1 - Sygnalizacje centrali sterujacej

Diody weis¢ oraz przyciskdw znajdujacych sie w centrali sterujacej (rys.
52) wydajg specjalne sygnaty, zaréwno, aby zasygnalizowac¢ zwykte funkc-
jonowanie jak i ewentualne anomalie. W Tabelach 14 i 15 opisana jest przyc-
zyna i rozwigzanie, odnosnie kazdego typu sygnalizaciji.

TABELA 14 - Diody zaciskéw wystepujacych w centrali sterujacej

Dioda Bluebus Przyczyna Rozwiagzanie

Zgaszona Anomalia Sprawdz czy jest obecne zasilanie; sprawdz czy bez
pieczniki nie zadziataty; w tym przypadku sprawdz przyczyne
uszkodzenia i wymien je na inne o tej samej wartosci.

Zapalona Powazna anomalia Wystapita powazna anomalia; sprobuj wy’raczyc centrale
na kilka sekund; jezeli ten stan bedzie sig utrzymywac
nadal wskazuje on usterke, nalezy wymienic plyte elektroniki.

1 btysk na sekunde Wszystko OK Zwykte funkcjonowanie centrali

2 szybkie btyski Nastgpita zmiana stanu wejs¢ Zdarza sie w przypadku, kiedy nastgpi zmiana jednego z
wejsc: PP, STOP, OPEN, CLOSE, zadziatanie fotokomorek
lub w przypadku uzywania nadajnika radiowego.

Seria btyskéw oddzielonych przerwa Rdzne Jest tg samg sygnalizacjg, ktéra wystepuje na lampie
ostrzegawczej (patrz Tabela 15)

Dioda STOP Przyczyna Rozwiazanie

Zgaszona Zadziatanie wejscia STOP Sprawdz urzadzenia podtaczone do wejscia STOP

Zapalona Wszystko OK Wejscie STOP aktywne

Dioda PP Przyczyna Rozwiazanie

Zgaszona Wszystko OK Wejscie P.P. nieaktywne

Zapalona Zadziatanie wejscia PP Zdarza sie, jesli jest rzeczywiscie aktywne urzadzenie
podtgczone do wejscia PP

Dioda OPEN Przyczyna Rozwiazanie

Zgaszona Wszystko OK Wejscie OPEN nieaktywne

Zapalona Zadziatanie wejscia OPEN Zdarza sie, jesli jest rzeczywiscie aktywne urzadzenie
podtgczone do wejscia OPEN

Dioda CLOSE Przyczyna Rozwiazanie

Zgaszona Wszystko OK Wejscie CLOSE nieaktywne

Zapalona Zadziatanie wejscia CLOSE Zdarza sie, jesli jest rzeczywiscie aktywne urzadzenie
podtaczone do wejscia CLOSE

TABELA 15 - Diody przyciskéw wystepujacych w centrali sterujacej

Dioda 1 Opisv

Zgaszona Podczas zwyktego funkcjonowania wskazuje “Automatyczne zamknigcie” nieaktywne.

Zapalona Podczas zwyktego funkcjonowania wskazuje “Automatyczne zamkniecie” aktywne.

Miga ® Programowanie funkcji w toku.

e Jezeli miga jednoczesnie z L2 oznacza to, ze nalezy wykonac faze rozpoznawania urzadzen (patrz paragraf 4.4).

Szybkie miganie

urzadzen(patrz paragraf 4.4).

Po witaczeniu centrali wskazuje btad pamieci dotyczacy podtaczonych urzadzen. Jednoczesnie dioda “Bluebus” wykona sygnalizacje
diagnostyczna: 5 blyskow - przerwa 1-sekundowa - 5 btyskow. W tym przypadku nalezy wykonac faze rozpoznawania podtgczonych

Dioda 2 Opis

Zgaszona Podczas zwyktego funkcjonowania wskazuje “Zamknij za fotokomaérka” nieaktywne.
Zapalona Podczas zwyktego funkcjonowania wskazuje “Zamknij za fotokomaérka” aktywne.
Miga ® Programowanie funkcji w toku

¢ Jezeli miga jednoczesnie z diodg L1 oznacza to, ze nalezy wykonac faze rozpoznawania urzgdzen (patrz paragraf 4.4)

Szybkie miganie

i Zamknigte (patrz paragraf 4.5).

Po wigczeniu centrali wskazuje blad pamigci dotyczacy polozen krancowych. Jednoczesnie dioda “Bluebus” wykona sygnalizacje
diagnostyczna: 5 btyskéw - przerwa 1-sekundowa - 5 blyskéw. W tym przypadku nalezy wykonac faze rozpoznawania pozycji Otwarte
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Dioda 3 Opis

Zgaszona Podczas zwyktego funkcjonowania wskazuje “Zamknij zawsze” nieaktywne.

Zapalona Podczas zwyktego funkcjonowania wskazuje “Zamknij zawsze” aktywne.

Miga * Programowanie funkcji w toku
® Jezeli miga jednoczesnie z diodg L4 oznacza to, ze nalezy wykonac faze rozpoznawania pozycji Otwarcia i Zamkniecia ramienia
(patrz paragraf 4.5).

Szybkie miganie Po witaczeniu centrali wskazuje btad pamieci dotyczacy parametréw i konfiguracji. Jednoczesnie dioda “Bluebus” wykona sygnalizacje
diagnostyczna: 5 btyskow - przerwa 1-sekundowa - 5 btyskow. W tym przypadku nalezy skasowac pamiec (patrz paragraf 8.1),
nastepnie powtdrzy¢ rozpoznawanie podtaczonych urzadzen (patrz paragraf 4.4) i rozpoznawanie pozycji Otwarte i Zamkniete
(patrz paragraf 4.5).

Dioda 4 Opis

Zgaszona Podczas zwyktego funkcjonowania wskazuje “Stand-By” nieaktywny.

Zapalona Podczas zwyktego funkcjonowania wskazuje “Stand-By” aktywny.

Miga ® Programowanie funkcji w toku
¢ Jezeli miga jednoczesnie z diodg L3 oznacza to, ze nalezy wykonac faze rozpoznawania pozycji Otwarte i Zamkniete (patrz paragraf 4.5).

Dioda 5 Opis

Zgaszona Podczas zwyktego funkcjonowania wskazuje “Krétkie zwalnianie” aktywne.

Zapalona Podczas zwyktego funkcjonowania wskazuje “Diugie zwalnianie” aktywne.

Miga Programmazione delle funzioni in corso.

Dioda 6 Opis

Zgaszona Podczas zwyktego funkcjonowania wskazuje “Miganie wstepne” nieaktywne.

Zapalona Podczas zwyktego funkcjonowania wskazuje “Miganie wstepne” aktywne.

Miga Programowanie funkgji w toku.

Dioda 7 Opis

Zgaszona Podczas zwyktego funkcjonowania wskazuje “Miganie wstepne” nieaktywne.

Zapalona Podczas zwyktego funkcjonowania wskazuje “Miganie wstepne” aktywne.

Miga Programowanie funkgji w toku.

Dioda 8 Opis

Zgaszona Podczas zwyktego funkcjonowania wskazuje “Czutos¢ amperometryczng” nieaktywna.

Zapalona Podczas zwyktego funkcjonowania wskazuje “Czutos¢ amperometryczng” aktywna.

Miga Programowanie funkcji w toku.

8.4.2 - Sygnalizacje lampy ostrzegawczej wystagpienia anomalii lampa ostrzegawcza wykona serie krétkich btyskow, ktdra

Jezeli do wyjscia FLASH znajdujacego sie w centrali sterujacej zostanie | zostanie powtdrzona dwa razy, pomiedzy nimi nastapi krotka 1-sekundowa
podfaczona lampa ostrzegawcza (lub lampa ,poktadowa” (wbudowana w | przerwa. Te same sygnalizacje sa wykonywane réwniez przez swiatetko nocne
centrale), jezeli sa zaprogramowane, jako FLASH), bedzie ona migaé podc- | oraz przez diode “Bluebus”. W Tabeli 16 opisana jest przyczyna i rozwigzanie
zas wykonywania manewru w odstepach 1- sekundowych. W przypadku | przeznaczone dla kazdego typu sygnalizacii.

TABELA 16

Sygnalizacja Przyczyna Rozwiazanie

1 btysk Btad w systemie Bluebus Weryfikacja urzadzen podtgczonych do systemu Bluebus,

przerwa trwajgca 1 sekunde ktora jest wykonywana na poczatku manewru, nie odpowiada

1 blysk urzadzeniom wczytanym podczas fazy rozpoznawania. Istnieje
mozliwos$¢ wystepowania uszkodzonych urzadzen, sprawdz je lub
wymien. Jezeli zostaty wprowadzone zmiany ponownie rozpoznaj
urzadzenia, (przeczytaj paragraf 4.5).

2 btyski Zadziatanie fotokomorki Na poczatku manewru jedna lub kilka fotokomorek nie udzielity

przerwa trwajgca 1 sekunde zezwolenia na ruch; sprawdz obecnos¢ przeszkdd.

2 btyski

3 btyski Zadziatanie ogranicznika “Sity Silnika” Podczas ruchu ramie napotkato na wieksze opory; sprawdz

przerwa trwajgca 1 sekunde przyczyne.

3 btyski

4 btyski Zadziatanie wejscia STOP Na poczatku manewru lub podczas ruchu zadziatato wejscie

przerwa trwajgca 1 sekunde STOP; sprawdz przyczyne.

4 btyski

5 btyski Btad w parametrach wewnetrznych centrali sterujacej Odczekaj co najmniej 30 sekund i nastepnie ponownie sprobuj

przerwa trwajaca 1 sekunde wystaé polecenie; jezeli ten stan utrzymuije sie nadal jest mozliwe,

5 btyski ze nastgpito powazne uszkodzenie i nalezy wymieni¢ ptyte
elektroniczna.

6 btyski Zostat przekroczony maksymalny limit manewrdw na | Odczekaj kilka minut, aby w ten sposéb ponownie ustawi¢ ogra-

przerwa trwajgca 1 sekunde | godzine nicznik manewrdw ponizej maksymalnego limitu.

6 btyski

7 btyski Btad w wewnetrznych obwodach elektrycznych Odtgcz na kilka sekund wszystkie obwody zasilania, nastepnie sprobuj

przerwa trwajgca 1 sekunde ponownie wysta¢ polecenie; jezeli ten stan bedzie sie nadal utrzymywac

7 btyski moze oznacza¢ obecnos$¢ powaznego uszkodzenia w centrali lub w
potgczeniach z silnikiem. Wykonaj weryfikacje i ewentualne wymiany.

8 btyski - Zastrzezone dla Serwisu Technicznego Nice

przerwa trwajgca 1 sekunde

8 btyski

9 btyski Zablokowanie automatyki Wyslij polecenie “Odblokuj automatyke” lub wysteruj manewr z

przerwa trwajgca 1 sekunde pomocg “Krok po kroku Wysoki priorytet”.

9 btyski
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UTYLIZACJA URZADZENIA

Niniejsze urzadzenie jest integralna czescia automatyki, dlatego tez
powinno zosta¢ zlikwidowane razem z nia.

Zaréwno operacje montazu jak réwniez i demontazu po zakonczeniu eksp-
loatacji urzadzenia powinny by¢ wykonywane przez personel wykwalifikowany.

Urzadzenie skfada sie z roznych rodzajow materiatdw: niektore z nich moga
by¢ ponownie uzywane, inne nadaja sie do wyrzucenia. Nalezy zgromadzi¢
niezbedne informacje dotyczace placéwek zajmujacych sie recyrkulacja lub
utylizacjg materiatéw, zgodnie z przepisami obowigzujacymi dla danej kategorii

urzadzenia na Waszym terytorium.

Uwaga! - niektdore czesci urzagdzenia moga zawiera¢ substancje
zanieczyszczajgce lub niebezpieczne, ktdre, jezeli zostang rozrzucone w otoc-
zeniu, moga wywierac¢ szkodliwy wptyw na srodowisko i zdrowie ludzkie.

ZALECENIA: ¢ \Wszystkie podane parametry techniczne dotyczg temperatury srodowiskowej 20°C (+ 5°C). @ Firma Nice S.p.a. zastrzega sobie prawo do wpro-
wadzenia zmian do urzadzenia w kazdej chwili, kiedy uzna je za konieczne, zachowujgc te same funkcje i przeznaczenie.

Jak wskazuje symbol zamieszczony obok zabrania sie wyr-
zucania urzadzenia razem z odpadami domowymi. Nalezy
wiec przeprowadzi¢ “selektywng zbidrke odpadow”, zgodnie
z metodami przewidzianymi przez przepisy obowigzujgce na
Waszym terytorium lub oddac urzgdzenie do sprzedawcy
podczas dokonywania zakupu nowego ekwiwalentnego
urzadzenia.

Uwaga! - lokalne przepisy moga przewidywac wysokie kary za nielegalng
likwidacje niniejszego urzadzenia.

PARAMETRY TECHNICZNE URZADZENIA

Typ Elektromechaniczny szlaban drogowy przeznaczony do uzytku prywatnego. Kontroluje Otwieranie i Zamyka-
nie przejazdéw o maksymalnej szerokosci 3 m. Jest wyposazony w elektroniczng centrale sterujaca
Maksymalny moment startowy 100 Nm

Znamionowy moment obrotowy 25 Nm

Maksymalna intensywnos¢é
pracy przy znamionowym
momencie obrotowym *

100 cykli / godzine (80 z urzadzeniem dodatkowym XBA4)

Maksymalny czas funkcjonowania
ciagtego przy znamionowym
momencie obrotowym **

10 minut (8 z urzadzeniem dodatkowym XBA4)

Czas otwierania

2 4 s (>5s z urzadzeniem dodatkowym XBA4)

Trwatosé

Szacowana od 80.000 do 500.000 cykli, stosownie do warunkéw podanych w Tabeli 2

Zasilanie

230 Vac (50/60Hz)

Maksymalna moc szczytowa
pochtonieta przy starcie

300w

Maksymalna moc z
momentem nominalnym

200w

Klasa izolacji

Zasilanie awaryjne

Tak (Z urzadzeniem dodatkowym PS124)

Swiatetko nocne

12V /10 W (cokét BA15S)

Wyijscie z lampa ostrzegawcza

Dla 1 sygnalizatora lampy ostrzegawczej LUCYB, MLB lub MLBT (zaréwka 12V - 21 W)

Wyjscie BlueBUS

1 wyjs$cie z maksymalnym obciazeniem 12 urzadzen Bluebus

Wejscie STOP

Dla stykow normalnie zamknietych, normalnie otwartych lub o statej opornosci 8,2kQ; z funkcja
automatycznego rozpoznawania (zmiana w stosunku do wczytanego stanu powoduje wystanie polecenia “STOP”)

Wejscie PP(Krok po Kroku)

Przeznaczone dla stykéw normalnie otwartych (zamknigcie styku powoduje wydanie polecenia Krok po Kroku)

Wejscie OTWARCIE

Dla stykéw normalnie otwartych (zamknigcie styku powoduje wydanie polecenia Otwarcie)

Wejscie ZAMKNIECIE

Dla stykéw normalnie otwartych (zamkniecie styku powoduje wydanie polecenia Zamknigcie)

Wejscie ANTENY Radiowej

52 Q dla przewodu typu RG58 lub podobnych

Ziacze radiowe

Ztacze SM dla odbiornikéw SMXI, SMXIS lub OXI, OXIT i OXIFM

Funkcje programowalne

8 funkcji typu ON-OFF i 8 funkcji regulowanych (patrz Tabela 6 i Tabela 7)

Funkcje rozpoznawane
automatycznie

Automatyczne rozpoznawanie urzadzen podtaczonych do wyjscia BlueBus. Automatyczne rozpoznawanie typu
urzadzenia “STOP” (styk NO, NC lub o statej opornosci 8,2k(2). Automatyczne rozpoznawanie pozycji Otwarcia
i Zamkniecia ramienia oraz obliczanie punktéw zwalniania i Otwarcia Czesciowego

Temperatura funkcjonowania

od - 20° C do +50° C

Uzywanie w atmosferze

szczegollnie kwasnej, stonej Nie

lub potencjalnie wybuchowej

Stopien zabezpieczenia IP 44

Wymiary 1146 x 300 h 179,5; ramie¢: minimalnie 2 m - maksymalnie 3 m
Waga 35 kg

Uwagi:

(*)

W temp. 50°C maksymalna czestotliwos¢ funkcjonowania wynosi 40 cykli/godzine

(**) Wtemp. 50°C maksymalny czas funkcjonowania ciagtego wynosi 5 minut.
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ZALACZNIK |

Do zastosowania wytgcznie w przypadku instalacji zgodnych z rozdziatem 1 a szczegdlnie z paragrafem 1.3.1
Oderwij, wypetnij tabele 1 i przekaz wtascicielowi automatyki razem z instrukcja obstugi i planem konserwacii

Deklaracja zgodnosci

Deklaracja zgodna z nastepujacymi Dyrektywami: 2004/108/WE (EMC); 2006/42/WE (MD) zatacznik Il, czes¢ A;
89/106/EWG (CPD) procedura zgodna z zatacznikiem lll, ii, mozliwos¢ 2 (System 3)

Tabela Nr 1

Montaz urzadzenia: Szlaban drogowy X-Bar Numer seryjny (PAtrz tablICZIA): .......ooiiiiiiiiie e
Wyposazony w ramig i nastepujace akcesoria dodatkowe: XBA4 i NAStEPUIECE GKCESONA: .....vviiiviiiiiiiiiiiie ittt
zostat wykonany przez:

FIIMNIAL s Yo = PP P PP PP TPPRRTP
Imie i Nazwisko instalatora odpowiedzialnego Za WYKONGNIE MONTAZU: .......viiiiiiiieiiiiee ettt ettt b ettt e st e e e bb e e e aab bt e e ah b b e e e kbt e e e bt e e e asbbeeentbbaeenbbree et
Instalator oswiadcza, ze skrupulatnie przestrzegat wszelkich zalecen przewidzianych w instrukcji obstugi zatgczonej do urzadzenia:

Miejsce instalacji Urzadzenia: .........ccuvveiiiiiiiiiieiceee e AIES. ottt

Uwaga! - Niniejsza deklaracja zgodnosci nie posiada zadnej wartosci, jezeli nie zostana odpowiednio wypetnione wszystkie pola zamieszc-
zone w tej tabeli.

Uwaga - Zawartos¢ niniejszej deklaracji zgodnosci odpowiada oswiadczeniom znajdujgcym sie w dokumencie urzedowym ztozonym w siedzibie firmy Nice
S.p.a., a w szczegdlnosci w ostatniej korekcie dostepnej przed wydrukowaniem tej instrukcji. Tekst w niej zawarty zostat dostosowany w celach wydawniczych.
Kopia oryginalnej deklaracji moze by¢ zamawiana w firmie Nice S.p.a. (TV) I.

Numer: 294/X-BAR Wydanie: 3 Jezyk: PL
Nazwa producenta: NICE s.p.a.
Adres: Via Pezza Alta 13, Z.I. Rustigne, 31046 Oderzo (TV), Witochy

Osoba autoryzowana
do przygotowania

dokumentaciji technicznej: NICE s.p.a.

Typ: Elektromechaniczny szlaban drogowy
Model: X-BAR

Akcesoria:

Nizej podpisany Mauro Sordini, w charakterze Chief Executive Officer oswiadcza na wiasng odpowiedzialnosé, ze urzadzenie wyzej wymienione jest zgodne
z rozporzadzeniami ustalonymi w nastepujacych dyrektywach:

e DYREKTYWA 2004/108/WE PARLAMENTU EUROPEJSKIEGO | RADY z dnia 15 grudnia 2004 roku, dotyczgca zblizenia legislacyjnego krajow
cztonkowskich w odniesieniu do kompatybilnosci elektromagnetycznej, ktéra uchyla dyrektywe 89/336/EWG zgodnie z nastepujacymi normami zharmoni-
zowanymi:

EN 61000-6-2:2005, EN 61000-6-3:2007+A1:2011

e Dyrektywa 2006/42/WE PARLAMENTU EUROPEJSKIEGO | RADY z dnia 17 maja 2006 roku, dotyczaca maszyn, ktéra modyfikuje dyrektywe 95/16/WE
(przeksztatcenie)
W przypadku, kiedy urzadzenie zostato wprowadzone do uzytku w kraju europejskim, w ktdrym jezyk obowigzujacy jest inny od jezyka uzywanego w tej
deklaracii, obowigzkiem importera jest zatgczenie tlumaczenia do niniejszej deklaracii.

e Dyrektywa 89/106/EWG Rady z dnia 21 grudnia 1988 roku, dotyczaca zblizenia legislacyjnego, normatywnego i administracyjnego krajow cztonkowskich
w odniesieniu do kompatybilnosci elektromagnetycznej materiatdéw konstrukcyjnych, zgodnie z nastepujacymi normami zharmonizowanymi:
EN 13241-1:2003+A1:2011

Podstawowe wymogi dotyczace oznaczenia CE
Dane techniczne Jednostka certyfikujaca Dokument
Emisja substancji niebezpiecznych CERT* (CPD nr1600) prot. nr 246-03/AC/Iz
Odpornos¢ na obciagzenie wiatrem CERT* (CPD nr 1600) 1157/08
Bezpieczne otwieranie bram o ruchu pionowym CERT* (CPD nr 1600) 1159/08
Odpornos$¢ mechaniczna i stabilnos$é - 167TCFO8 SP S14
Sity manewru dla bram automatycznych CERT* (CPD n°1600) 1158/08
(*) CERT wydany przez urzad Treviso Tecnologia w miejscowosci Lancenigo di Villorba (Tv)

Ponadto urzadzenie jest zgodne z nastepujgcymi normami:
EN 60335-1:2012

Urzadzenie jest zgodne, w sposéb ograniczony dla zastosowanych elementdéw, z nastepujgcymi normami:
EN 13241-1:2003+A1:2011, EN 12445:2002, EN 12453:2002, EN 12978:2003+A1:2009, EN 60335-2-103:2003+A11:2009

Oderzo, dnia 30 czerwca 2014 roku Ing. Mauro ief Exéutive Officer)
)
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Instrukcja obstugi
(nalezy dostarczy¢ uzytkownikowi koncowemu szlabanu X-Bar)

Przed uzyciem automatyki po raz pierwszy popros instalatora o wyjasnienie zrodta ryzyka szczgtkowego i poswiec kilka minut na przeczytanie
niniejszej instrukcji obstugi. Przechowu;j te instrukcije, aby moéc ja wykorzystaé w przysztosci w przypadku wystgpienia wszelkich watpliwosci i

przekaz ja ewentualnemu nowemu wiascicielowi automatyki.

UWAGA! - Zakupiona automatyka jest urzadzeniem, ktére wiernie wykonuje Twoje polecenia; nieodpowiedzialna i niewtasciwa

obstuga moze powodowacé sytuacje niebezpieczne:

—-Nie steruj ruchem automatyki, jezeli w jego promieniu dziatania znajduja sie osoby, zwierzeta lub przedmioty.
-Surowo zabrania sie¢ dotykania czesci automatyki podczas, kiedy ramie znajduje sie¢ w ruchu!
- Przejazd jest dozwolony wytacznie, jesli ramie jest catkowicie uniesione i nieruchome!

Zalecenia

1 - Dzieci: ta instalacja automatyzacji gwarantuje wysoki stopien
zabezpieczenia, blokujgc ruch poprzez zastosowanie wtasnych sys-
temow wykrywajgcych obecnosé oséb lub przedmiotdw, gwarantujgc
dziatanie urzadzenia zawsze przewidywalne i bezpieczne. Dla
ostroznosci zaleca sie zakazanie dzieciom zabawy w poblizu automa-
tyki i nie pozostawianie pilotdw w ich zasiegu, w celu unikniecia
nieumysinego uruchomienia: automatyka nie jest zabawka!

2 - Urzadzenie nie jest przeznaczone do uzywania przez osoby,
(witacznie z dzieémi) o zredukowanych zdolnosciach fizycznych,
czuciowych i umystowych lub nieposiadajgcych doswiadczenia lub
umigjetnosci, chyba, ze mogty one skorzystac, poprzez posrednictwo
o0soby odpowiedzialnej za ich bezpieczeristwo, z nadzoru lub instrukgii
dotyczgcych obstugi urzadzenia.

3 - Anomalie: Natychmiast po zauwazeniu wszelkich oznak
nieprawidtowego funkcjonowania automatyki nalezy odtaczy¢ zasi-
lanie elektryczne od instalacji i odblokowac w trybie recznym. Nie usityj
wykonywac¢ zadnych napraw samodzielnie, ale zwrd¢ sie 0 pomoc do
zaufanego instalatora: W migedzyczasie instalacja moze funkcjonowac
jako urzgdzenie nieautomatyczne, po odblokowaniu motoreduktora
zgodnie z zaleceniami zamieszczonymi w dalszej czesci tej instrukcii.
W przypadku uszkodzenia lub braku zasilania, w oczekiwaniu na
interwencje instalatora lub ponowne podtaczenie energii elektrycznej i
jezeli instalacja nie jest wyposazona w akumulatory awaryjne, automa-
tyka moze by¢ nadal uzywana. Nalezy recznie odblokowa¢ moto-
reduktor (patrz krok 9 — Odblokowanie i zablokowanie motoreduktora
w trybie recznym) i przesung¢ recznie ramie do wybranego miejsca.

4 - Sterowanie z niefunkcjonujacymi zabezpieczeniami:
jezeli urzadzenia zabezpieczajgce znajdujgce sie na szlabanie nie
funkcjonujg prawidtowo jest mimo to mozliwe sterowanie szlabanem:
- podaj komende do szlabanu (z pomoca nadajnika lub przetgcznika
kluczowego, itp.); jezeli wszystko jest w porzadku ramie otworzy sie
lub zamknie, w przeciwnym przypadku lampa ostrzegawcza wyko-
na kilka btyskdw a manewr nie rozpocznie sig(ilos¢ btyskow zalezy
od przyczyny, ktéra powoduije, ze manewr nie moze by¢ wykonany).

- W tym przypadku w ciggu trzech sekund musisz ponownie wcisng¢
przycisk i przytrzymac wcisniety.

- po okoto 2 sekundach rozpocznie sie ruch szlabanu w trybie “w
obecnosci uzytkownika”, czyli dopdki przycisk pozostanie wcisniety,
ramie bedzie przesuwato sie, KIEDY TYLKO PRZYCISK ZOSTANIE
ZWOLNIONY RAMIE ZATRZYMA SIE.

W przypadku uszkodzenia zabezpieczen nalezy jak najszybciej

naprawi¢ automatyke.

5 - Nawet, jesli uwazasz, ze potrafisz to zrobic, nie modyfikuj instalacii
oraz parametréw programowania i regulacji automatyki: to nalezy do
Twojego instalatora.

6 - Proby odbiorcze, okresowe konserwacije i ewentualne naprawy
urzagdzenia musza by¢ udokumentowane przez osobe, ktdéra je
wykonuje a dokumenty musza by¢ przechowywane przez wiasciciela
instalacji. Jedynymi operacjami, ktére moze wykonywac uzytkownik i
ktére zalecamy wykonywac okresowo jest czyszczenie szybek foto-
komorek i automatyki. Aby zapobiec uruchomieniu szlabanu przez
kogokolwiek, przed wykonaniem w/w operacji pamietaj o odblokowa-
niu automatyki (jak opisano w dalszej czesci instrukcji) i uzywaj do
czyszczenia wytgcznie Sciereczki lekko zwilzonej woda.

7 - Wymiana swiatta poktadowego: aby wymieni¢ zarowke
znajdujacy sie w centrali sterujgcej wazne jest przede wszystkim, aby
odtgczy¢ szlaban X-Bar od kazdego zrddta zasilania elektrycznego

- /

(rowniez od akumulatora awaryjnego) i postepowac jak pokazano na
rys. A; Wymien zaréwke na inng o takich samych parametrach (12 V
/10 W - cokdt BA15S).
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8 - Utylizacja: Po zakoriczeniu okresu eksploatacji automatyki upewnij
sie, ze utylizacja zostanie przeprowadzona przez personel wykwali-
fikowany oraz ze materiaty, z ktérych sie sktada zostang ponownie
wykorzystane lub zlikwidowane zgodnie z przepisami obowigzujgcymi
na danym terytorium.

9 - Odblokowanie i zablokowanie motoreduktora w trybie
recznym: Motoreduktor jest wyposazony w mechaniczny system,
ktéry umozliwia otwieranie i zamykanie ramienia w trybie recznym. Te
operacje nalezy wykonac w przypadku braku pradu elektrycznego lub
nieprawidtowego funkcjonowania szlabanu.

WAZNE!

- Operacja odblokowania i zablokowania motoreduktora musi
byé wykonywana wytacznie, kiedy ramie jest nieruchome i zna-
jduje sie w pozycji poziome;j.

- Odblokowywanie w trybie recznym moze by¢ wykonywane po
obu stronach szlabanu.

o1.
02.

Obrdé¢ ostonke ostaniajgcg otwoér na kluczyk (rys. B - 1);

Widz kluczyk znajdujgcy sie w wyposazeniu na trzpien i obré¢ o
180° (rys. B - 2);

Przesun ramie do wybranego potozenia (rys. B - 3);

Aby zablokowac¢ motoreduktor wykonaj kolejny obrét klucza o 180°.

03.
04.

© >
\_ J
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Plan konserwaciji
(nalezy dostarczy¢ uzytkownikowi koncowemu szlabanu X-Bar)

REJESTR KONSERWACJI

Wazne - Rejestr konserwacji musi zosta¢ dostarczony wiascicielowi automatyki po wypetieniu w odpowiednich miejscach.

W Rejestrze konserwaciji nalezy wymienic¢ wszelkie operacje konserwaciji, naprawy i zmiany, ktére zostang wykonane. Rejestr musi zosta¢ zak-
tualizowany po wykonaniu kazdej operacji i musi by¢ starannie przechowywany, aby byt dostepny w przypadku ewentualnych inspekcji wykony-

wanych przez autoryzowane jednostki.
Niniejszy “Rejestr konserwaciji” dotyczy nastepujacej automatyki:

mod. X-Bar. - numer seryjny ........ccccceeeeinnene. - zainstalowany dnia ..........

Czescig “Rejestru konserwacji” sg nastepujace dokumenty zatgczone:
1) - Plan konserwaciji

Zgodnie z zatgczonym “Planem Konserwacji” operacje konserwacji muszg by¢ wykonywane w nastepujgcych odstepach czasowych:
co 6 miesiecy lub co 10% ilosci cykli odpowiadajacej przewidzianej trwatosci urzadzenia, w zaleznosci od tego, co nastgpi wczesniej.

PLAN KONSERWACJI

Uwaga! - Konserwacja instalacji musi by¢ wykonywana przez
wykwalifikowany personel techniczny, zgodnie z normami
bezpieczenstwa przewidzianymi przez obowiazujace przepisy
oraz z zaleceniami dotyczacymi bezpieczenstwa, zamieszc-
zonymi w rozdziale 1 - “Instrukcje i ogdlne zalecenia dotyczace
bezpieczenstwa”, znajdujacym sie na poczatku tej instrukcji
obstugi.

Zwykle szlaban X-Bar nie wymaga szczegdlnej konserwacii; jednakze
regularnie przeprowadzana kontrola umozliwia utrzymywanie skutec-
znie funkcjonujgcej instalacji i zagwarantowanie prawidtowego funkc-
jonowania zainstalowanych systemdw zabezpieczajgcych.
Podczas konserwaciji urzgdzen dotgczonych do szlabanu X-bar sledz
zalecenia przewidziane w odpowiednim planie konserwacji, przeznac-
zonym dla tych urzadzen.
Jako ogdlng zasade zaleca sie wykonywanie okresowej kon-
troli z czestotliwoscia: co 6 miesiecy, ale mozna to okresli¢ bardzie;
szczegotowo, zgodnie z nastepujacymi spostrzezeniami:
e Jezeli szlaban X-Bar jest wyregulowany na duzg predkosc, z
wysokim poziomem sity lub z ramieniem obcigzonym dodatkowymi
akcesoriami, wymaga czesciej wykonywanych kontroli. Zwykle, aby
okresli¢ ilos¢ cykKli, po ktdrej zaleca sie wykonac¢ konserwacije, nalezy
oszacowac trwatos¢ zgodnie z tabelg 4 i zaplanowad operacje co
najmniej po wykonaniu kazdych 10% maksymalnej ilosci manewrow;
np. Jezeli trwatos¢ catkowita wynosi 500.000 (*); konserwacije nalezy
wykonac co 50.000 cykli.
(*) Szczegodlne zalecenia dotyczace wymiany sprezyny: system
rownowazgcy opiera sie na zastosowaniu sprezyny. Trwatosc
tej sprezyny przekracza srednio 500.000 cykli, ale aby uzyskaé
odpowiedni margines bezpieczenstwa zaleca sig wymienic sprezyne
przed uptywem tego terminu.
Uscisla sig, ze rowniez w przypadku pekniecia sprezyny, szlaban
X-BAR bedzie nadal zgodny z wymogami przewidzianymi w punkcie
4.3.4 normy EN 12604: 2000.
e System rdwnowazgcy ramie musi by¢ sprawdzany co najmniej 2
razy w roku, najlepiej jesli w czasie zmiany pory roku.
Przy przewidzianej czestotliwosci przegladdw nalezy podczas konser-
wacji wykonac¢ nastepujgce kontrole i wymiany:
1 Sprawdz czy sa scisle przestrzegane instrukcje przewidziane w
rozdziale 1 dotyczacym zalecen bezpieczenstwa.

2 Sprawdz prawidtowe wyréwnowazenie drazka, przeczytaj para-
graf 3.8.

3 Sprawdz prawidtowe funkcjonowanie odblokowania w trybie
recznym, patrz paragraf 3.6.

4 \Wykorzystujgc nadajnik lub przetacznik kluczowy przeprowadz
proby otwierania, zamykania i zatrzymywania bramy, upewniajac
sie, ze przesuniecie ramienia jest zgodne z zaleceniami. Wskazane
jest przeprowadzenie réznych prob, majgcych na celu dokonanie
oceny przesuwalnosci ramienia i stwierdzenie ewentualnych uster-

ek montazowych, regulacyjnych oraz wystepowanie nadmiernych
punktow tarcia.

Sprawdz prawidtowe funkcjonowanie wszystkich pojedynczych
pomocniczych urzadzen zabezpieczajgcych, znajdujgcych sie
w instalacji (fotokomorki, listwy optyczne, itp.). Kiedy urzgdzenie
zadziata, dioda “BlueBus” znajdujgca sie w centrali wykona 2
bardzo szybkie btyski, na potwierdzenie wykonanego rozpoznania
alarmu.

Sprawdz prawidtowe funkcjonowanie fotokomodrek postepujac
w nastepujgcy sposob: w zaleznosci od tego, czy zostata zain-
stalowana jedna lub dwie pary fotokomodrek jest konieczny jeden
lub dwa prostopadtosciany wykonane ze sztywnego materiatu
(np. drewniane panele) o wymiarach 70 x 30 x 20 cm. Kazdy
prostopadtoscian musi posiadac trzy sciany, po jednej dla kazdego
wymiaru, wykonane z materiatu odblaskowego (np. lustro lub biata
btyszczaca farba) oraz trzy $ciany wykonane z materiatu matowego
(np. pomalowane w kolorze czarnym matowym). W przypadku pro-
by fotokomdrek usytuowanych na wysokosci 50 cm nad ziemia,
prostopadtoscian musi znajdowac sie na ziemi lub na wysokosci
50 cm w przypadku przeprowadzania proby fotokomadrek usytu-
owanych na wysokosci 1 m od ziemi.

W przypadku préby wykonywanej dla jednej pary fotokomorek,
bryta prébna musi znajdowac sie doktadnie pod srodkiem drazka,
a jej $ciany 20 cm muszg by¢ skierowane w strone fotokomorek i
nalezy przesuwac je wzdtuz catej dtugosci drazka (rys. 46).

W przypadku préby wykonywanej dla dwdéch par fotokomadrek,
préba musi by¢ wykonywana pojedynczo dla kazdej pary foto-
komorek, z wykorzystaniem jednej brylty probnej, nastepnie nalezy
powtdrzy¢ ja wykorzystujgc dwie bryty.

Kazda bryte probng nalezy umiesci¢ z boku w stosunku do
ptaszczyzny ruchu ramienia, w odlegtosci 15 cm i nastepnie nalezy
przesuwac jg na catej jego dtugosci (rys. 47).

Podczas wykonywania tych préb bryta prébna musi by¢ rozpoznawa-
na przez fotokomorki w dowolnym potozeniu, w ktérym sie znajduje.

Sprawdz czy nie wystepuja zaktdcenia pomiedzy fotokomaorkami
i innymi urzadzeniami, przecinajac z pomoca cylindra (o $rednicy
5 cm i dlugosci 30 cm) 0s optycznag, ktdra tgczy dwie fotokomo-
ki (rys. 48): przesun cylinder najpierw blisko fotokomadrki TX i
nastepnie blisko RX, wreszcie przesur go przez srodek, pomiedzy
obiema fotokomdrkami. Upewnij sie, ze urzadzenie zadziata w
kazdym przypadku, przetgczajgc ze stanu aktywnego do stanu
alarmu i odwrotnie; wreszcie sprawdz czy powoduje przewidziane
dziatanie centrali (na przyktad zmiang kierunku ruchu podczas
manewru Zamykanie).

Sprawdz zabezpieczenie przed zagrozeniem podniesienia: w
automatykach o ruchu pionowym nalezy sprawdzi¢ czy nie wystepuje
zagrozenie podniesienia. Te probe nalezy wykonac w nastepujacy
sposob: zawies w potowie dtugosci ramienia ciezar 20 kg (na przyktad
worek zwiru), wysteruj manewr Otwarcia i sprawdz czy podczas tego
manewru ramie nie przekroczy wysokosci 50 cm od jego potozenia
poziomego. W przypadku, kiedy ramie przekroczy te wysokosc nalezy
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zredukowacd site silnika (patrz rozdziat 6 - Tabela 7).

Jezeli sytuacje niebezpieczne, spowodowane ruchem ramienia
zostaly zabezpieczone poprzez ograniczenie sity uderzenia, dokonaj
pomiaru sity zgodnie z zaleceniami normy EN 12445 i ewentualnie,
jezeli sterowanie “sity silnika” jest uzywane jako pomoc dla sys-
temu, umozliwiajaca zredukowanie sity uderzenia, sprobuj znalezé
regulacje, ktdra umozliwi uzyskanie lepszych wynikow.

10 Sprawdz skutecznos$¢ systemu odblokowujacego: przesun

ramie do potozenia Zamkniecia i odblokuj motoreduktor w trybie
recznym (patrz paragraf 3.6) sprawdz czy odblokowanie nastgpi
bez utrudnienia.

Sprawdz czy sita uzyta do recznego podniesienia ramienia do

11

pozycji Otwarcia nie przekracza 200 N (okoto 20 kg); sita ta jest
mierzona prostopadle w stosunku do ramienia w odlegtosci 1 m od
osi obrotu.

Teraz sprawdz czy klucz niezbedny do odblokowania w trybie
recznym jest dostepny w poblizu automatyki.

Weryfikacja systemu odtaczania zasilania: z pomoca
urzadzenia odtgczajgcego odtgcz zasilanie i odtacz ewentualne
akumulatory awaryjne i sprawdz czy wszystkie diody znajdujace
sie w centrali sg zgaszone oraz czy po wystaniu polecenia ramie
nie zmieni swego potozenia. Sprawdz skutecznos¢ systemu
odblokowujgacego, aby zapobiec ponownemu niezamierzonemu
lub nieautoryzowanemu podtgczeniu.

Data Opis wykonanych operacji Podpis Podpis
Opis weryfikacii, regulacji, napraw, modyfikaciji...) Technika Wiasciciela
Q Zostaty wykonane wszystkie fazy przewidziane w planie konserwacii
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ALGEMENE AANBEVELINGEN EN

VOORZORGSMAATREGELEN

1.1 - Aanbevelingen voor de veiligheid

e LET OP! - Deze handleiding bevat belangrijke aanwijzingen voor de
veiligheid van de betrokken personen. Een onjuiste installatie kan ernstig
letsel veroorzaken. Alvorens met de werkzaamheden te beginnen dient u de
handleiding helemaal door te lezen. In geval vantwijfel, het product niet instal-
leren en opheldering vragen aan de klantenservice van Nice.

e LET OP! - Belangrijke aanwijzingen: bewaar deze handleiding voor
eventuele onderhoudswerkzaamheden of de verwerking als afval van
het afgedankte product.

1.2 - Aanbevelingen voor de installatie

e VVoordat u met de installatie begint, dient u te controleren of dit product
geschikt is voor het automatiseren van uw zonwering (zie paragraaf 3.1 en
3.2). Als het product niet geschikt is, dient u het NIET te installeren.

* De inhoud van deze handleiding heeft betrekking op een typische installatie
zoals beschreven in afb. 1.

Gezien de gevaarlijke situaties die zich gedurende de installatie en het gebruik
van het product kunnen voordoen, is het noodzakelijk de automatisering te
installeren met inachtneming van de volgende aanbevelingen:

- In het voedingsnet van de installatie dient een afkoppelingsinrichting te wor-
den geinstalleerd met een openingsafstand tussen de contacten die een vol-
ledige afkoppeling toelaat in de condities die worden voorgeschreven door
de overspanningscategorie ll.

- Alle installatie- en onderhoudswerkzaamheden moeten plaatsvinden met
van de elektrische voeding losgekoppelde automatisering. Indien de inrich-
ting voor afkoppeling van de voeding niet zichtbaar is vanaf de plaats waar
de automatisering is geinstalleerd, dient voor het begin van het werk een bord
met het opschrift “LET OP! BEZIG MET ONDERHOUD” op de afkoppelingsin-
richting te worden bevestigd.

- Het product moet worden aangesloten op een elektrische voedingsleiding
die correct geaard is.

- Behandel de automatisering gedurende de installatie voorzichtig en voorkom
samendrukking, stoten, valpartijen of contact met vioeistoffen van welke soort
dan ook. Plaats het product niet in de buurt van warmtebronnen en stel het niet
bloot aan open vuur. Een dergelijke handelswijze kan het product beschadigen
en storingen of gevaarlijke situaties veroorzaken. Als dit gebeurt, de installatie
onmiddellijk onderbreken en contact opnemen met de klantenservice van Nice.
- Voer geen wijzigingen uit op onderdelen van het product. Niet-toegestane
handelingen zullen slechts storingen in de werking veroorzaken. De fabrikant
aanvaardt geen aansprakelijkheid voor schade die het gevolg is van op wil-
lekeurige wijze gewijzigde inrichtingen.

- Het product is niet bestemd om gebruikt te worden door personen (inclusief
kinderen) wier fysieke, zintuiglijke of mentale vermogens beperkt zijn of die
niet over genoeg ervaring of kennis beschikken, tenzij deze personen onder
toezicht staan van een persoon die voor hun veiligheid verantwoordelijk is of
instructies hebben ontvangen over het gebruik van het product.

- Het product kan niet beschouwd worden als een doeltreffend systeem voor
beveiliging tegen inbraak. Als u uw woning doeltreffend wilt beveiligen, dient de
automatisering te worden aangevuld met andere inrichtingen.

- Laat kinderen niet met de vaste bedieningsinrichtingen spelen. Houd de
bedieningsinrichtingen (afstandsbedieningen) buiten bereik van kinderen.

- X-Bar mag niet gebruikt worden voordat de inbedrijfstelling heeft plaatsge-
vonden zoals dat in hoofdstuk 5 “Eindtest en inbedrijfstelling” is aangegeven.
- De afvalverwerking van het verpakkingsmateriaal van het product moet vol-
gens de plaatselijk geldende regels plaatsvinden.

1.3 - Bijzondere aanbevelingen ten aanzien van de Europese
Richtlijnen die van toepassing zijn op het product

¢ Richtlijn “Constructieproducten”:
Bijzondere aanbevelingen voor dit product ten aanzien van de Richtlijn “Con-
structieproducten” 89/106/EEG en daaropvolgende wijziging 93/68/EEG:
- De complete installatie van dit product, zoals beschreven in deze instruc-
tiehandleiding en voor bepaalde soorten gebruik (bijvoorbeeld uitgezonderd
het gebruik uitsluitend voor voertuigen), kunnen het product binnen het toe-
passingsgebied van de Richtlijn “Constructieproducten ” 89/106/EEG en de
betreffende geharmoniseerde norm EN 13241-1 laten vallen.
- In paragraaf 1.3.1 zijn alle installatiecriteria beschreven waaraan voldaan
moet worden opdat het product voldoet aan de fundamentele vereisten van
de richtlijn 89/106/EEG; degene die de installatie uitvoert dient zich ervan te
verzekeren dat al deze criteria strikt in acht zijn genomen.
- Indien X-Bar geinstalleerd en gebruikt wordt zonder dat aan één of meer van
deze criteria wordt voldaan, is het mogelijk dat de fundamentele vereisten niet
gegarandeerd worden. In dergelijke situaties is het verboden het product
te gebruiken voordat degene die de installatie uitvoert niet gecontro-
leerd heeft of wordt voldaan aan de door de richtlijn voorziene ver-
eisten; in dit geval dient het etiket “ES13241-1.4870” dat op het product zit
onmiddellijk te worden verwijderd en kan de “EG-verklaring van overeenstem-
ming” van bijlage | in deze handleiding niet gebruikt worden. De consequentie
is dat degene die de installatie uitvoert op zijn beurt de fabrikant van het pro-
duct “automatische barriere” wordt en de bepalingen van de Richtlijn “Con-
structieproducten” 89/106/EEG en de betreffende geharmoniseerde norm EN
13241-1 in acht dient te nemen. In dit geval moet X-Bar beschouwd worden als
“machinecomponent” en mag de “Verklaring van overeenstemming” van bijlage
Il worden gebruikt (om te worden opgenomen in de technische documentatie).

Richtlijn “Machines”:
- In paragraaf 1.3.1 zijn alle installatiecriteria beschreven waaraan voldaan moet
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worden opdat het product voldoet aan de fundamentele vereisten van de Richt-
liin Machines 2006/42/EG (ex 98/37/EG). Degene die de installatie uitvoert dient
zich ervan te verzekeren dat al deze criteria strikt in acht zijn genomen.
- Indien X-Bar geinstalleerd en gebruikt wordt zonder dat aan één of meer van
deze criteria wordt voldaan, is het mogelijk dat de fundamentele vereisten niet
gegarandeerd worden. In dergelijke situaties is het verboden het product
te gebruiken voordat degene die de installatie uitvoert niet gecontro-
leerd heeft of wordt voldaan aan de door de richtlijn voorziene vereis-
ten; in dit geval kan de “EG-verklaring van overeenstemming: bijlage I” niet
gebruikt worden. De consequentie is dat degene die de installatie uitvoert op
zijn beurt de fabrikant van het product “automatische barriére” wordt en de
bepalingen van de Richtlijin Machines 2006/42/EG in acht dient te nemen. De
fabrikant dient een risico-analyse uit te voeren, deze bevat ook de lijst van de
fundamentele veiligheidsvereisten die zijn beschreven “in de bijlage | van de
Richtlijn Machines”, met vermelding van de oplossingen die werden toegepast.
Wij maken u erop attent dat de risico-analyse één van de documenten is die
deel uit maken van het “technisch dossier” van de automatisering. De risico-
analyse dient te worden ingevuld door een professionele installateur en de
“Verklaring van overeenstemming” van bijlage Il kan gebruikt worden en moet
worden ingevuld door degene die de installatie van de X-Bar uitvoert.
Bijzondere aanbevelingen ten aanzien van de gebruiksgeschiktheid van dit pro-
duct met betrekking tot de Richtlijn “Machines” 2006/42/EG; moeten in aan-
merking worden genomen in het geval de installateur de fabrikant van het pro-
duct wordt. X-Bar wordt op de markt gebracht als een “niet-voltooide machine”
en is er dus voor gemaakt om in een machine ingebouwd te worden of met
andere machines geassembleerd te worden teneinde “een machine” op grond
van de Richtlijn 2006/42/EG te vormen, alleen in combinatie met andere onder-
delen en op de manieren die in deze instructiehandleiding beschreven zijn. Wij
attenderen u erop dat het op grond van de Richtlijn 2006/42/EG niet geoorloofd
is dit product in bedrif te stellen zolang de fabrikant van de machine waarin dit
product wordt opgenomen, deze niet heeft geidentificeerd en conform aan de
Richtlijn 2006/42/EG heeft verklaard.
¢ Richtlijn “Laagspanning”:
Bijzondere aanbevelingen ten aanzien van de gebruiksgeschiktheid van dit
product met betrekking tot de Richtlijn “Laagspanning” 2006/95/ EEG.
Dit product voldoet aan de eisen van de Richtlijn “Laagspanning” indien het
gebruikt wordt voor de toepassing en in de configuratie die voorzien zijn in
deze instructiehandleiding en in combinatie met de artikelen uit de product-
catalogus van Nice S.p.a. Het zou kunnen zijn dat er niet aan deze eisen vol-
daan wordt als het product gebruikt wordt in een configuratie of met andere
producten die niet voorzien zijn; het is verboden het product in deze situaties
te gebruiken zolang degene die de installatie verricht niet heeft gecontroleerd
of ze aan de in de Richtlijn gestelde eisen voldoen.
Richtlijn “Elektromagnetische compatibiliteit”:
Bijzondere aanbevelingen ten aanzien van de gebruiksgeschiktheid van dit
product met betrekking tot de Richtlijn “Elektromagnetische compatibiliteit”
2004/108/EEG.
Dit product is onderworpen aan tests met betrekking tot de elektromagneti-
sche compatibiliteit in de meest kritieke gebruikssituaties, in de configuraties
die in deze instructiehandleiding voorzien zijn en in combinatie met artikelen
uit de productcatalogus van Nice S.p.a.
Het zou kunnen zijn dat de elektromagnetische compatibiliteit niet gegaran-
deerd is, als het product gebruikt wordt in configuraties of met andere pro-
ducten die niet voorzien zijn; het is verboden het product in deze situaties te
gebruiken zolang degene, die de installatie verricht, niet heeft gecontroleerd
of aan de in de Richtlijn gestelde eisen wordt voldaan.

1.3.1 - Installatiecriteria en bijzondere aanbevelingen ten aanzien van
de fundamentele vereisten

Dit product voldoet, indien correct geinstalleerd, aan de fundamentele vereisten
zoals voorzien door de Europese Richtlijin met betrekking tot “Constructiepro-
ducten” 89/106/EEG zoals voorgeschreven door de geharmoniseerde norm
VEN 13241-1, zoals vermeld in Tabel A; en door de Europese Richtlijn “Machi-
nes” 2006/42/EG.

Let op! — Mocht X-Bar uitsluitend bestemd zijn voor het doorlaten van autover-
keer, dan zou hij worden uitgesloten van het toepassingsgebied van EN 13241-

1; in dit geval is inachtneming van enkele van de in Tabel A vermelde vereis-
ten mogelijk niet verplicht. Het verkeer kan beschouwd worden als“uitsluitend
autoverkeer” wanneer voor de andere soorten verkeer (bijvoorbeeld voetgan-
gers) er een uitdrukkelijk verbod geldt, dat bijvoorbeeld door speciale borden
wordt aangegeven en als er voor eventuele andere soorten verkeer hiervoor in
de onmiddellijke nabijheid van de barriére een adequate ruimte voor is.

¢ Uitstoot van gevaarlijke stoffen:

Het product bevat geen en/of stoot geen gevaarlijke stoffen uit in overeenstem-
ming met de voorschriften van de norm EN 13241-1, punt 4.2.9 en volgens de lijst
van gevaarlijke stoffen op de internetsite van de Europese Gemeenschap™: http://
europa.eu.int/comm/enterprise/construction/internal/dangsub/dangmain_en.htm

(*) Last update: 17/03/2003

Bijzondere aanbeveling om te garanderen dat blijvend aan de vereiste
wordt voldaan — Het is van fundamenteel belang dat ook de andere in de
installatie gebruikte materialen, bijvoorbeeld elektriciteitskabels, aan deze ver-
eiste voldoen.

* Weerstand tegen windbelasting

In Tabel B is de weerstand van de bijgeleverde stang tegen de differentieeldruk
van de wind vermeld. De tests werden uitgevoerd met de stang met stootpro-
fiel, bij andere accessoires kan het blootgestelde opperviak groter zijn, waar-
door de weerstand tegen windbelasting afneemt.

* Veilige opening voor deuren met verticale beweging

Het product veroorzaakt geen ongecontroleerde bewegingen en de slagboom
kan niet vallen in geval van storing van een afzonderlijke component van het
ophanging- of balanceringsysteem (veren). Bijzondere aanbeveling om te
garanderen dat blijvend aan de vereisten wordt voldaan:

- Volg bij de installatie alle in de hoofdstukken “3 - Installatie” en “5 - Eindtest
en inbedrijfstelling” beschreven aanwijzingen zorgvuldig op.

- Verzeker u ervan dat er een onderhoudsplan wordt opgesteld (bijvoorbeeld
door gebruik van een “Onderhoudslampje” dat wordt aangesloten op de uitgang
FLASH, gekoppeld aan de betreffende functie - zie Tabel 7); waarin de aanwij-
zingen uit het hoofdstuk “Onderhoudsplan” zorgvuldig worden opgevolgd.

* Mechanische weerstand en stabiliteit

Het product werd zodanig ontworpen en geconstrueerd en dat bij het normale
gebruik de uitgeoefende krachten, de stoten en de normale slijtage het product
niet beschadigen en de mechanische prestaties ervan niet aantasten.
Waarschuwing: zie de aanwijzingen voor de vereisten “Veilige opening voor
deuren met verticale beweging”.

¢ Manoeuvreerkrachten voor gemotoriseerde sluitingen

De krachten die bij bedrijf worden uitgeoefend door de slagboom worden, om

gevaar voor beknelling te voorkomen, op één van de volgende drie methodes

afgeschermd:

1 Voor de werking met “bediening zonder automatische blokkering”
(persoon aanwezig): zoals gespecificeerd in EN 12453:2000, punt 5.1.1.4.In
dit geval moet de bedieningsknop in het zicht van de automatisering geplaatst
worden en, indien dit een openbare ruimte is, worden beschermd zodat onbe-
voegden hem niet kunnen gebruiken, bijvoorbeeld met een sleutelschakelaar.

2 Voor de “semi-automatische” werking: via de beperking van de krachten
zoals gespecificeerd in EN 12453:2000, punten 5.1.1.5en 5.1.3.

3 Voor de “automatische” werking: via de beperking van de krachten zoals
gespecificeerd in EN 12453:2000, punten 5.1.1.5 en 5.1.3; in dit geval is het ver-
plicht minstens één koppel fotocellen te installeren zoals aangegeven op afb. 1.

Speciale aanwijzingen voor de “semi-automatische” en “automatische”

werking: de typeproeven voor de controle van de doeltreffendheid van de beperking

van de krachten werden uitgevoerd met de regelaar van de kracht ingesteld op de
maximumwaarde (Kracht = 8) en de snelheidsinstelling op het maximum (Snelheid
=5 (100%)); met volgens de instructies gemonteerde slagboom, en de slagboom
voorzien van “stootprofiel” boven en onder de slagboom en met het accessoire

“signaleringslichten” XBA4 in het bovenste stootprofiel gemonteerd.

Bijzondere aanbeveling om te garanderen dat blijvend aan de vereiste

wordt voldaan: zie de aanwijzingen voor de vereiste “Veilige opening voor

deuren met verticale beweging”.

TABEL A - Fundamentele vereisten voor de CE-markering (volgens het prospect ZA.1 van de norm EN 13241-1)

Basiskenmerken Punt van de norm Resultaat
Waterbestendigheid 4.4.2 NPD*
Uitstoot van gevaarlijke stoffen 4.2.9 Conform
Weerstand tegen windbelasting 443 Conform
Thermische weerstand 4.4.5 NPD*
Luchtdoorlaatbaarheid 4.4.6 NPD*
Veilige opening voor deuren met verticale beweging 4.2.8 Conform
Definitie van de geometrie van de glazen componenten 4.2.5 NPD*
Mechanische weerstand en stabiliteit 4.2.3 Conform
Manoeuvreerkrachten voor gemotoriseerde sluitingen 4.3.3 Conform
Duurzaamheid van de waterbestendigheid, de thermische weerstand en de luchtdoorlaatbaarheid 4.4.7 NPD*

“Definitie van de geometrie van de glazen componenten”.

* NPD = Niet-verklaarde prestatie, wanneer het product deze prestatie niet biedt , bijvoorbeeld “Luchtdoorlaatbaarheid”, of wanneer de vereiste niet van toepassing is, bijvoorbeeld

TABEL B

Type slagboom Klasse volgens EN 12424

Maximale windsnelheid Fenomeentype volgens

schaal van Beaufort

Bijgeleverde slagboom, volgens
de instructies geassembleerd

5 (> 1000 Pa)

389 m/s (108 km/h) Orkaan

2 — Nederlands



BESCHRIJVING VAN HET PRODUCT EN

GEBRUIKSBESTEMMING

X-Bar is een elektronische wegbarriere met slagboom voor gebruik in woonom-
gevingen; controleert de opening en sluiting van een voertuigdoorgang met een
breedte van maximaal 3 meter.

LET OP! - leder gebruik dat afwijkt van hetgeen hier beschreven is en in
andere omgevingscondities dan in deze handleiding zijn vermeld dient
als oneigenlijk en dus als verboden te worden beschouwd!

X-Bar is een elektromechanische reductiemotor met 24 V motor, met ingebouwd
knipperlicht en elektronisch eindaanslagsysteem. De besturingseenheid biedt de
mogelijkheid tot aansluiting op inrichtingen van het systeem Opera van Nice en
op het systeem voor voeding via zonne-energie“Solemyo” (zie paragraaf 4.9.3).
X-Bar werkt op elektrische stroom en in het geval de stroom uitvalt door een
elektrische storing is het mogelijk de slagboom handmatig te ontgrendelen en
verplaatsen. Als alternatief is het mogelijk gebruik te maken van de bufferbat-
terij model PS124 (optioneel accessoire - zie paragraaf 4.9.2), die ervoor garant
staat dat de automatisering in de eerste uren van een stroomuitval nog een
aantal manoeuvres kan uitvoeren. Om deze periode of het aantal manoeuvres te
vergroten, is het goed om de functie Stand by te activeren (zie tabel 6).

X-Bar heeft ook een aansluitmogelijkheid voor het installeren van slagboomlich-
ten, mod. XBA4 (accessoire - zie paragraaf 4.8).

3 INSTALLATIE

3.1 - Controles voorafgaand aan de installatie

Voordat u gaat installeren dient u te controleren of de onderdelen van het pro-

duct intact zijn, het gekozen model adequaat is en de of de plaats van instal-

latie geschikt is:

® \ergewis u ervan dat al het te gebruiken materiaal in optimale staat is en
geschikt is voor het voorziene gebruik.

e Controleer of het mogelijk is alle gebruikslimieten van het product in acht te
nemen (zie paragraaf 3.2).

e Controleer of de voor de installatie gekozen ruimte compatibel is met de
totaalafmetingen van het product (afb. 2).

e Controleer of het voor de installatie van de barriére gekozen opperviakte ste-
vig is en een stabiele bevestiging kan verzekeren.

e Controleer of er op de plaats van bevestiging geen kans op wateroverlast
bestaat; eventueel dient u de barriere verhoogd van de grond te plaatsen.

e Controleer of er genoeg ruimte rond de barriere is om de handmatige
manoeuvres gemakkelijk en veilig uit te kunnen voeren.

e Controleer of er zich langs het bewegingstraject van de slagboom geen obsta-
kels bevinden die de openings- en sluitmanoeuvres kunnen belemmeren.

e Controleer of elk van de te installeren inrichtingen wordt opgesteld op een
beschutte plek, beschermd tegen stoten.

3.2 - Gebruikslimieten van het product

Controleer, alvorens tot installatie van het product over te gaan, of alle in het

hoofdstuk “Technische gegevens van het product” vermelde waarden en de

in Tabel 1 vermelde maximumfrequentie van de cycli compatibel zijn met het

voorziene gebruik.

— Controleer of de geschatte duur (zie paragraaf 3.2.1) compatibel is met het
voorziene gebruik.

— Controleer of het mogelijk is alle in deze handleiding vermelde beperkingen,
condities en aanbevelingen in acht te nemen.

TABEL 1
Typologie Snelheid | Maximum aantal | Maximum aantal
snelheid cycli/uur cycli
na elkaar
X-Bar met slagboom, V5 100 50
zonder accessoires
X-Bar met slagboom V4 80 40
en lichten mod. XBA4

3.2.1 - Duur van het product

De duur is de gemiddelde economische levensduur van het product. Deze waar-
de wordt sterk beinvioed door de zwaarte-index van de manoeuvres: dat wil zeg-
gen de som van alle factoren die bijdragen aan het slijtageproces, zie Tabel 2.
Om een schatting te maken van de duur van uw automatisering, gaat u als
volgt te werk:

01. Tel de waarden van de punten in Tabel 2 met betrekking tot de in de instal-
latie aanwezige condities bij elkaar op;

02. Trek in de Grafiek 1 een verticale lijn van de zo juist gevonden waarde tot
aan het snijpunt met de kromme; vanaf dit punt trekt u een horizontale lijn
totdat u de lijn van de “manoevreercycli” kruist. De zo gevonden waarde is
de geschatte duur van uw product.

De in de grafiek aangegeven waarden voor de duur worden uitsluitend ver-
kregen bij strikte inachtneming van het onderhoudsplan, zie het hoofdstuk
“Onderhoudsplan”. De schatting van de levensduur wordt gemaakt op grond
van ontwerpberekeningen en de resultaten van op de prototypes uitgevoerde

tests. Aangezien het een schatting betreft, kan deze waarde geen enkele expli-
ciete garantie bieden voor de effectieve levensduur van het product.

TABEL 2
Zwaarte-
index
Slagboom met lichten mod. XBA4 15 %
Omgevingstemperatuur hoger dan 40°C of lager dan 0°C 15 %
Aanwezigheid stof of zand 10 %
Aanwezigheid zilte lucht 10 %
Onderbreking manoeuvre door Foto > 10% 15 %
Onderbreking manoeuvre door Alt > 10% 25 %
Kracht van 5 of 6 10 %
Kracht van 7 of 8 10 %
Snelheid V3 en V4 5%
Snelheid V5 20 %
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Voorbeeld van berekening van de levensduur van de wegbarriére X-Bar (zie
Tabel 2 en Grafiek 1):

X-Bar met lichten XBA4 (zwaarte-index van 15%) - Aanwezigheid zilte lucht (zwaar-
te-index van 10%): totale zwaarte-index = 25%

De geschatte duur bedraagt ongeveer 240.000 manoeurvreercycli.

3.3 - Typische installatie

Op afb. 3 ziet u de componenten die aanwezig zijn in de productverpakking:

[a] - wegbarriere met ingebouwde besturingseenheid

[b] - steun slagboom

[c] - stootprofiel (6 stuks)

[d] - dop voor slagboom

[e] - 3 aluminium slagboomprofielen (van 1 m het stuk)

[f] - 4 verbindingsbeugels voor slagboom

[g] - 2 draagbeugels voor slagboom

[h] - 4 verbindingsstukken voor stootrubber

[i] - metalen bevestigingsonderdelen (schroeven, ringen, etc. sleutels voor de
handmatige ontgrendeling en vergrendeling van de slagboom)

Il - 2 verbindingsstukken voor slagboom

Op afb. 1 ziet u een voorbeeld van een automatiseringsinstallatie die gerea-
liseerd is met onderdelen van Nice. Bepaal bij benadering de plaats waarop
elk onderdeel van de installatie geinstalleerd zal worden, zie het gebruikelijke
standaardschema van afb. 1.

LET OP! - Over het algemeen dient u de uiteinden van de buizen
voor het doorvoeren van de elektriciteitskabels dichtbij de punten te
plaatsen waar de verschillende inrichtingen bevestigd zullen worden.
Opmerking: het doel van de buizen is de elektrische kabels te beschermen en
breuk, bijvoorbeeld door stoten, te voorkomen.

De wegbarriére werd in de fabriek ingesteld om de sluitmanoeuvre naar

links uit te voeren; het is belangrijk om in deze fase te beslissen of de sluit-

richting van de slagboom andersom moet worden ingesteld.

Als het nodig is dat de slagboom naar rechts sluit, dient u als volgt te

werk te gaan:

01. Draai de 2 bevestigingsschroeven van de deur van de kast los, afb. 4;

02. Verwijder de balansveer door hem los te maken van de balanshendel (afb.
5 - fase A, B, C, D);

03. Draai de bout los die de balansveer ondersteunt (afb. 6 - A);

04. Ontgrendel de reductiemotor (zie paragraaf 3.6 - afb. 6 - B);

05. Draai de balanshendel 90° (afb. 6 - C - maak hiervoor eventueel gebruik
van een rubberen hamer);

06. Schroef de bout die de balansveer ondersteunt met kracht vast (afb. 7);

07. Bevestig de balansveer in de juiste positie (afb. 8 - A, B);

08. Vergrendel de reductiemotor (zie paragraaf 3.6);

09. Activeer op de besturingseenheid (ON) de functie “Draairichting motor”
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(zie hoofdstuk 6 - Tabel 6).
Voor het prepareren van de elektriciteitskabels die nodig zijn voor uw installatie

raadpleegt u afb. 1 en “Tabel 3 - Technische gegevens van de elektrici-
teitskabels”.

TABEL 3 - Technische gegevens van de elektriciteitskabels (afb.1)

Aansluiting

Kabeltype

Toegestane maximumliengte

A: Netvoedingskabel

kabel 3 x 1,5 mm?

30 m (opmerkin 1)

B: Kabel voor BlueBus inrichtingen

kabel 2 x 0,5 mm?

30m

C: LICHTEN SLAGBOOM

D: Kabel SLEUTELSCHAKELAAR

kabels 4 x 0,25 mm?

30 m (opmerkin 2)

E: ingebouwd KNIPPERLICHT

OPTIONEEL KNIPPERLICHT:
Kabel KNIPPERLICHT met antenne

graaf 6.2 - Tabel 7)

kabel 2 x 0,5 mm?
afgeschermde kabel type RG58
BELANGRIJK - Om deze aansluiting tot stand te brengen, is het noodzakelijk de programmering van de uitgang FLASH te wijzigen (zie para-

30m
20 m (aanbevolen lengte minder dan 5 m)

de nabijheid van de automatisering een veiligheidsaarding te installeren.

worden met een kabel met 2 geleiders (2 x 0,5 mm?).

Opmerking 1 — Als de voedingskabel langer dan 30 m is, dient een kabel met grotere doorsnede te worden gebruikt (3 x 2,5 mm?) en is het noodzakelijk in

Opmerking 2 — Indien in plaats van de schakelaar een lezer voor trasponder kaarten MOMB of digitaal toetsenbord MOTB wordt gebruikt, dan kan volstaan

LET OP! - De gebruikte kabels moeten geschikt zijn voor het type omgeving waar de automatisering geinstalleerd wordt.

3.4 - Bevestiging van de barriére
3.4.1 - Als er een bestaand installatie-oppervlak aanwezig is

[%k] Het installatie-opperviak moet perfect recht en glad zijn. Als het opper-

vlak van cement is, dient dit een dikte van tenminste 0,15 m te hebben en op

adequate wijze te zijn verstevigd met ijzeren kooien. Het cementvolume moet

groter zijn dan 0,2 m?® (een dikte van 0,25 m komt overeen met 0,8 m2; d.w.z.

gelijk aan een vierkante basis van ongeveer 0,9 m per zijde).

De bevestiging op het cement kan gebeuren met de 4 expansieverankeringen,

voorzien van 12 MA schroeven, die bestand zijn tegen een trekbelasting van

tenminste 400 kg. Als het installatie-opperviak van een ander materiaal is, dient

de consistentie ervan te worden beoordeeld en dient u na te gaan of de 4

verankeringspunten bestand zijn tegen een belasting van tenminste 1000 kg.

Gebruik voor de bevestiging 12 MA schroeven.

Ga als volgt te werk:

01. Open de kast van de barriere (afb. 4);

02. Plaats de barriere op het installatie-opperviak en teken de punten af waar
de sleuven zullen worden bevestigd (afb. 9);

03. Verplaats de barriere en boor gaten op de afgetekende punten; installeer
vervolgens 4 expansieverankeringen, deze worden niet bijgeleverd (afb. 10);

04. Plaats de barriere in de juiste positie en zet hem vast met de hiervoor
bestemde moeren en ringen, deze worden niet bijgeleverd (afb. 11 - A, B).

3.4.2 - Als er geen bestaand installatie-opperviak aanwezig is

01. Graaf een gat voor de funderingsplaat (optioneel accessoire). Zie voor de
afmetingen van het funderingsgat de aanwijzingen onder punt [%] van
paragraaf 3.4.1.

02. Leg de goten voor het doorvoeren van de elektriciteitskabels;

03. Bevestig de 4 ankers op de funderingsplaat en plaats op elk ervan een
moer aan de bovenkant en een moer aan de onderkant van de plaat. Let
op - De onderste moer moet worden vastgeschroefd tot aan het einde
van het schroefdraadgedeelte;

04. Giet het cement en plaats, voordat het cement hard begint te worden, de
funderingsplaat die zodanig gepositioneerd is dat hij op één lijn licht met
het opperviakte, parallel aan de slagboom en perfect waterpas (afb. 12).
Wacht tot het cement helemaal is uitgehard, dit duurt over het algemeen
minstens 2 weken;

05. Verwijder de 4 bovenste moeren van de ankers;

06. Open de kast van de barriére (afb. 4);

07. Plaats de barriére in de juiste positie en zet hem vast met de hiervoor
bestemde moeren en ringen die bij de funderingsplaat worden geleverd en
die verwijderd werden bij punt 04 (afb. 13 - A, B).

3.5 - Installatie slagboom

3.5.1 - Assemblage van de steun voor de slagboom

01. Steek de 2 stiften in de hiervoor bestemde zittingen op de uitgaande
motoras (afb. 14 - fase A en B);

02. Plaats de steun op de uitgaande motoras en zet hem in de stand van de
“verticale slagboom” en zet hem vast met de hiervoor bestemde schroe-
ven en open ringen; schroef met kracht vast (afb. 15 - fase A en B);

03. Plaats het deksel van de slagboom zet het gedeeltelijk vast met de 4 bijge-
leverde schroeven (afb. 16 - fase A en B).

3.5.2 - Assemblage van de slagboom

01. Monteer de twee verbindingsstukken (afb. 17); ieder verbindingsstuk
bestaat uit 2 halve schalen en 8 zelfborgende schroeven;

02. Installeer een verbindingsstuk in het eerste aluminiumprofiel (afb. 18 -
gebruik een rubberen hamer om de installatie te vergemakkelijken);

03. Installeer de draagbeugels van het verbindingsstuk in beide zijden van de sleu-
ven van het profiel (afb. 19 - fase A, B, C, D) en controleer op de beugels in de
juiste richting staan (gebruik een hamer om de installatie te vergemakkelijken);

04. Herhaal de procedure vanaf punt 01 om de overige aluminiumprofielen te
monteren;

05. Zorg ervoor dat de gaten in de draagbeugels van het verbindingsstuk
samenvallen met de gaten in de profielen;
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06. Blokkeer de beugels met de bijgeleverde schroeven op elk van de verbin-
dingsstukken (afb. 20);

07. Smeer de aluminium geleiders aan beide zijde licht in met olie (afb. 21).

08. Voer dit punt voor beide zijden van de slagboom uit: installeer het eerste
stuk stootrubber in de sleuf, en duw het tot aan het einde van de slag-
boom; installeer vervolgens het verbindingsstuk voor het stootrubber (afb.
22) en doe hetzelfde met de andere stukken;

09. Plaats de dop van de slagboom (afb. 23):
A) het bovenste stootrubber moet tenminste 2 cm naar binnen steken; het
onderste stootrubber moet 1 cm uitsteken;
B) installeer de dop van de slagboom;
C) blokkeer de dop met de hiervoor bestemde schroef;
D) duw het bovenste stootrubber naar de dop toe totdat dit voor 1 cm in
de dop zit;

10. Installeer aan het tegenoverliggende uiteinde de steunplaatjes van de slag-
boom (afb. 24);

11 Schuif de complete slagboom in de draagschaal tot hij aan de stop zit en
schroef de 4 eerder gemonteerde schroeven van de steun met kracht vast.

3.6 - Handmatig ontgrendelen en vergrendelen van de
reductiemotor

De handmatige ontgrendeling kan aan beide zijden van de barriére
gebeuren, zoals te zien is op afb. 25:

01. Draai aan het deksel dat de sleutel afdekt;

02. Steek de bijgeleverde sleutel erin en draai de sleutel 180° zowel rechtsom
als linksom;

03. Om de reductiemotor te blokkeren, de sleutel nog 180° verder draaien in
een willekeurige richting.

3.7 - Instelling van de mechanische eindstops

01. Ontgrendel de reductiemotor met de hand (zie paragraaf 3.6);

02. Laat de slagboom handmatig een complete openings- en sluitmanoeuvre
uitvoeren;

03. Stel vervolgens met de schroeven van de mechanische eindstops (afb. 26 e
27) de lineariteit van de slagboom in zowel horizontale als verticale richting af;

04. Span de moeren goed aan.

3.8 - Balancering van de slagboom

De balancering van de slagboom dient om een beter evenwicht te verkrijgen
tussen twee factoren: het gewicht van de slagboom en van de eventuele
accessoires en de tegenkracht die wordt uitgeoefend door de balansveer.
Deze veer verzekert op autonome wijze de balancering van de slagboom in het
geval deze de neiging vertoont om omhoog of omlaag te gaan, dient u te werk
te gaan zoals hieronder beschreven

01. Ontgrendel de reductiemotor met de hand (zie paragraaf 3.6);

02. Zet de slagboom met de hand ongeveer halverwege zijn traject (45°) en
laat hem stilstaan. Controleer vervolgens of de slagboom in deze stand
stil blijft staan. Als de slagboom ertoe neigt om omhoog te gaan, dient u
de spanning van de veer te reduceren, als de slagboom ertoe neigt om te
dalen, dient u de spanning van de veer te verhogen. Zie voor het wijzigen
van de spanning van de veer punt 04;

03. Herhaal punt 02 waarbij u de slagboom nu op ongeveer 20° en op onge-

veer 70° zet. Als de slagboom stil blijft staan in deze standen, betekent dit
dat de balancering correct is; een lichte onbalans is toegestaan maar de
slagboom mag nooit sterk omhoog of omlaag bewegen.
De onbalanswaarde is acceptabel wanneer de kracht die nodig is om de
slagboom te meten (loodrecht op de slagboom gemeten en op 1 m van de
draaias) in de openingsstand, sluitstand en in alle andere standen_de helft
van de maximale koppelwaarde niet overschrijdt (voor dit product onge-
veer 5 kg op 1 m).

04. - Als de slagboom niet correct gebalanceerd is dient u hem in de stand
voor maximale opening te brengen.

- Maak de balansveer los van zijn zitting (afb. 28) en verplaats het veranke-




ringspunt van de veer naar het midden, om de veerspanning te verlagen,
of naar de buitenkant, om de veerspanning te vergroten;
05. Vergrendel de reductiemotor (zie paragraaf 3.6).

4 ELEKTRISCHE AANSLUITINGEN

LET OP! - Bij het uitvoeren van elektrische aansluitingen mag de instal-
latie absoluut niet onder netspanning staan.

01. Draai de schroeven van het deksel los (afb. 29);

02. Voer de elektriciteitskabels de X-Bar binnen vanaf de basis naar de bestu-
ringseenheid toe en leid ze naar de linkerkant van de besturingscentrale;

03. Sluit de draden van de voedingskabel aan op de klem met 3 contacten
met zekering en zet de kabel vast met het bandije (afb. 30);

04. Sluit de resterende kabels aan volgens het elektrische schema van afb.
31. Opmerking — Om het aansluiten van de kabels te vergemakkelijken, is
het mogelijk de klemmen uit hun behuizingen te halen.

4.1 - Beschrijving van de elektrische aansluitingen

e FLASH = deze uitgang kan geprogrammeerd worden (zie hoofdstuk 6, para-
graaf 6.2 - Programmering tweede niveau - instelbare parameters) en wordt
gebruikt om één van de volgende inrichtingen aan te sluiten:

= Knipperlicht: indien er “knipperlicht” geprogrammeerd is op de uit-
gang “FLASH” is het mogelijk een knipperlicht NICE “LUCY B, of MLB of
MLBT” met een lampje van 12 V 21 W type auto aan te sluiten. Tijdens de
manoeuvre knippert dit met intervallen van 0.5, s aan en 0,5 s uit.
- “verklikker slagboom open” - “actief indien slagboom gesloten”
- “actief indien slagboom open” - “knipperlicht voor slagboomlich-
ten” en “onderhoudsverklikker”: als één van deze 5 functies op de uit-
gang “FLASH” geprogrammeerd is, kan een lampje van 24 V max 10 W
worden aangesloten voor de volgende signaleringen:

Functie “verklikker slagboom open”

Slagboom gesloten: uit

Slagboom bezig met openingsmanoeuvre: langzaam knipperen

Slagboom bezig met sluitmanoeuvre: snel knipperen

Slagboom open (niet dicht): aan

Functie “actief indien slagboom gesloten”
Slagboom gesloten: aan
In alle andere gevallen: uit

Functie “actief indien slagboom open”
Slagboom open: aan
In alle andere gevallen: uit

Functie “knipperlicht voor slagboomlichten”

De verklikker of de slagboomlichten geven aan dat de manoeuvre aan
de gang is door met regelmatige tussenpozen te knipperen (0,5 seconde
aan; 0,5 seconde uit)

Functie “onderhoudsverklikker”

- lampje brandt gedurende 2 sec aan het begin van de openingsma-
noeuvre = aantal manoeuvres minder dan 80%

- lampje knippert gedurende de uitvoering van de volledige manoeuvre =
aantal manoeuvres tussen '80 en 100%

- lampje knippert altijd = aantal manoeuvres meer dan 100%.

- Zuignap: het is mogelijk een zuignap 24 V max. 10 W aan te sluiten (uit-
voeringen met uitsluitend een elektromagneet, zonder elektronische inrich-
tingen). Wanneer de slagboom gesloten is wordt de zuignap geactiveerd
en blokkeert de slagboom. Bij de openings- of sluitmanoeuvre wordt de
uitgang gedeactiveerd.

- Elektrische vergrendeling: het is mogelijk een elektrische vergrende-
ling aan te sluiten die vanzelf dichtvalt, 24 V max. 10 W (uitvoeringen met
uitsluitend een elektromagneet, zonder elektronische inrichtingen). Tijdens
de openingsmanoeuvre wordt de elektrische vergrendeling geactiveerd en
blijft actief om de slagboom vrij te maken en de manoeuvre uit te voeren.
Bij de sluitmanoeuvre dient u zich ervan te vergewissen dat de elektrische
vergrendeling zich mechanisch vastkoppelt.

- Elektrisch slot: het is mogelijk een elektrisch slot aan te sluiten dat vanzelf
dichtvalt, 24 V max. 10 W (uitvoeringen met uitsluitend een elektromagneet,
zonder elektronische inrichtingen). Aan het begin van de openingsmanoeuvre
wordt het elektrische slot voor een korte periode geactiveerd om de slagboom
vrij te maken en de manoeuvre uit te voeren. Bij de sluitmanoeuvre dient u zich
ervan te vergewissen dat het elektrische slot zich mechanisch vastkoppelt.

e BLUEBUS = op deze klem kunnen compatibele inrichtingen aangesloten
worden; alle inrichtingen worden parallel aangesloten met slechts twee dra-
den waarover zowel de elektrische stroomvoorziening als de communicatie-
signalen lopen. Raadpleeg hoofdstuk 8 voor verdere informatie.

STOP = ingang voor inrichtingen die de lopende manoeuvre blokkeren of
eventueel onderbreken; door op de juiste wijze te werk te gaan is het moge-
lijik contacten van het type “Normaal Dicht” NC, type “Normaal Open” NO of
inrichtingen met een constante weerstand of van het optische type aan te
sluiten. Raadpleeg hoofdstuk 8 voor verdere informatie.

PP = ingang voor inrichtingen die de manoeuvre in de modus Stap-voor-
Stap aansturen; het is mogelijk contacten van het type “Normaal Open” NO
aan te sluiten.

e OPEN = ingang voor inrichtingen die alleen de openingsmanoeuvre aanstu-
ren; het is mogelijk contacten van het type “Normaal Open” NO aan te sluiten.

e CLOSE = ingang voor inrichtingen die alleen de sluitmanoeuvre aansturen;
het is mogelijk contacten van het type “Normaal Open” NO aan te sluiten.

e ANTENNE = ingang voor aansluiting van de antenne voor de radio-ontvan-
ger (de antenne is ingebouwd op LUCY B, MBL, MLBT).

e BOORDLICHT = is een signaleringslamp van 12 V/21 W die via de pro-
grammeereenheid Oview op verschillende manieren geprogrammeerd kan
worden. Met de fabrieksinstelling vervult dit licht de functie van knipperlicht,
met intervallen 0,5 s aan en 0,5 s uit. Met het boordlicht worden de diagno-
sesignaleringen uitgevoerd (knipperen).

BELANGRIJK! - GEBRUIK GEEN ANDERE INRICHTINGEN DAN VOORZIEN.

4.2 - Eerste inschakeling en controle van de aansluitingen

LET OP! - De definitieve aansluiting van de automatisering op de net-
voeding mag uitsluitend worden uitgevoerd door een gekwalificeer-
de en ervaren technicus, in overeenstemming met de plaatselijk van
kracht zijnde veiligheidsvoorschriften.

Sluit de besturingscentrale aan op een elektrische voedingsleiding die correct
geaard is. De elektrische voedingsleiding dient door een adequate thermomag-
netische differentiaalschakelaar beveiligd te zijn. Zorg voor een inrichting voor
afkoppeling van het net met een openingsafstand tussen de contacten, die
complete afkoppeling in de condities van overspanningscategorie lll garan-
deert, of maak gebruik van een systeem met stekker en stopcontact.

Na de besturingseenheid onder spanning te hebben gezet, dient u de volgende
controles uit te voeren:

e Controleer of de BlueBus led een aantal seconden snel knippert en vervol-
gens regelmatig knippert met een frequentie van 1 knippering per seconde.
¢ Als er fotocellen aanwezig zijn dient u te controleren of de led’s hiervan knip-
peren (zowel TX als RX); hoe de led’s knipperen is niet belangrijk aangezien

dit van andere factoren afhankelijk is.
e Controleer of de op de uitgang FLASH aangesloten inrichting uit is (met
fabrieksinstelling).
e Controleer op de besturingseenheid of het lampje uit is.
Als dit alles niet gebeurt dient u de stroomtoevoer naar de besturingseenheid af
te koppelen en de uitgevoerde elektrische aansluitingen aan een nadere con-
trole te onderwerpen.
Meer nuttige informatie voor de opsporing en diagnose van storingen vindt u in
hoofdstuk 7 “Wat te doen als ... (handleiding voor het oplossen van problemen)”.

4.3 - Vooringestelde functies

De besturingseenheid beschikt over een reeks programmeerbare functies die
in de fabriek werden ingesteld op de meest gebruikelijke waarden. Deze waar-
den kunnen echter op elk gewenst moment gewijzigd worden: raadpleeg hier-
voor hoofdstuk 6.

4.4 - Zelflering van de met aangesloten inrichtingen

Na de eerste inschakeling dient u de besturingseenheid de procedure voor her-
kenning van de met de ingangen “Bluebus” en “Stop” verbonden inrichtingen
uit te laten voeren.

LET OP! - De zelfleringfase moet ook worden uitgevoerd als er geen
enkele inrichting met de besturingseenheid is verbonden.

Om aan te geven dat deze procedure moet worden uitgevoerd, zullen de led’s

“L1” en “L2” op de besturingseenheid gelijktijdig knipperen.

01. Druk de toetsen “Open” en “Set” (afb. 32) tegelijkertid in en houd ze ingedrukt;

02. Laat de toetsen los wanneer de led’s “L1” en “L2” snel beginnen te knip-
peren (na ongeveer 3 seconden).

03. Wacht enkele seconden tot de besturingseenheid de fase voor zelflering
van de inrichtingen voltooid heeft. Na afloop van deze fase moet de led
“Stop” branden en moeten de led’s “L1” en “L2” uitgaan (het is mogelijk
dat de led’s “L3” en “L4” beginnen te knipperen om aan te geven dat de
afstandswaarden niet geregistreerd werden).

Deze procedure moet herhaald worden in het geval van wijzigingen van de met

de klemmen BlueBus en Stop verbonden inrichtingen; bijvoorbeeld, nadat er

een nieuwe inrichting op de besturingseenheid werd aangesloten.

4.5 - Zelflering van de openings- en sluitposities

Na de procedure voor zelflering van de aangesloten inrichtingen te hebben

uitgevoerd, dient de besturingseenheid ook de posities van de mechanische

stops aan te leren. In deze fase wordt de waarde van het bewegingstraject

van de slagboom gedetecteerd, gemeten vanaf de mechanische stop van de

sluitbeweging tot aan de stop van de openingsbeweging.

01. Ontgrendel de reductiemotor met de hand (zie hoofdstuk 3.6) en zet de
slagboom met de hand op ongeveer 45° (halverwege het bewegingstraject);

02. Vergrendel de reductiemotor (zie paragraaf 3.6);

03. Druk de toetsen “Close” en “Set” (afb. 33) tegelijk in en houd ze ingedrukt;

04. Laat de toetsen los wanneer de manoeuvre begint (na ongeveer 3 seconden);

05. Wacht enkele seconden tot de besturingseenheid de fase voor zelflering
voltooid heeft: sluiten, openen en sluiten van de slagboom.

06. Druk op de toets “Open” om de slagboom een complete openingsma-
noeuvre te laten uitvoeren.

07. Druk op de toets “Close” om de slagboom een complete sluitmanoeuvre
te laten uitvoeren.

Gedurende het uitvoeren van deze manoeuvres slaat de besturingseenheid op

hoeveel kracht er nodig is om deze manoeuvres uit te voeren.

LET OP! - De zelfleringfases mogen niet onderbroken worden. Als dit

wel gebeurt, dient de gehele zelfleringprocedure overnieuw te worden gedaan.
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Indien na afloop van de zelfleringfase de led’s “L3” en “L4” knipperen, betekent
dit dat er zich een fout heeft voorgedaan. De zelfleringfase van de mechanische
stops kan op ieder willekeurig moment worden herhaald, ook na de installatie
(bijvoorbeeld als de positie van een mechanische eindstop wordt veranderd).

BELANGRIJK - De afstandswaarden van de vertragingsposities worden automa-
tisch door de besturingseenheid berekend; na de fase waarin de afstandswaarden
worden gezocht, is het noodzakelijk minstens 2 of 3 complete manoeuvres uit te
voeren voordat de besturingseenheid de vertragingspunten goed kan berekenen.

4.6 - Controle van de beweging van de slagboom

Na de zelflering van de inrichtingen en de 2-3 manoeuvres voor de berekening
van de vertragingspunten te hebben uitgevoerd, is het raadzaam enkele ope-
nings- en sluitmanoeuvres uit te voeren om te controleren of de beweging van
de slagboom correct is.

01. Druk op de toets “Open” om een openingsmanoeuvre uit te laten voeren;
controleer of de slagboom af begint te remmen voordat hij de openings-
stand bereikt;

02. Druk op de toets “Close” om een sluitmanoeuvre uit te laten voeren; con-
troleer of de slagboom af begint te remmen voordat hij de geprogram-
meerde sluitstand bereikt;

03. Controleer gedurende de manoeuvres of de lamp op de besturingseenheid
knippert met intervallen van 0,5 seconden aan en 0,5 seconden uit);

04. Voer diverse openings- en sluitmanoeuvres uit om na te gaan of er geen
wrijvingspunten of storingen in de werking zijn.

LET OP - Indien de manoeuvre vanuit een andere positie dan één van de mecha-
nische eindstops begint (opening of sluiting), zal de beweging op lage snelheid
worden uitgevoerd.

4.7 - Aansluiting van een radio-ontvanger

De besturingseenheid heeft een connector van het type SM voor de aanslui-
ting van een radio-ontvanger (optioneel accessoire) model SMXI, SMXIS, OXI
of OXIT en dergelijke.

Om een ontvanger aan te sluiten, de elektrische voeding naar de besturings-
eenheid afkoppelen en de ontvanger installeren zoals te zien is op afb. 34.

In Tabel 4 vindt u een overzicht van de handelingen die de besturingseenheid
uitvoert in functie van de geactiveerde uitgangen of de door de radio-ontvanger
verstuurde bedieningsinstructies.

TABEL 4

Ontvanger SMXI, SMXIS

uitgang beschrijving

Uitgang 1 Stap-voor-Stap

Uitgang 2 Open gedeeltelijk (open tot ongeveer 45%; waarde
die geprogrammeerd kan worden met Oview,
zie paragraaf 4.9.1)

Uitgang 3 Open

Uitgang 4 Sluit

Ontvanger OXI, OXIT geprogrammeerd in “Modus Il uitgebreid”
bedieningsinstructie| beschrijving
Instructie 1 Stap-voor-stap

Instructie 2 Open gedeeltelijk (open tot ongeveer 45%; waarde
die geprogrammeerd kan worden met Oview, zie

paragraaf 4.9.1)

Instructie 3 Open

Instructie 4 Sluit

Instructie 5 Stop

Instructie 6 Stap-voor-stap Woonblok

Instructie 7 Stap-voor-Stap Hoge prioriteit
(de bedieningsinstructie wordt ook bij
geblokkeerde automatisering doorgegeven)

Instructie 8 Ontgrendel + Open

Instructie 9 Ontgrendel + Sluit

Instructie 10
Instructie 11
Instructie 12
Instructie 13
Instructie 14

Open en Vergrendel automatisering
Sluit en Vergrendel automatisering
Vergrendel automatisering
Ontgrendel automatisering

On Timer Gebruikerslicht

4.8 - Aansluiting slagboomlichten (optioneel accessoire)

01. Zet de slagboom in verticale stand;

02. Draai de 4 bevestigingsschroeven van het deksel van de slagboom los (afb. 35);

03. Haal de slagboom tijdelijk weg;

04. Steek de kabeldoorvoer door het gat voor het doorvoeren van de bedra-
ding (afb. 36 - A, B);

05. Schuif de lichtkabel in het stootrubber, gebruik eventueel een sonde om de
installatie te vergemakkelijken (afb. 37 - A, B);

06. Kort de lichtkabel zo nodig in: de kabel mag alleen worden doorgeknipt op
één van de gemarkeerde punten. Na het doorknippen dient de dop op het
afgeknipte uiteinde naar het nieuwe uiteinde te worden overgeplaatst;

07. Steek de kabel eerst door het gat op de steun van de slagboom en vervol-
gens door het gat op de kast (afb. 38 - A, B, C); Let op — Laat wat extra
kabellengte in de steun van de slagboom, zodat de slagboom 90° kan
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draaien zonder dat dit spanning op de kabel veroorzaakt;

08. Verbind de lichtkabel met de klem FLASH op de besturingseenheid, zie
schema van afb. 39;

09. Positioneer en blokkeer de connector in de sleuf van de slagboom (afb. 38 - D);

10. Installeer de slagboom en blokkeer hem met het deksel, door de 4 schroeven met
kracht vast te draaien, waarbij u er op let de kabel niet af te klemmen (afb. 40).

4.9 - Aansluiting van andere inrichtingen

Met X-bar is het mogelijk externe inrichtingen van stroom te voorzien (een
radio-ontvanger of verlichting van de sleutelschakelaar). De stroom wordt afge-
nomen van de besturingseenheid, zie voor het type aansluiting afb. 41.

De voedingsspanning is 24 Vcc (-30% + +50%) met een maximaal beschikbare
stroom van 100 mA.

4.9.1 - Programmeereenheid Oview

Door gebruik van de programmeereenheid Oview is het mogelijk alle installa-
tie- en onderhoudswerkzaamheden alsook de diagnose op complete en snelle
wijze te beheren. U kunt de Oview op met X-Bar aansluiten via de connector
BusT4 op de besturingseenheid.

Om toegang tot de connector BusT4 te krijgen, dient u het deksel van X-Bar te
openen en de connector in de hiervoor bestemde plaats (afb. 42) te installeren.
De Oview kan over het algemeen op een afstand van maximaal 100 m kabel
van de besturingseenheid worden opgesteld; hij kan met meerdere besturings-
eenheden tegelijk worden verbonden (maximaal 16) en kan ook gedurende de
normale werking van de automatisering aangesloten blijven; om deze gebruik-
slimieten te overschrijden dient u de aanbevelingen uit de instructiehandleiding
van de Oview en in de handleiding van het Oview systeem (System Book) te
lezen. Als de besturingseenheid is uitgerust met een radio-ontvanger van de
serie OXI, is het mogelijk om via de Oview toegang te krijgen tot de parame-
ters van de zenders die zijn opgeslagen in de ontvanger zelf. Zie voor verdere
informatie de instructiehandleiding van de programmeereenheid Oview of de
functiekaart “X-Bar” die ook beschikbaar is op de site www.niceforyou.com.

4.9.2 - Bufferbatterij mod. PS124 (accessoire)

Wanneer de netvoeding uitvalt, kan de X-Bar van stroom voorzien worden via

de bufferbatterij model PS124. Voor de installatie en aansluiting van de batterij

gaat u als volgt te werk:

Let op! - De elektrische aansluiting van de bufferbatterij op de bestu-

ringseenheid mag pas worden uitgevoerd nadat alle installatie- en

programmeerfases voltooid zijn, aangezien de bufferbatterij voor een

noodstroomtoevoer zorgt.

01. Verbind de betreffende kabel met de connector van de bufferbatterij en
plaats de bufferbatterij zoals getoond op afb. 43;

02. Verwijder het membraan op de besturingseenheid (afb. 44);

03. Koppel de netvoeding af en steek de connector in zoals getoond op afb. 45.

4.9.3 - Systeem Solemyo (voeding via zonne-energie)

X-Bar kan van stroom worden voorzien met het systeem voor voeding op zonne-
energie“Solemyo SYKCE”. Voor de aansluiting op de besturingseenheid dient u
het contact te gebruiken dat normaal gesproken bestemd is voor de bufferbatterij
(paragraaf 4.9.2).

BELANGRIJK! - Wanneer X-bar van stroom wordt voorzien door
het systeem “Solemyo”, mag de automatisering NIET TEGELIJKER-
TIJD OOK GEVOED worden door het elektriciteitsnet.

In verband met de beperkte hoeveelheid zonne-energie die beschik-
baar is kan X-Bar, afhankelijk van de plaats van installatie en de tijd
van het jaar, een maximumaantal manoeuvres per dag uitvoeren.
V6or de installatie van het systeem Solemyo dient u in de betreffende
instructiehandleiding te controleren op het maximumaantal manoeu-
vres dat mogelijk is compatibel is met het voorziene gebruik.

Het systeem “Solemyo” kan alleen op doeltreffende wijze gebruikt
worden indien op de besturingseenheid de functie “Stand by” in de
modus “Alles” actief is (ON) (alleen activeerbaar via de programmee-
reenheid Oview).

5 EINDTEST EN INBEDRIJFSTELLING

Dit zijn de belangrijkste fasen bij de aanleg van de automatisering teneinde een
zo groot mogelijke veiligheid van de installatie te garanderen. De eindtest kan ook
gebruikt worden om de inrichtingen, waaruit de automatisering is opgebouwd,
periodiek te controleren. De fasen van de eindtest en de inbedrijfstelling van
de automatisering moeten worden uitgevoerd door gekwalificeerd en ervaren
personeel dat dient te bepalen welke tests in functie van de bestaande risico’s
noodzakelijk zijn en te controleren of de wettelijke voorschriften, normen en
regels en met name alle vereisten van norm EN 12445, die de testmethodes voor
de controle van automatiseringen voor poorten en wegbarrieres bepaalt, in acht
genomen zijn. Al deze activiteiten dienen te worden verricht onder direct toezicht
van de verantwoordelijke installateur, d.w.z. degene die zijn naam en handteke-
ning in het kader nr. 1 van de verklaring van overeenstemming zet (zie bijlage |).
De aanvullende of optionele inrichtingen moeten worden onderworpen aan een
specifieke eindtest, zowel voor wat betreft de functionering ervan als voor wat
betreft de juiste interactie met X-Bar.

5.1 - Eindtest

De handelingen die moeten worden uitgevoerd voor de eindtest hebben
betrekking op een typische installatie (afb. 1) met een gebruikstype “niet-opge-
leide gebruikers” en met een type activering van de automatisering via “auto-
matische bediening” die als minimumniveau van beveiliging van de primaire lijst



inrichtingen van het type C (beperking van de krachten - zie norm EN 12445)
in combinatie met inrichtingen van type D (inrichtingen voor aanwezigheidsde-
tectie bijv. fotocel) voorziet. In aanmerking genomen dat dit type gebruikstype
tot de meest zware toepassingen behoort, kan dezelfde eindtestprocedure ook
goed worden toegepast voor minder zware gebruikscondities.

1 Controleer of de aanwijzingen met betrekking tot de veiligheid uit hoofdstuk
1 strikt in acht zijn genomen.

2 Controleer of de slagboom correct uitgebalanceerd is, zie paragraaf 3.8.

3 Controleer of de handmatige ontgrendeling goed werkt, zie paragraaf 3.6.

4 Gebruik de zender of de sleutelschakelaar om tests van de opening, sluiting
en stop van de barriére te doen en controleer of de beweging van de slag-
boom zoals voorzien is. Het is goed om meerdere tests uit te voeren om de
beweging van de slagboom te beoordelen en te controleren op eventuele
montage- of instelfouten of de aanwezigheid van wrijvingspunten.

5 Controleer alle veiligheidsinrichtingen van de installatie één voor één om
te zien of ze correct werken (fotocellen, contactlijsten etc.). Wanneer een
inrichting in werking treedt, zal de led “BlueBus” op de besturingseenheid 2
maal sneller knipperen om te bevestiging dat de inrichting herkend werd.

6 Controleer als volgt of de fotocellen goed werken: afhankelijk van of er één
of twee koppels fotocellen gemonteerd zijn, heeft u één of twee parallel-
lepipedums van star materiaal nodig (bijv. houten panelen) met afmetingen
van 70 x 30 x 20 cm. Elk parallellepipedum moet drie zijden hebben, één
voor iedere dimensie, van reflecterend materiaal (bijv. spiegel of witte hoog-
glanslak) en drie zijden van mat materiaal (bijv. geverfd met matte zwarte
lak). Voor de test van de fotocellen op 50 cm van de grond, moet het paral-
lellepipedum op de grond worden geplaatst of op een hoogte 50 cm om
fotocellen te testen die zich op 1 m van de grond bevinden.

Bij het testen van één koppel fotocellen moet het testvoorwerp exact onder
het midden van de slagboom worden geplaatst, met de zijden van 20 cm
naar de fotocellen toe gericht, en over de hele lengte van de slagboom
verplaatst worden (afb. 46).

Bij het testen van twee koppels fotocellen moet de test eerst apart voor
ieder koppel fotocellen worden uitgevoerd met behulp van 1 testvoorwerp
en vervolgens herhaald worden met 2 testvoorwerpen.

leder testvoorwerp moet opzij van het midden van de slagboom worden
geplaatst, op een afstand van 15 cm, en vervolgens over de hele lengte van
de slagboom verplaatst worden (afb. 47).

Gedurende deze tests moet het testvoorwerp op iedere willekeurige positie
langs de hele lengte van de slagboom gedetecteerd worden door de fotocellen.

7 Controleer of er geen interferentie is tussen de fotocellen en andere inrich-
tingen door met een cilinder (diameter 5 cm, lengte 30 cm) de optische
as te onderbreken die het koppel fotocellen met elkaar verbindt (afb. 48):
laat de cilinder eerst vlak voor de fotocel TX langs gaan, vervolgens voor
RX en tot slot in het midden, tussen de twee fotocellen in. Verzeker u er
vervolgens van dat de inrichting in alle gevallen in werking treedt, en van de
actieve status naar de alarmstatus gaat en omgekeerd; controleer tot slot
of dit in de besturingseenheid de voorziene actie veroorzaakt (bijvoorbeeld
omkering van de beweging in de Sluitmanoeuvre).

8 Controle van de beveiliging tegen het gevaar van het mee omhoog
trekken van voorwerpen; bij automatiseringen met verticale beweging
dient men altijd te controleren of dit gevaar niet aanwezig is. Deze test kan
als volgt worden uitgevoerd: hang halverwege de lengte van de slagboom
een gewicht van 20 kg (bijvoorbeeld een zak grint), geef instructie voor
een openingsmanoeuvre en controleer of de slagboom gedurende deze
manoeuvre hiet hoger dan 50 cm vanaf de sluitstand gaat. Indien de slag-
boom deze hoogte overschrijdt, dient de motorkracht te worden geredu-
ceerd (zie hoofdstuk 6 - Tabel 7).

9 Indien men de gevarensituaties, veroorzaakt door de beweging van de
slagboom, heeft beveiligd door middel van beperking van de stootkracht,
dient de kracht te worden gemeten in overeenstemming met de norm
EN 12445 en dient men eventueel, als de controle van de “motorkracht”
gebruikt wordt als hulp voor het systeem voor de reductie van de stoot-
kracht, uit te proberen welke afstelling de beste resultaten geeft.

10 Controle van de doeltreffende werking van het ontgrendelingssy-
steem: zet de slagboom in de sluitstand en voer een handmatige ont-
grendeling van de reductiemotor uit (zie paragraaf 3.6) en controleer of dit
zonder problemen gebeurt. Controleer of de handmatige kracht die nodig
is om de slagboom in openingsstand te zetten niet groter is dan 200 N
(circa 20 kg); de kracht wordt loodrecht op de slagboom en op 1 m van de
draaias gemeten. Controleer tot slot of de sleutel die nodig is voor de hand-
matige ontgrendeling beschikbaar is in de nabijheid van de automatisering.

11 Controle van het systeem voor afkoppeling van de voeding: activeer

de inrichting voor afkoppeling van de voeding en koppel de eventuele buf-
ferbatterijen af en ga na of alle led’s op de besturingseenheid uit zijn en of
de slagboom ook bij het versturen van een bedieningsinstructie stil blijft
staan. Controleer de doeltreffende werking van het vergrendelingssysteem
om er zeker van te zijn dat het niet mogeliik is dat de installatie wanneer
onbedoeld of door onbevoegden weer onder stroom kan worden gezet.

5.2 - Inbedrijfstelling

Inbedrijfstelling kan alleen plaatsvinden nadat alle fasen van de eind-
test met succes zijn afgesloten. Gedeeltelijke inbedrijfstelling of inbe-
drijfstelling in provisorische situaties is niet toegestaan.

1 De ingevulde “EG-verklaring van overeenstemming - Bijlage 1", (ach-
terin deze handleiding, in het gedeelte met pagina’s die uitgeknipt kunnen
worden) dient aan de eigenaar te worden overhandigd.

2 De ingevulde module “Gebruikshandleiding” (achterin deze handleiding,
in het gedeelte met pagina’s die uitgeknipt kunnen worden) dient aan de
eigenaar te worden overhandigd.

3 Vul het formulier “Onderhoudsplan” in en geef dit aan de eigenaar van de
automatisering. Dit plan bevat alle onderhoudsvoorschriften voor alle inrich-
tingen van de automatisering. Voor X-Bar zit deze module achterin deze
handleiding, in het gedeelte met pagina’s die uitgeknipt kunnen worden.

4 Alvorens de automatisering in bedrijf te stellen, dient u de eigenaar afdoen-
de te informeren over de gevaren en restrisico’s die nog aanwezig zijn.

5 Bevestig het etiket uit de verpakking dat toepassing heeft op de handma-
tige ontgrendeling en vergrendeling van de reductiemotor op permanente
wijze op de barriére.

6 ALLEEN voor installaties die NIET CONFORM de criteria uit paragraaf 1.3.1 van
deze handleiding zijn: maak een technisch dossier van de automatisering, dat
de volgende documenten moet omvatten: een overzichtstekening van de auto-
matisering, het schema van de tot stand gebrachte elektrische aansluitingen, de
risico-analyse en de toegepaste oplossingen (zie op de site www.nicefor you.
com de formulieren die moeten worden ingevuld), de verklaring van overeen-
stemming van de fabrikant van alle gebruikte inrichtingen (voor X-Bar zie bijlage
Iy en de door de installateur ingevulde verklaring van overeenstemming.

Breng een plaatje op de barriere aan met daarop tenminste de volgende
gegevens: type automatisering, naam en adres van de fabrikant (verant-
woordelijk voor de “inbedrijfstelling”), serienummer, bouwjaar en “CE”-merk.

PROGRAMMERING VAN DE

BESTURINGSEENHEID

Op de besturingseenheid zitten 3 toetsen OPEN (A), STOP (Set), CLOSE (V)
(afb. 49) die zowel dienen voor het bedienen van de besturingseenheid gedu-
rende de testfases als voor de programmering van de beschikbare functies.
De beschikbare programmeerbare functies kennen 2 niveaus en de werkings-
status ervan wordt aangegeven door de 8 led’s (L1 ... L8) die op de besturings-
eenheid zitten (led aan = functie actief; led uit = functie niet actief).
Programmeertoetsen:

OPEN (A): met de toets “OPEN” kunt u het openen van de slagboom aanstu-
ren of, gedurende de programmering, het punt van programmering naar boven
verplaatsen.

STOP (Set): met de toets “STOP” kunt u de manoeuvre stoppen; indien deze toets
langer dan 5 seconden wordt ingedrukt, wordt de programmeerfase geactiveerd.
CLOSE (¥): met de toets “CLOSE” kunt u het sluiten van de slagboom aan-
sturen of, gedurende de programmering, het punt van programmering naar
beneden verplaatsen.

LET OP! - Gedurende de uitvoering van een manoeuvre (opening of
sluiting) hebben alle 3 de toetsen de functie STOP: ze onderbreken de
manoeuvre die aan de gang is.

6.1 - Programmering eerste niveau (ON-OFF)

Alle functies van het eerste niveau zijn in de fabriek ingesteld op “OFF” en kun-
nen op elk gewenst moment gewijzigd worden zoals getoond in Tabel 5. Om
te zien welke functie er bij elk van de led’s hoort, raadpleegt u Tabel 6.
BELANGRIJK - De programmeerprocedure kent een tijd van maximaal 10
seconden tussen het indrukken van de ene en de andere toets. Nadat deze tijd
verstreken is, wordt de procedure automatisch afgesloten, waarbij de tot op
dat moment aangebrachte wijzigingen worden opgeslagen.

TABEL 5 - Procedure voor programmering (eerste niveau)

04. Druk op de toets “Set” om de status van de functie te veranderen:
(kort knipperen = OFF - lang knipperen = ON);

v
01. Houd de toets “Set” ongeveer 3 seconden ingedrukt; 3s
N2 4
02. Laat de toets los wanneer de led “L1” begint te knipperen; N L1
b4 S £ SN
03. Druk op de toets “A” of “¥” om u te verplaatsen van de led die knippert naar de led die de te wijzigen functie vertegenwoordigt; G of @ N
L Z SNV

Gl AL LK

05. Wacht 10 seconden (maximumtijd) om de programmering af te sluiten.

de fase zelf te herhalen.

Opmerking - Om andere functie op “ON” of “OFF” te programmeren dient u, gedurende het uitvoeren van de procedure de punten 03 en 04 gedurende
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TABEL 6 - Functies eerste niveau

Led Beschrijving

Voorbeeld

L1 Automatische sluiting

Deze functie voert een automatische sluiting van de slagboom uit na de geprogrammeerde Pauzetijd.
Fabriekswaarde: 30 seconden. De waarde kan geprogrammeerd worden van 5 tot 200 seconden.

L2 Sluit na foto

De functie maakt het mogelijk de slagboom alleen in de openingsstand te houden voor de tijd die nodig is om door te
rijden. Wanneer de functie actief is, zal de werking ervan variéren op basis van de parameter die is ingesteld in de functie
“Automatische sluiting™:

* met “Automatische sluiting” actief, de openingsmanoeuvre stopt onmiddellijk nadat de fotocellen zijn

vrijgekomen en na 5 sec. begint de sluitmanoeuvre.

e met “Automatische sluiting” niet actief bereikt de slagboom altijd de maximale openingsstand (ook als de fotocellen
eerder gedeactiveerd worden( en na 5 sec. begint de sluitmanoeuvre.

L3 Sluit altijd

Deze functie is nuttig in het geval van een stroomstoring, ook van korte duur. Als de functie actief is (ON) zal bij het
terugkeren van de elektrische stroom de besturingseenheid de slagboom in de openingsstand detecteren en de
sluitmanoeuvre starten die, om veiligheidsredenen, wordt voorafgegaan door 3 sec. voorwaarschuwing.

L4 Stand by

Deze functie dient voor het terugbrengen van het stroomverbruik. Als deze functie actief is zal de besturingseenheid, 1
minuut nadat de manoeuvre is afgelopen, de uitgang “Bluebus” (aangesloten inrichtingen) uitschakelen en alsmede alle
led’s, met uitzondering van de led Bluebus die langzamer zal knipperen. Wanneer de besturingseenheid een willekeurige
instructie ontvangt, zal de normale werking hervat worden. Voor het gebruik van X-Bar met het systeem Solemyo is het
noodzakelijk een Stand-By modus te activeren die nog verdergaand is. Dit doet u met de programmeereenheid Oview.

L5 Lange vertraging

Deze functie maakt het mogelijk de tijdspanne van de vertraging, zowel in de openings- als de sluitmanoeuvre te
verdubbelen. Als de functie niet actief is, is de vertraging kort.

L6 Voorwaarschuwing

Deze functie activeert een pauze van 3 sec tussen de activering van het knipperlicht en het begin van de manoeuvre.

L7 Gevoeligheid

Door deze functie te activeren kan het gevoeligheidsniveau waarmee de besturingseenheid de aanwezigheid van een
obstakel detecteert aanzienlijk verhoogd worden. Als de functie gebruikt wordt als hulp bij het detecteren van de
“stootkracht van de motor”, dienen bijgevolg de waarden van“snelheid” en van “motorkracht” te worden ingesteld in
het menu van het 2¢ niveau.

L8 Draairichting motor

Met deze parameter kan de draairichting van de motor worden omgekeerd om de barriére rechts te kunnen installeren;
de waarde wordt in de fabriek ingesteld op “OFF” (standaard draairichting van de motor — de sluiting van de slagboom
is linksom). Belangrijk — Wanneer deze functie geactiveerd wordt is het noodzakelijk de procedure voor zelflering van
de openings- en sluitposities uit te voeren (paragraaf 4.5).

6.2 - Programmering tweede niveau (instelbare parameters)

Alle parameters van het tweede niveau zijn in de fabriek ingesteld zoals in de
kleur grijs is aangegeven in Tabel 7 en kunnen op elk gewenst moment worden
gewijzigd door te werk te gaan zoals beschreven in Tabel 8.

De parameters kunnen worden ingesteld op een waarde tussen 1 en 8; om te

controleren welke waarde bij elk van de led’s hoort, raadpleegt u Tabel 7.

BELANGRIJK - De programmeerprocedure kent een tijd van maximaal 10
seconden tussen het indrukken van de ene en de andere toets. Nadat deze tijd
verstreken is, wordt de procedure automatisch afgesloten, waarbij de tot op
dat moment aangebrachte wijzigingen worden opgeslagen.

TABEL 7 - Functies tweede niveau
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Led ingang Parameter Led (niveau) | Waarde Beschrijving
L1 Tijd L1 5 seconden Regelt de pauzetijd, d.w.z. de tijd die
Pauze L2 10 seconden verstrijkt tussen het einde van een
openingsmanoeuvre en het begin
L3 20 seconden van de automatische sluiting.
L4 40 seconden Deze parameter heeft alleen effect
L5 60 seconden als de functie automatisch sluiten
actief is.
L6 80 seconden
L7 120 seconden
L8 200 seconden
L2 Functie L1 Open - stop - sluit — stop Regelt de opeenvolging van instruc-
Stap-voor- | | 5 Open - stop - sluit — open ties horend bij de ingang of de radio-
stap . . bediening: “Stap-voor-stap”.
L3 Open - sluit — open — sluit
L4 Woonblok (langer dan 2” veroorzaakt een stop)
L5 Woonblok 2 (minder dan 2” leidt tot open gedeeltelijk)
L6 Stap-voor-stap 2
L7 Persoon aanwezig
L8 Opening in “semi-automatisch”, sluiting bij “persoon aanwezig”
L3 Snelheid L1 Snelheid 1 (30% - langzaam) Regelt de snelheid van de motor ge-
motor L2 Snelheid 2 (47%) durende het normale bewegingstra-
ject.
3 Snelheid 3 (65%) e
L4 Snelheid 4 (82%)
L5 Snelheid 5 (100%) - snel
L6 Open V3, Sluit V2
L7 Open V4, Sluit V3
L8 Open V5, Sluit V4
L4 Uitgang L1 Functie verklikker slagboom open (24 V - 10 W) Selecteert het type inrichting dat ver-
FLASH L2 Actief indien slagboom dicht (24 V - 10 W) bonden is met de uitgang FLASH.
L3 Actief indien slagboom open (24 V - 10 W) Belangrijk! — Als de programmering
- - veranderd wordt, dient u te con-
L4 Knipperlicht (12 V - 21 W) troleren welk type spanning van de
L5 Knipperlicht voor slagboomlichten (24 V - 10 W) nieuwe inrichting die verbonden is
L6 Elektrisch slot (24 V-10 W) met de klem FLASH overeenkomt
- met het type spanning van het geko-
L7 Zuignap (24 V - 10 W) zen programmeerniveau.
L8 Onderhoudsverklikker (24 V - 10 W)




L5 Kracht L1 Kracht 1 (laag) Regelt gedurende de openingsma-
motor L2 Kracht 2 noeuvre het systeem voor controle van
In opening- de motorkracht om deze aan te pas-
smano- L3 Kracht 3 sen aan het gewicht van de slagboom;
euvre L4 Kracht 4 bijgevolg wordt ook de gevoeligheid

voor de obstakeldetectie geregeld.
2 NS Opmerking - De kracht wordt
L6 Kracht 6 automatisch geregistreerd gedurende
L7 Kracht 7 het uitvoeren van de eerste twee ma-
L8 Kracht 8 (hoog) noBUVIes.

L6 Kracht L1 Kracht 1 (laag) Regelt gedurende de sluitmanoeuvre
motor L2 Kracht 2 het systeem voor controle van de mo-
In sluitma- torkracht om deze aan te passen aan
noeuvre L3 Kracht 3 het gewicht van de slagboom; bijge-

L4 Kracht 4 volg wordt ook de gevoeligheid voor
de obstakeldetectie geregeld.

L5 Kracht 5 Opmerking — De kracht wordt au-

L6 Kracht 6 tomatisch geregistreerd gedurende

L7 Kracht 7 het uitvoeren van de eerste twee ma-

L8 Kracht 8 (hoog) noeuvres.

L7 Waar- L1 2500 Wanneer de uitgang FLASH gepro-
schuwing | |5 5000 grammeerd is als onderhoudsver-
onderhoud klikker: regelt het maximumaantal

L3 10000 manoeuvres dat moet worden uitge-
L4 15000 voerd voordat er gesignaleerd wordt
L5 20000 dat het tijd is om de automatisering te
onderhouden.
L6 30000
L7 40000
L8 50000
L8 Lijst fouten| L1 Resultaat 1° manoeuvre (de meest recente) Maakt het mogelijk te controleren wat
L2 Resultaat 2¢ manoeuvre voor soort storing zich heeft voorge-
L3 Resultaat 3° daan gedurende de laatste 8 uitge-
esultaat o~ Mmanoeuvre voerde manoeuvres (zie: paragraaf
L4 Resultaat 4° manoeuvre 'EIB'Zb —lhisgolr_usch overzi?hg storinggn eln
o abel 14). Het is mogelijk een gedetail-
L5 Resultaat 5° manoeuvre leerde historie bij te houden van alle
L6 Resultaat 6° manoeuvre gegeurtenriwssen die Ee ><—Bar| (en de
e andere in het netwerk aangesloten in-
L7 Resultaat 7° manoeuvre richtingen) betreffen, door de program-
L8 Resultaat 8° manoeuvre meereenheid Oview aan te sluiten.

Opmerking - De Kleur grijs geeft de in de fabriek ingestelde waarden aan.

AANBEVELINGEN:
— Stel geen te hoge waarde in voor de “motorkracht”, op die manier zou de werking van het veiligheidssysteem in gevaar kunnen worden gebracht of zou de slagboom schade
kunnen oplopen;
— Als de controle van de “motorkracht” gebruikt wordt als hulp voor het systeem om de stootkracht te verlagen, dient de meting van de kracht na iedere afstelling te worden her-
haald, zoals voorzien door de norm EN 12445;
— Slijtage en weersomstandigheden hebben invioed op de beweging van de slagboom, de instelling van de “motorkracht” dient daarom regelmatig te worden gecontroleerd.

TABEL 8 - Programmeerprocedure (tweede niveau)

v
01. Houd de toets “Set” ongeveer 3 seconden ingedrukt; 3s
NIV 4
02. Laat de toets los wanneer de led “L1” begint te knipperen; D: L1
v4 v4
03. Druk op de toets “A” of “¥” om u te verplaatsen van de led die knippert naar de led die de te wijzigen functie vertegenwoordigt; Czl of Czl
v
04. Houd de toets “Set” ingedrukt tot punt 06 is afgewerkt; SET
L/
05. Wacht circa 3 seconden totdat de led gaat branden die het actuele niveau van de te wijzigen parameter vertegenwoordigt; 71N
Y4 4
06. Druk op de toets “A” of “¥” om de led, die de parameterwaarde vertegenwoordigt, te verplaatsen; G of Czl _ji(_
4
07. Laat de toets “Set” los; SET|
08. Wacht 10 seconden (maximumtijd) om de programmering af te sluiten. % 10's

Opmerking — Om meerdere parameters te programmeren dient u gedurende de procedure de handelingen van punt 03 tot punt 07 gedurende de fase zelf
te herhalen.

Nederlands - 9



NL

6.2.1 - Voorbeelden van programmering: eerste niveau en tweede niveau

sche sluiting” (L1) en “Sluit altijd” (L3):

Eerste niveau: als voorbeeld nemen we de procedure voor het veranderen van de in de fabriek geprogrammeerde instelling van de functie “Automati-

01. Houd de toets “Set” ongeveer 3 seconden ingedrukt;

02. Laat de toets los wanneer de led “L1” begint te knipperen;

De led L1 zal eenmaal lang knipperen;

03. Druk 1 maal op de toets Set om de status van de aan L1 gekoppelde functie (automatische sluiting) te veranderen.

ﬂ«
T =

/
iy
o

<«
»>

b4

L
04. Druk 2 maal op toets t om naar L3 te gaan, (Zl Czl L3
05. Druk 1 maal op de toets Set om de status van de aan L3 gekoppelde functie (sluit altijd) te veranderen. ¥4 A
De led L3 zal eenmaal lang knipperen; SET L3

06. Wacht 10 seconden (maximumtijd) om de programmering af te sluiten.

% 10s

L3 blijven branden.i.

Belangrijk — Na afloop van deze procedure moeten, om aan te geven dat de functies voor “Automatische sluiting” en “Sluit altijd” actief zijn, de led’s L1 en

Tweede niveau: als voorbeeld nemen we de procedure voor het veranderen van de in de fabriek geprogrammeerde instelling van de functie “Pauzetijd”
op 60 seconden (ingang op L1 en niveau op L5) en “Snelheid” (van ingang L3 naar niveau L6):

v
01. Houd de toets “Set” ongeveer 3 seconden ingedrukt; 3s
NI 4
02. Laat de toets los wanneer de led “L1” begint te knipperen; D: L1
¥
03. Houd toets Set ingedrukt totdat punt 05 is afgewerkt; SET]
L/
04. Wacht circa 3 seconden totdat de led L3 gaat branden die het actuele niveau van de te wijzigen “Pauzetijd” vertegenwoordigt; ;E‘]: L3 3s
** L/
05. Druk 2 maal op toets ¥ om de brandende led naar L5 te verplaatsen, die de nieuwe waarde voor “Pauzetijd” vertegenwoordigt; (zl ?ﬁ: L3
4
06. Laat de toets Set weer los; SET
p 42 35 2 SN
07. Druk 2 maal op toets ¥ om de knipperende led naar L3 te verplaatsen; @ @ \ L3
v
08. Houd toets Set ingedrukt totdat punt 10 is afgewerkt; SET
|
09. Wacht circa 3 seconden totdat de led L4 gaat branden die het actuele niveau van de te wijzigen “Motorsnelheid” *:;]E
vertegenwoordigt; L4 3s
V4 4 1
10. Druk 2 maal op toets ¥ om de brandende led naar L6 te verplaatsen, die de nieuwe waarde voor “Motorsnelheid” (Zl @ D:
vertegenwoordigt; L3
4
11. Laat de toets “Set” los;
12. Wacht 10 seconden (maximumtijd) om de programmering af te sluiten. é@ 10's

WAT TE DOEN ALS...

(leidraad bij het oplossen van de problemen)

Hieronder vindt u een overzicht van eventuele storingen die zich kunnen voor-
doen gedurende de installatie of de werking, en de mogelijke oplossingen:

¢ De radiozender stuurt de barriére niet aan en de led op de zender gaat
niet branden: controleer of de batterijen van de zender leeg zijn en vervang
ze eventueel.

¢ De radiozender stuurt de barriére niet aan, maar de led op de zender
gaat branden: controleer of de zender correct in het geheugen van de radio-
ontvanger is opgeslagen. Controleer bovendien of de zender het radiosignaal
correct uitzendt, door de volgende empirische test uit te voeren: druk op een
willekeurige toets van de zender en plaats de led ervan op de antenne van een
gewone, ingeschakeld radio en stem af op de FM band op de frequentie 108,5
Mhz of de de frequentie die hier het dichtst bij ligt; op deze manier behoort u
een zacht geluid met pulserend gekraak te horen.

¢ Bij het versturen van een instructie wordt geen enkele manoeuvre uit-
gevoerd en de led OK knippert niet: controleer of de barriere gevoed wordt
met 230 V netspanning. Controleer bovendien of de zekeringen F1 en F2 niet
onderbroken zijn; in dit geval dient u na te gaan wat de oorzaak hiervan is en
de zekeringen te vervangen door andere exemplaren met dezelfde kenmerken,
zie afb. 50.
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¢ Bij het versturen van een instructie wordt geen enkele manoeuvre uit-
gevoerd en het knipperlicht is uit: controleer of de instructie daadwerkelijk
ontvangen wordt; als de instructie binnenkomt op de ingang PP, zal de led OK
tweemaal knipperen om te signaleren dat de instructie ontvangen is.

e De manoeuvre gaat niet van start en het knipperlicht knippert een
aantal malen: tel hoe vaak het knipperlicht knippert en zoek de betekenis
hiervan op in Tabel 9 van hoofdstuk 8.

e De manoeuvre wordt uitgevoerd maar korte tijd erna blokkeert de
slagboom en voert een korte omkering uit: mogelijk is de waarde van de
geselecteerde kracht te laag ingesteld om de slagboom te kunnen bewegen.
Controleer of de slagboom goed uitgebalanceerd is, stel eventueel een hogere
waarde in voor de kracht.



8 AANVULLENDE INFORMATIE

8.1 - Volledig wissen van het geheugen van de besturingseen-
heid

Het is mogelijk alle opgeslagen gegevens uit de besturingseenheid te wissen en

deze weer in de oorspronkelijk staat terug te brengen, met de fabriekswaarden:

01. Druk de toetsen “s” en “t” tegelijkertijd in en houd ze vast;

02. (na ongeveer 3 seconden) Laat de toetsen weer los wanneer de led’s gaan
branden;

03. Wanneer de led’s L1 en L2 beginnen te knipperen betekent dit dat de
procedure voltooid is.

Belangrijk — Deze procedure zal de parameter die betrekking heeft op de
draairichting van de motor en het aantal uitgevoerde manoeuvres niet wissen.

8.2 - Overige functies

¢ Functie “Open altijd”

Deze functie is specifiek voor de besturingseenheid; hij is gekoppeld aan de
ingang “Stap-voor-stap” en maakt het mogelijk altijd een openingsmanoeuvre
aan te sturen wanneer de instructie Stap-voor-stap langer dan 3 seconden
actief blijft. Deze functie is geldig voor iedere willekeurige programmering van
de ingang Stap-voor-stap (zie “Functie PP” in de Tabel 7).

De functie kan bijvoorbeeld gebruikt worden om een klok aan te sluiten om de
permanente opening van de barriere gedurende een bepaalde tijdspanne te
programmeren.

* Functie “Manoeuvre hoe dan ook uitvoeren”

In het geval één of meer veiligheidsinrichtingen niet correct werken of buiten
werking zijn, laat deze functie het toe de barriere hoe dan ook toch aan te
sturen in de modus “Persoon aanwezig” (zie voor meer details het hoofdstuk
“gebruikshandleiding”).

¢ Functie “onderhoudsverklikker”

Deze functie zorgt ervoor dat er gewaarschuwd wordt wanneer het tijd is om
de automatisering aan een onderhoudscontrole te onderwerpen. De parameter

“Onderhoudswaarschuwing” kan op 8 verschillende niveaus worden ingesteld
(zie Tabel 7).

De niveaus hebben betrekking op het aantal manoeuvres dat is uitgevoerd. De
onderhoudswaarschuwing wordt gesignaleerd via het knipperlicht Flash of de
onderhoudsverklikker, afhankelijk van het type programmering. Een overzicht
van de signaleringen van het knipperlicht Flash en de onderhoudsverklikker
vindt u in Tabel 9.

¢ Controle van het aantal uitgevoerde manoeuvres

In de functie “Onderhoudswaarschuwing” is het mogelijk het aantal uitgevoerde
manoeuvres te controleren, in een percentage t.0.v. de ingestelde maximumili-
miet. Zie hiervoor Tabel 10.

¢ Op nul zetten van de teller van de manoeuvres
De manoeuvres moeten op nul worden gezet nadat u de automatisering heeft
onderhouden. Zie hiervoor Tabel 11.

o Lijst fouthistorie

Deze functie biedt u de mogelijkheid de eventuele fouten te tonen die zich tij-
dens de laatste 8 manoeuvres hebben voorgedaan, bijvoorbeeld de onderbre-
king van een manoeuvre als gevolg van het in werking treden van een fotocel of
van een contactlijst. Om de lijst met fouten te controleren gaat u te werk zoals
beschreven in Tabel 12.

TABEL 9

Aantal manoeuvres Knipperlicht Flash

Lampje onderhoud

Minder dan 80% van de limiet

Normaal (0,5 sec. aan - 0,5 sec. uit)

Aan gedurende 2 sec. aan het begin van de
openingsmanoeuvre

Tussen 81% en 100% van de limiet
2 sec. branden,

Aan het begin van de manoeuvre bilijft hij

Knippert voor de hele duur van de manoeuvre
en vervolgens werkt hij normaal

Meer dan 100% van de limiet Aan het begin en eind van de manoeuvre blijft hij Knippert altijd
2 sec branden, vervolgens werkt hij normaal
TABEL 10
v
01. Houd de toets “Set” ongeveer 3 seconden ingedrukt; 3s
s 4

02. Laat de toets los wanneer de led “L1” begint te knipperen; N L1 SET|

v+ ¥4 Wf(—
03. Druk op de toets “A” of “¥” om u te verplaatsen van de led die knippert naar de led L7; (ZI of L7

04. Houd de toets “Set” ingedrukt tot punt 07 is afgewerkt;

N/
05. Wacht circa 3 seconden totdat de led van het actuele niveau van de parameter “Onderhoudswaarschuwing” gaat branden; TN 3s
V4 V4
06. Druk de toetsen “A” en “¥” in en laat ze meteen weer los; (Zl en Czl
Nl x1=10-19%
07. Op dit punt zal de led die overeenkomt met het geselecteerde niveau een aantal maal knipperen. Het aantal knipperingen Ek_ x 2 = 20-29%
x 3 = 30-39%
percentage uitgevoerde manoeuvres aan (in meervouden van 10%) ten opzichte van de ingestelde limiet. X 4 = 40-49%
Voorbeeld: wanneer u de onderhoudswaarschuwing instelt op L7 (40000), zal 10% overeenkomen met 1000 manoeuvres; x 5 = 50-59%
als de signaleringsled 4 maal knippert, betekent dit dat 40% van de manoeuvres is bereikt (tussen 4000 en 4999 manoeuvres). X 6 = 60-69%
Als er nog niet minstens 10% van de manoeuvres bereikt is zal de led helemaal niet knipperen; 9
X7 =70-79%
x 8 = 80-89%
x 9 = 90-99%

x 10 => 100%

08. Laat de toets “Set” los

4

SET]
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TABEL 11
A4
01. Houd de toets “Set” ongeveer 3 seconden ingedrukt; 3s
hud 1
02. Laat de toets los wanneer de led “L1” begint te knipperen; N L SET
4 4
03. Druk op de toets “A” of “¥” om u van de knipperende led te verplaatsen naar led L7 (led ingang “Onderhoudswaarschuwing”); (Zl of @ L7
A4
04. Houd de toets “Set” ingedrukt tot punt 07 is afgewerkt;
L/
05. Wacht circa 3 seconden totdat de led van het actuele niveau van de parameter “Onderhoudswaarschuwing” gaat branden; TN
06. Druk de toetsen “A” en “¥” in en houd ze minstens 5 seconden ingedrukt; laat de twee toetsen vervolgens weer los. Y4 4
In deze fase zal de betreffende niveauled een aantal maal snel knipperen om aan te geven dat het aantal manoeuvres en
op nul werd gezet;
4
07. Laat de toets “Set” los; SET|
TABEL 12
v
01. Houd de toets “Set” ongeveer 3 seconden ingedrukt; 33
\lj/ 4
02. Laat de toets los wanneer de led “L1” begint te knipperen; N L
V4 4
03. Druk op de toets “A” of “¥” om u van de knipperende led te verplaatsen naar led L98 (led ingang “Foutenlijst”); (ZI of (El L8
A4
04. Houd de toets “Set” ingedrukt tot punt 06 is afgewerkt; SET
05. Wacht ongeveer 3 seconden totdat de led’s gaan branden die horen bij de manoeuvres waarbij de storingen zijn opgetreden. Lz
Led L1 staat voor het resultaat van de meest recente manoeuvre, led L8 voor het resultaat van de achtste manoeuvre. -/Ell\-
Als een led brandt, betekent dit dat er zich gedurende de manoeuvre problemen hebben voorgedaan, als de led uit is, 3s
betekent dit dat de manoeuvre correct verlopen is.
, V4 V4
06. Druk op de toetsen “A” en “¥” om de gewenste manoeuvre te selecteren: de betreffende led zal net zo vaak knipperen (EI
als het knipperlicht normaal doet nadat er een storing is opgetreden (zie Tabel 15); en
4
07. Laat de toets “Set” los. SET]

8.3 - Toevoegen of verwijderen van inrichtingen

Het is op elk moment mogelijk om nieuwe inrichtingen aan te sluiten op de

ingang BlueBus en Stop of om aanwezige inrichtingen te verwijderen. Om dit te

doen, gaat u als volgt te werk:

01. Druk tegelijkertijd op de toetsen “A” en “Set” (fig. 32en houd ze inge-
drukt;

02. (na ongeveer 3 seconden) Laat de toetsen los zodra de leds L1 en L2 heel
snel gaan knipperen;

03. Wacht enkele seconden tot de besturingseenheid het aanleren van de
aangesloten inrichtingen voltooit;

04. Na afloop van deze fase, blijft de led STOP branden terwijl de led’s L1 en
L2 uitgaan (eventueel kunnen de led’s L3 en L4 beginnen te knipperen).

Nadat u deze procedure heeft uitgevoerd is het noodzakelik de eindtest van

de automatisering opnieuw uit te voeren, zoals beschreven in hoofdstuk 5.1.

8.3.1 - Ingang Bluebus

Het systeem Bluebus maakt het mogelijk om compatibele inrichtingen aan te
sluiten met slechts twee draden, waarover zowel de elektrische stroomvoor-
ziening als de communicatiesignalen lopen. Alle inrichtingen worden parallel
aangesloten op dezelfde 2 draden van Bluebus en zonder dat er hierbij pola-
riteit in acht hoeft te worden genomen. ledere inrichting wordt apart herkend,
aangezien er gedurende de installatie een eenduidig adres aan word toege-
kend. Op het systeem Bluebus kunnen fotocellen, veiligheidsinrichtingen,
bedieningsinrichtingen als toetsenborden en lezers voor transponder kaarten,
signaleringslampje etc. worden aangesloten. Gedurende de zelfleringfase her-
kent de besturingseenheid alle aangesloten inrichtingen afzonderlijk en is ook in
staat om met de grootste zekerheid eventuele aanwezige fouten en storingen
te herkennen. ledere keer dat er een inrichting aan Bluebus wordt toegevoegd
of verwijderd, dient namelijk de procedure voor zelflering te worden uitgevoerd,
zoals beschreven in paragraaf 4.4.

8.3.2 - Fotocellen

Het systeem Bluebus stelt de besturingseenheid in staat om de fotocellen te her-
kennen door instelling van de adressering van de betreffende jumpers (zie Tabel
13) en staat toe om de correcte waarde van de functie voor obstakeldetectie toe te
wijzen. De adressering dient zowel op TX als op RX uitgevoerd te worden (waarbij
de jumpers op dezelfde manier geplaatst moeten worden en waarbij u dient na te
gaan of er geen andere koppels fotocellen met hetzelfde adres bestaan.

De fotocellen kunnen geinstalleerd worden zoals te zien is op afb. A. Belangrijk
— Na het installeren of verwijderen van fotocellen is het noodzakelijk de procedure
voor zelflering van de inrichtingen uit te voeren, zoals beschreven in paragraaf 4.4.
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TABEL 13 - ADRESSEN VAN DE FOTOCELLEN

Fotocel Jumpers

FOTO
Fotocel h = 50 met
activering in sluitmanoeuvre

FOTO Il
Fotocel h = 100
met activering in sluitmanoeuvre

FOTO 1
Fotocel h = 50
met activering in sluitmanoeuvre

FOTO 111 (%
Fotocel h = 100
met activering in sluitmanoeuvre

FOTO 2
Fotocel met activering in openingsmanoeuvre
(keer om in sluitmanoeuvre)

FOTO 211
Fotocel met activering in openingsmanoeuvre
(keer om in sluitmanoeuvre)

FOTO 3 (¥
Enkele fotocel met activering zowel in openings-
als in sluitmanoeuvre

A




8.3.3 - Digitale codeschakelaar MOTB en proximity lezer voor trans-
ponder kaarten MOMB

Het systeem Bluebus laat aansluiting van maximaal 4 digitale codeschakelaars
MOTB of 4 lezers van transponder kaarten MOMB toe.

Met MOTB is het mogelijk de automatisering aan te sturen door op het toetsen-
bord één van de opgeslagen nummercombinaties in te voeren.

Met MOMB stuurt u de automatisering aan door de opgeslagen transponder
kaart eenvoudigweg voor de sensor te houden.

Deze inrichtingen zijn voorzien van een eenduidige code die gedurende de zelf-
lering van alle aangesloten inrichtingen door de besturingseenheid wordt her-
kend en opgeslagen (zie paragraaf 4.4).

Op deze manier wordt iedere frauduleuze poging tot vervanging van een inrich-
ting voorkomen en zal geen enkele onbevoegde persoon de automatisering
kunnen bedienen. Zie voor meer informatie de instructiehandleiding van MOTB
en MOMB.

8.3.4 - Ingang STOP

De functie van de ingang STOP is de lopende manoeuvre onmiddellijk te stop-
pen, gevolgd door een korte omkering. Op deze ingang kunnen de inrichtingen
met uitgang met normaal open contact “NA”, normaal gesloten contact “NC”,
OPTO SENSOR of inrichtingen met uitgang met constante weerstand 8,2 KQ
(contactlijsten) worden aangesloten. Gedurende de zelflering herkent de bestu-
ringseenheid het type inrichting dat is aangesloten en veroorzaakt een STOP
wanneer er zich een variatie ten opzichte van de aangeleerde status voordoet.
Door op de juiste wijze te werk te gaan, kunt u op de STOP-ingang meer dan
één inrichting aansluiten, ook van verschillende types:

e Er kunnen meerdere NA inrichtingen parallel worden aangesloten, zonder

beperking van de aantallen;

® Er kunnen meerdere NC inrichtingen in serie worden aangesloten, zonder
beperking van de aantallen;

e Er kunnen twee inrichtingen met uitgang met constante weerstand 8,2
parallel worden aangesloten; als er meer dan 2 inrichtingen zijn, moeten alle
richtingen “in cascade” worden aangesloten, met een enkele eindweerstand
van 8,2 KQ;

* Ook is een combinatie van NA en NC mogelijk, door de 2 contacten parallel
te schakelen. In dit geval dient u een weerstand van 8,2 KQ in serie te scha-
kelen met het contact NC; dit maakt ook de combinatie van 3 inrichtingen
mogelijk: NA, NC en 8,2 KQ.

Let op — Indien de ingang STOP gebruikt wordt voor het aansluiten van inrich-

tingen met een veiligheidsfunctie, moeten dit inrichtingen met een uitgang met

constante weerstand 8,2 KQ zijn of optische inrichtingen OPTO SENSOR, die
een afdoende niveau van beveiliging tegen storingen garanderen.

Voor de aansluiting van een inrichting van het optische type OPTO SENSOR

brengt u de aansluitingen tot stand zoals getoond op afb. 51: de maximum-

stroom die geleverd wordt op de 12 Vcc lijn bedraagt 40 mA.

8.4 - Diagnostiek

Bepaalde inrichtingen geven signaleringen af aan de hand waarvan de wer-
kingsstatus of eventuele storingen herkend kunnen worden.

8.4.1 - Signaleringen van de besturingseenheid

De led’s van de klemmen en van de toetsen op de besturingseenheid (afb.
52) geven bepaalde signaleringen zowel om de normale werking als om even-
tuele storingen te signaleren. In Tabel 14 en 15 worden de oorzaak en oplos-
sing voor de verschillende signaleringen beschreven.

TABEL 14 - Led’s van de klemmen op de besturingseenheid

(zie paragraaf 4.4).

Led Bluebus Oorzaak Oplossing

Uit Storing Controleer of er stroomtoevoer is, controleer of de zekeringen

niet in werking zijn getreden; als dit wel is gebeurd, de oorzaak van

de storing achterhalen en de zekeringen vervolgens vervangen door
andere exemplaren met dezelfde stroomwaarde.

Aan Ernstige storing Er is een ernstige storing opgetreden; probeer de besturingseen-

heid enkele seconden uit te zetten; als deze status niet verandert, is er

een defect en dient de elektronische kaart vervangen te worden.
1 knippering per seconde Alles OK Normale werking van de besturingseenheid.
2 snelle knipperingen Er heeft zich een verandering van de Dit is normaal bij een verandering van de status van één van de
status van de ingangen voorgedaan ingangen: PP, STOPR, OPEN, CLOSE, activering van de fotocellen

of wanneer de radiozender gebruikt wordt.

Serie knipperingen, onderbroken door Diversen Dit is dezelfde signalering als op het knipperlicht van 1 seconde

een pauze (zie Tabel 15)

Led STOP Oorzaak Oplossing

Uit Activering van de ingang STOP Controleer de inrichtingen die verbonden zijn met de ingang STOP

Aan Alles OK Ingang STOP actief

Led PP Oorzaak Oplossing

Uit Alles OK Ingang PP niet actief

Aan Activering van de ingang PP Is normaal als de met de ingang PP verbonden inrichting
daadwerkelijk actief is

Led OPEN Oorzaak Oplossing

Uit Alles OK Ingang OPEN niet actief

Aan Activering van de ingang OPEN Is normaal als de met de ingang OPEN verbonden inrichting
daadwerkelijk actief is

Led CLOSE Oorzaak Oplossing

Uit Alles OK Ingang CLOSE niet actief

Aan Activering van de ingang CLOSE Is normaal als de met de ingang CLOSE verbonden inrichting
daadwerkelijk actief is

TABEL 15 - Led’s van de toetsen op de besturingseenheid

Led 1 Beschrijving

Uit Bij normale functionering geeft dit aan dat “Automatische sluiting” niet actief is.

Aan Bij normale functionering geeft dit aan dat “Automatische sluiting” actief is.

Knippert ® Programmering van de functies gaande.

¢ Als hij tegelijk met L2 knippert, betekent dit dat het nodig is de procedure voor zelflering van de inrichtingen uit te voeren

Snel knipperen

Na het starten van de besturingseenheid duidt dit op een geheugenfout met betrekking tot de aangesloten inrichtingen. Tegelijk geeft
de led “Bluebus” een diagnosesignalering: 5 knipperingen - pauze van 1 seconde - 5 knipperingen. In dit geval moet de procedure voor
zelflering van de inrichtingen worden uitgevoerd (zie paragraaf 4.4).

(zie paragraaf 4.4).

Led 2 Beschrijving

Uit Gedurende de normale werking geeft dit aan dat “Sluit na foto” niet actief is.
Aan Gedurende de normale werking geeft dit aan dat “Sluit na foto” actief is.
Knippert ® Programmering van de functies gaande

¢ Als hij tegelijk met L1 knippert, betekent dit dat het nodig is de procedure voor zelflering van de inrichtingen uit te voeren

Snel knipperen

Na het starten van de besturingseenheid duidt dit op een geheugenfout met betrekking tot de afstandswaarden. Tegelijk geeft de led
“Bluebus” een diagnosesignalering: 5 knipperingen - pauze van 1 seconde - 5 knipperingen. In dit geval moet de procedure voor
zelflering van de openings- en sluitposities worden uitgevoerd (zie paragraaf 4.5).
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Led 3 Beschrijving

Uit Bij de normale functionering geeft dit aan dat “Altijd sluiten” niet actief is.

Aan Bij de normale functionering geeft dit aan dat “Altijd sluiten” actief is.

Knippert ® Programmering van de functies gaande
* Als hij tegelijk met L4 knippert, betekent dit dat de procedure voor zelflering van de openings- en sluitposities van de slagboom
moet worden uitgevoerd (zie paragraaf 4.5).

Snel knipperen Na het starten van de besturingseenheid duidt dit op een geheugenfout met betrekking tot de parameters en configuraties. Tegelijk

geeft de led “Bluebus” een diagnosesignalering: 5 knipperingen - pauze van 1 seconde - 5 knipperingen. In dit geval moet het geheugen
worden gewist (zie paragraaf 8.1), en moet de zelflering van de aangesloten inrichtingen (zie paragraaf 4.4) en de zelflering van de
openings- en sluitposities (zie paragraaf 4.5) worden uitgevoerd.

Led 4 Beschrijving

Uit Bij de normale functionering geeft dit aan dat “Stand-By” niet actief is.

Aan Bij de normale functionering geeft dit aan dat “Stand-By” actief is.

Knippert ® Programmering van de functies gaande
¢ Als hij tegelijk met L3 knippert, betekent dit dat de procedure voor zelflering van de openings- en sluitposities van de slagboom
moet worden uitgevoerd (zie paragraaf 4.5).

Led 5 Beschrijving

Uit Bij normale functionering geeft dit aan dat “Korte vertraging” actief is.

Aan Bij normale functionering geeft dit aan dat “Korte vertraging” actief is.

Knippert Programmering van de functies gaande.

Led 6 Beschrijving

Uit Bij de normale functionering geeft dit aan dat “Voorwaarschuwing” niet actief is.

Aan Bij de normale functionering geeft dit aan dat “Voorwaarschuwing” actief is.

Knippert Programmering van de functies gaande.

Led 7 Beschrijving

Uit Bij normale functionering geeft dit aan dat “Gevoeligheid stroommeting” niet actief is.

Aan Bij normale functionering geeft dit aan dat “Gevoeligheid stroommeting” actief is.

Knippert Programmering van de functies gaande.

Led 8 Beschrijving

Uit Bij de normale functionering geeft dit aan dat de sluiting van de slagboom naar links is ingesteld.

Aan Bij de normale functionering geeft dit aan dat de sluiting van de slagboom naar rechts is ingesteld.

Knippert Programmering van de functies gaande.

8.4.2 - Signaleringen van het knipperlicht

Indien met de uitgang FLASH op de besturingseenheid een knipperlicht wordt
verboden (of het boordlicht als dit geprogrammeerd is als FLASH), zal dit,
gedurende het uitvoeren van een manoeuvre, knipperen met tussenpozen van
1 seconden. Als er zich een storing voordoet, zal het knipperlicht korter knip-

peren, het licht knippert tweemaal, waarna er een pauze van 1 seconde is.
Dezelfde signaleringen worden ook gegeven door het gebruikerslicht en door
de led “Bluebus”. In Tabel 16 vindt u een beschrijving van de oorzaak en oplos-
sing voor de verschillende signaleringen.

TABEL 16
Signalering Oorzaak Oplossing
1 knippering Fout Bluebus systeem De controle van de inrichtingen die zijn aangesloten op het Bluebus
pauze van 1 seconde systeem, die aan het begin van de manoeuvre wordt uitgevoerd,
1 knippering stemt niet overeen met de inrichtingen die gedurende de zelfle-

ringfase werden opgeslagen. Het is mogelik dat er kapotte inrich-
tingen aanwezig zijn, u dient dit te controleren en de inrichtingen te
vervangen. Als er wijzigingen zijn aangebracht, dient de zelflering
van de inrichtingen te worden herhaald (zie paragraaf 4.5).

2 Kknipperingen
pauze van 1 seconde
2 Kknipperingen

Er is een fotocel in werking getreden Aan het begin van de manoeuvre geven één of meer fotocellen
geen toestemming voor de beweging; controleer of er obstakels

aanwezig zijn.

3 knipperingen
pauze van 1 seconde
3 knipperingen

Activering van de beperking van de “Motorkracht” Gedurende de beweging heeft de slagboom meer wrijving onder-

vonden, ga na wat hiervan de oorzaak is.

4 knipperingen
pauze van 1 seconde
4 knipperingen

Activering van de ingang STOP Aan het begin van de manoeuvre of gedurende de beweging is er
een activering geweest van de ingang STOP; ga na wat hiervan

de oorzaak is.

5 knipperingen
pauze van 1 seconde
5 knipperingen

Fout in de interne parameters van de besturingseen-
heid

Wacht minstens 30 seconden en probeer vervolgens opnieuw een
instructie te geven; als de status niet verandert, is er mogelijk een
ernstige storing en moet de elektronische kaart worden vervangen.

6 knipperingen
pauze van 1 seconde
6 knipperingen

Maximumlimiet manoeuvres per uur overschreden Wacht enkele minuten om de inrichting voor begrenzing van de

manoeuvres tot onder de maximumlimiet terug te laten keren.

7 knipperingen
pauze van 1 seconde
7 knipperingen

Fout in de interne elektrische circuits Koppel alle voedingscircuits gedurende enkele seconden af en
probeer vervolgens opnieuw een instructie te verzenden; als de
status niet verandert, is er mogelijk een ernstige storing op de
kaart of op de aansluitingen van de motor. Controleer en vervang

de betreffende onderdelen zo nodig.

8 knipperingen
pauze van 1 seconde
8 knipperingen

- Gereserveerd voor technische dienst Nice

9 knipperingen
pauze van 1 seconde
9 knipperingen

Blokkering van de automatisering Verstuur de instructie “Ontgrendel automatisering” of stuur de

manoeuvre aan met “Stap-voor-stap hoge prioriteit”.
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AFDANKEN VAN HET PRODUCT

Dit product maakt integraal deel uit van de automatisering en moet dan
ook samen met de automatisering worden afgedankt.

De ontmantelingswerkzaamheden aan het eind van de levensduur van dit pro-
duct moeten, net als de installatiewerkzaamheden, worden uitgevoerd door
gekwallificeerd personeel.

Dit product is opgebouwd uit verschillende soorten materiaal: sommigen hier-
van kunnen gerecycled worden, anderen moeten als afval worden verwerkt.
Win informatie in over de recycling- of afvalverwerkingssystemen die voor deze
productcategorie zijn voorzien door de in uw land geldende voorschriften.

Let op! — Sommige delen van het product kunnen vervuilende of gevaarlijke
substanties bevatten die, indien ze in het milieu terechtko-

men, schadelijke effecten kunnen hebben op de omgeving

of op de gezondheid van personen.

Zoals aangegeven door het symbool hiernaast, is het verbo-

den dit product met het gewone huisvuil weg te gooien. Voer

een “gescheiden afvalverwerking” uit volgens de methodes

die voorzien zijn door de in uw land geldende voorschriften, of lever het product
weer in bij de verkoper op het moment dat u een nieuw gelijksoortig product
aanschatft.

Let op! — De plaatselijk geldende voorschriften kunnen zware sancties voor-
zien in het geval u de voorschriften voor afvalverwerking van dit product niet
opvolgt.

TECHNISCHE GEGEVENS VAN HET PRODUCT

WAARSCHUWINGEN e Alle vermelde technische kenmerken hebben betrekking op een omgevingstemperatuur van 20°C (+ 5°C). @ Nice S.p.a. behoudt zich
het recht voor om, op elk moment dat dit noodzakelijk geacht wordt, wijzigingen aan het product aan te brengen, waarbij hoe dan ook de functionaliteit en de

gebruiksbestemming ervan gelijk blijven.

Typologie

Elektromechanische wegbarriére met slagboom voor gebruik bij woningen. Controleert de opening en sluiting
van een doorgang met een breedte van maximaal 3 m. Compleet met elektronische besturingseenheid

Maximumkoppel bij de start

100 Nm

Nominaal koppel

25 Nm

Maximale frequentie
werkingscycli bij nominaal
koppel *

100 (80 met accessoire XBA4) cycli / uur

Maximumduur continue werking
bij het nominale koppel **

10 (8 met accessoire XBA4) minuten

Tijd opening = 4 s (>5s met accessoire XBA4)

Duur Geschat tussen 80.000 en 500.000 manoeuvreercycli volgens de condities die vermeld zijn in Tabel 2
Piekvoeding 230 Vac (50/60Hz)

Opgenomen piekvermogen

bij de start 300w

Maximumvermogen bij 200 W

nominaal koppel

Isolatieklasse

Noodstroomtoevoer

Ja (met accessoire PS124)

Gebruikerslicht

12V /10 W (aansluiting BA15S)

Uitgang knipperlicht

Voor 1 knipperend signaleringslicht LUCYB, MLB of MLBT (lamp 12V - 21 W)

Uitgang BlueBus

1 uitgang met maximumbelasting van 12 Bluebus units

Ingang STOP Voor normaal gesloten contacten, normaal open contacten of met constante weerstand 8,2 kQ; in zelflering
(een verandering ten opzichte van de opgeslagen status veroorzaakt de instructie “STOP”)

Ingang PP Voor normaal open contacten (sluiting van het contact veroorzaakt de instructie Stap-voor-stap)

Ingang OPEN Voor normaal open contacten (sluiting van het contact veroorzaakt de instructie Open)

Ingang SLUIT Voor normaal open contacten (sluiting van het contact veroorzaakt de instructie Sluit)

Ingang radio ANTENNE

52 Q voor kabel type RG58 of soortgelijk

Aansluiting radio

Connector SM voor ontvangers SMXI, SMXIS of OXI, OXIT en OXIFM

Programmeerbare functies

8 functies van het type ON-OFF en 8 instelbare functies (zie Tabel 6 en Tabel 7)

Functies in zelflering

Zelflering van de op de uitgang Bluebus aangesloten inrichtingen. Zelflering van het type van de inrichting
“STOP” (contact NA, NC of met constante weerstand 8,2 k). Zelflering van de openings- en sluitposities van
de slagboom en berekening van de vertragingspunten en het punt voor gedeeltelijke opening

Bedrijfstemperatuur van -20° C tot +50° C
Gebruik in bijzonder zure, zoute N

of potentieel explosieve omgeving one
Beschermingsklasse IP 44

Afmetingen

1146 x 300 h 179,5; slagboom: minimaal 2 m - maximaal 3 m

Gewicht

35kg

Opmerkingen:
(*) BIj 50°C bedraagt de maximale werkingsfrequentie 40 cycli/uur
(**) Bij 50°C bedraagt de maximale tijd voor continue werking 5 minuten.
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BIJLAGE |

Alleen te gebruiken in geval van installatie conform hoofdstuk 1 en, in het bijzonder, paragraaf 1.3.1
Losscheuren, het kader nr. 1 invullen en aan de eigenaar van de automatisering overhandigen, samen met de gebruikshandleiding en het onderhoudsplan

Verklaring van overeenstemming

Verklaring volgens de Richtlijnen: 2004/108/EG (EMC); 2006/42/EG (MD) bijlage I, deel A;
89/106/EEG (CPD) procedure volgens bijlage Ill, ii, mogelijkheid 2 (Systeem 3)

Kader nr. 1

De installatie van het product: slagboombarriere X-Bar  Serienummer (ZIE ETIKET): ......iiiiiiiiiiiic s
Compleet met slagbhoom: XBA4 €N de VOIGENAE GCCESSOIMES: .......viiuvtiuiieeitieitte sttt ettt ettt ettt ettt h e a ekt et ookttt e bbbt et et et e ettt e e nteeaaeees
werd uitgevoerd door:

BEAff: v FXe =T S USSR PUPPPRPRNt
Naam en achternaam van de verantWoOordeliKe INSTAIIALEUL: ...........ciiiiiiiii et e e e e e e ettt e e e e e s st e e e e e s ettt b e e e e e e s s atasaeeeeaesstasbeeeas
De installateur verklaart zich strikt te hebben gehouden aan alle aanwijzingen uit de bij het product gevoegde instructiehandleiding:

Datum oo HaNAtEKENING: .vviiiici e
Plaats van installatie van het product, Dij: ... AGIES: ettt

Let op! - Deze verklaring van overeenstemming heeft geen enkele waarde indien alle velden van dit kader niet volledig zijn ingevuld.

Opmerking - De inhoud van deze verklaring stemt overeen met hetgeen verklaard is in het officiéle document dat is neergelegd bij de vestiging van Nice
S.p.a., en in het bijzonder aan de laatste revisie hiervan die voor het afdrukken van deze handleiding beschikbaar was. De hier beschreven tekst werd om
uitgeversredenen heraangepast. Een exemplaar van de originele verklaring kan worden aangevraagd bij Nice S.p.a. (TV) I.

Nummer: 294/X-BAR Revisie: 3 Taal: NL
Naam fabrikant: NICE s.p.a.
Adres: Via Pezza Alta 13, Z.I. Rustigne, 31046 Oderzo (TV) ltalié

Persoon die gemachtigd is om
de technische documentatie

samen te stellen: NICE s.p.a.
Type: Elektromechanische slagboombarriere
Model: X-BAR

Accessoires:

Ondergetekende Mauro Sordini in de hoedanigheid van Chief Executive Officer, verklaart onder zijn eigen verantwoordelijkheid dat het hierboven beschreven
product voldoet aan de bepalingen uit de volgende richtlijnen:

e RICHTLIUN 2004/108/EG VAN HET EUROPESE PARLEMENT EN DE RAAD van 15 december 2004 met betrekking tot de onderlinge aanpassing van de
wetgevingen van de Lidstaten met betrekking tot de elektromagnetische compatibiliteit waarmee de richtlijn 89/336/EEG wordt afgeschaft, volgens de
volgende geharmoniseerde normen:

EN 61000-6-2:2005, EN 61000-6-3:2007+A1:2011

¢ Richtlijn 2006/42/EG VAN HET EUROPESE PARLAMENT EN VAN DE RAAD van 17 Mei 2006 met betrekking tot machines, die de richtlijn 95/16/EG (rifusie)
wijzigt
Wanneer de machine in bedrijf wordt gesteld in een Europees land waar de officiéle voertaal anders is dan de taal die in deze verklaring wordt gebruikt, is de importeur verplicht
om bij deze verklaring een vertaling ervan te voegen.

¢ Richtlijn 89/106/EEG van de Raad van 21 december 1988 met betrekking tot de onderlinge aanpassing van de wettelijke en reglementaire en administra-
tieve bepalingen van de Lidstaten ten aanzien van constructieproducten, volgens de volgende geharmoniseerde normen: EN 13241-1:2003+A1:2011

Fundamentele vereisten voor de CE-markering
Kenmerk Certificatie-instituut Document
Uitstoot van gevaarlijke stoffen CERT* (CPD nr. 1600) prot. nr. 246-03/AC/Iz
Weerstand tegen windbelasting CERT* (CPD nr. 1600) 1157/08
Veilige opening voor deuren met verticale beweging CERT* (CPD nr. 1600) 1159/08
Mechanische weerstand en stabiliteit - 167TCFO8 SP S14
Manoeuvreerkrachten voor gemotoriseerde sluitingen CERT* (CPD n°1600) 1158/08
(*) CERT van Treviso Tecnologia te Lancenigo di Villorba (Tv)

Bovendien voldoet het product aan de volgende normen:
EN 60335-1:2012

Het product voldoet, beperkt tot de van toepassing zijnde delen, aan de volgende normen:
EN 13241-1:2003+A1:2011, EN 12445:2002, EN 12453:2002, EN 12978:2003+A1:2009, EN 60335-2-103:2003+A11:2009

Oderzo, 30 juni 2014
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Gebruikshandleiding

(te overhandigen aan de eindgebruiker van X-Bar)

Alvorens de automatisering voor de eerste keer te gebruiken, dient u zich door de installateur uitleg te laten geven over de restrisico’s en een
paar minuten te besteden aan het doorlezen van deze handleiding. Bewaar deze handleiding voor eventuele toekomstige twijfels en geef hem

aan een eventuele nieuwe eigenaar van de automatisering.

LET OP! - Uw automatisering is een machine die uw instructies trouw uitvoert; een onverantwoordelijk en oneigenlijk gebruik

ervan kan hem echter tot een gevaar maken:

- Zet de automatisering nooit in beweging indien er zich personen, dieren of voorwerpen in diens actieradius bevinden.
- Het is ten strengste verboden delen van de automatisering aan te raken terwijl de slagboom in beweging is!
- Doorrijden is alleen toegestaan wanneer de slagboom helemaal open is en stilstaat!

Aanbevelingen

1 - Kinderen: automatiseringsinstallaties bieden een hoge graad
van veiligheid, doordat ze zijn uitgerust met detectiesystemen die de
manoeuvre bij aanwezigheid van mensen of voorwerpen onderbreken
en zo altijd een voorspelbare en veilige activering garanderen. Het is in
ieder geval verstandig kinderen te verbieden in de buurt van de instal-
latie te spelen en de afstandsbedieningen buiten hun bereik te houden
om te voorkomen dat de installatie per ongeluk in werking treedt: het
is geen speelgoed!

2 - Het product is niet bestemnd om gebruikt te worden door perso-
nen (inclusief kinderen) wier fysieke, zintuiglijke of mentale vermogens
beperkt zijn of die niet over genoeg ervaring of kennis beschikken,
tenzij deze personen onder toezicht staan van een persoon die voor
hun veiligheid verantwoordelijk is of instructies hebben ontvangen over
het gebruik van het product.

3 - Storingen: zodra u afwijkingen in de werking van de automatise-
ringsinstallatie constateert, dient u de stroomtoevoer naar de installatie
te onderbreken en hem handmatig te ontgrendelen. Probeer niet zelf
te repareren, maar roep de hulp van uw installateur in: intussen kan de
installatie werken als een niet geautomatiseerde toegang, nadat u de
reductiemotor op de hieronder beschreven manier ontgrendeld hebt.
Bij breuk of uitval van de stroomtoevoer, kan de automatisering,
in afwachting van de assistentie van de installateur of de terugkeer
van de elektrische energie, als de installatie niet is uitgerust met buf-
ferbatterijen, toch gebruikt worden. Hiervoor dient u de reductiemotor
handmatig te ontgrendelen (zie stap 9 - handmatig ontgrendelen en
vergrendelen van de reductiemotor) en de slagboom handmatig in de
gewenste stand te verplaatsen.

4 - Bediening met buiten werking gestelde veiligheidsinrichtin-
gen: als de veiligheidsinrichtingen van de barriere niet correct werken,
is het toch mogelijk de barriere aan te sturen:

- activeer de bediening van de barriere (met de zender, sleutelschake-
laar etc.); als alles in orde is, zal de slagboom normaal open of dicht
gaan, anders zal het knipperlicht een aantal maal knipperen en zal
de manoeuvre niet starten (het aantal maal dat het licht knippert is
afhankelijk van de reden waarom de manoeuvre niet kan starten).

- In dit geval dient u de bediening binnen drie seconden nog een keer
activeren en de bediening ingedrukt houden.

- na ongeveer 2 seconden zal de beweging van de barriére in de
modus “persoon aanwezig” beginnen, dat wil zeggen zo lang de
bediening geactiveerd is, zal de slagboom blijven bewegen, ZODRA
DE BEDIENING WORDT LOSGELATEN, ZAL DE SLAGBOOM
STOPPEN.

Wanneer de beveiligingen buiten gebruik zijn, moet de automa-

tisering zo snel mogelijk gerepareerd worden.

5 - Ook als u denkt het zelf te kunnen doen, dient u toch geen wijzigin-
gen in de installatie en de parameters voor programmering en instel-
ling van de automatisering aan te brengen: het is uw installateur die
verantwoordelijk is.

6 - De eindtest, het periodieke onderhoud en de eventuele reparaties
moeten worden gedocumenteerd door degene die deze werkzaam-
heden uitvoert en de eigenaar van de installatie dient deze documen-
ten te bewaren. De enige werkzaamheden die de gebruiker zelf kan
uitvoeren en die periodiek behoren te worden gedaan zijn het reini-
gen van de glaasjes van de fotocellen en van de automatisering zelf.
Om te voorkomen dat iemand de barriere in beweging kan zetten,
dient u voordat u dit gaat doen, de automatisering (zoals verderop
beschreven) te ontgrendelen. Gebruik voor het schoonmaken alleen
een enigszins vochtige in water gedrenkte doek.

- /

7 - Vervanging van het boordlicht: om de lamp op de besturings-
eenheid te vervangen is het, op de eerste plaats, belangrijk X-Bar los
te koppelen van alle elektrische voedingsbronnen (ook de bufferbatteri))
en te werk te gaan zoals getoond op afb. A; vervang de lamp door een
andere lamp met dezelfde eigenschappen (12 V/ 10 W - fitting BA15S).
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8 - Afvalverwerking: als de automatisering niet meer gebruikt kan
worden, dient u zich ervan te vergewissen dat de ontmanteling ervan
door gekwalificeerd personeel wordt uitgevoerd en dat het materiaal
volgens de plaatselijk geldende voorschriften wordt hergebruikt of
naar de afvalverwerking wordt gezonden.

9 - Handmatige ontgrendeling en vergrendeling van de reduc-
tiemotor: de reductiemotor is uitgerust met een mechanisch systeem
dat het mogelijk maakt de slagboom met de hand te openen en te
sluiten. Dit moet gedaan worden in het geval van een stroomuitval of
van storingen in de werking.

BELANGRIJK!

- Het ontgrendelen en vergrendelen van de reductiemotor mag

alleen gebeuren wanneer de slagboom stilstaat en horizontaal

is.

- De handmatige ontgrendeling kan aan beide zijden van de

barriére plaatsvinden.

01. Draai aan het deksel dat de sleutel afdekt (afb. B - 1);

02. Steek de bijgeleverde sleutel in en draai de sleutel 180° (afb. B - 2);

03. Verplaats de slagboom in de gewenste stand (afb. B - 3);

04. Om de reductiemotor te vergrendelen draait u de sleutel nog 180°
verder.

\_
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Onderhoudsplan

(te overhandigen aan de eindgebruiker van X-Bar)

ONDERHOUDSREGISTER

Belangrijk — Dit onderhoudsregister moet worden overhandigd aan de eigenaar van de automatisering, na het volledig te hebben ingevuld

In dit register moeten alle uitgevoerde onderhouds- en, reparatiewerkzaamheden en aangebrachte wijzigingen vermeld worden. Het register
moet bij iedere ingreep worden bijgewerkt en moet zorgvuldig bewaard worden zodat het altijd beschikbaar is voor inspectie door de bevoegde

instanties.

Dit “Onderhoudsregister” heeft betrekking op de volgende automatisering:

mod. X-Bar. - serienummer ...........ooeeeevvnnns - geinstalleerd op (datum)

De volgende bijgevoegde documenten maken deel uit van dit “Onderhoudsregister”:
1) - Onderhoudsplan

Volgens het bijgevoegde “Onderhoudsplan”, moeten de onderhoudswerkzaamheden met de volgende tussenpozen worden uitgevoerd:
iedere 6 maanden of iedere 10% van de voorziene duur - manoeuvreercycli, wat het eerst is.

ONDERHOUDSPLAN

Let op! - Het onderhoud van de installatie moet worden uit-
gevoerd door gekwalificeerd technisch personeel, in overeen-
stemming met de door de geldende wetten voorziene veilig-
heidsnormen en de veiligheidsvoorschriften uit hoofdstuk 1
- “Algemene aanbevelingen en voorzorgsmaatregelen voor de
veiligheid”, aan het begin van deze handleiding.

Over het algemeen behoeft X-Bar geen bijzonder onderhoud; maar
door regelmatige controles uit te voeren houdt u de installatie altijd in
goede staat van werking en bent u verzekerd van een reguliere wer-
king van de geinstalleerde veiligheidssystemen.

Voor het onderhoud van de inrichtingen die aan X-bar werden toege-
voegd volgt u de aanwijzingen in de betreffende onderhoudsplannen.
Als algemene regel wordt aangeraden eens in de 6 maanden een peri-
odieke controle te doen. Het is ook mogelik het onderhoudsinterval
als volgt te bepalen:

¢ Als X-Bar is ingesteld voor hoge snelheden, met hoge krachtniveaus
of met een slagboom die verzwaard is door accessoires, zal het nodig
zijn vaker te controleren. Over het algemeen dient, om het aantal cycli
tot aan de volgende onderhoudsbeurt te berekenen, een schatting te
worden gemaakt van de duur volgens tabel 4 en een onderhoudsbeurt
te plannen bij iedere 10% van de resulterende manoeuvres; bijv. bij
een totale duur van 500.000 (*); moet het onderhoud iedere 50.000
cycli worden uitgevoerd.

(*) Bijzondere aanbeveling met betrekking tot de vervanging
van de veer: het balanssysteem is gebaseerd op het gebruik van een
veer. De duur van deze veer is gemiddeld langer dan 500.000 cycli,
maar om een adequate veiligheidsmarge te hebben wordt aanbevolen
de veer te vervangen voordat deze termijn bereikt is.

Bij benadrukken dat ook in geval van breuk van de veer de X-BAR
blijft voldoen aan de vereiste die voorzien is in 4.3.4 van de norm EN
12604: 2000.

¢ Het balanssysteem van de slagboom moet minstens 2 maal per jaar
gecontroleerd worden, bij voorkeur bij het wisselen van de seizoenen.
Op het voorziene tijdstip dienen bij de onderhoudsbeurt de volgende
controles en vervangingen te worden uitgevoerd:

1 Controleer of de aanwijzingen met betrekking tot de veiligheid uit
hoofdstuk 1 strikt in acht zijn genomen.

2 Controleer of de slagboom correct uitgebalanceerd is, zie para-
graaf 3.8.

3 Controleer of de handmatige ontgrendeling goed werkt, zie para-
graaf 3.6.

4 Gebruik de zender of de sleutelschakelaar om tests van de ope-
ning, sluiting en stop van de barriere te doen en controleer of de
beweging van de slagboom zoals voorzien is. Het is goed om
meerdere tests uit te voeren om de beweging van de slagboom te
beoordelen en te controleren op eventuele montage- of instelfou-
ten of de aanwezigheid van wrijvingspunten.

5 Controleer alle veiligheidsinrichtingen van de installatie één voor

één om te zien of ze correct werken (fotocellen, contactlijsten etc.).
Wanneer een inrichting in werking treedt, zal de led “BlueBus” op
de besturingseenheid 2 maal sneller knipperen om te bevestiging
dat de inrichting herkend werd.

Controleer als volgt of de fotocellen goed werken: afhankelijk van
of er één of twee koppels fotocellen gemonteerd zijn, heeft u één
of twee parallellepipedums van star materiaal nodig (bijv. houten
panelen) met afmetingen van 70 x 30 x 20 cm. Elk parallellepi-
pedum moet drie zijden hebben, één voor iedere dimensie, van
reflecterend materiaal (bijv. spiegel of witte hoogglanslak) en drie
zijden van mat materiaal (bijv. geverfd met matte zwarte lak). Voor
de test van de fotocellen op 50 cm van de grond, moet het parallel-
lepipedum op de grond worden geplaatst of op een hoogte 50 cm
om fotocellen te testen die zich op 1 m van de grond bevinden.

Bij het testen van één koppel fotocellen moet het testvoorwerp
exact onder het midden van de slagboom worden geplaatst, met
de zijden van 20 cm naar de fotocellen toe gericht, en over de hele
lengte van de slagboom verplaatst worden (afb. 46).

Bij het testen van twee koppels fotocellen moet de test eerst apart
voor ieder koppel fotocellen worden uitgevoerd met behulp van 1
testvoorwerp en vervolgens herhaald worden met 2 testvoorwerpen.

leder testvoorwerp moet opzij van het midden van de slagboom
worden geplaatst, op een afstand van 15 cm, en vervolgens over
de hele lengte van de slagboom verplaatst worden (afb. 47).

Gedurende deze tests moet het testvoorwerp op iedere willekeu-
rige positie gedetecteerd worden door de fotocellen.

Controleer of er geen interferentie is tussen de fotocellen en andere
inrichtingen door met een cilinder (diameter 5 cm, lengte 30 cm)
de optische as te onderbreken die het koppel fotocellen met elkaar
verbindt (afb. 48): laat de cilinder eerst vlak voor de fotocel TX
langs gaan, vervolgens voor RX en tot slot in het midden, tussen
de twee fotocellen in. Verzeker u er vervolgens van dat de inrichting
in alle gevallen in werking treedt, en van de actieve status naar
de alarmstatus gaat en omgekeerd; controleer tot slot of dit in de
besturingseenheid de voorziene actie veroorzaakt (bijvoorbeeld
omkering van de beweging in de Sluitmanoeuvre).

Controle van de beveiliging tegen het gevaar van het mee
omhoog trekken van voorwerpen; bij automatiseringen met
verticale beweging dient men altijd te controleren of dit gevaar
niet aanwezig is. Deze test kan als volgt worden uitgevoerd: hang
halverwege de lengte van de slagboom een gewicht van 20 kg
(bijvoorbeeld een zak grint), geef instructie voor een openingsma-
noeuvre en controleer of de slagboom gedurende deze manoeuvre
niet hoger dan 50 cm vanaf de sluitstand gaat. Indien de slagboom
deze hoogte overschrijdt, dient de motorkracht te worden geredu-
ceerd (zie hoofdstuk 6 - Tabel 7).

Indien men de gevarensituaties, veroorzaakt door de beweging
van de slagboom, heeft beveiligd door middel van beperking van
de stootkracht, dient de kracht te worden gemeten in overeen-
stemming met de norm EN 12445 en dient men eventueel, als
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de controle van de “motorkracht” gebruikt wordt als hulp voor het
systeem voor de reductie van de stootkracht, uit te proberen welke
afstelling de beste resultaten geeft.

10 Controle van de doeltreffende werking van het ontgrende-

lingssysteem: zet de slagboom in de sluitstand en voer een hand-
matige ontgrendeling van de reductiemotor uit (zie paragraaf 3.6)
en controleer of dit zonder problemen gebeurt. Controleer of de
handmatige kracht die nodig is om de slagboom in openingsstand
te zetten niet groter is dan 200 N (circa 20 kg); de kracht wordt
loodrecht op de slagboom en op 1 m van de draaias gemeten.

Controleer tot slot of de sleutel die nodig is voor de handmatige
ontgrendeling beschikbaar is in de nabijheid van de automatisering.

11 Controle van het systeem voor afkoppeling van de voeding:

activeer de inrichting voor afkoppeling van de voeding en koppel
de eventuele bufferbatterijen af en ga na of alle led’s op de bestu-
ringseenheid uit zijn en of de slagboom ook bij het versturen van
een bedieningsinstructie stil blijft staan. Controleer de doeltreffende
werking van het vergrendelingssysteem om er zeker van te zijn dat
het niet mogelijk is dat de installatie wanneer onbedoeld of door
onbevoegden weer onder stroom kan worden gezet.

Datum

Beschrijving van de uitgevoerde werkzaamheden
(Beschrijving van de controles, afstellingen, reparaties, wijzigingen...)

Handtekening | Handtekening
van de Technicus|van de Eigenaar

Q Alle door het onderhoudsplan voorgeschreven handelingen zijn uitgevoerd
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1 OBLUME NPEAYNPEXXAEHUA U MEPbBI

NMPEAOCTOPOXXHOCTH

1.1 - MpaBuna TexHukn 6e3onacHocTU

¢ BHUMAHME! - HacTosALee pyKoOBOACTBO COAEPXKUT BaXKHble YyKa3aHUA
no 6e3onacHocTn nioaen. HenpaeunbHaA ycTaHOBKA CUCTEMbI MOXET Npu-
BECTMW K NPUYNHEHNIO Cepbes3Horo yulepba 3a0poBbio. MNepen Havanom pabo-
Tbl BHUMATENbHO MPOYTUTE BCE YaCTU PyKOBOACTBA. [1pn BOZHUKHOBEHUN
COMHEHWIA NpruocTaHoBUTE paboTy 1 06paTUTECk 3a PA3BACHEHNAMM B CTyXXOY
TEXHMYeCKon noaaep>kku komnaHum Nice.

BHUMAHUE! - Ba)xHoe yKa3aHue: COXpaHUTb fJaHHOe PYKOBOACTBO ANA
cnpaBoK Npu NpoBeAeHUN TEXHUHECKOro 06Cny)XMBaHWA U yTUNU3auum
uspenus.

1.2 - Yka3aHuA no MOHTaXxxy

e [Nepen Ha4anoM MOHTaxa yaoCTOBEPLTECH B TOM, YTO BbibpaHHaA cuctema
oTBeYaeT TpeboBaHNAM KOHKPETHbIX YCNOBUIN UCNONb30BaHuA (CM. nap. 3.1 n
3.2). Ecnn 370 He Tak, He NpuCTynanTe K yCTaHOBKe.

CopepxxaHve HacTOALLEro pykoBOACTBa OTHOCUTCA K CTaHAAPTHOW cucTeme,
Kak nokasaHo Ha pwmc. 1.

YunTbiBaA pUCKOBaHHbIE CUTYaLMK, KOTOPbIE MOTYT BO3HUKHYTL B MpoLiecce
MOHTaXa 1 3KcrnyaTtauum, Npu yCTaHOBKE CUCTEMbI aBTOMAaTU3aLmMn Heobxo-
AVIMO CTPOro CrieAoBaTb NPUBEAEHHBIM HUXXE YKa3aHUAM:

- B uenu nuTaHmA cuctembl cneayeT YCTaHOBUTL YCTPONCTBO pasbeanHeHua,
npv cpabaTbiBaHNN KOTOPOTO PacCCTOAHME MEXAY PA3OMKHYThbIMU KOHTaKTamm
byneT obecrneymBaTb NOMHOE OTKIIIOYEHME B YCIIOBUAX, Knaccuuumpyembix
Kak lll-A kaTeropmA nepeHanpAXeHuA.

- Bce onepauum moHTaxKa n TeXHUHEeCcKoro 06Cny>KMBaHNA [OMKHbLI MPOBO-
ANTbCA TOMbKO NOCNEe OTCOEANHEHUA CUCTEMbl OT CETU ANEKTPOonuUTaHuA.
Ecnv ycTponcTBO pa3beanHeHA Ha NIMHAM MUTaHWA He BMAHO C MecTa ycTa-
HOBKM CUCTEMbI, Nepes Ha4anom paboT HeobxoAnMO MOBECUTb Ha HEro Mpea-
ynpeauTencHyto Tabnuuky: «HE BKITIOYATb! BEAYTCAH PABOTbI».

- Cuctema gomkHa 6biTb NOAKIIIOYEHA K JIMHWM 3IEKTPONUTaHNA 1 CHabXeHa
3alWMNTHBLIM 3a3eMIEHUEM.

- B npouecce MmoHTaxa obpallanTeck ¢ KOMMNOHEHTaMM CUCTEMbI 6EPEXHO BO
n3bexxaHvie 3allemMieHni, ynapos, NageHuin Unm miobbiX KOHTAKTOB C XXMAKO-
cTtAMU. He nomelanTte nanenve B61m3n NCTOMHWKOB Tenna. He nogsepravte
n3aenve Bo3AENCTBUIO OTKPLITOrO NnameHun. Bee BbileonncaHHble 4encTBuA
MOTYT MPVBECTU K BbIXOAY CUCTEMbI U3 CTPOA UM BO3HUKHOBEHMIO OMAaCcHbIX
cuTyaumin. Ecnu Takoe npon3onaeT, HeMeaneHHo npekpaTute paboTbl n obpa-
TUTECH B OTAEN TEXHNYECKON noaaep>kku komnaHum Nice.

- He mognduumpyinTe HMKkakue Yactu nsgenua. BeinonHeHne HegonyCTUMbIX
orepaLmin Hem3bexxHO NpyBeAEeT K NOABMIEHWIO Hermonaaok. Marotosutens He
HeCeT HMKaKOWM OTBETCTBEHHOCTM 3a MOCIIEeACTBIA CaMOBOSbHOM MoAMMKa-
LMn M3penuA.

- iapenvie He NpeaHa3HaveHo AnA aKcnnyataumy nnuamy ¢ orpaHuyeHHbIMA
PU3NHECKUMU, NCUXNHECKUMU UM YMCTBEHHBLIMW CMOCOBHOCTAMM (BKIIO-
Yyaa geTeil), a Takxe nuuamu, He obnaaroLWMmMm AOCTATOYHBIMU 3HAHUAMW
1 HaBblkamu, ecnn NocnefHe He MpoLWNM HeOBXOAUMBIA UHCTPYKTaX Mo
MCNOMb30BaHUIO N3AENVA NoA PYKOBOACTBOM OTBETCTBEHHOIO nnLa.

- Ni3penve He cumTaetcA apPEKTMBHON CUCTEMOI 3aLLUMTLI OT HECAHKLIMO-
HMPOBAHHOTO MPOHUKHOBEHUA. Ecnn TpebyeTcA TakaA 3awmTa, Heo6XxoanMo
[OMOMHUTENBHO OCHACTUTL CUCTEMY COOTBETCTBYIOLMMI NpUCnocobneHms-
MK,

- He nossonAiTe feTAM urpatb CO CTaUMOHAPHLIMW OpraHamm ynpaeneHus
cucTemon. XpaHute nynbT (AUCTAHUMOHHOIO) YNPaBNeHNA B HEAOCTYMHOM
OnA aeten MecTe.

- He ponyckaeTca BBoanTb X-Bar B akcnnyataumio 6e3 nposeaeHnA npuemoy-
HbIX UCTIbITaHUI, Kak onucaHo B rmase 5 «[1puemka n BBOA B 3KCMTyaTaumio».
- YnakoBo4Hble MaTepuanbl AOMKHbI YTUNM3MPOBATLCA B CTPOrOM COOTBET-
CTBUM C TPEOOBaHNAMN AEVCTBYIOLLIMX HOPM.

1.3 - Ocobble TpeboBaHMA NPUMEHUMbIX K U3AENUI0 eBPONeNCcKUX
AUPeKTUuB

¢ [lupekTnBa «CTpOUTENbHbIE UAENUA»:
Ocobble TpeboBaHUA K JaHHOMY U3LENWI0 B COOTBETCTBUM ¢ [upekTneon EC
%9/1 06/CEE «CTpouTtenbHble n3genusa» ¢ nocneayowmm nameHeHmem 93/68/

EE:

- MonHaA ycTaHOBKa u3aenvA, Kak onmMcaHo B HacTOALLEM PYKOBOACTBE,
B OTAENbHbIX CNyyanAx (Hanpumep, UCKNoYanA UCNonb3oBaHWe TONbKO AJ1A
TPaHCNOPTHBLIX CPEACTB) MOXET noagnajatb noa Aencteue anpexktussl EC
89/106/CEE «CTtpouTenbHble NpoayKThl» U COOTBETCTBYIOLLErO 06LleeBpo-
nevickoro ctaHgapta EN 13241-1.
- B map. 1.3.1 ykasaHbl Bce KpUTepun yCTaHOBKU, HEOHXoanMbIe AnA npyse-
[EHVA CMCTEMbI B COOTBETCTBUE C OCHOBHbIMW TPebOBaHNAMU ANPEKTUBbI
89/106/CEE. OpraHusauua, npor3BoasLLan MOHTaX CUCTEMbI, [OHKHA Yao-
CTOBEPUTBCA B TOM, YTO BCE YKa3aHHbIE KPUTEPUM CTPOTro COBIIOAAI0TCA.
- KoppekTHoe thyHKuUMoHpoBaHue X-Bar He MOXeT BbITb rapaHTUpoBaHoO Npu
HeCcobsI0AEHNM OQHOIO UM HECKOMbKWMX BbiLLeyKa3aHHbIX KpuTepues. B atom
cnyyae aKcnnyatauuAa cuctembl byaeT 3anpelueHa A0 Tex nop, noka
opraHusauuA, NPOBOAMBLLAA MOHTaX, He NpUBeAeT CUCTeMy B COOTBET-
cTBMe ¢ TpeboBaHWMAMM, yKa3aHHbIMU B AMpEKTUBE. pn 3TOM HaHeceHHaA
Ha cucTeMy aTukeTka «ES13241-1.4870» pomkHa 6bITb HEMEAJIEHHO yaaneHa,
a peknapauuA cootseTcTBuA EC B NpunoxeHwn | K gaHHOMY pyKOBOACTBY
He BymeT cunTaTbCA AeUCTBUTENLHOW. Kak cnencreve, opraHM3auma, Bbinon-
HAIOLLAA MOHTaX, CTAHOBWUTCA, B CBOIO OYepelpb, U3roToBUTENEeM U3aenva
«@BTOMaTWUYeCKWI WwWnarbaym» n aormkHa cobnioaate TpeboBaHNA AMPEKTUBbI
89/106/CEE «CtpouTenbHble n3aenua» 1 cooTBeTCcTBytowwero ctaHaapta EN
13241-1. B atom cnyyae X-Bar gomxeH cuntaTbCA «KOMMNOHEHTOM MeXaHu3-
Ma», U ANA Hero MOXeT MCnonb3oBaTbeA [leknapaumA COOTBETCTBUA U3 MpU-
noxeHua |l (kak NpUNoXeHne K TEXHUHECKOMY NacrnopTy).

AvpekTusBa «MexaHu3mbl»:

- B nap. 1.3.1 ykasaHbl Bce Heobxoaumble KpUtepun AnA obecrneyeHmns cooT-
BETCTBMA U34envuA OCHOBHbIM TpebosaHuAM [upekTusbl EC 2006/42/CE
(paHee 98/37/CE). OpraHn3auua, NpousBogALLan MOHTaX CUCTEMbI, JOMmKHA
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YOOCTOBEPUTLCA B TOM, YTO BCE YKa3aHHbIe KpUTEPUM CTPOro COBMioAatoTCA.
- KoppekTHoe oyHKLMOHNpoBaHue X-Bar He MOXeT ObITb rapaHTUPOBaHoO npu
HecobMIoAEHNN OOHOTO MM HECKONBbKIX BbiLLEyKa3aHHbIX KpuTepues. B aTom
cnyyae aKcnayarauua cuctembl ByaeT 3anpelueHa A0 Tex nop, noka
opraHusaLMA, NPOBOAMBLLAA MOHTaX, He NpUBeAeT CUCTEMY B COOTBET-
cTBue ¢ TpeboBaHMAMU, yKa3aHHbIMKU B AupekTuse. pu atom [ekna-
pauvA cooTBeTcTBMA EC B npunoxernn | yxe He MOXeT UCMonb30BaThCA.
Kak cnencteuwe, opraHusauma, BbINOMHAOLLAA MOHTaX, CTAHOBUTCA, B CBOIO
oyepenb, U3rOTOBUTENEM U3AENNA «aBTOMATUHECKMIA Wwnarbaym» 1 [orKHa
cobnogatb TpeboBaHWA, MPefyCMOTPEHHbIE aupekTuson 2006/42/EC. N3ro-
TOBUTENb AOMKEH NMPOM3BECTY aHaNN3 PUCKOB C YHETOM NEepeYHA OCHOBHBbIX
TpeboBaHuii 6€30NacHOCTW, NPUBEAEHHOIO B NpunoxexHun | K JupekTrse no
MexaHu3MaMm, 1 yKasaTb NPUHATbIE ANA UX yCTpaHeHnA mepbl. CneagyeT nom-
HUTb, YTO aHaNM3 PUCKOB ABMNAETCA HEOTHEMNEMON HYaCTblO TEXHUYECKOrO
nacrnopra Ha cuctemy asTomaTtudaumm. locneaHuiA 4omxeH bbiTb CocTaBneH
MOHTa)KHON opraHu3aumen. [Npy aTOM MOXET UCMONb30BaTLCA AeKapauma
COOTBETCTBMA U3 NPUNOXEHUA I, KOTOPYIO [OMXKHO 3anONHUTL NWLIO, NPON3-
BOAMBLLEE YCTaHOBKY X-Bar.
Ocobble TpeboBaHWA, KacaloLmeca NPUroagHOCTM AJ1A UCMONb30BaHNA U3aenva
cornacHo [vpekTtuee no mexaHnamam 2006/42/CE. [laHHbIN BONPOC NOANEXUT
pPaccMOTPEHUIO, KOra MOHTaXKHaA OpraHn3auma CTaHOBUTCA M3rOTOBUTENEM
n3penua. X-Bar BbinyckaeTcA Ha PbIHOK Kak «KOMMOHEHT YacTUYHO YKOMIEK-
TOBaHHbIX MEXaHW3MOB» 1 NPeaHa3HayveH AnA BCTPaMBaHWA B MEXaHWU3MbI Unn
YCTaHOBKM COBMECTHO C ApyrM o60pyAoBaHneM AS1A NOyYeHnA «MexaHn3mar»
no TepmuHonorun upektnebl 2006/42/CE. MNpu 3TOM BO3MOXHO UCMOMNb30Ba-
HWEe TONbKO AOMNOMHUTESbHBLIX KOMMOHEHTOB M CMOCOB0B MOHTaXKa, ONUCaHHbIX
B HacToALeM pykoBoAcTBe. CornacHo NonoxeHuAM aupekTuBbl 2006/42/CE He
[IOMNyCKaeTCA BBOA, U3OENVA B IKCMyaTaumio, Noka U3roToBUTENb MEXaHN3Ma,
B KOTOPbI BCTPOEHO U3AeNne, He 3aABUT O COOTBETCTBUM BCErO MexaHn3ma
TpeboBaHuAM [AupekTuBbl 2006/42/CE.

¢ NupekTuBa «HU3koBONbLTHOE 06OPYyAOBaHUE»:
Ocobble TpeboBaHWA, Kacarowmecs NPUrogHOCTU AN UCMOMb30BaHUA AaH-
HOro u3genua cornacHo AupekTnBe NO HU3KOBObTHOMY 060pYAOBaHUIO
2006/95/CEE.
[aHHoe usgenve otBevaeT TpeboBaHMAM [OupekTuBbl «Hn3koBonbTHOE 060-
pyaoBaHve» Mpu UCMosb30BaHWM B KOHCOUIypaLumaX, ONMUCaHHbIX B HACTOALLEM
PyKOBOACTBE B KOMMIEKce C yCTpOI;ICTBaMI/I, npueeneHHbIMU B KaTasnore npo-
oykumm komnanum Nice S.p.A.
KoppekTHoe (oyHKLMOHMPOBaHWE U3LENVUA HE rapaHTMPOBaHO Npu UCMOIb-
30BaHUM n3agennAa B KOHCbI/IpraLlVIFlX mwnn c yCTpOI;ICTBaMVI, He yKa3aHHbIMU B
pykoBoAcTBe. B aTom cnydae akcnnyatauva nsgenuAa byaeTt 3anpelleHa Ao
TEX Nop, NoKa MOHTaXKHaA opraHWM3auma, He NPUBEAET BCIO CUCTEMY B COOT-
BeTCTBME C TpGGOBaHVIFlMVI BbILIJeyKa3aHHOI7I ANPEKTUBbI.

¢ lupekTuBa «ANeKTpoMarHUTHaA COBMECTUMOCTb>:
Ocobble TpeboBaHWA, Kacarowmecs NPUrogHOCTU AN UCMONb30BaHUA AaH-
HOro 13aenud, cornacHo JVpeKT1Be No 3NEKTPOMarHUTHOW COBMECTMMOCTM
2004/108/CEE.
[JaHHoe n3aenue ycnewHo NpoLsio LMKI1 UCTbITAHUIA Ha onpeaenieHne anex-
TPOMarHUTHOW COBMECTUMOCTU B Hanboree KpUTUYECKUX YCIOBUAX IKCMNY-
arauum B KOHd)I/IpraLlI/IHX, OMNNCaHHbIX B HAaCTOALLEM PYKOBOACTBE, U B KOM-
nnekce ¢ yCTPOMCTBaMM, NPUBELAEHHbIMI B KaTanore NpoAyKLUUy KoMMnaHum
Nice S.p.A.
aﬂeKTpOMaFHVITHaH COBMECTMMOCTb He rapaHTMpoBaHa npu UCnonb3oBaHNn
n3aenuA B KOHUrypaumuax unm ¢ yCTpoMCcTBaMM, He yKasaHHbIMU B PyKOBOA-
cTBe. B aTOM crnyvae akcnnyatauvA usaenuA 6yneT 3anpeLleHa Ao Tex nop,
roka MOHTaXkHaA opraHu3auvd, He MPUBEAET BCIO CUCTEMY B COOTBETCTBUE C
TpeboBaHNAMM BbILLEYKA3aHHON ANPEKTUBSI.

1.3.1 - Kputepumu yctaHOBKM U yKa3aHUA, 06ycnoBieHHble TpeboBaHUAMMU
AVPEKTUB

HacTonAwee nsgenne npy npaBunbHON YCTaHOBKE OTBEHaeT OCHOBHbBIM Tpebo-
BaHnAM AupekTuebl EC 89/106/CEE «CtpouTensHble nspenva», oblieesponei-
ckoro ctaHaapTa EN 13241-1, kak ykasaHo B Tabn. A, 1 JupekTmBbl N0 Mexa-
Hu3mam 2006/42/CE.

BHumaHue! - Ecnu X-Bar npegHasHaveH Ana ncnonb3oBaHWA UCKYUTENBHO
AnA npoe3fa TPaHCNOPTHbIX CPEeACTB, OH ByAeT UCKMIOYEH 13 obnacTtu npumMe-
HeHnA EN 13241-1; B aTOM crydae, COOTBETCTBME HEKOTOPbLIM TpeboBaHNAM,
npesycMOTPeHHbIM B Tabnuue A, He ABnAeTcA obA3aTenbHbIM. Mpoesa MmoxeT
CUMTATBbCA «UCKIIIOUUTENBHO AN1A TPAHCMOPTHLIX CPeacTB», KOraa OH ABHO

3anpelLleH AnAa Apyrux TUMOB (Hanpumep, NeLLexoaHbIe Nepexoabl), Hanpumep,
NOCpeACcTBOM Haasiexxallen cucTeMbl 4OPOXKHBIX 3HAKOB. B cnyyae ecnv Heob-
XOAVMbI Apyre TUMbl, HE0O6XOAMMO OCTaBWUTL LOCTAaTOMHO MECTa B HEMOCPes-
CTBEHHOW 6nmM30cTy Npoesaa.

¢ BbiaeneHue BpeAHbIX BELLECTB:

M3penve He copepxuT U He BblAENAET BPeAHbIX BELECTB B COOTBETCTBUM C
nonoxenuamu n. 4.2.9 ctaHgapta EN 13241-1 n nepeyHem onacHbIX BELLECTB,
npvBeaeHHbIM Ha caviTe HopMaTUBHbBIX AOKYMeHToB EBponerickoro CoobLue-
cTBa*: http:// europa.eu.int/comm/enterprise/construction/internal/dangsub/
dangmain_en.htm

(*) MocnenHee o6HoBMeHwe: 17/03/2003

Ocobble yka3aHua anAa obecneyeHnA cooTBeTCcTBMA TpeboBaHuAM: Kpai-
He BaXkHO, YTODbI U Apyrve matepuarbl, UCTOMNb3yemble B YCTAHOBKE, Hanpuvep
NeKTPUYEcKue kabenu, oTeeqany ynoMAHyTbIM TpeboBaHNAM.

e ConpoTuBneHue cune BeTpa

B Tabnuue B ykasaHo conpoTuBfEHME NOCTaBNAEMON CTpenbl auddepeHum-
anbHOMY AaBneHuio BeTpa. VicnbiTaHnA NpoBOAMNNCE HA CTpese, OCHALEHHOM
aMOopPTM3aLMOHHbIM Npodhunem. [ipyrne AONONHUTENbHbIE AeTann Mornu 6bl
YBENIMYNTb NOABEPraeMyto Harpy3ke NnoBepPXHOCTb U, Takum 06pa3om, CoKpa-
TUTb CONPOTMBIEHNE Harpy3ke BeTpa.

¢ Be3onacHoe OTKpbITUE ANA ABEPeN C BepTUKASIbHbIM ABUXEHUEM
M3penve He Bbi3bIBa€T HEKOHTPONMPYEMOE ABUXKEHUE UNW NageHne cTpenbl
B C/ly4ae BbIXo[a U3 CTPOA OAHOTO U3 KOMMOHEHTOB CUCTEMbI NOABECKW UMK
6anaHcMpoBKY (MPY>KUHBI).

Ocobble yka3aHuA AnAa obecne4yeHnA COOTBETCTBUA TpeboBaHUAM:

- MoHTaX n3genva OomkeH NPOBOAUTLCA B CTPOTOM COOTBETCTBUM C YKa3aHu-
AMK, MpUBeAEHHbIMM B mMaBsax «3 MoHTax» n «5 Npuemka u BBoA B 3KCNIy-
aTauuio».

- Yb6eautecb B TOM, YTO 6bl/1 COCTaBIEH NnaH-rpadmnk TEXHNHECKOro 06CyXu-
BaHUA (Hanpumep, ¢ NMOMOLLLIO KOHTPOSBHOM Nnammbl « TexHn4eckoe o06Cny>u-
BaHWe», NOAKJIIOYEHHOM K Bbixogy «FLASH» u cBA3aHHOW C COOTBETCTBYIOLLEN
hyHKUMEl - cM. Tabn. 7). OH JomKeH COOTBETCTBOBATL YKa3aHUAM, NpUBEEH-
HbIM B rnase «[naH-rpadk TEXHUYECKOro 06CYXXMBAHWA».

¢ MexaHu4yeckoe COnpoTMBIIEHUE U YCTONYMBOCTb

M3penve paspaboTaHo 1 CKOHCTPYMPOBAHO TakvWM 06pa3oM, HTo6bl B HOpMarb-

HbIX YCMOBMAX 3KCMNyaTaLumm MPUMEHAEMOe ycunue, yaapbl 1 6bICTPbIN M3HOC HE

MOBPEANIIN Er0 U HE NOBIIMANN HA €ro MEXaHN4ECKNE XapaKTEePUCTUKM.

MNpenynpexaeHune: cM. NpuMeyaHnA K TpeboBaHmio «besonacHoe oTKpbITUe

[NA ABEpen C BEPTUKANbHBIM ABVKEHNEM>.

¢ Ycunua npu onepauum MexaHM3MpoBaHHOIO 3aKpbITUA

Pabouee ycunme cTpenbl, Bbi3biBAIOLLEE PUCK COABMNVBAHNA UW yaapa, MOXeT

6bITb YCTPAHEHO TN MUHMMU3NPOBAHO OOHUM M3 TPEX METOAOB!

1 AnA pyHKUMOHMPOBaHMUA C «KOMaHAou 6e3 hyHKLUN camoyaepmBa-
HUA» (B NMPUCYTCTBUM YenoseKa): Kak ykasaHo B EN 12453:2000, nyHKT
5.1.1.4. B paHHOM cny4ae KHomnka ynpaeneHna AoMKHA yCTaHaBNMBAaTLCA B
30He BUAMMOCTM C MecTa pacnonoXeHunA 6noka ynpasneHua 1, Npy focTyn-
HOCTW AaHHOTO MeCTa HeyroNHOMOYEHHbIM NMLiaM AOMKHA UMETb 3alumTy OT
HeCaHKLMOHMPOBaHHOTO MCMONb30BaHWA (Hanpumep, nepeksoyaTesibs C KIo-
4OM).

2 [inA paboTbl B «NONyaBTOMaTUMECKOM» PeXXUMe: NOCPEACTBOM OrpaHmye-
HMA yeunuA, Kak ykasaHo B EN 12453:2000, n. 5.1.1.5n 5.1.3.

3 inA paboTbl B «aBTOMaTU4ECKOM>» PEXUME: MyTeM OrpaHU4eHnA Yeunua,
Kak ykasaHo B EN 12453:2000, n. 5.1.1.5 1 5.1.3. B gaHHOM cny4ae Takxe cne-
[yeT 06A3aTenbHO YCTaHOBUTL Napy (hOTOAATHMKOB, KaK NnokasaHo Ha puc. 1.

CneuuanbHble NpeaynpeXXaeHuA ANA «NonyaBTOMaTUYECKOro» n «aBTo-

MaTn4eckoro» (hyHKLMOHUPOBAHUA: TUNWNYHbIE UCTILITAHUA AJ1A NPOBEPKU

3hhEKTUBHOCTU OrPaHNYEHNA YCUNWIA BbIMOMHANMUCH NPY NMOMOLLW PETYNIMPOBKN

YCUNWA, YCTAHOBIIEHHOTO Ha MakcMManbHoe 3HadveHue (yeunue = 8), n perynu-

POBKW CKOPOCTU, YCTAHOBNIEHHOW Ha MaKCUMasibHOe 3HaveHue (CKopocTb = 5

(100 %)), AnA cTpenbl, CObpaHHOM B COOTBETCTBUN C UHCTPYKLMAMU U OCHALLIEH-

HOW «aMOPTM3aLMOHHbIM NPohunem» CBEPXY N CHU3Y, & TaK>Ke AONOMHUTENb-

Hol cuctemom «CurHasbHble orHu» XBA4, BCTPOEHHOW B BEPXHWUIA amopTv3auu-

OHHbIV Mpochunb.

Ocoboe npeaynpexaeHue anA obecneyeHua cobniogeHna TpebosaHuA:

CM. NpymeYdaHna K TpebosaHuio «besonacHoe OTKpbITWE ANA ABepeii C BepTu-

KanbHbIM ABMKEHNEM»,

TABJIMLA A - OcHoBHble Tpe6oBaHUA K MapkupoBke CE (B cootBeTcTBuM ¢ Tabnuuen ZA.1 ctangapTta EN 13241-1)

OCHOBHbIe XapaKTepucTuKu MyHKT cTaHpapTa PesynbTat

BopocTtonkocTb 442 He onpeaeneHo*
Bbibpoc BpedHbIX BELEeCTB 429 CooTtBeTcTBYET
ConpoTuBneHne Harpyske BeTpa 443 CooTtBeTcTBYET
Tennosoe conpoTuBneHne 445 He ornpefeneHo*
BosagyxonpoHuuaemoctb 4.4.6 He onpepneneHo*
BesonacHoe OTKpbITUE ANA ABepeV C BEPTUKaNbHbIM ABUMKEHNEM 428 CooTBeTCcTBYET
OnpepnenexHne reoMeTpumn CTEKNAHHLIX KOMMOHEHTOB 425 He onpegneneHo*
MexaHnyeckan NpoYHOCTb U YCTOMYNBOCTb 423 CooTBeTtcTBYET
Ycunua npu onepaumm MexaHM3npoBaHHOro 3aKpbITUA 4.3.3 CooTBeTCTBYET
CpoK coxpaHeHuA BOJOCTOWKOCTH, TEMMOBOro CONPOTUBIEHNA N BO3AYXONPOHULIAEMOCTMN 4.47 He onpegneneHo*

MeHAeTCA, Hanpumep, «Onpe.ueneHme reoMeTpun CTeKNAHHbIX KOMMOHEHTOB».

* He onpeneneHo = PesynbTaTtbl HE 06BABNAIOTCA, €CNN U3JENVE He MeeT AaHHbIX XapakTepuUCTUK, Hanpumep, «Bo3ayxonpoHMLaeMocTb», Unu Koraa TpeboBaHue He npu-

TABJIULUA B

Tun cTpenbl Knacc, B cootBetcTBUM ¢ EN 12424

MakcumanbHaA ckopocTb BeTpa | Tun ABneHUA no wkane bodopta

MocTaBnAeman cTpena, cobpaHHasn
B COOTBETCTBUM C MHCTPYKLMAMMN

5 (> 1000 Ma)

389 m/c (108 km/4) YparaH

2 - Pycckuin



2 OMNMUCAHUE U HASHA4YEHUE U3OENNA

X-Bar — ynu4Hblin 3n1eKTpoMexaHnyeckui lwnarbaym ana Mcnonb3oBaHus B
XWnblx 3oHax. OH ynpaBnAeT OTKPbITUEM U 3aKPbITUEM OOPOXKHOrO Npoe3aa
LIMpVHOM [0 3 METPOB.

BHUMAHMUE! - Ucnonb3oBaHue, OT/INYMHOE OT BbllleyKa3aHHOro, U B
yCnoBuAX, OT/IMYHbIX OT NPUBEAEHHbIX B PYKOBOACTBE, CYMTaeTcA
HeHaAJieXxalwmm u cTporo Bocnpeuaerca!

X-Bar — mexaHu4eckuii MOTOpeyKTop C ABurarenem 24 B, co BCTPOEHHON
CUrHasIbHOW NaMmnowv 1 CUCTEMOMN INEKTPUHECKMX KOHLIEBbIX BbIKMOHaTENew.
Bnok ynpaBneHvA npegHasHayeH ANA MNOAKIIOYEHUA K YCTPOWCTBaM
pabouyen cuctembl Nice 1 onA NOAKMIOYEHMA K CUCTEME NNTAHWA CONTHEYHOW
aHepruen Solemyo (cm. nap. 4.9.3).

X-Bar hyHKUMOHMpYET npy NOMOLUM SNEKTPUHECKON SHEPrnn, U B cnyyae
ee OTCyTCTBMA (OTCYTCTBME NOAAYN MUTAHWA) MOXHO BbINOMHNUTL PYYHYIO
pPas3bnokMpoBKYy CTpesbl U NepeMecTuTb ee BPy4Hyto. 1o BbIGOPY MOXHO
ncnonb3oBatb bydepHyto 6atapeto, mogenb PS124 (gononHutenbHas
annapaTtypa, cM. nap. 4.9.2), kotopaa obecrneymBaeT BbINOSIHEHNE
MexaHM3MOM onepauui B nepBble Yacbl OTCYTCTBMA aneKTponuTaHua. [nA
NPOANEHNA 3TOro NepyuoAa UnNn Yucna onepaumnin cneayet akTMBMpoBaTb
chyHKkumto Stand by (Pexxum oxunaanus) (cm. Tabn. 6).

X-Bar Tak>xe noaxoauT AnNA YCTAaHOBKWU CUCTEMbI OCBELLUEHWA CTPerbl, MOA.
XBA4 (pononHuTenbHaa annapartypa, cM. nap. 4.8).

3 MOHTAX

3.1 - NpeaBapuTenbHbie NPOBEPKU Nepes yCTaHOBKOM

[Mepen ycTaHOBKOW N3penna HeO0H6xo0AMMO NPOBEPUTL LIENOCTHOCTb BCEX €ro
KOMMOHEHTOB, YyAOCTOBEPUTLCA B NPaBUIBHOCTH Bbl60pa Moaernn n cooTBeT-
CTBWW YCIIOBUIA OKPY>KatoLLiei cpeabl TPeHOBaHMAM K YyCTaHOBKE U3aenua.

L4 yﬁe.CWITer B NPUrogHOCTU N XOopoLeM COCTOAHUN BCeX UCMONb3yeMblX
mMarepvasnos.

e [poBepbTE BO3MOXHOCTb cobntofeHna Bcex pabounx npenenos nsgenva
(cm. nap. 3.2).

e Y6eamTecb B TOM, YTO B 30HE YCTAHOBKM 6510Ka AOCTAaTO4MHO CBOBOAHOIO
MecTa rabapuTHble pa3mepbl 6roka ykasaHbl Ha (puc. 2).

* Yb6eautecb B TOM, YTO NOBEPXHOCTb, BblbpaHHaA AnA YCTaHOBKW wnarba-
yMa, MMeeT A0CTaTO4HY0 NMPOYHOCTb M CriocobHa obecneynTb ero Hagex-
HOe 3aKpenneHue.

* Y6eauTechb B TOM, UTO MECTO KpenseHnA 6/10Ka 3alumileHo oT 3aTonseHns
BOAOW. B npoTMBHOM criy4ae nogHMMKUTE KpenneHve wnarbayma Bbille.

e Y6eanTbCcA, YTO NPOCTPaAHCTBO BOKPYr wwiarbayma fonyCcKaeT Jierkoe u
6e30MacHOe BbINOSIHEHWE PYYHbIX Onepauui.

® Y6eautechb, H4TO BAOMNb TPAEKTOPUN ABUKEHWNA CTPESbl OTCYTCTBYIOT Mpe-
NATCTBMWA, KOTOPbIE MOTYT MNOMELLATb ONepauny OTKPbITUA UMK 3aKPbITUA.

® YbeamTech, YTO BCE Moanexalume ycTaHOBKE YCTPOMCTBA pasMeLleHbl B
3aLUMLLEHHOM OT ClyYalHbIX yAapoB MecTe.

3.2 - OrpaHu4eHunA ucnonb3oBaHNA NpoAyKTa

Mepen ycTaHoBKOW M3penuA ybeantechb, YTO BCE 3HAYEHUA, yKa3aHHbIE B

rnaBe «TexHNYecKne XapakTEePUCTUKUN U34eNnaA», 1 MakcMmasibHaA 4acTo-

Ta UMKINOB, YKa3aHHbIX B Tabnuue 1, noaxoaAT AnA npeaHasHa4YeHHoro

MCMOSIb30BaHUA.

— Y6eauTech, YTO NpedyCTaHOBNEHHBIA CPOK aKcnyaTaumn (cM. nap. 3.2.1)
COOTBETCTBYET YCNOBUAM NpeaHasHa4YeHHOro UCMomb30BaHuUs.

— Y6eauTech, UTO €CTb BO3MOXXHOCTb COBMIOAEHMA BCEX OrPaHNYeHui, ycno-
BWIA 1 MPeAOCTEPEXEHNI, COAEePXKALUMXCA B JAHHOM PyKOBOACTBE.

3.2.1 - Cpok cnyx6bl usgenva

TABJINLA 1
OnucaHue MakcumanbHaa | Makc. konuye- |Makc. konu4ectso
CKOPOCTb CTBO uMKnOB/‘-IaC nocnenosartesb-
HbIX LUUWKSTOB
X-Bar co cTpenoi, 6e3 gonon-
HUTENbHOI annaparype V5 100 50
X-Bar co cTpenoit v nopceeT-
Ko, Moz, XBA4 V4 80 40

Cpok cny>x6bl 1 CpeaHWA NONe3HbIN pecypc nsgenva. Ha gaHHyo BenuunHy
oKasblBaeT 60MbLLoe BNAHNE NHAEKC BNMAHWA ONepaumii Ha 3HOC, T.e. CyM-
Ma Bcex (pakTopOoB, BANAIOLWMX HA CTeNeHb n3Hoca nagenua. Cv. Tabn. 2.
[inA oueHkmn cpoka cny>kbbl aBTOMaTUHECKOW CUCTEMbI HEO6X0AMMO BbINon-
HUTb cneayolwme AeNCTBUA:

01. BbiuvcnuTb cymMmmy 3HadeHuin ns Tabnuubl 2, COOTBETCTBYIOLMX YCIOBU-
AM UCMOMb30BaHNA N3AENNSA;

02. B N'pachuke 1 OT NONYyYEHHOro 3HAYEHUA NMPOBECTU BEPTUKaNbHYIO
NIMHUIO A0 NEpeceYveHns C KPMBOW; OT 3TOM TOYKM NPOBECTW rOPU30H-
TanbHylo JIMHWIO A0 NEPECeYEHNA C JIMHWEN «LMKIIbl U onepauun». Hawn-
[leHHOe 3HayeHue MoKaxkeT NPOrHO3NpyeMbl CPOK cnyxbbl Ballero
nsgenva.

3HayeHuA, yKasaHHble B rpadmke, MOryT 6bITb MOMyYeHbl TOIbKO Npu CTPO-
rom CobnoAeHUM NnaHa TEXHNYECKOoro obCnyXxunBaHna, cM. rnasy «lnax
TexHU4eckoro obcny>xkmsaHua». MporHo3 cpoka cny>x6bl cocTaBnAeTCA Ha
OCHOBE MPOEKTHbIX Pac4eToB U Pe3yNbTaToB UCMbITAHUIA Ha NPOTOTUNAX.
Takum 06pa3om, oLeHKa ABMAETCA NWLLb NPOrHO30M, KOTOPbIV He ABNAETCA
rapaHTVen peanbHOro cpoka cry>6bl 3genua.

TABJIULA 2
UHaekc BNMAHUA Ha U3HOC
Crtpena c noacBeTkon, moa. XBA4 15 %
Temnepatypa cpepnbi Bbiwe 40°C unu Hxe 0°C 15 %
MpucyTcTBMe NbIU UMK Necka 10 %
MpucyTtcTeue conu 10 %
MpepbiBaHue onepauum ot Foto > 10% 15 %
MpepbiBaHue onepauuu ot Alt > 10% 25 %
Ycunue, paBHoe 5 unu 6 10 %
Ycunue, pasHoe 7 unu 8 10 %
CkopocTb V3 u V4 5%
CkopocTb V5 20 %
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Mpumep pacuyeta cpoka cnyx6bl ynuyHoro wnarbayma X-Bar (cm.
Ta6nuuy 2 u l'paduk 1):

X-Bar ¢ noaceeTkoi XBA4 (MHaekc BIMAHWA Ha u3Hoc 15%) - MpucyTcTeue conen
(VHAaekc BNMAHUA Ha n3Hoc 10%): 06LMIA MHAEKC BNUAHUA Ha U3HOC = 25%

Cpok cnyx6bl coctaBnAeT npumepHo 240 000 LMKIOB onepauui.

3.3 - CtaHpgapTHanA ycTtaHOBKa

Ha Puc. 3 nokasaHbl KOMMOHEHTbI YNakOBKU U34enuA:

a) - yNn4HbIN Wwnaréaym co BCTPOEHHbLIM 6/1I0KOM yrnpasneHua

b] - onopa cTpensl

c] - NnpoTuBoyAapHbIn npodwnb (6 Wwr.)

d] - 3arnywka ona cTpensl

e] - 3 antoMuHKeBbIX NPochunA ANA cTpenbl (AMVHON 1 M KaxKaplid)

f] - 4 coeaMHUTENbBHBIX KPOHLWTEWHA AN1A CTPerbl

g] - 2 OMOpHbLIX KPOHLWTENHA ANA CTPenbl

h] - 4 MydTbl ANA NPOTMBOYAAPHON PE3MHDI

i] - MmeTannnyeckune akceccyapbl (BUHTbI, Warnbbl, 1 T.4., KNOYY 4nA
pYy4YHOM 6NOKMPOBKU 1 pa3bIOKNPOBKM CTPEnbl)

[h] - 2 MydTbI ANA cTpensl

Ha puc. 1 nokasaH npymep cUCTeMbl aBTOMATM3aLMKN, BbINOIHEHHON C
ucnonb3oBaHnem komnoHeHToB Nice. OnpenennTs NpyMepHOe pacnosioxe-
HUe YCTaHOBKN KaXXAoro KOMnoHeHTa CUCTeMbl, PyKOBOACTBYACb CTaHAaPT-
Hol cxemoit Ha Puc. 1.

BHUMAHMUE! - Kak npaBuno, KOHLIbl KaHanoB Nop, 3aKnafKy 3NeKTpo-
KabenA BbIBOAATCA HenocpeAcTBEHHO B MecTax npeanonaraemMmoro pas-
MelleHUA pasfiI4yHbIX YCTPOUCTB cuctembl. MpumeyaHue: Kananbl cny-
XaT AnA 3aWmuTbl 3NeKTpokKabena 1 NpeaoTBpaLleHnaA CryYaiHbIX NOIOMOK,
Hanpumep, BCNeACTBYE YAAPOB.

Mo 3aBoACKMM HacTpoilkam cTpena 3akpbiBaeTCA B NPaByl0 CTOPOHY;

HeobXx0AMMO peLnTb Ha AaHHOM dTane, ecTb I HEOH6XOANMOCTb B U3MEHE-

HUW HanpaBnNeHWA 3aKpbITUA CTPesbI.

Ecnu Heobxoaumo 3aKpbiBaTh Wnarbaym B npaByio CTOPOHY, BbINOMHU-

Te cnepyiolme AeUCTBUA:

01. OTKpyTUTb 2 BUHTA, KOTOpbIE KPENAT ABepLy wKada, puc. 4;

02. CHATb Npy>uHy 6an1aHCMPOBKM, OTCOEMHUB €€ OT pblyara 6anaHcupos-
ku (Puc. 5 - atan A, B, C, D);

03. OTKpyTMTb 6ONT KpenneHna Npy>uHbl 6anaHcupoBkm (puc. 6 - A);

04. PasbnokupoBaTb MoTOpeayKkTop (cM. naparpad 3.6 - Puc. 6 - B);

05. MosepHyTb pbivar 6anaHcmposku Ha 90° (Puc. 6 - C - anAa ynpolweHna
3TOW OnepaLmm MOXKHO UCNOMbL30BaTh PE3VHOBLIA MOMOTOK);

06. C ycunuem 3akpyTuTb BONT KpensieHua npy>XuHbl 6anaHcnpoBKM
(Puc. 7);

07. 3akpenuTb Npy>XnHy 6anaHCMpOBKMX B NpaBuiibHOM nosnoxxeHun (Puc. 8
- A, B);

08. 3abnokupoBaTb MoTOpeaykTop (cM. nap. 3.6);

09. B 6noke ynpaBnenuna aktusmpoatb (ON) dyHkuuo «HanpaBneHue
BpaLleHuA asuraTena» (CM. rnaey 6 - Tabnuua 6).

[nA noaroToBkM aneKkTpokabena, Heobxoammoro ana paboTbl Ballen cucte-

Mbl, obpawiarbca K puc. 1 n «Tabnuue 3 - TexHU4ecKne xapakKTepucTUKu

anekTpokabenen».

Pycckun — 3




TABJINLA 3 - TexHU4eckue xapakKTepucTUKM aneKTpuiyeckux kabeneun (puc. 1)

CoenunHeHne

Tun kabenna

MakcumanbHO aonycTtuman AnunHa

A: Kabenb MANTAHUE ceTn

kabenb 3 x 1,5 Mm?

30 M (npumeyaHwue 1)

B: Kabenb ana yctpoincts BlueBus

kabenb 2 x 0,5 Mm?

30m

C: MOACBETKA CTPEJIbI

D: Ka6enb KNKOY-BbIKNIOYATE]b

kabenu 4 x 0,25 Mm?

30 M (npumMeyaHue 2)

E: BctpoenHan MNMPOBJIECKOBAA NTAMIMA

OMNUUOHAJIbHAA NPOBJIECKOBAA JIAMIMA:
Ka6enb MPOBJIECKOBOW NTAMIbI ¢ aHTeHHOM

kabenb 2 x 0,5 mm?
3KpaHMpOBaHHbIN Kabenb Tuna RG58
BAXXHO - YT0o6bI BbINOSIHATL NOAKIIIOYEHME, He06X0AUMO U3MEHUTb NporpammupoBaHue Bbixoga FLASH (cm. nap. 6.2 - Tabnuua 7)

30m

20M (pekomeHayeTca Ao 5m)

Ma 3a3emMneHvA B6Nn3n cucTembl aBToMaTusaummy.

MOTB, Torga goctaTtoyHo kabena ¢ 2 nposoaHukamu (2 x 0,5 mm2).

MpumevaHue 1: — ecnu kKabenb aneKTponuTanuA AnuHHee 30M, TpebyeTca kabenb ¢ 6onbWMM ceveHreM, (Hanpumep, 3x2,5 Mm?) n TpebyeTca cucte-

MpumeyaHue 2 — Ecnv BMeCTO nepeknoyaTena NCnonb3yeTcA YCTPOUCTBO CHMTbIBAHMA Nponycka TpaHcnoHaepa MOMB unu uudposana KHomka

BHMMAHMUE! - Ucnonb3yemble Kabenu AOMKHbI 6bITb NPUroAHbI AS1A YCII0BMIA B MECTe YCTaHOBKMU.

3.4 - KpenneHue wnar6ayma
3.4.1 - Ecnu nmeeTcA onopHaA NOBEPXHOCTb

[%] MoBepxHOCTb KpenneHua [omkHa bbiTb aBCONOTHO POBHON U FNAAKOW.

Ecnn noBepxHOCTb BbiNosiHeHa U3 6€TOHA, OH JOMKEH UMETb TOMNLUUHY He

MmeHee 0,15 M 1 JonxeH umeThb xenesHyto apmatypy. O6bem 6eToHa aon-

>K€H 6bITb He MeHee 0,2 M3 (crov TonwmHom 0,25 M umeeT nnowaab 0,8 M2;

T.€, OOJDKEH NpeAcTaBnATb CO60N KBaapaTHOE OCHOBaHWE C ANMHON CTOPO-

Hbl 0KOs10 0,9 M).

KpenneHne Ha 6eToHEe MOXEeT 6bITb OCYLLECTB/IEHO C NOMOLbIO 4 aHKep-

HbIX pacnopHbIx 60nToB ¢ BUHTaMn 12 MA, BbiaepXXUBaOWMMI CUMY TATU

He meHee 400 kr. Ecnum noBepXHOCTb KpenneHna BbIMOSIHEHA U3 ApYroro

martepuana, Heo6xoAMMO OLEHUTb €€ NMPOYHOCTb M Y6eanTbeA, 4YTO 4 ToY-

KW aHKepHOro CoeMHeHA MOTyT BbIHECTW Harpy3Ky He MeHee 1000 kr. Ana

dmKcaumm ncnonb3osaTtb BUHTLI 12 MA.

BbinonHnTb cnegyowme oencTeumA:

01. OTkpbITb WKad wnarbayma (puc. 4);

02. MocTaBuTb WNarbaym Ha NOBEPXHOCTb KPEMIEHUA N OTMETUTb TOYKU
mkcaumn netens (Puc. 9);

03. Y6patb wnarbaym v NpoCBEPSIMTbL OTBEPCTUA B OTMEYEHHbIX TOYKax,
BCTaBUTb 4 pacnopHbIX aHKepHbIx 6onTa (He BXodAT B komnnekT) (Puc.
10);

04. MNpaBWnbHO YCTaHOBUTbL LWNarbayMm 1 3abnoknposaTh €ro npu nomoLum
COOTBETCTBYIOLMX raek u wamnb (He BXOAAT B KOMMNNeKT) (puc. 11 - A,
B).

3.4.2 - Ecnu onopHaA NoBepxXHOCTb OTCYTCTBYeT

01. N3bATb HEOHXOAUMBIN 06BEM FPyHTA AS1A YCTAHOBKM NJIUT OCHOBaHUA,
(onuMoHanbHbIN KOMMOHEHT). [AnA BbluMCNeHna 06bema BbIEMKM FPYHTa,
CM. NyHKT [%] naparpada 3.4.1.

02. lMpeaycMOTpeTb KaHanbl ANA NPOXOXAEHWNA 3NEeKTPONPoBOAa;

03. Ha nnute ocHoBaHWA 3aKpenuTb 4 CTEPXKHA, HaAEeBaA Ha KaXkabl 0JHY
raviky ¢ BEpXHen CTOPOHbl Y OAHY Franky C HUXKHEN CTOPOHbI MANTBI.
BHumaHue — HnxHAA ranka aomkHa 6biTb 3aKpyyeHa [0 CaMoro KoHua
pesbbbl;

04. 3anutb 6€TOH 1, NPeXAe YeM OH HAYHET CKPENnATLCA, MOrpy3nTb B HErO
OMOPHYIO0 NANTY Ha rNybuHy, KOTOpaA NMO3BOMUT BLIPOBHATL MOBEPX-
HOCTb 6€TOHa napannensHo wnarbéaymy 1 ¢ BblpaBHUBaHNEM FOPU30HTa
(Pue. 12). loxxaatbCA NOMHOro 3acTbiBaHUA LIEMEHTA; B CPEAHEM - He
MeHee 2 HeJienb;

05. CHATb 4 BEPXHUE ralikun ¢ aHKepHbIX 6HONTOB;

06. OTKpbITb WKad wnarbayma (puc. 4);

07. lNpaBunbHO YCTaHOBUTL Warbaym n 3abnoknpoBaTb ero npyv nomMoLm
COOTBETCTBYIOLLUMX raeK W LWainb, KoTopble NayT B KOMMNIEKTE C ONOPHON
NAUTON 1 6bInK CHATLI B NyHKTe 04 (puc. 13 - A, B).

3.5 - MoHTax cTpenbl

3.5.1 - Cb6opka onopbl wnarbayma

01. BcTaBuTb 2 WNWNbKM B COOTBETCTBYHOLME OTBEPCTUA HA Bany ABurare-
nA Ha Bbixoge (puc. 14 - ctapum A 1 B);

02. VYcTaHOBUTbL OMOPY Ha Bany ABWUraTesnisa Ha BbIXOAE B MOMOXEHUN «Bep-
TUKanbHaA cTpena» U 3aKpenuTb ee COOTBETCTBYIOLMMN BUHTAMN U
paspesHbiMu Wwanbamu; 3aKpyTUTb UX C COOTBETCTBYIOLUMM YCUITMEM
(puc. 15 - ctapum A n B);

03. VYcTaHOBUTb KPbILLKY CTPESbl U YHACTMYHO 3aKpenuTb ee npu nomowm 4
BMHTOB, AayLuMX B KOMMekTe (puc. 16 - cragumn A u B).

3.5.2 - MoHTaXx cTpenbl

01. CmoHTupoBaTb Ase mydThl (puc. 17); kaxxaaa mydTa cocTouT ns 2
MONOBWHOK 1 8 Camopes30B;

02. BctaButb MydbTy B NepBbIN antoMUH1EBbIA Npodusib (puc. 18 - ncnonb-
3yWTE Pe3NHOBLIV MOMTOTOK A1 obneryeHna aTon onepaumm);

03. BcTtaBuTb OMopHbIE KPOHLWITENHBLI My Thl B OTBEPCTUA MO 06eum CTo-
poHam npocouna (puc. 19 - ctagum A, B, C, D), npoBepuB npaBunbHoe
NoJI0XKEHNEe KPOHWTENHOB (MCNOoNb30BaTb MOSIOTOK AnA obneryeHusa
3TOM onepaumn);

04. MosTopuTb Npoueaypy 13 nyHkTa 01, 4yTo6bI BCTaBUTb OCTaBLUIMECA
anomMuH1eBble npodnny;

05. PacnonoxwuTb 0TBEPCTMA OMOPHLIX KPOHLUTEWHOB MydThl Tak, 4TOObI
OHW coBnaganv ¢ oTBepCTUAMK Ha NpocpunnAx;

06. 3abnok1poBaTh KPOHLLTEWHBI NPV MOMOLLM BUHTOB, NAYLUMX B KOMMEK-
Te ¢ Kaxkaon mydpton (puc. 20);

4 — Pycckuin

07. Cnerka cMasaTtb aniOMUHWEBYIO HanpasnAoLLyto ¢ 06enx CTOPOH (puc.
21).

08. BbIinonHUTb 3TOT Wwar AnA 06enx CTOPOH CTPenbl: BCTaBUTb NEpBYIO
[eTanb pe3nHOBOro amopTm3aropa B OTBEPCTUE Tak, YTobbl OHa JOCTUr-
na KOHUA CTpesbl; 3aTeM BCTaBUTb MydTy AnA Pe3VHOBOro amopTusa-
Topa (puUc. 22) NOBTOPUTL 3Ty OMepaumio ANA Apyrux Aetanew;

09. VcTaHoBUTH 3arnyLwKy cTpenbl (puc. 23):

A) BEPXHWI amopTU3aTop AOMKEH BbITb CXAaT, MUHUMYM, Ha 2 CM; HUX-

HUIA amopTU3aTOpP AOMKEH BbICTYNaTh Ha 1 cM;

B) BCTaBuTb 3arnyLKy CTpens;

C) 3a6nokupoBaTh 3arfyLiKy COOTBETCTBYIOLUMM BUHTOM;

D) NpoTONKHYTb BEPXHUIA amOpPTM3aTop B 3arnyLike, BAaBus ero Ha 1 cm

BHYTPb 3arnyLuKu;

C NpOT1BOMNONOXHOrO 3arnyLlKe KOHLA BCTaBUTb OMOPHbIE NAACTUHbI

cTpensbl (puc. 24);

11 BcTasuTb CH0PKY CTpenbl BHYTPb OMOPHOrO KOXYyXa CTpenbl A0 ynopa v
3aKpyTWTb C yeunmem 4 npeaBapuTesibHO BCTaBMIEHHbIX OMOPHbLIX BUHTA.
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3.6 - PyyHan pa3bnokupoBka v 6510KkMpoBKa MoTOopeayKTopa

PyyHana pa36nokupoBKa MOXXET BbINOJIHATLCA C 06enx CTOPOH wnar6a-
yMa, KaK nokasaHo Ha puc. 25:

01. [NoBepHYTb KPbILLKY, HAKPbLIBAIOLLYIO KIHOY;

02. BcTaBuThb KoY (MAET B KOMMIEKTE) U NOBEPHYTL ero Ha 180° no yaco-
BOW UM NPOTMB YacoBOW CTPENKMY;

03. YT06bI pa3bnoknpoBaTb MOTOPEAYKTOP, TAKXXEe NOBEPHYTb K4 Ha
180° B Nt060M HanpasneHn BpaLleHUA.

3.7 - PerynupoBka mexaHu4eckux pukcaTopoB

01. Bpy4Hyto pa3bnokmpoBaTb MOTOpeaykTop (cM. nap. 3.6);

02. Bpy4Hy!0 BbIMOMHUTb MOMHbIA LMK OTKPBITUA U 3aKpbITHA Wnarbayma;

03. 3aTem, BO3AEVCTBYA HA BUHTbI MEXaHN4YECKUX hukcaTopos (puc. 26 un
27), oTperynupoBaTb JIMHEMHOCTb CTPESibl B FOPU30HTaNIbHOM UK Bep-
TMKasIbHOM HanpasneHuy;

04. XopoLlo 3aTAHYTb raniku.

3.8 - BanaHcupoBKa cTpersbl

BanaHcuposka cTpenbl Heobxoanma ana obecneyeHna ny4liero pasHoBse-
cvA Mexay ABYMA hakTopamu: BeC CTpenbl U BO3MOXHBIX AOMNONHUTENb-
HbIX AeTaner 1 NPOTUBOMOJIOXKHOE ycunue 6anaHCMPOBOYHON NPYXXUHBI.
MocnenHun dakTop obecneynsBaeT aBTOHOMHYO 6anaHCUPOBKY CTpenbl
- ecnv cTpena nNpov3BOoSIbHO NOAHMMAETCA UK naaaeT, Heo6xoaAuMo Aen-
CTBOBATb, Kak MoKa3aHo Huxe

01. BpyuHyto pasbnoknpoBaTb MoTOpeayKTop (cM. nap. 3.6);

02. Bpy4Hyto nepemecTuTe CTpeny NpMMepHO Ha MOSIOBUHY ee xoaa (45°) n
oTnycTute ee. Y6eamTech, YTO CTpesia OCTaeTcA HEMOABUXKHON B 3TOM
nonoxexun. Ecnu ctpena Nnpov3BonbHO NOAHUMAETCA, HYXXHO CHU3UTb
HaTAXKEHME MPY>KUHbI; €CNN OMYyCKaEeTCA - YBENUYUTb HATAXEHWE Mpy-
XXWHbI. YTOObI UBMEHUTb CUITY HATAXKEHWA NPYXXWHBI, CM. NYHKT 04;

03. MoBTOpUTbL NYHKT 02, NOAHAB CTpeny NpnbnuamTensHo Ha 20° n 70°.
Ecnu cTpena octaeTcA HENOABMXKHOW, 3TO 3HAYWT, YTO ee 6anaHCUpoB-
Ka BbINOMHeHa NpasBuIIbHO; AonyckaeTcA HebonbLow AncbanaHc, HO
cTpena He AO/MKHA CUJIbHO CMeLaThbCA.
3Ha4veHve aucbanaHca JonycTuMo, Korga yeunve, Heobxoammoe and
nepemMelleHnAa CTpensl (M3MepAeTCcA NEPNeHaMKYNAPHO CTpesne n Ha
paccToAHuM 1 M OT OCU BpaLLEeHUA), NPy OTKPbITUMW, 3aKPbITUN 1 BO BCEX
APYrux NONoXeHWAX, He NPeBbIaeT NONOBUHbI 3HA4YEHUA MaKCcUManb-
HOro KpyTALLEero MOMeHTa (A1A AaHHOro U3AEenuA - OKoso 5 Kr Ha 1 m).

04. - Ecnu cTpena He cbanaHcupoBaHa, ana ee 6anaHCMpoOBKU HEO6X0AMMO

YCTaHOBUTb CTPENY B NONOXEHNE MaKCUManbHOrO OTKPbITUA.
- CHATb 6anaHCMPOBOYHYIO NPY>XMHY C MecTa KpenneHua (puc. 28) un
3aKpenuTb ee 6nmxe K LEHTPY, YTOObl CHU3UTb HaTAXEHUE NMPY>KUHbI,
VMK K TOpLlY, Y4TOObI YBENUYUTL HATAXKEHWNE NPYXXVHDI;

05. 3abnokupoBaTb MOTOpPeAyKTop (cM. nap. 3.6).




4 AQNEKTPUYECKUE NMNOAKNIOYEHUA

BHMMAHMUE! - Bce anekTpuyeckue noakKo4eHUA AOSHKHbI NPOBO-
AMTbCA TONMbKO NPU CHATOM CETEBOM HanpA>XXeHUU.

01. OTKPYTWUTb BUHTbI KPLILLKK (PUC. 29);

02. MponycTuTb anekTpuyeckne kabenm BHyTpu X-Bar, HauMHaA oT ocHoBa-
HMA K 610Ky ynpasneHnA 1 HanpasnAA UX Mo NIeBON CTOPOHe 6oKa;

03. lMoacoeanHWTb XuIbl kabena ANeKTPONUTaHNA K 3-KOHTaKTHOM KneMme
C NNaBKUM NpefoxpaHuTenem n 3abnokuposaTb Kabenb Npu NOMoLLm
xoMyTuka (puc. 30);

04. MoaknoynTb OcTaBLIMecA Kabenu, pyKOBOACTBYACh NEKTPUHECKON
cxemol Ha puc. 31. MNpumedanne — [nAa obnervyeHnsa NOAKMIOYEHUA
kabenen 610K KOHTAKTHBIX 32XKMMOB (KINEMMHUKW) MOXHO U3BMeYb U3
rHesa.

4.1 - OnucaHue 3NeKTPU4EeCKUX coeaNHEHUN

e FLASH = 370T BbIX04 nporpammupyeTca (CM. rmasy 6, nap. 6.2 - MNporpam-
MMpOBaHWe BTOPOTro YPOBHA - perynnpyemble napameTpbl) U UCMonb3yeTcA
ONA NOAKIIOYEHNA OJHOIO N3 CeayoLwmX YCTPONCTB:

- MpobneckoBaa namna: ecnu 3anpPorpaMmMMpPOBaHO Kak «Npobecko-
BaA namna» Ha Bbixoae «FLASH», MOXHO noaknounTb hoHapu komna-
Hun NICE mopenen LUCY B, MLB vnv MLBT ¢ namnon 12 B, 21 BT Tuna
aBTo. Bo Bpemsa aBmxeHna wnarbayma oHn 6yayT Muratb C NepuoanyHo-
ctbto 0,5 cek. BKIJ1 - 0,5 cek. BbIKIJI.
- «CBETOAUO/, OTKPbITOro Wwnaréayma» - «akTUBHO MPU 3aKpbITOM
wnaréayme» - «aKkTUBHO NPU OTKpPbITOM winaréayme» - «npobne-
CKoBaf Namna AnA ocBeLWeHUA cTpenbl» U «csetoamon TO»: ecnu
3anporpammmpoBaHa ofHa U3 3Tux 5 dyHKUMn Ha Bbixode «FLASH»,
MO>XHO NOAKIIOYMTL cBeToamon 24 B makc. 10BT anA cnegytowmx npea-
ynpeavTenbHbIX CUrHanoB:

DyHKUMA «MHOMKATOpP OTKPbITOro wnarbayma»

LLinar6aym 3aKpbIT: HE rOpUT

LLinar6aym oTKpblBaeTCA: MEANEHHO MUraeT

LLinar6aym 3akpbiBaeTcA: ObICTPO MUraet

LLinar6aym OTKPbIT (HE 3aKpbIT): ropuT

PyHkuMA «MHOMKauMA 3aKpbITUA Wwnarébayma»
LLinar6aym 3akpbIT: roput

Bce ocTanbHble criydaun: He roput

DyHKUMA «MHOMKaUMA OTKPbITUA Wwnarbayma»
LLinar6aym OTKpbIT: ropuT
Bce octanbHble criyqav: He ropuT

dyHkumA «MpobneckoBan namna anA OCBELWEeHUA CTpenbl»
CBeToamos unm oceeLleHne CTpesbl yKasbiBatoT Ha BbINOIHEHWE One-
pauun, ConpoBOXAaeMON MUTaHNEM C paBHbIMU UHTepBanamu (0,5
CeKyHAbl ropuT; 0,5 CeKyHAbl He ropuT)

®dyHKUMA «YBeaomneHue o TO»

- CBETOAMO[, ropuT 2 CEKYHAbI B Ha4ane ornepauum oTKpbITUA = YUCNO
onepauui Hwxe 80%

- nHankaTop 6yaeT Muratb BO BPEMA OTKPbITUA/3aKpbITUA B MHTEpBa-
ne 80-100% oT 3aaaHHOro konuyecTsa onepauvin o nposeaeHua TO.
- MHAMKaTop byaeT NOCTOAHHO MUraThb: 3a4aHHOe KOMYeCTBO onepa-
i Bbiwe 100%.

- QNEeKTPOMAarHUT: eCTb BO3MOXHOCTb NMOAKOYATb 3NTIEKTPOMarHUTHbIE
3aMKM ¢ xapaktepuctnkamm 24 B, makc. 10 BT (Mogenu ¢ ogHuM anek-
TpomarHMToMm 6e3 3NMEKTPOHHBIX YyCTPONCTB). Korda wnarbaym 3akpbiT,
3aMOK BKITHO4EH 1 JOMONHUTENBbHO 6okmpyeT ero. Bo Bpemsa oTKpbITMA
WM 3aKpbITVA 3aMOK OTK/THOYaEeTCA.

- QNEeKTPUYECKMIA 3aCOB: ECTb BO3MOXHOCTb MOAKIOYATb 31eKTprYe-
CKMe 3acoBbl C xapakTepuctukamum 24 B, makc. 10 BT (Mogenu ¢ ogHuM
3N1EKTPOMarHMTom 6e3 3NeKTPOHHbIX YCTPONCTB). Bo BpemA OTKpbI-
TWA 3aCOB BK/IOYAETCA N OCTAETCA BKIOYEHHbIM, YTOObLI MOXHO 6bI10
OTKPbITb Wnarbaym 1 NogHATL cTpeny. Bo BpemAa 3akpbiTnA HeobxoaMmo
y6eanTbCA, 4TO 3aCOB MeXaHN4Yeckin 6nokmpyeT Lnarbaym.

- ANeKTPOo3aMoK: eCTb BO3MOXHOCTb MOAKMNIOYATb 3N1EKTPO3aMKu ¢
3alenkamu ¢ xapaktepuctnkamu 24 B, makc. 10 BT (Mogenu ¢ ogHUM
3M1eKTPOMarHUTOM 6e3 3NEKTPOHHbIX YCTPOWUCTB). [epen oTKpbITUEM
3MEeKTPO3aMOK BKIIOHAETCA Ha KOPOTKOE BPeMsA, YTOObl MOXHO 6bIno
OoTnepeTb U NOAHATL CTpeny. Bo BpemsA 3akpbiTua Heobxoaumo ybeanTb-
CA, Y4TO 3MEKTPO3aMOK MexaHN4eckn 6nokmpyeT wnarbaym.

e BLUEBUS = Kk 370V KfleMMe MOryT NOoAKIo4aTbCA TONbKO COBMECTUMbIE
YCTPOWCTBA; OHN MOAKIMIOHAIOTCA NapannenbHo C UCMONb30BaHNEM TOMb-
KO [ABYyX NPOBOAOB, MO OAHOMY U3 KOTOPbIX MOAAETCA INEKTpu4ecKoe
nuTaHue, a No BTOPOMY - MH(DOPMALIMOHHbIE curHanbl. bonee noapobHyo
nHdopmaumio cM. B rnase 8.

STOP = Bxo4 ANA yCTPOWCTB, BNMOKMPYIOLMX MU OCTaHaBNNBAIOLMX
BbINO/THEHNE TEKYLLEel onepaunn; UCNonb3yA cneumanbHble npoueaypbl
Ha BXxo4e, MOryT ObITb MOAKMNIOYEHbI KOHTaKThl TUna «HopmanbHo 3am-
KHYTbI», «HopManbHO pa3oMKHYThIN», yCTPONCTBA C MOCTOAHHBLIM CONPO-
TUBNEHWEM 1 onTuyeckoro Tuna. bonee noapobHyto MHopMaLmio CM. B
rnase 8.

PP = Bxoa AnA ycTpOMCTB, yNpaBnAlWMX ABMXKeHWeM B lNowarosom
pexvme; BO3MOXHO NOAKIMIOYEHNE KOHTAKTOB Tuna «HopmanbHo pa3om-
KHYTbIE».

OPEN = Bx0A AnA yCTPOUCTB, YNpaBnALWMX OTKPbITUEM; BO3MOXHO MOA-
KJIO4YEHUE KOHTaKTOB TuMna «HopManbHO pasoMKHYThle».

e CLOSE = BxoA AnA yCTPOUCTB, YNpaBnALWMX 3aKpblBaHUEM; BO3MOXHO
NOAKIMIOYEHNE KOHTaKTOB TUNa «HopmanbHO pa3oMKHYThIE.

e ANTENNA = Bx0A AnA NOAK/MHOYEHNA aHTEHHbI PAANONPUEMHUKA (aHTEH-
Ha BcTpoeHa B LUCY B, MBL, MLBT).

e LUCE DI BORDO = curHanbHaa namnodka 12 B/21BT, koTopaa moxeTt
6bITb HACTPOEHA Ha pa3Hble PEXMMbI, MPY NOMOLLM nporpammaropa Oview.
Mpun 3aBOACKUX HACTPOMNKaXx, BbINOMHAET OYHKLMIO NPOBNeckoBov namnbl
C Nepuoan4HocTbio Muranna 0,5 cekyHg roput, 0,5 cekyHA He ropuT. Mpu
nomoLLM 60PTOBOrO OCBELLEHNA BbINONHAETCA AMArHOCTUHECKOE MUraHue.

BHUMAHME! - HE NOAK/IOYAWUTE HE NMPEAQYCMOTPEHHBIE
WHCTPYKUMAMU YCTPOUCTBA.

4.2 - NMepBoe BKJIIOYEHME U NPOBEPKa COeANHEHUN

BHUMAHUE! - OkoH4YaTenbHOe NoAKJilo4YeHne CMCTeMbl aBTOMaTU3a-
MU K 3JIEKTPOCETU [OMMKHO BbIMONMHATLCA UCKITIOYUTENbHO KBanudgu-
LMpPOBaHHbIM CreLMariucTom U 3KCNepToMm, B COOTBETCTBUMU C HOpMaMM
6e3onacHOCTU, AEUCTBYIOLUMU HA AAHHON TEPPUTOPUMN.

MoakniounTb 6NOK yNpaBneHnA K NIMHUW 3NeKTponMTaHua, 06opyaoBaHHON
3a3emneHuem. JIMHA aneKTponuTaHMA AoMmKHA ObiTh 3almileHa CooTBeT-
CTBYIOLUMM TEPMOMArHUTHbIM 1 AndcbepeHumansHbeiM yeTpoincTBom. Obe-
CMeYnTb YCTPOMCTBO OTKIIOYEHNA OT CeTu, Npu cpabarbiBaHNM KOTOPOro
paccToAHNe MeX Ay Pa3oOMKHYTbIMW KOHTaKTamy 06ecneynT NonHoe OTKIto-

YeHue B YCNOBUAX Kateropuu nepeHanpaxeHus lll, nnn npegycmoTtpeTb

CUCTEMY BUIIKU U PO3ETKMW.

Mocne noga4n HanpAXeHWA Ha 610K ynpasneHna BbINONHUTE creayoLme

NpPOBEpPKM:

* Y6eautecb B TOM, 4TO cBeToamos, BlueBUS 6bicTpo muraeTt B TeyeHune
HECKOMNMbKNX CEKYHA, a 3aTeM Ha4MHaeT MuraTb € 4acToTom 1 pas B Cek.

e Ecnu Ha ycTaHOBKe MmetoTcA hoToaaTymku, ybeamtecb B TOM, YTO UX CBe-
Toavoapl muratoT (kak TX, Tak n RX). Xapaktep MuraHuAa He nmeeT 3Hade-
HUWA, NOCKOSbKY 3aBUCUT OT MHOTMX (haKTOpPOB.

* Y6eamTecb B TOM, YTO YCTPOWCTBO, NOAKIIOHEHHOE K Bbixoay «FLASH»,
OTKJTHOYEHO (3aBOACKAA HACTPOWKa).

* [poBepuTb Ha Bnoke NTaHmA, 4TObbI Namnoyka 6bia BbIKMHOYeHa.

Ecnu Bbllwe nepevncneHHble YCNOBUA He BbIMONHAIOTCA, HE06X0AMMO

BbIK/MIOUYNUTb 3MEKTPONMTaHne 610ka ynpasneHa 1 BHUMATENbHO NPOBEPUTL

BCE 9MIeKTPUYEeCcKne CoeMHEHNA.

MoapobHyto MHGOPMaLMIO MO MOUCKY U ANArHOCTMKE HEVUCMPABHOCTEN CM. B

rnaee 7 «4T0 genartb, ecnu... (DyKOBOACTBO MO MOUCKY W YCTPAHEHWIO Heuc-

npaBHOCTEN)».

4.3 - 3apaHHble hyHKUUM

Bnok ynpaenenna umeeT pAan nporpaMmMmupyembix pyHKLUA, KOTOpblE Ha
3aBOJe HACTPOEHbI CO CTaHAAPTHLIMUA 3HAYEHUAMU. OTU 3HAYEHWUA MOXHO
N3MEHUTb B NIIO60N MOMEHT, AJ1A 3TOro CM. rnasy 6

4.4 - NMomcK u 3anoMuHaHue NOAKJ/IIOYEHHbIX YCTPOUCTB

Mocne nogayv nuTaHmA 6NoK ynpaBneHVWA AOMXKEH pacrno3HaBaTb YCTPOW-
CTBa, NOAKIIOYEHHBIE KO BxoaaM Bluebus n Stop.

BHUMAHME! - MNouck u 3anoMuHaHue yCTPOMCTB AOJSKHbI NMPOBO-
[AUTbCA, faXKe ecnn K 610Ky yrnpaBfieHUA He NOAKITI4YEHO HU OHOro
yCcTpoucTBa.

[inA ykasaHnA HeobxoAMMOCTH BbIMOMHWUTL 3Ty onepauuio, Ha 6roke ynpas-

NeHNA OQHOBPEMEHHO MUTaloT CBETOANOAbI «L1» 1 «L.2».

01. HaxxmnTe ogHOBpPEMEHHO M yaep>xmBanTe KHoMku «Open» n «Set» (puc.
32);

02. OTnycTuTe KHOMKW, Koraa ceetoamoabl «L1» n «L2» HauyHyT 6bICTPO
MuraTb (MPUMEPHO Yepe3 3 CEKyHA).

03. lMopoXanMTe HEeCKONbKO CEKyHA, noka 6nok ynpaBneHvA 3aBepLunT
MOWCK W 3anoMUHaHne ycTponcTB. 10 OKOHYaHUM AaHHOro dTana cBeTo-
avog Bxoda Stop [AomXeH ropeTb, a ceetoanopbl «L1» 1 «L.2» fonxHbl
noracHyTb (MOryT Ha4yaTb Muratb cBeToamoabl «L.3» n «L4», 4yTo ykasbl-
BaeT Ha TO, YTO He 6bi/ BbIMOMHEH NMOVUCK U 3aNOMUHAHNE NO3ULWNA).

3Ty npoueaypy Heo6XxoAMMO NOBTOPUTB, B Criy4ae MoanduKaLmm yCTPOMCTB,

NOAKIMIOYEHHbIX K Knemmam BlueBus n Stop, Hanpyumep, nocne noakntoyeHna

HOBOTO YCTPOWCTBA K 6OKy ynpaBfieHuA.

4.5 - Mouck ¥ 3anoM1UHaHWe NO3ULMA OTKPbITUA U 3aKPbITUA

Mocne BbINONHEHWA NpoLeaypbl NOUCKA M 3anOMUHAHNA MOAKIIOYEHHbIX

YCTPOWCTB, HEO6XOAMMO BBECTU B 6NMOK ynpaBneHNA Tak>Ke MONoXeHnA

MexaHU4YecKux orpaHudmTenein. Ha aton ctaguu onpepensaeTcA amnamTyna

xofa CTpenbl, U3mepAemMan OT MEXaHNYECKOro CTOnopa 3akpbITUA A0 CTOMOo-

pa OTKpbITWA.

01. BpyuHylo pasbnokuposaTb MOTOpeayKTop (CM. rnasy 3.6) v Bpy4HYyO
NOAHATL CTPeny NPMMepHo Ha 45° (cepeavHa xoaa);

02. 3abnokupoBaTb MOTOpeayKTop (cM. nap. 3.6);

03. HaxxmnTe 04HOBPEMEHHO U yaepxwuBanTe KHonku «Close» n «Set»
(puc. 33);

04. OTNyCcTMTE KHOMKM NOCMe Hayana BbINOSIHEHUA onepaunn (NpMMepHo
yepe3 3 cek);

05. [doxpaTtbecA, noka 610K ynpasneHmA 3aBepLumnT CTaamio noucka v 3ano-
MWHAHWA MOMOXEHWI: 3aKpbITUE, OTKPbLITUE U 3aKpbITUE CTPEenbI.

06. HaxxaTb KHOMKy «Open», 4TO6bl Ha4aTb onepauuio NOMHOTO OTKPbLITUA
wnarbayma.

07. HaxaTb KHOnKy «Close», 4To6bl Ha4aTb onepaumio NOMHOro 3aKpbITUA
wnarbayma.

Bo BpemA BbINONHEHWA 3TUX onepauuin, 650K ynpaBneHnA 3anommHaeT ycu-

e, HeobxoaMMOe ANA UX BbIMOSTHEHNA.

BHMUMAHMUE! - 3tanbl 3anoMMHaHUA HAcTpPoeK B 6510Ke He [OJIKHbI
npepbiBaTbcA. Ecnu 310 NponsoLwno, HeobxoAMMO NOBTOPUTL BCIO NpoLie-
Lypy € camoro Hayana.

Ecnun no okoH4YaHMK 3Tana 3anomMuHaHuA HaCcTpoeK cBeToamnoabl «L3» n
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«L4» muratoT, 3Ha4uT, npousowra owunbka. Ctaama noncka u 3anoMMHaHusA
MeXaHU4YEeCKUX OrpaHnymTeniert MoXeT NOBTOPUTLCA B NOOOW MOMEHT, Aadke
rocrne ycTaHOBKW (HanpumMep, ecnv CMECTUIOCH NOSTOXKEHNE MEXaHUYECKOro
cTonopa).

BAXXHO - OTMeTKM no3vuuii 3ameneHns paccynTbIBalOTCA aBToMaTnye-
CKM C MOMOLLbO 6510Ka ynpasfieHuna; nocne cragum nomcka oTMeTok, Heob-
XOAMMO BbINOMHUTB, MO KpanHen mepe, 2 unn 3 NomHbIX onepauvn, npexxae
Yem 60K yrnpaBneHna NpaBuIbHO paccHnTaeT TOYKW 3aMeaneHun.

4.6 - NMpoBepka nepemeLyeHNA cTpenbl

Mocne BbINOMHEHUA NovcKa 1 3anoMUHaHWA YCTPOWCTB M 2-3 onepauuii no
pacyeTy To4eK 3aMeAasieHNA, PEKOMEHAYeTCA BbINOMHUTL HECKOMBLKO one-
paumnii OTKPbLITMA U 3aKpbITA, YTOObI MPOBEPUTL NPaBUNBHOCTb ABUXEHUA
cTpensl.

01. Haxatb KHonky «Open», AnA ynpaeieHA onepaumen oTKpbITUA; ybe-
OWTbCA, YTO CTpena 3aMeaiaeT Xo4, Nepes TeM Kak AOCTUIHET Nosioxe-
HUA OTKPbITUA;

02. Haxatb kHonky «Close» AnAa ynpaeBneHunA onepaunen 3akpbitua; ybe-
OWTbCA, UTO CTpena 3ameanAaeT Xo4, nepes TEM Kak AOCTUrHEeT 3anpo-
rpaMmmMmMpoBaHHOIO NMONTIOXXEeHUA 3aKPbITUA;

03. Bo Bpemsa onepaunu, npoBepuTb, 4TO6bI Namnoyka Ha 61oke ynpas-
NeHnA Murana c 3afiaHHon nepuoamnyHocTbio (0,5 cekyHpg, - ropuT, 0,5
CEKYH[, - He ropuT);

04. BbINONHUTBL HECKOMNbBKO OMepaunin OTKPbLITUA U 3aKpbITUA, YTO6bI ybe-
OWTbCA, YTO OTCYTCTBYHOT TOYKM MOBBILEHHOMO TPEHWA UM Hencnpas-
HOCTM B paboTe.

BHMMAHME - ecnu onepaunA Ha4yMHaeTCA C MOMOXEHWA, KOTOpoe He
coBnajaeT C MOJIOXKEHNEeM MEeXaHUY4eCKWUX orpaHuyuTenen (OTKpbiTue,
3aKpbITUE), ee He06XO0AMMO BbIMONHATL HA MEASIEHHON CKOPOCTW.

4.7 - MNoaknioyeHne paamonpueMHmKa

Brok ynpaeneHuna ocHalleH coeauHuTenem Tuna SM ana noakmoYeHus npu-
€MHUKOB (thakynbTaTMBHO, HE BXOAMT B CTAHAAPTHbIA KOMMMIEKT NOCTaBKM)
moaenen SMXI, SMXIS, OXI, OXIT 1 aHanorn4yHbIx.

TABJIULA 4

MpuemHuk SMXI, SMXIS

BbIXop[, onucaHue

Bbixog Net MowwaroBbl pexxum

Bbixog Ne2 OTKpbIBaeTCA YaCcTUYHO (OTKpPbIBAE€TCA NMPUMEPHO
Ha 45%; 3Ha4eHue nporpaMMmnpyeTca Npy NOMOLLM
Oview, cm. nap. 4.9.1)

Bobixog N°3 «OTKpbITb»

Bbixog N°4 «3aKpbITb»

MpuemHuk OXI, OXIT 3anporpamMmmupoBaHHbIiA B «PaclumpeHHOM
pexume II»

PyHKUMA
OyHKumA Nel
DyHKumA Ne2

onucaHue
MowwaroBkli peXxmnm

OTKpbIBaeTCA 4YaCcTUYHO (OTKPbIBAETCA MPUMEPHO
Ha 45%; 3Ha4yeHne nporpamMmMmpyeTcaA Npu NOMoLLmM
Oview, cm. nap. 4.9.1)

®yHkuma N°3 «OTKpbITb»
OyHkuma N°4 «3aKpbITb»
OyHKumA Ne 5 «OcTaHOBUTb»

DyHKumA Ne 6
OyHKUmA Ne 7

MowaroBbIn pexum

MoluaroBblii pexum Bbicokuii npuoputeT
(ynpaBnAeTcA Takxe, €Cnv cucTemMa aBToMaTusaumm
3abnokupoBaHa)

Pasz6bnokupoBka + OTKpbITUE
PasbnokunpoBka + 3akpbiTne

OyHKUmA Ne 8
OyHKUmA Ne 9
OyHKuma Ne10
OyHKumAa Ne11
OyHkuma Ne12
OyHKuma Ne13
®OyHKuna Ne14
®OyHkuna Ne15

OTKpbITVE 1 6rIOKMPOBKA aBTOMaTUKN
3akpbITve 1 61OKNPOBKa aBTOMAaTUKN
BrnokvpoBka aBToMaTnkm

Pa36noknupoBka aBToMaTUKM
MoaceeTka TanMepa BKOYEHa
lMoncBeTka Tanmepa OTKMoYeHa

[lnA noaknio4eHnA paavonpreMHuKa cneayeT OTKMIOUYNTL 650K ynpasneHna
OT 3NIEKTPUYECKOW CETU 1 YCTAaHOBUTb NMPUEMHUK, Kak MoKa3aHo Ha puc. 34.
B tabnuue 4 npvBeaeHbl 4eNCTBMA, BbINOMHAEMbIE B/IOKOM yrpaBreHus,
B 3aBMCMMOCTU OT aKTUBUPOBAHHBLIX BbIXOAOB UM KOMaHA, NnoaaBaemMbIx
PaanonpUEMHNKOM.

4.8 - MogknioyeHne oCBELEHUA CTpesibl (onuMoHanbHoe obopy-
poBaHue)

01. lpwvBecTn BOpOTa B BEPTUKANBHOE NMONOXEHUE;

02. OTKpyTUTb 4 BUHTA, KOTOPbIE KPENAT KPbILKY CTpesbl (puc. 35);

03. HemepaneHHo CHATL CTpeny;

04. BcraBuTtb kabenbHbIM kaHan Yepe3 OTBepcTue, NpeayCMOTPeHHoe AnA
npoxoaa kabena nposoaku (puc. 36 - A, B);

05. BcTaButbh kabenb ocBeLLeHNA B pE3MHOBbLIN aMopTU3aTop; AnA obnerye-
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HVA 3TOW NpoLeaypbl MOXHO UCMONb30BaTh LWyn (puc. 37 - A, B);

06. Ecnu HeobxoanMmo, yKOpoTUTe ANUHY KabenA OCBELLEeHUA: MOXHO cae-
naTb pa3pes TOSIbKO B OJHOWN U3 TOYEK, OTMEYEHHbIX CneumanbHbIM 3Ha-
koM. [Mocne paspesa, HyXXHO CHATb 3arnyLKy, KOTopaA yCTaHOBMNEHa Ha
06pe3aHHOM KOHLIE, 1 3aKPbITb €10 06pa30BaBLUNIACA KOHEL;

07. MponycTuTb Kabenb NPOBOAKU CHayana 4yepes3 OTBEPCTUE Ha onope
CTpenbl, a 3aTeM Yepes oTBepcTue B Wwkady (puc. 38 - A, B, C); BHu-
maHue — OcTaBuTb HEOGOSBLLOW y4acToK kabenA BHYTPW OMopbl CTPerbl,
4TOObI 06ECMEYMTb BpaleHne cTpenbl Ha 90°, He BbI3blBaA HaTAXKEHMA
Kabens;

08. MoaknounTb kabesnb ocselleHuA K knemme FLASH Ha 6noke ynpaene-
HWA: CM. CXeMy Ha puc. 39;

09. VYcTaHOBMTb U 3a6NOKMPOBaTh pa3bemM B OTBEPCTUU CTpenbl (puc. 38
- D);

10. YcTtaHoBuTb CTpeny v 3abnoKnpoBaTh ee Npy MOMOLUM KPbILWKK, 3aKpy-
TUB C ycunmem 4 BUHTA, He 3aliemnAn Kabenb Nnposoaku (puc. 40).

4.9 MopknoyeHne Apyrux yCTpomucTs

Yepes X-bar, MOXXHO noaasaTtb NMTaHWe K BHELIHVMM yCTponcTBam (paavo-
NPUEMHUK UM OCBELLEHWNE KIIOYa-BbIKIOYaTenNA), 0TBOAA NUTaHue oT 6mo-
Ka yrnpaBneHunaA: TUn NOAKMIOYEHNA CM. Ha puc. 41.

Hanpsa>xeHne nutaHuA coctaBnaeT 24 B noct.toka -30% +50%, Makcumanb-
HbIn noTpebnAemMbli TOK — 100MA.

4.9.1 - Nporpammartop Oview

Mcnonb3osaHwe nporpammaropa Oview cyLlecTBeHHO obneryaeT n yckopAeT
Hanagky, TeXHM4eckoe o6Cny>XxmBaHWA U AMArHOCTUKY CUCTEM aBToMaTm3a-
umm. Mporpammatop Oview nogkntoyaeTcA K X-Bar yepes pasbem BusT4 Ha
6r1oke ynpasneHusa.

[nAa poctyna K pasbemy BusT4 Heo6x0aAMMO OTKpPbITh KpbIlLKy X-Bar u BcTa-
BUTb COEAUHUTENb NPOrpaMmMarTopa B pasbem (puc. 42).

B ctaHgapTHbIX ycnosuAx Oview MOXeT 6biTb YCTaHOBIIEH HA PACCTOAHWUM
makcumym 100 M Kabena oT 6noka ynpasneHus; OH MOXET ObITb NOAKIOHEH
K HECKONbKUM 6r10KaM ynpaBneHvMA OOHOBPEMEHHO (A0 16 WTYK) n MOXEeT
ocTaBaTbCA MOAKMIOYEHHBIM TaKXKe BO BPEMA HOPMarbHOW paboTbl CUCTEMbI
aBTomMaTusaumm; 4Tobbl NPEBLICUTL 3TN Npeaesnbl, HEOOXOANUMO YYMTLIBATb
npenynpexaeHua, NpeacTaBneHHble B PyKOBOACTBE MO UCMOMb30BaHNIO
Oview u B pykoBoacTBe K cucteme Oview System Book. Ecnu 6nok ynpas-
NleHnA ocHalleH paguonpueMHukom mogeny OXI ¢ nomoubto Oview MOXKHO
nony4nTh AOCTYN K MapameTpam nepeaaTymkoB, COXPaHEHHbIM B MPUEMHMKE.
Bonee noapobHyto MHbopmMaLumio CMOTPUTE B PYKOBOACTBE MONb30BaTenA
nporpammaropa Oview unu Ha 6nok-cxeme yHKUMIA «X-Bar», gocTynHon Ha
WHTEpHeT-canTe www.niceforyou.com.

4.9.2 bychepHan 6atapen, moa. PS124 (nononHutenbHaA annaparypa)

B cnyyae oTcyTcTBUA HanpaxeHna cetun, X-Bar moxeT nony4yartb nutaHune

oT bycbepHoi Hatapeun, Mogenun PS124. YctaHoBKa 1 noakstodeHne 6atapen

NpPOBOAUTCA CeayoLLMM 06pa3om:

BHumaHue! — dnekTpuyeckoe noaktovdeHue 6ycepHoi 6aTapemn K 6no-

Ky ynpaBnieHUA [O/HKHO BbINOSIHATLCA TONbKO NOcClie 3aBepLieHUuA

BCEX CTaAui yCTaHOBKW M NporpaMmMupoBaHuUA, NOCKONbKY b6aTapen

npepHa3Ha4yeHa ANA aBapuWHOro NUTaHMUA.

01. MoaknounTb COOTBETCTBYIOLWMIA Kabenb K pasbemMy bydepHon 6aTapen
W YCTaHOBWTb €€, Kak NoKa3aHo Ha puc. 43;

02. CHATb MembpaHy ¢ 6roka ynpasnenuva (puc. 44);

03. OTKNIOYUTL ANEKTPOMUTaHNE CETU U BCTaBUTb PasbeM, Kak nokasaHo
Ha pmc. 45.

4.9.3 Cuctema Solemyo (hoToanekTpuyeckoe nutaHue)

X-Bar MoxeT nonyyarb nuTaHne oT CUCTEMbl (DOTOINEKTPUHECKOTO MUTAHNA
«Solemyo SYKCE». ina nogknto4eHna K 650Ky ynpasneHna ucrnonb3yeTca
BUSIKa, KOTopaA 06bl4HO ucnonb3yeTcA ana 6ygepHon batapen (cm. nap.
4.9.2).

BHMMAHME!

- Ecnu X-bar nonyyaer nutaHue ot cuctembl «Solemyo», OH HE AOJ-
>XEH OAHOBPEMEHHO MNMOJTYYATb NMUTAHUE ot anekTpoceTu.

- Mo npu4mMHe orpaHU4eHHOro AOCTYyNa K COSIHEYHOW dHepruu, B 3aBu-
CMMOCTM OT MecTa yCTaHOBKMW M BpemeHu roaa, X-Bar moxxeT Bbinon-
HATb YCTaHOBJ/IEHHOE MaKCUMaribHOe YMCIo onepauuin B AeHb. Mepen
ycTaHOBKOM cucTembl Solemyo, npoBepbTe B COOTBETCTBYIOLWEM
pyKoBoACTBe MO 3Kcniyarauuu, NpmemsieM i YyCTaHOBJIEHHbIA MaK-
CUMyM onepauui AnA npeanonaraemMoro UCnosib3oBaHuA.

- Cuctema «Solemyo» moxeT 3pcheKTUBHO UCNONb30BaTbCA, TOSb-
KO ecnu Ha 6noke ynpasneHuAa aktuBHa (ON) dyHkumua «Stand by»B
pexxume «Tutto» (aKTMBMpPYETCA TONbKO C UCNONb30BaHWEM Mporpam-
matopa Oview).

5 NMPUEMKA 1 BBOJ B 3KCTUJTYATALIUIO

OToHambonee BaXkHble 3Tanbl npu yctaHoBKe CUCTeMbl aBToOMaTm3auun onAa
obecneyeHna HanbonbLuero yposHa 6e3onacHocT obopyaosaHua. Vcnbl-
TaHWA TakXXe MOryT UCNoNb30BaTbCA ANA NPOBEPKM paboToCnocobHOCTH
YCTPOWCTB, BXOAALUMX B CUCTEMY aBToMaTu3aumn. Bce atanbl NpuemMoYHbIX
UCMbITAHWA N BBOAA B 9KCMyaTaUmio CMCTEMbI aBTOMATU3aLMW LOMKHbI MPo-
BOAMTLCA KBANN(ULMPOBAHHbLIM NMEPCOHANOM, KOTOPbIN AOMKEeH noaobpaTb
H906XO,D,VIMbIe TeCTbl, OUEHUTb NPUHATbIE pPelleHnA C TOYKN 3peHnA nme-
OWKUXCA PUCKOB U yﬁe,ELI/ITbCFI B UX COOTBETCTBUM 3aKOHaM, HOpMaTuBam U
pernaMeHTam: B HaCTHOCTU, BCeM TpeboBaHnAM anmpekTusbl EN 12445, koTo-
paA onpeaenAeT MeToAbl UCMbITAHWA ANA CUCTEM aBToMaTusauum BOpoT M
YNuYHbIX WwWnarbaymoB. Bce aTM MeponpuATUA AO0MKHBI NPOBOAUTLCA NOA,
HenocpeaCcTBEHHBIM KOHTPONIEM OTBETCTBEHHOMO CreumanncTa, KoTopbiin
nocTaBuT CBOE MMA M Noanuch B okowke Ne1 geknapaummn cooTBeTCTBUA
(npunoxeHue ).

[ononHuTenbHble YCTPOWCTBA AO/MKHbI NOABEPraTbCA UCMbITAHUAM, Kak



B OTHOLUEHNM UX paboTOCNOCOBHOCTU, TaK U B OTHOLLEHWUU UX NPaBWUITbHOWM
nHTerpaumm B cuctemy X-Bar.

5.1 - UcnbiTaHue

MocnepoBaTenbHOCTb AEMCTBUIA MO NPOBEAEHWNIO UCMBITAHWUIA OTHOCUTCA
K cTaHAapTHOMY obopynoBaHuio (puc. 1) ¢ y4eTom Tuna Mcnosib3oBaHWA
«HenoAroToBNEHHbIE MONb3oBaTeNV» U TUNAa aKTUBaLMN CUCTEMbl aBToMa-
TM3auuMm «aBTOMaTUYecKoe ynpaBfieHne», KoTopaAa npeaycMaTpuBaeT Ha
MUHMMAaNIbHOM YPOBHE NEePBUYHON 3awmTbl ycTponcTea Tuna C (orpaHnyexve
ycunuia - cm. ctaHgapT EN 12445), coBmelleHHble ¢ ycTporicTBamu Tvna D
([aTymK NpUcyTCTBKA, Hamp., POTOINEMEHT). YUUTbIBAA, YTO NPU 3TOM TUN
MCMONb30BaHNA MexaHn3Mm noanexuT 6osee HbICTPOMY U3HOCY, Ta Xe rnocne-
[0BaTeNbHOCTb UCMbITAHUA MOXKET 6biTb 3PHEKTUBHO MCMONb30BaHa AaXe
B MEHee TAXENbIX YCOBUAX.

1. lposepbTe, COBNIOAEHBI NN YCMOBUA, YKa3aHHbIe B nap. 1, 0THOCMTENbHO
npeaynpexaeHuin no 6e3onacHoCTy.

2. TpoBepbTe Hagnexatllyto 6anaHcUpoBKy CTpesbl, cM. nap. 3.8.

3. TpoBsepbTe Haanexailee hyHKUMOHMPOBAHWE PYHHOWN pa3bnoKNpoBKM,
cM. nap. 3.6.

4 |icnonb3yA nepeaaTynK UnNn KNoY-BblKNoYaTenb, NpoM3seanTe Nposep-
Ky OTKPbITWA, 3aKPbITUA 1 OCTaHoBa Wwnarbayma, n ybeanTtech B TOM, H4TO
BCE AENCTBMA COOTBETCTBYIOT OXXUAAEMbIM. Tak>xe NpousBeauTe UCrbl-
TaHWA ANA OLEHKW NNaBHOCTW XoAa CTPenbl, a TakKe KOHTPOMNA OTCyT-
CTBMA AeheKTOB MOHTaXa 1 Hanagku, 1 TOYEK NOBbLILLEHHOTO TPEHUA.

5 [posepbTe NocnenoBaTenbHO NPaBUIbHOCTL PaboTbl BCEX MMEIOLLMXCA
B CUCTEME YCTPOWCTB 6€30MacHOCTU (hOTOAATHUNKN, AATHUKN 3EMNN U
7.n.). Ecnu BkntoyaeTcA kakoe-nubo ycTponcTeo ceetoaunon Bluebus
6noKa ynpasneHvA ABaXKabl ObICTPO MUMHET, Kak v Npy NOATBEPXKAEHUN
onpeneneHva yCTponcTea.

6. lNposepbTe NPaBUNBLHOCTL PYHKLMOHUPOBAHNA POTOINEMEHTOB Cneay-
IOLLMM CNOCOBOM: B 3aBUCUMOCTM OT TOrO, YCTAHOBMEHbI O4HA UNK ABe
napbl pOTO3NEMEHTOB, UCMONb3YeTCA OAVH MW ABa Napannenenunena
13 XEeCTKOro martepuvana (Hanp., AepeBAHHbIe NaHenum) ¢ pasmepamu 70
x 30 x 20 cm. Kaxxabii napannenenunes JOMXKeH UMETb TPU CTOPOHbI, MO
OAHOW Ha KaXXAaplil pasmep, U3 oTpaxkaroLero matepuana (Hanp., 3epkano
unn 6enan rnAHUEeBan Kpacka) U TpU CTOPOHbI U3 HENPO3paYyHOro marte-
pvana (Hanp., NOKpbITUA N3 YepHOoM Kpacku). [inA npoBepku coToane-
MEHTOB, YCTaHOBJIEHHbIX Ha BbicoTe 50 CM OT 3emnu, napannenenunes,
OOMMKEH OnNupaTbCA Ha 3eMIII0 WU JOJMKEH 6bITb NOAHAT Ha 50 cm anA
NpPOBEpKN (POTOINEMEHTOB, YCTAHOBIIEHHbIX HA BbICOTE 1 M OT 3emnu.
[nAa nenbiTaHuA napbl POTO3MEMEHTOB TeNo obpasua A0MKHO 6bITb pac-
MONOXEHO TOYHO MOJ, LIEHTPasIbHOW TOYKOMN CTPenbl CO CTOPOHamu, Ha 20
CM MOBEPHYTbIMK K (hOTO3NIEMEHTaM; obpaseL AOMKEeH CMeLaTbea no
BCEN AnvHe cTpenbl (puc. 46).

B cnyyae uncnbiTanmA gByx nap )OTOINEMEHTOB NpoBepKa cHadvana
[OMXHA BbINOMHATLCA OTAENbHO ANA OAHOW napbl POTOINIEMEHTOB C
“cnonb3oBaHMeM 0JHOro Tena obpasua, a 3aTem NOBTOPHO € MCMOSb30-
BaHMem AByx Ten obpasLos.

Kaxpoe Teno obpasua ycTtaHaBnmBaeTcA COOKY OTHOCUTENbHO LieHTpa
CTpenbl, Ha paccToAaHun 15 cm, a 3aTem cmellaeTcA No BCeW AfMHe CTpe-
nbl (puc. 47).

B npouecce aTux ncnbitaHnin Teno obpasua AOMHKHO HAXOAUTLCA Bbille
hOTO3NEMEHTOB, HE3aBUCUMO OT €ro NOSIOXKEHWA MO BCEW ANNHE CTpenbl.

7. TpoBepbTe, 4TOOLI HE ObINO NepeceyveHnin Mexay hoTo3IeMeHTamm u
[OPYriMK YCTPOVCTBamK, NpepbiBanA Npy NOMoLLM LMnuHapa (auameTpom 5
cM, AnnHon 30 €M) ONTUYECKYHO OCb, KOTOPaA COeAMHAET napy doToane-
MeHTOB (puc. 48): nponycTuTe LMNMHAP B HEMOCPeACTBEHHOW 6nM30CTH C
doToanemeHTom TX, 3aTem BO6nu3n RX v B LeHTpe, mexxay ABYMA hOTOI-
nemeHTamu. Y6eautech, 4TO YCTPOUCTBO cpabaTbiBaeT BO BCEX Cy4asnX,
nepexoAA 13 akTUBHOTO COCTOAHWA B aBapuHOE COCTOAHNE N HaobopoT.
HakoHel, y6eautech, YTO YyCTPOMNCTBO NpoM3BOAUT B 6510Ke ynpaBneHna
npenycMOTPeHHOe AencTere (Hanpyumep, obpaTHoe ABUXKEHVE Npu one-
pauun 3aKpbITuA).

8. MpoBepka 3aWMTHOro MexaHu3mMa Ha npeagMeT ornacHoOCTU noabema:
B @aBTOMaTU4ECKUX YCTPONCTBAX C BEPTUKANbHLIM ABVXXEHNEM Heobxoau-
MO y6eanTbCA B OTCYTCTBUM ONAacHOCTM NoabemMa. 3TO UCTIbITaHNe MOXeT
BbIMOMHATLCA CMeAyloLWMM Cnocobom: NoABECbTE Ha MOSIOBUHY ANMHbI
cTpensbl Bec 20 Kr (HanpumMep, MELWOoK C rpaBuem), 3ajaiTe KomMaHay
OTKPbITMA 1 ybeamTech, YTO BO BPEMA 3TON onepauun cTpena He NogHu-
MaeTcA Ha paccTofAHue Bble 50 CM OT CBOEro NosnoXeHnA 3akpbiTuA. B
cnyyae ecnv cTpena nojHMMaeTcA Bbille, He0OX0AMMO YMEHbLINTb MOLL-
HOCTb ABuraTtensa (cm. nap. 6, Tabnuuy 7).

9. Ecnu onacHble cuTyaumm, BbI3BaHHbIE ABWXEHMEM CTpesbl, NpefoTspa-
LLAI0TCA NOCPEACTBOM OrpaHN4eHNA yCunma, He06xoANMO U3MepUTb YCu-
nve B cooTBeTCTBUMN C HopMamu EN 12445 1, ecnu KOHTpONb «ycunuA
ABuratenA» UCnonb3yeTcA B BUAE AOMOMHWUTENbHON NMOMOLUM CUCTEME,
[NA COKpaLLEeHNA YyCMINA NPOBEPUTbL N HAWTW PErynMpoBKy, KoTopasa faet
nyylwne pesynbrarhbl.

10. NpoBepkKa achheKTUBHOCTN CUCTEMbI Pa3bIOKUPOBKU: YyCTAHOBUTE
CTpeny B MOJSIOXXEHNE 3aKPbITUA W BbIMOMHATE PYy4HYIO Pa3dbnoKMpoBKY
mMoTopeaykTopa (cM. nap. 3.6), ybeamBLUNCh, YTO 3TO AENCTBUE BbINOI-
HAeTcA 6e3 3aTpyaHeHunn. YbeanTech, YTO pyYHOe ycunve Anda nepensu-
>XXEHUA CTpenbl Npy OTKPbITUKM He npeBbiwaeT 200 H (okono 20 kr); ycu-
e N3MepAeTCA NepneHanKYNAPHO CTPene 1 Ha paccToAHnn 1 M OT ocu
BpalleHnA. HakoHel, y6eanTech, H4TO KoY, HEOOXOAMMbIA ANA PyYHOW
pa3bnoKNPOBKK, HAXOAWNTCA B aBTOMaTU4YECKOM MEXaHU3Me.

11 MpoBepkKa cucTeMbl OTKNIOYEHUA NMUTAHUA: BO34ENCTBYA Ha YyCTPOW-
CTBO OTKIOHYEHNA MUTaHUA 1 OTKIIOUMB pe3epBHble 6aTapen, ybeautecsh,
4YTO BCE CBETOAMOABI HA B/TOKE NUTAHNA BBIKIIOYEHbI U YTO NpU nosny4ye-
HWN KOMaHAbl CTpena ocTaeTcA HenoABWXHOW. MNposepbTe ahdekTns-
HOCTb CUCTEMbl BTOKUMPOBKM, YTOOLI MPeAoTBPaTUTb HEOXUAAHHOE U
HECaHKLMOHMPOBaHHOE MOAKITIOHEHME.

5.2 - BBoa B akcnnyaTauuio

BBop B 3KCnyaTaumio paspeluaeTca TOMbKO Nocre yCrnewHoro 3asep-
WEeHMA BCex 3TanoB NPUeMOUHbIX UCTbITaHWA. KaTeropnyecku sanpe-
waeTtcAa BBo4 CUCTeMbl B dKcnsyaTauuio B He3aBepLueHHOM Buae unium c
HeycTpaHeHHbIMU Npo6nemamu.

1 3anonHuTe n npepoctaBbTe Brajenbly CUCTEMbl aBToMaTM3aummn
«deknapauuto coorBeTcTBUA CE - MpunoxxeHue I», kotopoe npunara-
€TCA B KOHLIE AAaHHOrO PyKOBOACTBA, B OTPE3HON 4acTw.

2 3anonHute u NpepocTaBbTe BNagenbLy CUCTeMbl aBTomMaTmaaumnm hopmy
«PykoBOACTBO NO 3KCNJyaTaumMu», KOTopas npunaraeTcA B KOHUE AaH-
HOrO PYKOBO/CTBA, B OTPE3HOW YacTu.

3 3anonHute 1 NpepocTasbTe BNaaesbly CUCTEMbl aBTOMATU3aUMKN 6naHk
«MnaH obcnyxuBaHUA», B KOTOPOM M3naraldTCA peKoMeHAaummn no
06CNy>XMBaHNIO BCEX YCTPOWCTB CUCTeMbl aBTomaTusaumn. [inAa X-Bar ata
chopma npunaraeTcA B KOHLE AaHHOTO PyKOBOACTBA, B OTPE3HON HacTw.

4 Tlepepn BBOAOM CUCTEMbI aBTOMaTU3aLMM B SKCnyaTaumio yBeaoMnTb
COOTBETCTBYIOLMM 06pa3oM B NUCbMEHHOW (hopme BragesnbLa o cylue-
CTBYIOLLMX PUCKAX M OMACHOCTAX.

5 Bcerga npukpennante K wnarbaymy 6upKy (BnoxeHa B ynakoBKy), Ha
KOTOPOW OMMCaHbl onepaLyn py4HoO pa3bnoknpoBKM 1 6NOKMPOBKM MOTO-
penykTopa.

6 TOJIbKO ana yctaHosok, HE COOTBETCTBVYIOLUVX kpuTepuam, npea-

cTaBneHHbIM B rnaee 1.3.1 HacToALLero pykoBoACTBa: 0POPMUTL TEXHWYE-
CKYIO LOKYMEHTALMIO K CUCTEMe aBToMaTu3aumm, KotopaA AOMKHA BKHO-
YaTb cneayolme JOKYMEHTbI: O6LWMIA YepTeXX CUCTEMbl aBToMaTm3aumm,
CXEMy BbINOSTHEHHbIX 3NEKTPUHECKNX NMOAKMIOHEHNI, aHanm3 puckos u
COOTBETCTBYIOLLWE NPUHATBLIE PeLeHnaA ((popMbl 3anoNHEHWA CM. Ha canTe:
www.niceforyou.com), ageknapaumio COOTBETCTBUA U3rOTOBUTENA BCEX
ucnonb3yemMblx YCTponcTB (ana X-Bar cm. npunoxetue Il) n geknapaumio
COOTBETCTBMA, 3aMOSIHEHHYIO CNELManMcToM Mo YCTaHOBKE.
MpykpenuTb K wnarbaymy Tabnuyky co cneaytoLen nHdopmaumen: Tmn
CMCTeMbl aBTOMaTU3aLMKN, Ha3BaHWe 1 aapec N3roToBuTensa (opraHuaa-
LM, BbINMOSTHABLLE BBOA CUCTEMbI B SKCMNJTyaTaumio), CepUHLIN HoMep,
rog U3roToBneHua n 3Hak «CE».

6 NMPOrPAMMUPOBAHUE BJIOKA YMNPABJIEHMA

Ha 6noke ynpasnexuna yctaHosneHsl Tpu kHornkun OPEN (A), STOP (Set),
CLOSE (V) (puc. 49); OHn npegHasHayeHbl AnAa ynpasneHva 6510KoM BO
BPEMA UCMbITaHUI UK NPOrpamMmMupoBaHnA PyHKLUMI 6noka.
MporpamMmmupyemble yHKLMN pa3buTbl Ha 2 rpynmnbl, 1 UX COCTOAHUE CUr-
HanuaupyeTtca 8-to ceetoamnodamu (L1 ... L8) umeetca Ha 6bnoke ynpasne-
HWA (CBETOAMOL rOpPUT = (PYHKLIMA aKTUBHA; CBETOAMOL, HE ropuT = (OYHKLMA
OTKJIKOYEHA).

KHOMkuM nporpammmupoBaHuA:

OPEN (A): kHonka OPEN nogaeTt komaHAy Ha OTKpbITUe cTpesbl. [pu npo-
rpaMMUMpPOBaHUM UCMONb3YeTCA ANA YBENMYEHNUA 3HAYEHWA NapameTpoB Uu
nepexopa Ha Lar BBepX.

STOP (Set): kHonka STOP no3sonAeT ocTaHOBUTL ABWXeHue. [Npu yaepxxa-
HUW HaxxaTomn 6onee 5 cek. NPOMCXOAMT BXOA B PEXUM NPOrpaMMMpOBaHuA.
CLOSE (V¥): kHonka CLOSE nopaeT KomaHAy Ha 3akpbiTue ctpensl. MNpu
NporpaMMMpPOBaHUM UCMONb3YeTCA ANA YMEHbLUEHWA 3HaYEeHU NapameTpoB
WM NepexoAa Ha Luar BHUS.

BHMUMAHUE! - Bo BpemA nepemelleHuaA (OTKPbITUE WU 3aKpbITUE) BCe
TPU KHOMKK UmetloT Tonbko yHKumo OCTAHOBA: oHM HemeaneHHo
OoCTaHaBIMBalOT TEKYLLYIO onepaumio.

TABJIMLA 5. Mpoueaypa nporpammmpoBaHuA (BTOPOI yPOBEHb)

01. HaxmuTe v yoep>xmBanTe KHOMKY «Set» npumepHo 3 cekyHAbl;

02. OTnycTUTe KHOMKY, Koraa ceetoamoq, «L1» HauHeT muraTh;

KOTOpbIN UMEET (PyHKLIMIO, KOTOPYIO HEOBXOANMO U3MEHUTL;

03. HaxmuTte KHONKY «A» nunn «¥» ana nepexona oT CBETOANOAA, KOTOPbIA MUraeT, K CBETOAMOAY,

04. HaxmuTe KHOMKY «Set», 4T0Obl U3MEHWUTb COCTOAHME PyHKLUMM:
(kpaTkoe muranme = OFF - ponroe muradue = ON);

05. lMopoxanTe 10 cekyHA (MakcumarnbHoe BpeMA) ANA BbIXoAa U3 pexkuma nporpaMmmmpoBaHnsa.

Mpumeyanue — [inAa sbiknoyeHna (ON) unu BoikntoveHua (OFF) apyrux dyHKUMI B Npouecce AaHHoOW npouenypbl nosTopuTe waru 03 n 04.
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6.1 - MporpammupoBaHue nepsoro yposHA (BKJ1-BbIKJ1)

Bce chyHKLMM nepBoro ypoeHA NporpammupytoTeA Ha 3asoae kak OFF n moryt
6bITb U3MEHEHBI B 1060 MOMEHT, Kak nokasaHo B Tabnuue 5. YTobbl npo-
BEpUTb (PYHKLMM, COOTBETCTBYIOLLME KaXKAOMY CBETOANOAY, CM. Tabnuyy 6.

BAXXHO - lNMpoueaypa nporpaMMmMpoBaHvA UMEET MakcumMmarnbHoe BpeMA
10 cekyHA, KOTOpPOe NpoXoAUT MEXAY HaXaTuem OOHON KHOMKU U APYrou.
Mo ncTeveHnn aToro BpemMeHu npoLeaypa aBToMaTYecKun 3aBepluaeTca, a
BbIMOMHEHHbIE HA JaHHbI MOMEHT U3MEHEHWNA COXPaHAIOTCA.

TABJIULA 6 - ®yHKLUMUN NEepBOro ypoBHA

Csetoauoq

OnucaHue

Mpumep

L1

ABTOMaTU4eckoe
3aKkpbiTHe

3OTa hyHKUMA BbINOMHAET aBTOMATUYECKOE 3aKPbITUE CTPEnbl MOCe 3anporpaMMMpPOBaHHOTO BPEMEHM
ocTaHoBkM. 3aBoackoe 3HauveHve: 30 cekyHa. [porpammupyemoe 3HadeHue oT 5 fo 200 cekyHA.

L2

3akpbiTue nocne
»OTO

CDyHKLl,I/IH yoep>XuneaeT CTpesny B NONOXXeHUN OTKPbITUA TONTbKO B TeHeHNe BPEeMeH!, HGOﬁXO,ElI/IMOrO anAa npo-
espfa. Ecnu ata dyHKUMA aKTUBHA, ee BbINOMHEeHWe 3aBUCUT OT NapameTpa, 3a4aHHoro B oyHKLmMM «ABTOMa-
TUYecKoe 3aKpblTue».

¢ Korga «ABTOMaTM4YeCKOE 3aKpbITUE» BbIKITIOYEHO, OTKPbITUE OCTAHOBUTCA CPa3y >Ke Nnocrie BOCCTAHOB-
neHvA nyya hoToaaTumka, u Yepes 5 ceKyHA NponsonaeT aBToMaTmyeckoe 3akpbliTve.

¢ Korga «ABTOMaTM4eCKOE 3aKpbITUE» BKITIIOYEHO, CTPena Bcerga AoCTUraeT nonoXeHA MakCuMarnsHOro
OTKPbITUA (Aaxe ecnu hoTOoINEMEHTbI Obinn NpeaBapuUTENbHO OTKIIOYEHbI) 1 CNYCTA 5 CeKyHA Ha4YnMHaeT
onepaumio 3aKpbITUA.

L3

Bcerpa 3akpbiTO

3T1a hyHKUMA MCNONb3yeTcA B Cyvae 3NeKTPnYeckoro cb6on (aaxke KOpoTKoro). Ha camom gene, ecnu goyHK-
uma aktueHa (ON), Npy BOCCTAHOBNEHWN NOAAYM INEKTPUHECKOrO ToKa 610K ynpaBneHnA NpuBoauT CTpesy
B MOJIOKEHVE OTKPbITMA U HAYMHAET onepaumio 3aKpbITWA, KOTOPOW, B LIeNAX 6e30MacHOCTH, 3a 3 CeKyHbI
npeawecTsyeT NpeaynpeanuTenbHbI CUrHan.

L4

[eXXypHbIn pexxum

OTa hyHKUMA coKpaLlaeT n3Hoc. Ecnu gaHHaA dyHKUMA akTuBHA, Yepe3 1 MUHYTY C MOMeHTa 3aBepLUeHuA
onepauumn 610K ynpasneHus BbiKlo4aeT BbIxog, Bluebus (noakntodeHHble ycTponcTsa) u Bce CBETOANOAHbIE
WIHAMKATOPbI, 32 UCKIIO4EHNeM CBETOANOAHOrO nHankaropa Bluebus, koTopbin muraeT meaneHHee. MNocne
nony4yeHnA KoMaHAabl 610K ynpasfieHnA BO306HOBNAET 00bI4HY0 paboTy. [nA ucnonb3osaHnA X-Bar ¢
cuctemon Solemyo HeobxoaumMo 3anycTuTb 6onee rmyboKuin pexxnm oxungaHva. 3Ta onepaums BbINONHAETCA
npu nomowm nporpammatopa Oview.

L5

OnutenbHoe 3amen-
NeHue

3OTa hyHKUMA NO3BONAET YABOWTL NMPOCTPAHCTBO ANA Ha4Yana 3ameaneHua Kak npu oTKpbITUK, Tak 1 npy
3aKpbiTun. Ecnn doyHKUMA OTKIOYEHa, BKtovaeTcA pyHKUMA «KopoTkoe 3ameanenme.

L6

MpensapuTenbHoe
MuraHue

3Ta hyHKUMA 3anyckaeT nay3y 3 ceKyHbl, Nepes TeM, Kak akTMBMPOBaTb NPOGIECKOBLIV CUrHAN U HavaTb
onepauuio.

L7

qucTBMTen bHOCTb

AKTUBMPOBAB 3Ty hYHKLIMIO, MOXHO 3HAYNTENBHO YBENMNYNTL YPOBEHL HYBCTBUTENBHOCTU, MPU KOTOPOM
610K ynpaBneHna obHapy>kuBaeT Hanm4ne npenAaTcTBui. [pyn ncnonb3oBaHuM B ka4eCcTBe NOMOLLUM ANA
0bHapy>KeHnA «ycunue TArK AsuraTens», Heo6X0AMMO HACTPOUTb, COOTBETCTBEHHO, 3HAYEHWA «CKOPOCTb» U
«yCunune ABuUraTena» B MEHIO YPOBHA 2.

L8

HanpasneHue Bpa-
WeHUA aBuraTena

OTOT NnapameTp NO3BOMNAET N3MEHUTL HanpaBieHne BpalleHnA ABuraTena, YTobbl yCTaHOBUTL Lunarbaym
cnpaBa; yCTaHOB/IEHHOE 3aBOACKOe 3HayeHue - OFF (ctaHpapTHOe BpalleHve ABuUraTena — 3akpbiTue cTpe-
bl B NIEBYIO0 CTOPOHY). BHMMaHue!- MNocne BktoYeHnA gaHHON OyHKLUMM HEOHXO0AMMO NOBTOPHO BbINOMHUTL
npoueaypy NovcKa 1 3anomMyMHaHna No3uumin OTKPbITUA U 3aKpbITuA (CM. nap. 4.5).

6.2 - MporpammupoBaHue BTOPOro ypoBHA

(perynupyembie napameTpbl)

Bce napameTpbl BTOPOro YPOBHA NPOrpamMMUpYOTCA Ha 3aBoje W Bblaesie-
Hbl CEpbIM LIBETOM BTabnuue 7; X MOXHO U3MEHUTb B IGO0 MOMEHT, Kak

nokasaHo B Tabnuue 8.

MapameTpbl perynupytoTCA Mo LWKane 3HadeHuin ot 1 4o 8; YTo6bl NMpoBepUThL
COOTBETCTBYIOLLEE 3HAYEHME KaXA0ro CBeToanoaa, cM.Tabnuuy 7.

BAXXHO - lNMpouepypa nporpamMvMpoBaHvA UMEET MakcuMarnbHoe BpeMA
10 ceKyHA, KOTOpOe NMPOXOAUT MEXAY HaXKaTuem OOHON KHOMKWU U OpPYrow.
Mo ncTeveHnn aToro BpemMeHun npoLeaypa aBToMaTUYeckn 3aBepluaeTca, a
BbIMOMHEHHbIE Ha AaHHbIN MOMEHT 3MEHEHUA COXPaHAIOTCA.

TABJIULA 7 - ®yHKLMN BTOPOro YpoBHA

8 — Pycckuin

Bxoa | uHaukatop |WUHaukaTop | S3HayeHue OnucaHue
MapameTtp (ypoBeHb)

L1 Nay3sa L1 5 cekyHA, Perynuposka BpemeHu nayssl,

L2 10 cekyHa T.€. BPEMEHW, KOTOPOE Mpo-
XOAUT MeXy OKOHYaHueM

L3 20 cekyHA onepauuu OTKPLITUA 1 Ha4anom

L4 40 cekyH aBTOMaTUYECKOro 3aKpbITHA.
M3meHeHnA napameTpa byayT

L5 60 cekyHA 3aMeTHbI TONIbKO MPU aKTUBHO

L6 80 cekyHA PyHKLMN aBTOMATMYECKOro 3a-

L7 120 cekyHa KpbIBaHWA.

L8 200 cekyHA,

L2 PDyHKUMA L1 OTKpbITHE — CTOMN — 32KPbITUE — CTON OnpepenAeT nocnefoBaTesb-
Mowarosbint [ 5 OTKPbITUE — CTOM — 3aKPbITUE — OTKPLITUE HOCTb KOMaHA ANA BxoAa nim
pexum KOMaHzy paavonpuemMHuKa:

L3 OTKpbITVE — 3aKPbITUE — OTKPbITUE — 3aKPbITHE «owWaroBbI PeXnm».
L4 CoBMecCTHbI (bonbLue 2 cek. - cTon)
L5 COBMECTHBI 2 (MeHbLLE 2 CeK. - HaCTUYHOE OTKpPbIBaHME)
L6 Mowarosbivi 2
L7 MpucyTcTBue Yenoseka
L8 OTKpbIBaHUE B «MONyaBTOMAaTUHECKOM» PEXUME, 3aKpbIBaAHWE B PEXUME «NpU-
CYTCTBMWE YenoBeKka»
L3 CkopocTb L1 CkopocTb 1 (30% - meaneHHanA) OnpepnenAeT CKOPOCTb paboTbl
Asuratena L2 CKOpOCTb 2 (47%) ABWraTenA npu HopManbHOM
xope.

L3 CkopocTb 3 (65%)

L4 CkopocTb 4 (82%)

L5 CkopocTb 5 (100%) - 6bicTpan

L6 OTtkpbiBaeTcA V3, 3akpbiBaetcA V2

L7 OTtkpbiBaeTcA V4, 3akpbiBaeTca V3

L8 OTkpbiBaeTcA V5, 3akpbiBaetcA V4




L4 Bbixoa L1 DyHKUMA cBETOAMOAA OTKPLITOW cTpensl (24 B - 10 BT) Bbibop ycTponicTBa, noaKnio-
FLASH L2 AKTVBHa Npu 3akpblTow cTpene (24 B - 10 BT) HEHHOrO K Bbixogy FLASH.

3 A = 24B-10B BHumaHue! - Npu BHeceHun
KTVBHA NMpW OTKPbITOW cTpene ( - T) U3MEHeHWiA B MPOrpaMMnpO-

L4 Mpobneckosaa namna (12 B - 21 BT) BaHve y6eanTech, YTo Tvn Ha-

L5 lMpobneckoBaA namna AnA ocselleHnA cTpensbl (24 B - 10 B) Egz);ﬁgﬂ:::;%rﬁ yK%TeF;;)SgTBa’

L6 OnekTposamok (24 B - 10 BT) FLASH, COOTBeT6CTByeT Y

HanpAXeHWA BbIBpaHHOro

L7 OnekTpomarHuT (24 B - 10 BT) yYPOBHA NMPOrPaMMUPOBAHIA.

L8 Ceetoamop TO (24 B - 10 Br)

L5 Ycunue pBu- | L1 Yeunve 1 (HM3Koe) Bo Bpems ornepaummn oTKpbITUA
ratena npu oTperynupymTe cuctemy ynpas-
OTKPbITUMN. L2 Younue 2 NeHusA ycunvem agsuratens B

L3 Ycunue 3 COOTBETCTBUN C BECOM CTpensbI;
B NocneacTBum HeobxoaMmo

L4 younve 4 TakXe oTperynmpoBatb YyB-

L5 Ycunve 5 CTBUTE/IbHOCTb Ha Hann4me
NpenATCTBUN.

L6 younve 6 MpumeyaHue — Ycunue Hapac-

L7 Yewnue 7 TaeT aBTOMaTNU4eCKu, BO BpemMA

L8 Yeunue 8 (BbICOKOE) BBINOHEHUA NEPBbIX ABYX
onepauun.

L6 Ycunue aBu- | L1 Yeunue 1 (Hu3Koe) Bo BpemA onepauuu 3akpbITHA
ratena npu oTperynupymTe cuctemy ynpas-
3aKpbITUMN. L2 younme 2 NeHusA ycunvem asuratens B

L3 Ycunve 3 COOTBETCTBUM C BECOM CTpenbl;
B NOCNeACcTBMU HEOH6X0AMMO

Lo et TakXe OTperynmpoBatb YyB-

L5 Ycunve 5 CTBUTENLHOCTbL Ha Hann4ne
npenATCTBUNA.

L6 Younue 6 MpumeyaHue - Ycunve Hapac-

L7 Yeunne 7 TaeT aBTOMaTUYeCKM, BO BpemsA
BbIMNOSTHEHNA NEePBbIX ABYX

L8 Ycunue 8 (BbICOKOE) onepaLuii.

L7 Yeepomne- |L1 2500 Ecnu Bbixoa FLASH 3anpo-
Hue 06 06- L2 5000 rpaMMUpOBaH Kak CBETOANO
CNY>XUBaHUMN TO: HacTponTe MakcumansHoe

L3 10000 KOSIMYECTBO BbINOMHAEMbIX
onepauui, nocne KoToporo

L4 15000 MOCTYNWUT cUrHan o ToM, 4To

L5 20000 HeobXxo4MMO NPOBECTN TEX06-
Cny>XnMBaHUe CUCTEMbI aBTOMa-

L6 30000 THSALMM.

L7 40000

L8 50000

L8 Cnucok He- | L1 PesynbTat 1-0% onepauum (nocnenHewn) [MossonaeT onpeaenuTb TUN

nonapok o HencnpasHOCTU B NOCNEeAHNX 8
L2 PesynbTtat 2-0% onepaumm onepauvAx (cm. naparpac 8.2
L3 PesynbTat 3-0% onepaumm «ApX/B HENCNPABHOCTEN» U
o Tabnuuy 14).
L4 Pegynetar 4-o4 onepauum Mo>xHO cocTaBuTb NOAPO6HYIO
L5 PesynbTtat 5% onepauum UCTOPWIO BCEX COBLITUIA, KOTO-
it pble npoucxoaAT Ha X-Bar (1
L6 PesynbTar 6 onepauym [ApYyrnx ceTeBbIX YCTPOMNCTBAX,
L7 PesynbTat 7-0% onepauum NOAKMIOYEHHbIX K CeTH), NOA-
L8 PesynbTaT 89 onepaLum Kntoume nporpammaTop Ovew

I'IpumeHaHue - CeprM LBETOM BblAENAKTCA 3Ha4YeHWA, 3a4aHHble Ha 3aBoae-npomnssognTene.

— He 3apaBanTe CNMLWKOM BbICOKOE 3HAYEHUE «yCUNUA ABUraTens», NOTOMY YTO 3TO MOXET NOBMMATL HAa paboTy CUCTEMbI UM NOBPEAWTL CTPeny;
— Ecnn doyHKumA «ycunme aBuratena» UCNonb3yeTcA AN1A YMEHbLUEHUA CUMbl BO3AENCTBUNA B CUCTEME, MOCE KaXKAOW HACTPOVKN HEOBX0AMMO U3MEPATL

NMPUMEYAHUE:

MOLLHOCTb B COOTBETCTBUM CO cTaHaapTom EN 12445,

—W3HOoC 1 KnumaTnyeckune yCNoBMA MOTYT OKasblBaTb BJIMAHWE Ha ABUXXKEHWE CTPESIbl, NO3TOMY MOXeT ﬂOTpeGOBaTbCH nepnoandecku NpoBepATb HaCTpOI?I-

KW ycunuA asuratena.

TABJIMLIA 8 - Mpoueaypa nporpammmpoBaHuA (BTOPOIN YPOBEHb)

01. HaxmuTe n yoepxuBanTe KHOMKY «Set» npumepHo 3 cekyHApl; v
3 CceK.
02. OTnycTUTe KHOMKY, Koraa ceetoamoq, «L1» HayHeT muraTs; \lj/ 4
S
03. Haxmute KHOMKY «A» unu «¥» AnA nepexona ot CBETOANOAA, KOTOPLIN MUTaeT, K CBETOANOLY, v4 y4
KOTOPbIN UMeET (PYHKLMIO, KOTOPYIO HEOOXOAUMO U3MEHUTD; Unm
04. HaxmuTe n yoepxmBanTe KHoOMky «Set» o 3aseplueHvA n. 06; 4
05. MNopoxaute NPUMEpPHO 3 CEKyHAbI, MOKA He 3aropuTcA CBETOAMOA, OTpaXkaloLwmii hakTu4eckoe N
3HayeHne N3MeHAeMoro napameTpa; /TN

06.

KHOMKOM «A» unn «V¥» CMEeHUTe CBETOAMNOA, KOTOPLIA UMEET 3HaYEHUE NapameTpa;

07.

OTnycTUTe KHOMKy «Set»;

¥t ¥t
Calymy (o] K
4

08.

MonoxanTe 10 cekyHA (MakcuManbHoe BpeMs) AnA BbIXo4a U3 pexxuma nporpaMmMupoBaHis.

% 10 cek.

MpumeyaHue — [1nA NnporpaMMnpoBaHnA APYrMX NapameTpoB BO BPpemA BbIMOMHEHUA npoLesypbl He06X0AMMO NOBTOPUTL Onepaumu, HaumHanA ¢

nyHkTa 03 o nyHkTa 07, Ha TOW e cTaauu.

Pycckun — 9




6.2.1 - Mpumepbl NporpaMMUpPOBaHUA: NepBbI YPOBEHb U BTOPOI YPOBEHb

MepBbliA ypoBeHb: B KayecTBe NpumMepa npreeaeHa npoueaypa n3MeHeHna 3anporpaMMmnpoBaHHbIX 3aBOACKUX HACTPOeK yHKLMM
«ABTOMaTU4eckoe 3akpbiTue» (L1) n «Bcerpa 3akpbito» (L3):
01. HaxmuTe 1 yoepxusanTe KHOMNKy Set npumepHo 3 cekyHAbl; 4
3 cek.
L/
02. OTnycTuTe KHOMKY, Korga ceetoamon, L1 HavyHeT murath; -
S (eer
03. Haxatb 1 pa3 kHomMKy Set, 4TO6bl UBMEHUTL COCTOAHME COOTBETCTBYIOLWEN PyHKLUMK Ha L1 V4 N2
(aBTOMaTU4eckoe 3akpbiTve). CeeToamon L1 npom3BoanT ANMHHOE MUTaHue; SET| C L1
04. HaxwmuTe 2 pasa kHonky V¥ AnA nepemMeLleHnA Muratolero nHankaropa Ha niamkarop L3; Y4 ¥4 L
(o] (] =K1s
05. Haxatb 1 pa3 kHomnKy Set, 4TO6bl U3MEHUTL COCTOAHME COOTBETCTBYIOLWEN PyHKLUMN Ha L3 (Bceraa 3akpbITo). V4 N2
CeeToauop L3 npoMssoanT ANVHHOE MUraHue; Cla
06. MopoxanTe 10 ceKkyHA (MakcuMaribHoe BpeMA) ANA BbIXoAa U3 pexkmma nporpaMmmyMpoBaHus. %
10 cek.
BaxkHo - 1o oKOH4YaHuM 31O NpoLeAypbl, HTOObI yKasaTtb, 4TO hyHKLUMM «ABTOMaTUHECKOE 3aKpbiThe» u «Bceraa 3akpbiTo» aKTUBHbI, CBETOANOAbI
L1 n L3 gomxHbI ropeTb.

BTopoi ypoBeHb: B KayecTBe npumMepa npeacTasfieHa npoeaypa no M3MEHeHNIo 3anporpaMMmnpoBaHHON 3aBOACKON HACTPOWKK DYHKLMK
«Bpema nay3bi» Ha 60 cekyHA (Bxoa Ha L1 n yposeHb Ha L5) n «CkopocTb» (Bxoa L3 n ypoBeHb L6):

v

01. HaxmuTe 1 yoepxusanTe KHONKy Set npumepHo 3 cekyHAbl;
(se1] 3 cex.
02. OTnycTuTe KHOMKY, Koraa ceetoamon L1 HayHeT murath; \|jﬁ 4
R Gl
03. HaxmuTe 1 ynepxunsanTe KHonky Set go sasepliexus n. 05;
SET|
04. lMopoxanTe npumepHO 3 CeKyHAbl, MOKa He 3aropuTtcA ceeToamop L3, el
OTpaXkaoWuii hakTUYECKUN YpPoBeHb «BpemA naysbl»; ‘TN L3 3 cek
05. HaxwmuTe 2 pasa kHornky V¥ AnA nepemMeLleHnA ropALlero CBeToAMoAHOro nHankaropa Ha L5, Ve N
0603HaYaIOLMI HOBOE 3HAaueHNEe «BpemaA naysbl»; (+] MK Ls

06. OTnycTuTe KHOMKY Set;

07. HaxwmuTe 2 pasa kHornky V¥ anA nepeMeLleHnA MuratoLero nHankartopa Ha nHamkaroplL3; y4 N
(4] CLs
08. HaxmuTe n ynep>xmBanTe KHonky Set go 3aBepuuenva n. 10;
SET,
09. lMopoxanTe NpMMepHO 3 ceKyHAbIl, MOKa He 3aropuTcA ceeToanoal4, oTpakatowmii haKTUYECKUn Nt
ypoBeHb «CKOpOCTb ABUratena»; 7T>14 3cek
10. HaxxmuTe 2 pasa kHonky ¥ AnA nepemMeLleHna ropALero CBeToANoAHOro nHamkaropa Ha L6, Y4+ ¥4 \l—lli
o603HavaroLWmi HoBoe 3HaYeHne «CKOpOoCTb ABUraTens»; @ @ \ L3
11. OtnycTtuTte KHorKy Set; é
(sET]
12. TMogoxanTte 10 cekyHA (MakcMmanbHoe Bpema) AfA BbIXo4a U3 pexkuma nporpamMMmpoBaHuA. é@ 10
CeK.
YTO AENATb, ECJIN... ® Mpu nogaye KOMaHAbl He BbINOJIHAETCA HUKAKOW onepauuu, U
(pyKoao.qcnao MO MOUCKY M YCTPAHEHUIO Heuc- namna He 3aropaeTcA: Ybeoutecb B TOM, YTO KOMaHaa npuHATa. [pu

NOCTYyNnNeHNnn KomMaHAbl Ha BX0[ PP cBetoamnon OK ponxeH aBaxnabl
MUTHYTb.

[anee npuBeAeHbl BO3MOXHble Hemonaaku, Kotopble MOryT 6biTb * MepemeLeHne He NPOMCXOAWT, a (YOHAPL MUraeT: NnoacHUTanTe
OGHAPY>KEHbI MPU MOHTaXE UM B CIIy4ae OLIMGKM, 1 BOBMOXHbIe criocobl | KOTVIMECTBO MUraHMin u NPOBEpLTE CurHan no Tabnuue 9 6 rnase 8.
yCTpaHeHus: ¢ OnepauuA BbiNOJIHEHa, HO BCKOpe Nnocrie 3Toro, cTpena 6nokupyerca
M BbINONIHAET Hebonbwomn obpaTHbIW xopA: BbibpaHHOE ycunue
MOXET UMETb CIULIKOM HMW3KOe 3afaHHOe 3HaYeHue AfA nepemeLlleHun
wnarb6ayma. MNMpoeepbTe NpaBMNbLHOCTb 6anNaHCUPOBKNU CTpenbl; Npu
HeobxoauMOoCTH, 3aaante 6onee BbICOKOE 3HAYEHUE YCUNuA.

npaBHOCTEN)

e MynbT AUCTAHLMOHHOrO ynpaBneHua He paboTaeT, U cBeTOAUOA
Ha HeM He 3aropaeTcA: NpoBepbTe 6aTaperiku U Npu Heo6Xo0AUMOCTU
3amMeHwnTe uX.

¢ MlynbT AMCTaHUMOHHOrO ynpaBrneHuUA He paboTaeT, HO cBeTOANOA
Ha HeM ropuT: ybeanTecb B TOM, YTO MPUEMHUK MPaBUIbHO 3aMOMHUN
nyneT. Takxe ybeamTecb B TOM, YTO NyNbT AUCTAHLUMOHHOIO yrnpasneHuA
nocbinaeT curHanbl. 3TO MOXHO cAenaTtb CneayowmM 06pa3oM: HaXxMuTe
nobylo KHOMKY MynbTa v HanpasbTe ero CBETOANOA Ha aHTEHHy Noboro
paanonpremHuKa, HacTpoeHHoro Ha JactoTy 108,5 MI'y FM-ananasoHa.
Mpn 3TOM AOMXHBI NOABUTLCA HEGOMbLUNE MOMEXM.

e Mpu nogavye KomMaHAbl He MPOMCXOAUT HUKAKOMW onepauunu, u
csetoanon OK He muraet: y6eautech, 4TO wnarbaym NOAKIIOHEH K CETH
nutaHua 230 B. Kpome Toro, npoBepbTe, 4TOObI NNaBkme npegoxpaHnuTen
F1 n F2 He 6binn pa3oMKHyTbI; B 3TOM Clly4ae, BbIACHATE NMPUYUHY aBapun
N 3aMeHUTe NPefoXPaHNTENN Ha HOBbIE C TaKMMM XXe XapaKTepucTukamu;
CM. puc. 50.

10 - Pycckun



8 noaPOBHAA NH®OPMALIUA

8.1 - Copoc HacTpoek 65oKa ynpaBrneHun

Mpn Heob6xo0ANMOCTU MOXHO yAaNUTb M3 6noka ynpasneHuA BCe HacTpPoW-
KW 1 BEPHYTb €ro B UCXOAHOE COCTOAHME CO CTaHAapTHLIMMU (3aBOACKMMU)
HacTponkamm.

01. HaxxmMute 0QHOBPEMEHHO U YAEPXKMBANTE KHOMKN «A» U « ¥ »;

02. (cnycTtA npumepHO 3 cekyHAabl) OTNyCTUTE KHOMKW, KOraa Bce CBETO-
Anoapbl 3aropATcA;

03. Korga ceetogmnodbl L1 n L2 HauymMHaloT MuraTb, 3TO 3HAYMT, 4TO Mpo-
Leaypa 3aseplueHa.

Ba)xHo — OTa npoueaypa He OTMeHAET napaMeTp HanpasfieHNA BpaLLeHWA

ABUraTenA n KoNM4YecTBO BbIMOSTHEHHbLIX OnepaLmii.

8.2 - fipyrue pyHKLUM

* OyHKUMA «Bcerga oTKpbITO»

NaHHaA yHKUMA ABNAeTCA 0cobon dyHKumen 6noka ynpasneHunsa. OHa
cBA3aHa co BXxoAoM «PP» 1 no3BonAeT BCeraa BbINOMHATL OTKPbITWE, €CNN
KOMaHAa py4yHOro oTkpbITUA byaeT akTuBHa 6onee 3 cekyHpA (MOBEPHYT
nepeknioYaTens, HaxxaTta KHonka). [laHHaA yHKuMA aencTeuTenbHa AnA
nobon HacTpoiku Bxoaa «PP» (cm. cpyHkumio PP B Tabnuue 7).
Hanpumep, oHa MOXeT ucnonb3oBaTbCA ANA NOAKIIOYEHMA YacoB U Npo-
rpamMMUpOBaHVA NOCTOAHHOIO OTKPBITUA Lnarbayma exxefHEBHO B onpeae-
NEHHbIN MPOMEXYTOK BPEMEHM.

¢ dyHKuUmA «Mepemelwatb B ntobom cny4ae»
B cnyyae ecnv 0gHO nnv HeCKOsbKO YCTPOUCTB 6€30NacHOCTU He paboTaloT
npaBuibHO, UM OHN He NCNONb30BaNnunCb, aTa (byHKLWIFl Tak>Xe No3BonAeT
ynpaenATb wnarbaymom B pexwume «[pucyTtcTBue yenoseka» (nogpobHee
CM. maBy «PykoBOACTBO MO MCNONb30BAHUIO»).

* ®yHKumA «YBegomnexue o TO»

HaHHaA dyHKUNA CAYXWUT ANA YBEAOMMIEHMA MOMb30BaTENA O TOM, YTO
HacTano Bpemsa NPOBOAUTbL MNaHOBOE TEXHWYECKOE 06CNy>KMBaHWe cucte-
Mbl. [apameTp «YBegomneHne o TO» MOXHO OTPerynmpoBaTth CO 3HaYEHU-
em go 8 ypoBHen (cMm. Tabnuuy 7).

YPOBHU COOTBETCTBYIOT YMCIY BbIMOMHEHHbIX Onepaumii. YBefoMneHne o
TO nponsBoauTca choHapeM unm KoHTpornbHow namnon Flash, B 3aBucumo-
CTM OT HacTPOKM 6roka ynpaeneHna. CurHasbl, nogasaemble hoHapeM U
KOHTponbHon namnon Flash, npuseaeHs B Tabnuue 9.

e KOHTpOnb KONM4YecTBa BbINOJIHEHHbIX Onepauvun

Mpy nomowm chyHKUMK «YBegomneHne 06 06Cny>XKMBaHUM» MOXHO NpPoBe-
pYTb KONTMYECTBO BbINOSIHEHHbIX Onepauuii B NPOLEHTHOM COOTHOLUEHUN OT
YCTaHOBJIEHHOrO 3Ha4YeHnA npegena. [na BbinonHeHuA cMm. Tabnuuy 10.

¢ O6HyneHue cyeT4MKa onepaumin

Mo okoH4YaHWn nnaHosoro TO Heo6xoANMO NPOU3BECTUN OBHYNEHNE CYETHU-
Ka onepauui. [inA BbINONHEHWA cM. Tabnuuy 11.

* ApxuMB HemcnpaBHOCTEN

[aHHana yHKUMA No3BoNAeT oTobpaXkaTb HEUCNPABHOCTU, NpoM3oLLeaLne
B TeYeHue nocnegHux 8 onepaunii, Hanpumep, cpabaTtbiBaHne oTo3se-
MEHTOB MNN KPOMKM H6e3onacHocTh. [inAa oTobpakeHmA cnucka Heucnpas-
HocTew cm. Tabnuuy 12.

TABJIULA 9

Konu4yectBO onepauuu Mpo6neckosana namna Flash

Csetoauopn TO

Hwxe 80% npepena

HopwmanbHo (0,5 cek. roput - 0,5 cek. He ropuT)

FopuT B TeYeHWe 2 ceK. B Havane onepaunm OTKpbITUA

Ot 81% po 100% npegena

pexwvve

B Havane onepaunn oCTaeTCA ropeTb B Te4eHune
2 CeKyHp, 3aTem npofonxaeTt B HOpMaJibHOM

Mwvraet Ha NpoTAXEeHUn BCeEn onepauuun

Bobiwe 100 % npeaena

B Havane n B KOHUe nepemMelleHuns roput 2 c,
3aTeM npoaomkaeT paboTy B 06bIYHOM pexnme

Bcerpa muraet

TABJIULA 10
01. HaxmuTe 1 yaepxunsanTe KHOMKY «Set» npuMepHO 3 ceKyHAbl; 4
3 cex
02. OTnycTUTe KHOMKY, Koraa cBetoamos «L1» HauHeT muraTh; \ljﬁ 4
“u
03. Haxxmute KHOMKy «A» unu «¥» Ana nepexoaa oT CBETOAMOAA, KOTOPbIN MUraeT, K ceetoauoay L7; V4 L 2 N2
@Mnm@ L7

04. HaxmuTe n yoep>xmBanTe KHOMNKy «Set» o 3aseplueHuA n. 07; 4

05. lMopoxxanTe NpUMeEpPHO 3 CEKYHABI, MOKAa He 3aropuTCA CBETOANOMA, OTPadKatloLWmMii haKTuyeckoe N
3HayveHue napameTpa «YBegomneHue o TO»; /TN 3 cek.

06. HaxxmmTe 1 BbICTPO OTNYCTUTE KHOMKN «A» N « W »; v4 4

[}

07. lMocne 3TOro COOTBETCTBYOLWMIA CBETOANOAHBIA UHAMKATOP YPOBHA MUraeT HECKOJIbKO pas. \ X 1=10-19%
KonnuyecTBo BCMbIWEK COOTBETCTBYET NPOLEHTHOMY COOTHOLLEHMIO BbIMOSTHEHHbIX Onepaumi L X2 =20-29%
(yMHO>XeHHoe Ha 10%) OT ycTaHOBNEHHOrO Npeaena. X 3 = 30-39%
Hanpumep: npy 3agaHHOM yBeaomneHun 06 obcny>kmsanum Ha L7, pasHom (40000), X 4 = 40-49%
10% cocTtaBnAaeT 1000 onepaumin. Ecnu nHavkaTop BCnbixHYN 4 pa3a, 370 03Ha4aeT, x 5 = 50-59%
4YTO OOCTUrHYT cTatyc 40 % onepauni (To ectb mexxay 4000 n 4999 onepauuamm). 6 : 60 69°/°
MHpankaTtop He 3aropaeTtca, ecnv 10% onepauuii He AOCTUIHYTO; Ko = E@Ue%

X7 =70-79%
x 8 = 80-89%
x 9 = 90-99%
x 10 = > 100%
08. OTnycTuTe KHOMKY «Set». 4
SET|
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TABJIMLIA 11

01. HaxmuTe n yaepxusanTe KHOMNKY «Set» npuMepHO 3 ceKyHAabl;

02. OTnycTUTe KHOMKY, Koraa cBetoamoq, «L1» HauHeT muraTh;

(cBeToaovmon Bxoga «[NepeyeHb HeMcnpaBHOCTE»);

N L1
03. HaxmuTe KHOMKy «A» unn «¥» OnA nepexoaa oT CBETOANOAa, KOTOPbIA MUraeT, K ceetoavoay L7 V4 Y4
(cBeToAmoA, BXOAA «YBeAoOMIIeHNe 0 TEXOOCNY>KUBAHNN»); Unu @ L7
04. HaxmuTe n yoep>xmBanTe KHOMky «Set» o 3aseplueHuA n. 07; L 4
05. MopoxauTe NpuMepHO 3 CeKyHAbl, NOKa He 3aropuTCA CBETOAMOA, OTpakarowwmii hakTnyeckoe _\E']/_
3HayeHue napameTpa «YBegomneHue o TO»; /TN
06. Haxxmute n ynep>xmBanTe KHOMKKN «A» N «¥» B Te4eHne 5 CekyHz,; 3aTem OTnycTuTe 06e KHOMKU. ¥4 ¥4
Ha aToi cTagum cBeToamoa COOTBETCTBYIOLEro YPOBHA BbIMOMHAET NOCNEA0BaTeNbHOCTb ObICTPbLIX MUTaHUNA,
4YTO6bI ONOBECTUTL O BbINOMIHEHHOM O6HYIEHUN onepauunii; 7] (EI
07. OTnycTuTe KHOMKY «Set». 4
SET]
TABJIULA 12
01. HaxmuTe v yoep>xmBanTe KHOMKY «Set» npumepHo 3 cekyHAbl; A 4
3 cek
02. OTnycTUTe KHOMKY, Koraa cBetoamos «L1» HauHeT muraTb; \lj/ 4
N L1
03. HaxmuTe KHOMKy «A» unn «¥» Ana nepexoaa oT CBETOAN0AA, KOTOPLI MUraeT, K ceeToamoay L8 Y4 Y4

04. HaxmuTe v yoep>xmBanTe KHOMKy «Set» o 3aseplueHvA n. 06;

05. Yepes 3 cekyHAbl AOMKHbI 3aropeTbCA CBETOANOAHbIE UHANKATOPbI, COOTBETCTBYIOLLME OnepaLmamM,
Npu BbINOMHEHUN KOTOPLIX Npou3oLuen c6oi. CeeToamon L1 ykasbiBaeT NCXO4 caMoii nocnieaHeit onepaumm, NI
cBeToavon L8 ykasbiBaeT MCXol BOCbMOW onepaumm; eCciv CBETOAMOA FOPUT, 3TO 3HAYMT, 4TO BO BpeMA onepaumu .
NpOoM30LLUNa HEUCNPaBHOCTb, ECIIU OH BLIKITIOYEH 3TO 03HAYAET, YTO OnepaumaA NpoLuna ycreLHo.

(cm. Tabnuua 15);

06. HaxaTb KHOMKW «A» 1 «V¥» 4TOObl BbIOPaTh HYXXHYIO OnepaLumio: COOTBETCTBYIOLMIA CBETOAMOA, BbINOMHAET
KONM4eCTBO MUraHUi, paBHOE TOMY, KOTOPOe BbIMOMHAET Npobneckosan namna nocne obHapy>xeHna asapum

07. OTnycTuTe KHOMKY «Set».

SET|

8.3 - lo6aBneHue unu yganeHue ycTpomucTs

B nio6on MOMEHT MOXHO A06aBMTb HOBblE YCTPONCTBA, MOAKIIOYEHHbIE Ha

Bxoae BlueBus n Stop, nnu ynanuts y>xxe npucytcTtytowme. AnA perynu-

POBKM A@HHOrO napameTpa HeobxoAnMO BbINOSIHUTL CreayoLwme 4encTBUA:

01. HaxkmuTe 0AHOBPEMEHHO 1 yAep>XuBaviTe KHOMKMN «A» 1 «Set» (puc. 32);

02. (npumepHo Yepes 3 cekyHabl) OTNyCTUTE KHOMKKW, KOrAa CBeToANOAb!
L1 1 L2HayHyT 04eHb 6bICTPO MUraThb;

03. MopoXANTe HECKOMbKO CEeKYH, NoKa 610K ynpasieHnA He 3aBepLumnT
3anoMnHaHNe HanAEeHHbIX YCTPOWCTB;

04. Mo okoH4aHun gaHHoro atana ceetoanon STOP6yaeT ropeTs, a cBeTo-
avoabl L1 1 L2 noracHyT (MOryT Ha4aTb Muratb ceetoanoabl L3 u L4).

Mocne BbINONHEHMA AaHHON NpoLeaypbl HE06X0AMMO elle pa3 NPon3BecTu

nCMbITaHNe CMCTeMbl aBTOMaTU3aUmK, Kak ykasaHo B rnase 5.1.

8.3.1 - Bxop Bluebus

Cuctema BlueBUS nossonAeT npou3BoanTb NOAKIIIOYEHME COBMECTU-
MbIX YCTPOWCTB ABYXWIbHbIM Kabenem, Mo KOTOPOMY nojaeTcA nurta-
HVe 1 nepeparoTcA curHansl. Bce ycTpoicTBa NOAKMIOYAOTCA K 2 Xunam
wuHbl BlueBUS napannensHo. MNpy 3TOM NOMAPHOCTb MOAKITIOYEHNA He
nmeeT 3HaveHuA. Kaxpaoe yCTpOMCTBO OnpeaenAeTCA No OTAENbHOCTH,
MOCKOSbKY B MpoLiecce YCTaHOBKM eMy NpUCBanBaeTCA YHUKasbHbI aapec.
K wuHe BlueBUS moxHO noakntoyatb hoToAaTUMKMN, 3aLUMUTHBIE YCTPOW-
CTBa, YCTPOWCTBA YNpaBfIeHUA - KNaBnaTypbl, CYHUTLIBATENN KapT, CUrHanb-
Hble namnbl 1 T.N. BNoK ynpaenexHnA, B NpoLecce noucka n 3anomvHaHvA
YCTPOMNCTB, ONpeaenAeT BCe MOAKIIOYEHHbIE YCTPONCTBA M AaXke MOXeT
6e3onacHo guarHocTupoBatb ux. Mocne KaXxaoro yaaneHna nnu gobasne-
HWA ycTpoWcTBa K wuHe BlueBUS Heobxoavmo npon3BecTn Nouck v 3amno-
MWHaHWe NOAKIMIOYEHHbIX YCTPONCTB, Kak onncaHo B nap. 4.4.

8.3.2 - doTtoaaTumku

Cuctema BlueBUS nossonAeT 650Ky ynpaBneHua onpeaenATb NOAK0YEH-
Hble POTOAATHUMKM, AS1A NPABUNBHOrO NOAKMIOYEHNA KNEMMHbIX nap (CMm.
Tabn. 13) 1 Ha3HayaTb UM NpaBuUbHbIE NapaMeTpbl PYHKLUNN «0BHapyxe-
Hye nomex». OnepaumA agpecaunmn BbINOMHAETCA OAHOBPEMEHHO, Kak AnA
uanyyartena gotogatymka TX, Tak n anA npmeMHnka RX yctaHoBKow nepe-
MbI4YeK B OAMHAKOBOE MOMOXEHWe ANnA 060MX U MPOBEPKON, HET N APYrnx
(hOTOINEMEHTOB C TaKNUM XE aAPECOM.

doToaaTyYMKu MoryT ObiTb YCTAHOBIIEHbI, KaK NOKa3aHo Ha puc. A. BaxxHo
— Mocne ycTaHoBKM nnu yaaneHna poToaaTynkoB HEOHX0AMMO BbINOSHUTD
MOUCK U 3aroM1HaHNe YCTPOWCTB, Kak onucaHo B nap. 4.4.

12 - Pycckun

TABJIMLA 13 - ADPECA ®OTOAATYNKOB

DoTOINNEMEHT Mepemblyku

FOTO
BHewHwuin choTogatymk y. = 50,
cpabaTbiBaloLWMi NPy 3aKpbITUX

FOTO I
BrewHwun hotogarymk 4. = 100,
cpabatbiBaoLLMIA NPU 3aKPbITUK

FOTO 1
BHewwHun chotogatymk 4. = 50,
cpabatbiBatoLLMiA NPU 3aKPbITUN

FOTO 111 (*)
BHewHwuin hoTogatymk 4. = 100,
cpabaTbiBaloOLWMi NPy 3aKpbITUX

FOTO 2

BHelwHni choTogaTuuk,
cpabaTbiBatoLLMiA NPU OTKPbLITN
(cpabaTbiBaeT Npu 3aKpbITM)

FOTO 211

BHewHui choTopaTumk,
cpabaTbiBaloLWMi NpY OTKPbITUN
(cpabaTbiBaeT Npu 3aKpbITK)

FOTO 3 (*)

EAVHCTBEHHDBIV BHELWHWIA (hOTOAATYMK,
cpabaTbiBatoLLMiA, KaK NPy OTKPbITUK,
TaK U Npu 3aKpbITUK




8.3.3 - LudpoBoi nepekntoyatens MOTB U AMCTaHUMOHHBIA CYUTbI-
BaTtenb kapt MOMB

Cuctema BlueBUS nossonaeT nogkntovaTb A0 4 KOLOBbLIX NepekntovaTe-
nen unu 4 AUCTaHUMOHHbIX cunTbiBaTenen kapt MOMB.

C nomouwbto MOTB MOXHO ynpaBnATb CUCTEMON MyTEM BBOAA KOAOB C
LUmcbpoBOM KNaBmaTypsbl.

C nomouwbio MOMB MOXHO ynpaBnATb CUCTEMOW MPOCTO MOAHOCA 3arnpo-
rPamMMUPOBaHHbIE KIIOYN K CHUTBIBATENHO.

[aHHble yCcTponCcTBa MMEIOT YHUKAlbHbIA KOA, KOTOPbIN pacno3HaeTcA u
3anomMuHaeTcA 6r10KOM yrpaBrieHVA BO BPEMA NovcKa U 3anoMmnHaHua (T.H.
06yyeHnA) NoAKMIOYEHHbIX YCTPOWCTB (CM. nap.4.4).

Taknm 06pa3om MOXKHO NPeAOTBPaTUTL Mo6bIe MOMbITKY NOAMEHbI YCTPOWUCTB
n nsbexkxaTb ynpaBneHWA CUCTEMOWN MOCTOPOHHMMKM. Bonee noapobHyto
UHbopMaLmio CMOTpUTE B PYKOBOACTBax K ycTponcteam MOTB n MOMB.

8.3.4 - Bxog STOP

dyHKUMA BXxoaa Stop - obecneuntb HEMeANEHHbIV OCTAHOB NepeMeLLEHUA C
nocneayroLwyM KpaTkoBpeMeHHbIM obpaTHbIM xoaoM. K aTomy Bxoady MoryT
NOAKMIO4aTLCA YCTPONCTBA C HOPMASIbHO PA30MKHY ThIMU KOHTakTaMm «NA»,
HopmarnbHO 3aMKHYTbIMK «NC», OPTO SENSOR unu ycTponcTsea € BbIXO-
[OM C NOCTOAHHBLIM conpoTueneHnem 8,2 KQ (Hanpumep, Y4yBCTBUTESbHbIE
KpomMK#M). Bnok ynpaesneHnsa Bo BpemA Noucka v 3anoMMHaHuA pacnosHaeTt
TVN NOAKMIOYEHHOrO YCTPOMCTBA M BbIMOMHAET OCTaHOB NpU O6Hapy>XeHnn
Pa3HOYTEHMIN C 3aMOMHEHHbIM paHee COCTOAHWEM ycTpomncTB. Mpu cooT-
BeTCTBYyoLWen HacTponke ko Bxogy CTOIN MOXHO NOAKMIOYUTL HECKONbKO
YCTPOWCTB, AaXe pasHbIX TUMOB:

e ycTponctea NA MOXHO noaknoyaTh napannensHo, 6e3 orpaHnyeHna no

KOMU4ecCTBY;

e yctporictea NC MOXHO nogknoyatb nocnegosaresnbHo, 6e3 orpaHuye-
HWA MO KONNYECTBY;

MapannensHo, MoryT 6biTb NOAKMIOYEHbI ABa YCTPOUCTBA, C BbIXOAOM
NOCTOAHHOrO conpoTuBneHua 8,2 KQ; ecnu umeetca 6onee 2 yCTPONCTB.,
BCE OHW [OMKHbI ObITb MOAKIOYEHbI «KackafgoM» C OAUHAKOBbIM KOHEY-
HbIM conpoTuBfieHnem 8,2 KQ;

MOXHO co3gaBatb kombuHaumm NA n NC ycTpoicTB, noakntoyasa ux
napannensHo, ¢ AByMA KOHTakTaMu. B 3Tom cnyyae nocnegoBaTtesibHO C
NC-ycTpoicTBOM nogknoyaeTcA conpoTuenermne 8,2 KQ; 31o pnaet Bos-
MOXHOCTb Tak>ke nogkntodatb Tpu yctponctea: NA, NC n 8,2 KQ.
BHumaHue - Ecnm Bxog STOP ucnonb3yeTca A/1A NoAKIIYEHNA YCTPOUCTB C
yHKUMAMYU 6e30MacHOCTU, STO AOMKHbI 6bITh YCTPOCTBA C BbIXOAOM MOCTO-
AHHOro conpoTuenenna 8,2 KQ, unmn ontuyeckue yctpoiictea OPTO SENSOR,
KOTOpbIE 06ecneymBatoT HaAneXallmin ypoBeHb 6€30MacHOCTY Mpy aBapuu.
[na nogknioyeHnA ontudeckoro yctporctea Tuna OPTO SENSOR, Bbinon-
HWUTe NOAKIIYeHUs, Kak nokasaHo Ha Puc. 51. MakcumanbHbIn TOK, noaa-
BaeMblii B IMHUIO, cocTasnAeT 12 B nocT.Ttoka n 40 MA.

8.4 - lnarHocTuka

B cucteme npeagycmMoTpeHbl cneunarnbHble YCTPOMCTBA CUrHanu3aumm, ¢
NMOMOLLbIO KOTOPbIX BO3MOXHO OnpefeneHne TEeKyLero COCTOAHUA cucTe-
Mbl UM €€ BO3MOXHbIX HEMONAA0K.

8.4.1 - CurHanusaumm 6nokKa ynpasneHua
CBeT0aMoabl KOHTAKTHbIX 32>KMMOB, COEAMHUTENEN 1 KHOMOK, MMEIOLMXCA
Ha 6noke ynpaBneHua (puc. 52), nogatoT curHanbl Npu HopMmasnbHon paboTe

1 Npu BO3HWKHOBEHWM Henonanok. Brabnuuax 14 u 15 onmcaHbl BO3MOX-
Hbl€ NMPUYMHBI U CNOCO6bLI YCTPaHEHMA TaKUX HeMnonaaok.

TABJIULA 14 - CBeToAMOAbl KOHTAaKTHbIX 3a)KUMOB B 6510Ke ynpaBneHUA

WUHaukaTop Bluebus MpuunHa [evicTBue

MpoBepbTe, UMEEeTCA NN NUTaHue. Y6epnTechb B TOM, YTO NpeAoXpaHuTenu uenol. | Ecnv aTo He Tak, BbIABUTE NPUYKHY, yCTpaHUTe
€e 1 3aMeHNTe NpefoXpaHnTeslb aHaNnorMyHbIM.

WmeeTcA cepbesHanA Henonaaka. Monpob6oBaTth BbIkNUYMTL 610K, NogoxaaTtb | Ecnu Henonagka He ncyesna Heob6xoAMMo

HEeMHOro, a 3aTeM BKITIOUUTb. 3aMEeHUTb 3NIEKTPOHHYIO Nnarty.

1 MuraHve B cekyHay Bce OK O6bivHan paboTa 6r1oka ynpasneHva

2 6bICTPbIX MUraHWA BbinonHeHo n3aMmeHeHne CoCTOAHMA BXOA0B HopmanbHo, Koraa NpovMcXoanT U3MEHEHUE 0OHO-
ro n3 BxoaoB: «PP», «Stop», «OPEN», «CLOSE»,
cpabatbiBaHve hoToAaTUMKa UNK NPUEM CUrHa-
JI0B MyNbTa ANCTaHLUMOHHOrO YrNpaBneHuA.

MocnepoBaTenbHOCTb MUraHWi, pasaeneHHblx | MeHAeTcA TakanA e curHanusaumA, Kak Ha npo 6necko-

naysown 1 cekyHaa BOM namne (cm. Tabnuuy 15)

WnauvkaTtop STOP MpuumnHa LeuctBue

Bbiknto4eHo CpabatbiBaHue Ha Bxoge STOP MpoBepuTb yCTpONCTBA, NOAKIIOYEHHbIE KO
Bxogy STOP

Foput Bce OK Bxon STOP akTtuseH

WUHpukatop PP MpuuunHa LeicTBue

He roput Bce OK Bxop PP BbikntoyeH

loput CpabatbiBaHue Ha Bxoae PP 3710 HOpMasbHO, KOraa Ha BXoAe ecTb CUrHan
OT YCTPONCTBA, NOAKIOYEHHOrO KO Bxoay PP

Csetoauog OPEN MpuuunHa LencTtBue

He roput Bce OK Bxog OPEN BbikntoyeH

BknioyeHo CpabatbiBaHue Ha Bxoge OPEN 3T0 HopMasbHO, Kora Ha BXOAE eCTb CUrHan ot
YCTPOWCTBA, Noaknto4eHHoro kKo Bxogy OPEN

Csetoauopn CLOSE MpuymnHa LeicTBue

He roput Bce OK Bxon CLOSE Bbiknto4yeH

BknioyeHo CpabatbiBaHue Ha Bxoae CLOSE 3TO HopMasibHO, Koraa Ha BXO4e eCTb curHan ot
yCTPONCTBA, MOAKI0YEHHOro Ko Bxoay CLOSE

TABJIMLA 15 - CBeToaMoAbl KHOMNOK B 6510Ke ynpaBreHuA

Csetoauop 1 OnucaHue

BbikntoyeHo Mpu HopMmanbHoii paboTe yKkasbiBaeT Ha TO, YTO BbiKIoYeHa (hyHKUMA «ABTOMATUHECKOE 3aKpbITHE».
BkntoueHo Mpu HopMmanbHoii paboTe yKkasbiBaeT Ha TO, YTO (PYHKLMA «ABTOMATUHECKOE 3aKpbiBaHWE» BKIIIOYEHa.
MuraeT  BhINoHAETCA NPOrpaMMUpOBaHUe (oyHKLUUIA.

* Ecnn muraet ogHoBpeMeEHHO ¢ L2, Heo6xoaMmMo Npon3BEeCTM MOUCK U 3anOMUHaHWe YCTPOMCTB (CM. nap. 4.4).

BbicTpo muraet

Mocne Bknio4YeHNa 6noka otobpaxkaeTcA owmnbKa NamATW, KacalolWwaACA NOAKNIOYEHHbIX YyCTPoucTB. OA4HOBPEMEHHO
cseToam of, Bluebus BblgaeT anarHocTnyeckuin curHan: 5 BCrbllwek - naysa 1 cek. - 5 Benbiwek. B aTom cnyyae Heob6xoanmmo
NPOM3BECTM NOUCK 1 3anomMuMHaHue yCTPoncTB (CM. nap. 4.4).

CseToauop 2 OnucaHue

Bbiknto4eHo Mpn HopmanbHONM paboTe ykasbiBaeT Ha TO, YTO BbiKMoYeHa hyHKUMA «3akpbiTre No GoToAATHMKY».
BknioveHo Mpn HopmanbHOM paboTe ykasbiBaeT Ha TO, Y4TO hyHKUMA «3aKpbiTue No PoToAaTYNKY» BKITIOHEHA.
Muraet * BoinonHAeTcA nporpaMMupoBaHve yHKLNN

e Ecnu muraet ogHoBpeMeHHoO ¢ L1, Heob6xoamMmo Npon3BeCTU MOUCK 1 3anOMUHaHWEe YCTPOUCTB (CM. nap. 4.4).

BbicTpo muraet

3anomMmHaHue ycTponcTB (CM. nap. 4.5).

Mocne BkntoyeHnAa 6noka oTobpaxaeTcA owmnbka namATU, Kacawwanaca nosuuuin. OaHoBpemMeHHO cBeToauon Bluebus
BblAaeT AMarHOCTMYECKUN curHan: 5 Bernbiwek - naysa 1 cek. - 5 Bcnbiwek. B aTom cnyyae, Heo6xoanMo Npon3BecTy NOUCK U
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Ceetoanop 3 Onwucaxue

BbiknioyeHo Mpy HopmankHoN paboTe ykasblBaeT Ha To, 4TO hyHKUMA «Bceraa 3akpbITo» OTKOYEHa.

BkntoveHo Mpn HopmanbHoN paboTe ykasbiBaeT Ha TO, YTO BKIlOYeHa yHKUMA «Bceraa 3akpbiTo».

Mwuraet * BbinonHAeTcA nporpamMupoBaHne yHKLnA
e Ecnn muraeT ogHOBPEMEHHO C L4, He06X0AMMO NPON3BECTN MOUCK U 3anoMUHaHWe NO3ULMIN OTKPbITUA U 3aKPbITUA BOPOT

(cm. nap. 4.5).

BbicTpo muraet Mocne BknYeHua 6noka oTobpaxaeTcA owmnbka NamATH, KacaloLwaAcA napaMeTpoB U KoHdurypaumin. OfHOBPEMEHHO
csetoanop Bluebus BbigaeT guarHoctudeckuin curHan: 5 Benbiwek - naysa 1 cek. - 5 Benbiwek. B atom cnyyae Heobxoanmo
BbIMOMHUTL COPOC HAcTpoeK 6rioka ynpasneHna (CM. nap. 8.1),a 3aTem NoucK 1 3anoMvHaHne NOAKIOYEHHbIX YCTPONCTB (CM.
nap. 4.4) 1 NO31LMIA OTKPbLITAA M 3aKpbITWA (CM. nap. 4.5).

Ceetoauop 4 Onwucaxue

BbiknioyeHo [Npu HopmanbHON paboTe yKasblBaeT Ha TO, YTO PyHKUMA «[Je>XXYPHbIA PEXUM>» OTKIIHOYeHa.

BkntoveHo Mpu HopmanbHOM paboTe ykasbiBaeT Ha TO, HTO (OYHKLUMA «[Je>KypHbIA PeXnM» BKIIOYEHa.

Mwuraet * BbinonHAeTcA nporpaMmMmpoBaHne hyHKLMIA
e Ecnv muraeT ogHOBPEMEHHO C L3, He06X0AMMO NPON3BECTM MOUCK U 3anoMUHaHWEe NO3ULMIA OTKPbLITUA U 3aKPbITUA BOPOT

(cm. map. 4.5).

Csetoauopn 5 OnucaHue

Bbiknto4eHo Mpu HopmanbHOM paboTe ykasbiBaeT Ha TO, YTO BKIOYeHa hyHKUmMA «KopoTkoe 3ameaneHme».

BknoueHo Mpu HopmanbHOM paboTe ykasbiBaeT Ha TO, YTO BKIOYeHa pyHKUmMA «[AnMHHOE 3amenneHune».

MwuraeTt BbinonHAeTcA nporpamMupoBaHne yHKLUNA.

Ceetoanop 6 Onwucaxue

BbiknioyeHo Mpy HopmanbHoN paboTe ykasblBaeT Ha To, H4TO pyHKUMA «[peaBapuTenbHasa cUrHanm3auma» OTKNoYeHa.

BknioyeHo Mpn HopmankeHoN paboTe ykasbiBaeT Ha TO, H4TO pyHKUMA «[peaBapuTensHan CUrHanuaaumna» BKIYeHa.

Mwuraet BbinonHAeTcA nporpaMmmpoBaHne yHKLMWIA.

Csetoauopn 7 OnucaHue

BbikntoyeHo [Npu HopmanbHOW paboTe yKasblBaeT Ha TO, YTO PyHKUMA «AMNepoMeTpudeckan YyBCTBUTENIbHOCTb» OTKJIOYEHa.

BkntoveHo Mpu HopmanbHOM paboTe ykasbiBaeT Ha TO, YTO hyHKLMA «AMMepoMeTprUYecKan YyBCTBUTENbHOCTb» BKITIOYEHa.

Mvraet BbinonHAeTcA nporpamMupoBanne OyHKLUNA.

Ceetoanop 8 Onwucaxue

BbiknioyeHo Mpy HopmanbHoN paboTe ykasblBaeT Ha TO, HTO KOMaHAa «3akpbITMe BOPOT» HACTPOeHa cnesa.

BknioyeHo Mpy HopmanksHoN paboTe ykasblBaeT Ha TO, HTO KOMaHAa «3aKpbITMe BOPOT» HAacTpoeHa cnpasa.

Mwraet BbinonHAeTcA nporpaMmmpoBaHne yHKLMWIA.

8.4.2 - CurHanusauuna qoHapem

Ecnu k Bbixogy FLASH 6noka nutaHna nogkntoyeH cpoHapb (Mnv 6opTtoBan
namna, ecnv oHa 3anporpammmpoBaHa kak FLASH), npu nepemelieHunn
cTpenbl OH byaeT muraTb ¢ YacToTow 1 pa3 B cekyHay. [Mpun obHapy>xxeHun
Henonaaku doHapb 6yaeT nogasatb 601ee KOPOTKME MUTAKOLWME CUTHATbI.

OHun 6yayT NOBTOPATLCA ABa pa3a C 1-CeKyHAHOW nay3oi. OTU Xe curHanbl
6yoyT nogaBaTbCA NOACBETKON Taimepa n ceeTtoamoaom Bluebus. B Tabnu-
ue 16 onuncaHbl BO3MOXHbIE MPUYNHBI U CNOCOObLI YCTPaHEHUA PasnNYHbIX
Henonaaok.

TABJIMLA 16

CurHanusauma MpuumnHa OencTBue

1 Mmuranune Owwmbka WwuHbl Bluebus lMpoBepka ycTponcTB, NOAKMIOYEHHbIX K WnHe Bluebus, npo-

1-cekyHaHanA naysa BeAEeHHaA nepen Ha4yanom nepemMelleHna CTpenbl, BbiABMNA

1 muranue HEeCoOTBETCTBME peanbHOW U 3anporpamMmMpoBaHHON KOHMK-
rypauui. Bo3amoxHO, Kakoe-TO yCTPOMCTBO BbILWIO U3 CTPOA.
MMpoBepbTe 1, NpM HEO6X0AUMOCTH, 3aMeHuTe ero. Ecnm B KoH-
durypaumm 6binv caenaHbl MU3BMEHEHWA, NPoVU3BeanTe NMOUCK U
3anomMvHaHne yCTponcTB (cM. nap. 4.5).

2 BCMbIWEK CpabarbiBaHue hoToaniemeHTa B Hauane onepauun oguH nnn 6onee PoTOINEMEHTOB HE AaOT

1-cekyHOHaA naysa paspeLueHne Ha ABUXKEHVE, MPOBEpbTe HanMyne NpenATCTBUNA.

2 BCrblLEK

3 BCrbIWeK CpabatbiBaHue orpaHnuutena «MowHocTb aBura- | B npouecce asmxeHMA BOPOT 0OHAPY>XMBAETCA BbICOKOE Tpe-

1-cekyHAHanA naysa TenA» HWe, BbIACHATE NPUYKHY.

3 BCrbIWeK

4 BCnbllek CpabatbiBaHue Ha Bxoge STOP B Havane unu Bo BpeMA nepemeLleHna NpomsoLwno cpabarbl-

1-cekyHaHana naysa BaHue Bxoaa STOP, BbIACHWUTE NPUYMHY.

4 BCnbllek

5 Benbiwek Owwmbka BHYTpeHHWX napameTpoB 6roka ynpasne- | [Mopgoxante He meHee 30 cekyHA v monpobyinTe ewe pas

1-ceKyHOHanA naysa HYA. nopatb KomaHgy. Ecnv npobnema He nc4esHeT, 3Ha4uT, umeeT

5 BCMbIWEK MeCTO cepbe3HanA MosioMKa Unn Heo6xoaAMMO 3aMeHUTb 3M1eK-
TPOHHYIO NNary.

6 BCnbIlEK MpeBbllleHe MakcMManbHOro KonuyecTsa onepa- | MoaoXkAnTe HECKONbKO MUHYT, MOKa OrpaHM4uTenb onepauuin

1-cekyHaHanA naysa LmiA B Yac. YMEHbLUMT 3Ha4eHne MakcMmarbHoro npegena.

6 BCrblLLeK

7 BCMbIWEK C6011 BO BHYTPEHHUX 3NEKTPUYECKUX Lienax OTcoeanHNTE Ha HECKONbKO CeKyHA 610K OT CeTu MuTaHuA.

1-cekyHaHaA naysa MoTom nopgcoeauHuTe 1 nonpobynTe nojate KomaHvay. Ecnmn

7 BCMbIWEK npobnema He UCHE3HET, 3HA4YWT, HeucnpasHa nnata 6noka nnu
nmeeTcA npobnema c noaknioYeHnem asurarens. [Npovsseante
[OMOMNHUTENbHbBIE MPOBEPKU 1 3amMeHy AedheKTHOro y3na.

8 BCMblleK - MoanexuT TexHuyeckomy obcnyxunsaHuio Nice

1-cekyHAHaA naysa

8 BChblleK

9 BCMbllLeK BrnokvpoBka aBTomMaTnkm Mopante komaHay «Pas3bnokmpoBka aBTOMaTUKMU» UMK

1-cekyHOHaA naysa OTKPOWNTE/3aKponTe CTPesy B NOLIAroBOM PeXuMe C BbICOKUM

9 BCMbllLeK nNpYoOpUTETOM.

14 - Pycckui



YTUIU3ALIMA U3OENTUA

HacToAwee nsgenve ABNAETCA HEOTHEMNIEMOW 4YacTbl CUCTEMbI
aBTOMaTM3auuM U [OJKHO YTUNU3UPOBaTbLCA BMECTe C Hell.

Kak MOHTax, TakK U AeMOHTaX U3genmA no OKOHYaHun Cpoka ero CJ'Iy)KﬁbI
OON>XHbI NPOBOAUTbLCA KBaﬂVICbI/ILlI/IpOBaHHbIM nepcoHasiom.

HacToAwee n3nenve coctonT M3 pas3nuyHbIXx Matepuanos. OgHu MoryT
UCMONb30BaTbCA B KAYECTBE BTOPCHIPbA, APYrue - NoAnexar yTunmsauuu.
Bonee noapo6Hyio MHhopMaLMIO MO YTUNM3aumMu pasnnyHbIX BUAOB MaTe-
pranoB MOXHO MOJTy4UTb B MECTHbIX OpraHax oXpaHbl OKpyykatoLle cpeabl.

BHUMaHMe! — oTAenbHble YacTu U3Aenua MOryT CoepXXaTb BpeaHble Uu
onacHble BellecTBa, KOTopble NPU HeHaanexallen yTunmaaumum MoryT npu-
UYMHWTB Yylepb oKpy>Kalolleli cpeae Unu 340pOoBbIO YENoBeKa.

3Hak crnesa ykasblBaeT Ha TO, YTO AaHHOe U3aenue Henb3nA
YyTUNIM3NPOBaTh Kak 6bITOBble 0TX0Ab!. [103TOMY XpaHuTe

W yTUNN3nMpynTe AaHHOE n3genve oTAenbHO OT 6bITOBOro

Mycopa B COOTBETCTBUMN C TPEBOBaHWMAMN AEACTBYHOLIEro
3aKoHOAaTeNbCTBa, UM BEPHUTE €ro B MYHKT NPOAa>Ku npu

MOKYMKe HOBOTO aHanorn4yHoro U3aenvA.

BHumaHume! - feiicTByiOLWME HOPMBI MO OXpPaHE OKPY>KaKoLLEN Cpenbl MOryT
npegycmaTtpmuBaTtb Cepbe3Hble CaHKLUMM 3a HapylweHue npasun ytunusauun
OTXOH0B.

TEXHUWYECKUE XAPAKTEPUCTUKU U3OENNA

NMPUMEYAHMUE:  Bce TexHu4eckue xapakTepucTnku npmsegaeHsl anAa Temnepatypbl 20°C (= 5°C). ® Komnanua Nice S.p.a. octaBnaeT 3a cobow npa-
BO BHECeHMA U3MEHeHUn B HaCToALlee PyKOBOACTBO N KOHCTPYKUMIO n3nennAa ¢ coxpaHeHnem (pyHKLlI/IOHaI'IbHOCTI/I N npegHasHa4vyeHUA nocnegHero, B
nobon MOMEHT 6e3 NpeaBapUTENbHOrO YBEAOMITEHNA 3aKa34NKOB.

Tun

OnekTpomMexaHUYECKUW YNUYHbIA Wnaréaym AMA MCNONb30BaHUA B XUIbIX 30HaX.
YnpaBnAeT oTKPbITUEM U 3aKPbITUEM MPOXoAa WUPUHOW Makcumym 3 M. O6opyaoBaH
3NeKTPOHHbIM 6JIOKOM ynpaBrieHus

NMukoBanA oceBan Harpyska

100 Hm

HomuHanbHbIA KPYTALWMUA MOMEHT

25 Hm

MakcumanbHasA YacToTa pabo4ux LMKIOB nNpu
HOMMWHaNIbHOM KpYyTALEeM MOMeHTe *

100 (80 c gononHUTeNbHbIM ycTpocTBOoM XBA4) LMKNOB B 4ac

MakcumanbHoe Bpems HenpepbIBHOW pa6oTbl
npy¥ HOMUHaNbHOM KPYTALLEM MOMEHTe **

10 (8 c pononHuTenbHbIM ycTpoicTBoM XBA4) MUHYT

Bpemsa oTkpbiTUA

= 4 cek (>5cek ¢ gononHuUTeNbHbIM ycTporicTBom XBA4)

Cpok akcnyaTauuu

oueHuBaeTcA mexxay 80 000 n 500 000 uMknOB onepauuil, B COOTBETCTBUU C YCIIOBUMAMM,
npeacTaBfieHHbIMU B Tabnuue 2

NMukoBaA noaaya nuTaHuA

230 B nepem.Toka (50/60Iu)

NMukoBaA MOLWHOCTb, Nornowaemasn npu 300BT
3anycke
MakcumanbHaA MOLWHOCTb MPU HOMUHANbHOM 200 Bt

KPYyTALLEM MOMEHTe

Knacc nsonauuu

ABapuifHaA noAaya NUTaHuA

[Aa (c aononHuTenbHbIM ycTpoilicTBOM PS124)

MoaceeTtka

12 B/ 10 Bt (wrencenbHanA Bunka BA15S)

Bbixoa npobneckoBou namnbl

Ona 1-ro murarowero curHanbHoro ¢oHapa LUCYB, MLB wnu MLBT (namna 12 B — 21 Br)

Bbixop BlueBUS

1 BbIXoA C MakcumanbHoOM Harpy3kown 12 yctpoicts BlueBus

Bxon STOP [AnA 3ambiKaemMbIX UM pasMblKaeMbIX KOHTAKTOB UJTM KOHTaKTOB C MOCTOAHHbIM CONMPOTUBIIEHUEM
8,2 kQ; B pe)xvme aBTOMaTU4ECKOro NoMcKa v 3anoM1MHaHuA (Nobble pasHOUTEHUA C 3aNOMHEHHbIM
COCTOAHWEM NpuBeAyT K HeMeJIeHHOMY BbINOJIHeHU0 KomaHabl STOP).

Bxop PP [AnA pa3amblKaeMbiX KOHTAKTOB (3aKpbliBaHMe KOHTaKTa NPUBOAUT K BbINOJIHEHUIO KOMaHAbI
«lMowaroso»).

Bxon APRE OnA HOopmanbHO Pa3sOMKHYTbIX KOHTAaKTOB (3aKpblBaHWe KOHTaKTa NpuUBOAUT K
BbinosiHeHuto komaHAabl OTKPbITb).

Bxopn CHIUDE AnA HopManbHO Pa3OMKHYTbIX KOHTaKTOB (3aKpblBaHMEe KOHTaKTa NMpUBOAUT K

BbiNnosiHeHUio komaHabl 3AKPbITb).

Bxon ANTENNA npuemHuka

52 Q pnAa kabena Tuna RG58 unu noxoxxero

LLTencenb paguonpuemMmHukKa

Pa3zbem SM gna npuemHukoB SMXI, SMXIS nnu OXI, OXIT u OXIFM

Mporpammupyemble hyHKLUU

8 chyHkumii Tuna BKJ1.-BbIKJ1. 1 8 perynupyembix dpyHKUuMM (CM.TabnuLibl 6 U 7) ABTOMaTM4ECKUI
MOUCK U 3aNnoMUHaH1e YCTPOWCTB, MOAKIIOYEHHbIX K Bbixoay Bluebus. ABTomaTuyeckuin nonck
1 3anomuHaHue yctpouctB Tuna STOP (koHTakT NA, NC unu conpotusneHrue 8,2 kQ). Mouck
W 3arnoMuUHaHue NOJI0XKEeHUNA OTKPbITUA U 3aKPbITUA CTPeNbl U pacyeT ToYeK 3ameasieHuA n
YaCTUYHOrO OTKPbITUA. PYHKLIMM aBTOMaTUHECKOro Nomcka v 3anomMuHaHuA

Pabouana TemnepaTtypa

o1 -20 po +50 °C

Wcnonb3oBaHne B KOPPO3UOHHOW MIU Het

noTeHUManLHO B3pbiBOOMNACHOI aTMoccdepe

Knacc 3awmrbl P44

Pa3smepbl 1146 x 300 h 179,5; BopoTa: MMHUMYM 2 M, MaKcumym 3 m
Bec 35 kr

MpumeyaHua:

(*) Mpwn 50°C, makcumanbHaA YacToTa PyHKUMOHMPOBaHWA cocTasnAeT 40 UMKNOB B Yac
(**) Mpn 50°C, makcumarnbHoe BpeMA HemnpepbiBHON paboTbl COCTaBNAET 5 MUHYT.

Pycckuin — 15



NMPUNOXEHMUE |

Mcnonb3yeTcA ToNbKo B Cny4vae yCTaHOBKM B COOTBETCTBWN C rMasou 1, B 4acTHOCTU, ¢ naparpacom 1.3.1

OTOpBaTb, 3anonHUTb OKOLKO Ne1 n npenocTaBnUTb Bnagenbly CUCTEMbl aBTOMATU3aUMN BMECTe C PyKOBOACTBOM MO 3KCnyaTauum 1 nnaHom Texoﬁcnyx(leava

HeknapaumAa cooTBeTCTBUA

OeknapauuAa o cooTBeTCcTBUM TpeboBaHuAm OupekTus: 2004/108/CE (EMC); 2006/42/CE (MD), npunoxeHue ll, yactb A;
89/106/CEE (CPD) npoueaypa B cooTBeTCTBUM C npunoxeHuem lll, ii, BoamoxxHocTb 2 (Cuctema 3)

Okoluko Nei

YctaHoBka nsgenua: Lnar6aym X-Bar cepuHBIA HOMEP N2 (CM. BMPKY): ...oiuteiiuieitieiie et ete et ettt sttt b et ae e st e et e esn e e naeesneesineebeesaneanne
KomnnekT BopoT: XBA4 1 cnefytowme AONMONMHUTEIBHDBIE LLETATIM: .eeeuueteaiueeeeateeaaateeasaueeeeaaueesaaaseeesasseessasseessnseeaassseeasseasasseeeaaseeaeanseeeansneeeanseessnnnnessnnnen
BbIMOJSIHAETCA CO CTOPOHBI:

LG Y3 T RS A 1 o T= oS
MIMA 1 paMUININA YNIONTHOMOUEHHOTO CITELIMATIMCTA! ....uveeueeeuteeaureateesuseesseesaseasseeassessaeeaaseessseaaseeaaseeasesaase et eeeaseesaeeeaseesaeeeabeeaas e e bt e eabeeabeeanbeenaeeambeesaneenbeeanneens

Cneumanuct no yCTaHOBKe 3aABJIAET, YHTO CTPOro criegoBasn BCeM NONoXeHUAM, npeayCMOoTpeHHbIM B PyKOBOACTBE NO aKcnnyatauun, npunaraemom
K n3nenuio:

LATA et TTOAMUCH: oot
MeCTO YyCTaHOBKM U3AEMNA, B MPUCYTCTBUM ...eeeeeeeireerireeeieeireesieeeereesieeeseesseeesneesaeeeees 20T SR

BHumaHue! - HacToAwana aeknapauuA cOOTBETCTBMA HE UMEET HUKAKOro 3Ha4eHUs, ecnim HaasieXxxawmm obpa3om He 3anosiHeHbl Bce NonfA
AaHHou ¢opmbl.

MNpumeyaHue - CoaepxaHne HaCTOALLEN AeKnapaumum COOTBETCTBYET AaHHbIM, 3a4eK1apMpoBaHHbIM B OhUManbHOM AOKYMEHTE, KOTOPbIA MOXeT
6b1Tb NpeacTasneH B oduce komnaHum Nice S.p.a., U, B HaCTHOCTM, B CBOEW NOCNeaHen Bepcum, AOCTYMNHON A0 MOMEHTa nepeaaYyun HacTOALLEro pyKo-
BOACTBA B neyvaTb. [1pmBeaeHHbIN TEKCT Aeknapaumm 6bin afanTMpoBaH no n3aaTesnibCkMM COObpaKeHNAM.

Konuio opurmHanbHow geknapaumm MoxHO 3anpocutb y komnaHum Nice S.p.A. (TV) .

Homep: 294/X-BAR Pepakuuma: 3 Asbik: RU
HassaHue usrotoButens: NICE S.p.A.
Appec: Via Pezza Alta 13, Z.1. PyctuHbe, 31046 Opepuo (Tpesuso) Vitanua

Jlnyo, ynonHomo4eHHoe Ha
cocTaBJieHue TeXHU4ecKon

AOKYMeHTauuum: NICE S.p.A.
Tvn: OneKTpoMexaHn4eckuii lwnarbaym
Monens: X-BAR

[OononHuTtenbHble npuHaaneXHoCTu:

A, Hmxenopnucaswwmica, Maypo Copannn (Mauro Sordini), B Ka4ecTse [eéHepanbHOro AMpeKTopa, 3aABMA CO BCEN OTBETCTBEHHOCTbLIO, YTO YKa3aH-
Hoe panee U3genune NPM3HaHO COOTBETCTBYIOWMM TPeOOBAHNAM HUXKEYKa3aHHbIX ANPEKTUB!

» IMNPEKTVBA 2004/108/CE EBPOMEWNCKOIO MAPNTAMEHTA U COBETA MUHWUCTPOB ot 15 aekabpa 2004, KacatolLeiicA yHUhUKaLMm 3aKoHO-
fatenbcTBa cTpaH-4neHoB EC no aneKTpoMarHTHOM COBMECTUMOCTM, 1 3ameHAtowwen OvupekTuy 89/336/CEE, B COOTBETCTBUM CO CrEAyOLMMU
o6LLeeBpONenNCKUMM CTaHaapTamm:

EN 61000-6-2:2005, EN 61000-6-3:2007+A1:2011

e [InpekTusbl 2006/42/CE EBPOIMENCKOIO NMAPJIAMEHTA 1 COBETA MUHUCTPOB oT 17 man 2006 ., KacaloleiicA MexaHM3MOB 1 3MeHAIOLLeN
OupekTtusy 95/16/CE (nepepaboTka).
Ecnun mexaHuam BBOOMTCA B 3KCnjlyatauuto B CTpaHe, A3blK KOTOpOI7I OTNIn4aeTcA OT UCNOSIb30BAaHHOIO B HaCTOHLLleI;I Aeknapauuu, umnopTtep obAas3aH npeanocTtaBmMTb HaAd-
ne)i(au.mﬁ nepesoi Aeknapauuu.

OcHoBHble TpeboBaHUA ANA mapkuposku CE
XapakTepucTukmn ATTecTyloWwumiA opraH [HokymeHT
Bbibpoc BpeaHbIX BELLECTB CEPT.* (CPD Ne1600) npoT. Ne 246-03/AC/Iz
ConpoTuBneHne Harpy3ke BeTpa CEPT.* (CPD Ne1600) 1157/08
BesonacHoe oTKpbITUE ANA ABepen ¢ BepTUKanbHbIM CEPT.* (CPD Ne1600) 1159/08
nepemeLleHnem
MexaHnyeckan conpoTUBNAEMOCTb 1 YCTONYMBOCTb - 167TCF08 SP S14
Yeunma npu onepauum MexaHM4ecKoro 3akpbITvaA CEPT.* (CPD Ne1600) 1158/08
(*) CEPT. Treviso Tecnologia in Lancenigo di Villorba (Tv)

¢ lnpektnBa 89/106/CEE CoeTta oT 21 gekabpa 1988r., 0 npnbnmXeHnn 3aKOHOB, NPaBuIl U aAMUHUCTPATUBHbBIX MOSIOXKEHWI rOCYAAPCTB-4IIEHOB,
OTHOCUTENBHO CTPOUTENbHOM NPOAYKLUMKN, B COOTBETCTBUM CO criegyowmmm ctaHgaptamm: EN 13241-1:2003+A1:2011

Kpome Toro nsgenune otseyaet TpeboBaHNAM CneayoWmMX CTaHaapToB:
EN 60335-1:2012

M3penue, BKNOYaA TONbKO NPUMEHUMbIE KOMMOHEHTI, MPM3HAHO OTBeYaroWmnM TpeboBaHNAM CreayoWwmnx cTaHAapToB:
EN 13241-1:2003+A1:2011, EN 12445:2002, EN 12453:2002, EN 12978:2003+A1:2009, EN 60335-2-103:2003+A11:2009

Ogpepuo, 30 noHa 2014r. Uux. Mauro Sordini (Maypo i
/’

Hu,)" [eHepanbHbI AMPEKTOP)
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PykoBoACTBO nosib3oBaTtenA
(nepepaeTcAa KOHeYHOMY nosib3oBaTtesito X-Bar)

I'Iepe,u, nepBbIM UCNONIb30BaHNEM CUCTEMbl aBTOMaTU3aUMnN nonydnTe OT npeacrtaBuTenA MOHTa>KHOM opraHusauunu I/IHCt)OpMaLl,I/IPO 06
OCTaTO4HbIX pUckax n ygenmte HeMHOro BpeMeHu npovYTeHnto HacToALllero pykosoacTea. XpaHI/ITe PyKOBOACTBO Ha cnyqaﬁ cnpaBoK B

6yayLieM nnm Bo3MOXHOI Nepeaayun n3aenua HoBoMy BriadesbLy.

BHMUMAHMUE! - Cuctema aBTomaTu3auum — 3To o6opyaosaHue, BbINOJHAOLIEe KOMaHabl nonb3osartena. HebpexxHoe unu HeHap-

Jiexxaujee ee UCnosib3oBaHMe MOXKeT NpeacTaB/iIATb ONAaCHOCTb:

- He nopaBaiiTe KomMaHAbl Ha CUcTemy aBTomMmaTu3auuu, korga B 30He ee AeNCcTBUA HaxoAATCA NIOAWN, XKMBOTHbIE UIU NOCTOPOH-

HUe npeamMmeThbl.

- Kareropu4ecku 3anpelyaeTca TporaTtb 4acTU CMCTEMbl aBTOMaTU3aLUU BO BPeMA nepemeLleHns cTpenbi!
- Npoxopa Yepes wnarbaym paspellaeTcA, TONIbKO Koraa OH MONTHOCTbIO OTKPbIT M HENOABUKEH!

MpeaynpexaeHuna

1 - [leTu: cuctema aBTomaTmnsaummn obecrneynBaeT BbICOKYIO CTe-
neHb 6€30MacHOCTU, MOCTOAHHYIO U HaZeXHyl paboTy. Kpome
Toro, 6narogapa HanM4nMo cOBCTBEHHBIX CUCTEM 6e30MacHOCTU
OHa MOJIHOCTBIO UCKJIOHAET ABUXEHME MPU HANMUYUK 04N Unu
npeamMmeToB B 30He UX ,EI,eI7ICTBVIF|. Tem He meHee AeTAM Kateropu-
YecKu 3anpellaeTcAa urpatb B HENocpeacTBEHHOM 6An3ocTu oT
cucTembl. XpaHuTe nysbT AUCTAHUMOHHOMO ynpaBnieHna CUCTEMON
B MeCTe, HeOCTYNHOM AeTAM. [TOMHWTE, 4YTO 3TO He urpyLikal

2 - \3pgenve He NpeaHasHavYeHo AnA IKcnyaTauum nuuamm (BKo-
yaA geTen) PU3NYecKne, NCUXMYECKNe NN YMCTBEHHbIE CNoco6-
HOCTW KOTOPbIX OrpaHuyeHbl, a Takxe nuuamu, He obnagaroLwmmMm
AOCTaTOYHbIMU 3HAHUAMU N HaBblKaMW, eCJ/in OHU He NpoLn Heob-
XOAUMbIA MHCTPYKTaX MO MCMONb30BaHUIO U3AeNnNA Noa pyKoBoa-
CTBOM OTBETCTBEHHOro nvua.

3 - Henonaakwu: MNpu obHapy>xeHnn Henonagkyu Uav aHomanuin B
paboTe HeMeANEeHHO OTKIIYMTE CUCTEMY OT INIEKTPUHECKOW CETH
1 3abnoKnpynTe ee mexaHudeckun. He neltanTecb NpoM3BOaNTb
PEMOHT CaMOCTOATENbHO. BbI30BUTE YNONHOMOYEHHOrO CEPBUCHO-
ro cneumanucta. [lo npuxoza cneumanucta BopoTa MOXHO byaeT
OTKpbIBaTb BPY4YHYIO, MpeABapuUTENbHO pa3bnoKnpoBaBs 3NEKTPO-
MexaHu4ecKuii nNpueog, Kak onucaHo Huxe. Mpu nonomke nnu
OTCYTCTBUM HanNpAXeHUA B 3JIEKTPUYECKOMN CeTu BO BpeMA
0XuaaHvA Bo306HOBMEHNA nNofayvm aHeprum (ecnv obopynoBaHune
He OCHalLeHO pe3epBHbIMK 6aTapeAmM) Uu npuxoga cneumanucta
MO PEMOHTY MO>XHO NMOJIb30BaTbLCA B PYYHOM pexunme. Heobxoanmo
BbINOMHUTbL PYYHYIO pa3bfioKnpoBKy aBuratena (cM. war 9 - Pyy-
HaA pa3bnoKkupoBKa N 6NOKMPOBKA ABUraTENA) U BPYYHYLO nepe-
MECTUTb CTPENy B HY>KHOE MOJTIOXXEHME.

4 - YnpaBneHue npu oTKJII04YEHHbIX ycTponcTBax 6esonacHo-

CTU: ECNN YCTAHOBJIEHHbIE B Wwnarbayme ycTponcTea 6e3onacHo-

CTN paboTaloT HEKOPPEKTHO, MOXHO YNpaBnATb LWwnaréayMom cre-

ayowmm obpasom:

- BKIOYUTL ynpasneHue wnarbaymom (Npy nomowm nynbTa auc-
TaHUMOHHOIO ynpaB/ieHNA, Knio4Ya-Bblikno4daTena n np.); ecnu
BCE B MNopAAKe, BOpOTa OTKPOKOTCA U 3aKpOTCA B 0ObIYHOM
pexxume, B NPOTUBHOM Clyyae npobneckosana namna nponsse-
OET HECKOMNbKO BCMbILWEK U BbIMOJIHEHNE Onepauun He Ha4YHeTCA
(konnuyecTBO BCMbILEK 32BUCUT OT MPUYMHbI, MO KOTOPOW 3aa-
Baemas onepauua He MOXET ObITb BbINOSIHEHA).

- B 9TOM cfny4ae B TeYEHME TPeX CEKYH HEO6X0AUMO NPOU3BECTU
NOBTOPHOE BKIIIOYEHME N YAEPXXUBATb aKTUBHOM KOMaHay.

- NPYMEPHO Yepe3 2 CeKyHAbl HAYHETCA ABWXKEHNE BOPOT B PEXXU-
me «[lpucyTCTBME YenoBeKa»: NPU yYAep>KaHN KHOMKN HaXkaToun
BopoTa npoaomkatoT nepemellatsea; NMOCJIE TOMrO KAK KHOIM-
KA YMNPABJIEHMA OTNYLWEHA, CTPENIA OCTAHABJIMIBAETCA.

Mpun HemcnpaBHOCTU YCTPOMUCTB 6€30MacHOCTU HeOH6XOAMMO KakK

MO>XHO CKopee NpOou3BeCTU PEMOHT CUCTEMbl aBTOMaTU3aLUn.

5 - Jaxe npun NnOHMMaHWUK npouecca, He n3mMeHsanTe HaCTpOI7IKI/I n
napameTpbl CUCTEeMbl. 3TO A0JI>XKEeH AenaTtb cneunanunct.

6 - VicnbiTaHuA, nepuoanyeckoe TeXHNU4YecKoe 06Cny>XnBaHme u
PEMOHT A0JIKHbI AOKYMEHTUPOBATLCA 06CY>XXUBAOLWEN OpraHu-
3aumen. Konmm paHHbIX JOKYMEHTOB AOJKHbI XpaHUTbCA Y Bna-
henbua cuctembl. EanHCTBEHHAA onepauna, KOTOPYIO MOXET Npo-
BOOUTL Bradenew - 3To nepuoamnyeckan YicTka ctekon cgorogar-
YMKOB U KOMMOHEHTOB CMCTEMbl aBToOMaTusaumn. Bo nsbexxaHune
HeCaHKLUMOHMPOBAHHOIO UCNONb30BaHMA Wwnarbayma, nepes Hava-
1I0M npoBeaeHna paboT He 3abbiBanTe 0 pa3bnoKMpPoBKEe aBTOMa-

o 2
1
2
3

N J

TUYECKMX YCTPOMCTB (Kak OnucbIBaeTCA HUXE). YNCTKY Npoum3Bo-
[UTEe YMCTOW BETOLLbIO, Cierka CMOYEHHOI B BoJe.

7 - 3ameHa 60pTOBOro ocBeLWEHNA: 4TOObl 3aMEeHNTb NaMny Ha
6noke ynpaBneHus, npex.ae Bcero, He06xoANMo OTKNIOYNTL X-Bar
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OT BCEX UCTOYHUKOB 3NEKTPONMTaHMA (Takxe oT bydepHon baTa-
pewn) 1 BbINONHUTbL AEUCTBUA, KaK NMOKa3aHo Ha puUc. A; 3aMeHUTb
namny Ha gpyryto, ¢ TakKuMmu xe xapaktepuctnkamu (12 B/ 10 BT
- wrencenoHanA Bunka BA15S).

8 - YTunusauma: Mo okoH4YaHun cpoka cny>x6bl CMCTEMbl AEMOH-
TaxK OOJMKEH NpOoM3BOANTBCA KBaNMUUMPOBAHHBIM MEPCOHANoM,
W yTUnu3aumAa n nepepaboTka KOMMNOHEHTOB AOKHbI BbINOSHATH-
CA B COOTBETCTBUM C TpeboBaHMAMM AENCTBYIOWEro 3aKoHo4a-
TenbCcTBa.

9 - Py4yHaAa pa3bnokupoBka u 6510KMpoBKa MoTopeayKTopa:
OnekTponpuBog 060pyAoBaH MEXaHNYECKOW CUCTEMOW, KOTopan
No3BOJSIAET BPYYHYIO OTKpPbIBaTb M 3aKpblBaTb warbaym. JaHHble
onepauny SONXHbl BbINOHATLCA B Cllydae OTCYTCTBUA nogayuun
HanpAXeHUA UM HemcnpaBHOCTY B paboTe o60pyaoBaHus.

BHUMAHMUE!

- Onepauua pa36bnokupoBKU U 610KMPOBKU MOTOpPeAyKTOpa
AOJKHA BbIMOJIHATLCA, TOJIbKO NPU OCTaHOBJIEHHOW CTpesie B
rOpU3OHTasIbHOM MOJIOXKEHUW.

- PyyHanA pa36bnokupoBKa MOXXeT BbIMOJIHATLCA C 06enx cTo-
POH wwnar6ayma.

o1.
02.

[MoBepHUTE KPbILLKY, HAKPbIBAOLLYIO KoY (puc. B - 1);
BcTaBbTe Knto4 (MAET B KOMMNIEKTE) 1 noBepHUTE ero Ha 180°
(puc. B - 2);

MNepemecTuTe CTpeny B Hy>KHOE nonoXeHue (puc. B - 3);
YT1o6bl 3a6/10KMPOBaTb MOTOPEAYKTOP, TakKXe NoBEepHUTEe
Koy Ha 180°.

03.
04.

©

\_
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NnaH Texo6cny>xuBaHua
(nepepaeTcAa KOHe4YHOMY nosib3oBaTesito X-Bar)

XXYPHAN TEXOBCJTY>)XMBAHUA

BaxxHo — JT0T XKYpHan TexHn4eckoro OGCﬂy)KVIBaHVIFI OOMKeH 6bITb nepenaH snagenbly CUCTeMbl aBTOMaTn3aunn, Kak TOJIbKO 6y,lJ,yT

3anosfiHeHbl BCe HEOOX0AMMbIE YacTu.

B HacToALwem XypHane AonXHbl BbITb NEpeYnCcneHbl Bce AENCTBUA MO TEXOOCNYXNBAHNIO, PEMOHTY N BHECEHUIO M3MEHeHU. XKypHan
[OMKeH 0OHOBNATLCA MPY BLIMOMIHEHUW KaXXA0r0 AENCTBUA N HEepeXKHO XpaHWUTLCA B AOCTYNHOM MeCTe, ANA NPOBEPKU YNOTHOMOYEHHbI-

MW OpraHamu.

HacTtoAwwn «)KypHan TeXOGCﬂy)KI/IBaHVIFl» OTHOCUTCA K crneaylemMy MexaHn3my:

moga. X-Bar. - cepuiHbIi NS ..........coeeneeneneee - YCTaHOBMEH Ha aarty ......

Cnepytowme OOKYMEHTbI U MPUMOXEHNA COCTaBMAIOT YacTb HACTOALErO «)KypHana Texobcny>KmBaHuaA»:
1) - NnaH TexobcnyXxusaHna

B cooTBeTcTBUM C AOKYMEHTOM, npunaraemMmbiM K I'InaHy TeXOf)CJ'Iy)KVIBaHVIFl, onepauun no TeXO6CJ'Iy)KVIBaHVIIO AO0MKHbI BbIMNOJIHATLCA CO

cnegytowen nepmoan4HoCTbIO:

KaXkable 6 mecAueB 1n kaxkabie 10 % cpoka cnyx6bl, NpegycmaTpuBaeMoro LMKJibl onepauum, B 3aBUCUMOCTU OT TOrO, CIy4nTCA

paHblLue.

MNJIAH TEXOBCJTY>XUBAHUA

BHumaHue! - TexobcnyxusaHue obopyaoBaHUA AOJHKHO
BbIMOJIHATLCA KBanuduunpoBaHHbIM TEXHUYECKUM Nepco-
Hasnom, B NMOSIHOM COOTBETCTBUM C HOpMamu 6e3onacHocCTH,
npeaycMoTpeHHbIMM B rnaee 1 - «O6wue npegynpeXxaeHnsa u
Mepbl NPeAOCTOPOXKHOCTU», B Hayane AaHHOro pykoBoAcCTBa.

B ocHosHOM anA X-Bar He TpebyeTcA cneumarnbHoe TEXHUYeCKoe 06Cry-
XKUBaHVe, OHaKO MNyiaHoBbIe NPOBEPKM obecneyaT apheKTNBHOCTL 1
npaBusibHyO PaboTy YCTaHOBIEHHbBIX YCTPOUCTB 6e30MacHOCTU.

[nAa BbINONHEHMA TeX0BCNy>XUBaHMA YCTPONCTB, OTHOCALUMXCA K
X-bar, cobnogante nonoXeHuna, NpeaycMOTPeHHbIe B COOTBET-
CTBYIOLUMX MfiaHax TexobCnyXXnBaHua.

O6uwee NpaBWno: PEKOMEHAYETCA BbINOMHATL NEPUOANYECKYIO
NpoBEepKy CO credytolen YacToTON: Kaxable 6 MecAueB, Unw,
6onee feTanbHO, MOXHO paccynTaTb nepuoabl TEXobCny>XMBaHus,
B COOTBETCTBUU C 3TUMIA COOﬁpa)KeHVIFlMI/IZ

e Ecnu X-Bar ucnonb3yeTcA Ha BbICOKUX CKOPOCTAX; C BbICOKMM
YPOBHEM YCUNNA NN CO CTPESON, YTAXKENEHHON AONONHUTESbHbI-
MW ycTponcTBamu, TpebyeTcA NpoBoanTb Honee vacTble NpoBep-
Kn. B obwem, 4Tobbl ONpeaenuTb YNCNO LUMKIIOB ANA NPOBeAEHWA
TeXOGCJ'Iy)KI/IBaHI/IFl, HGOﬁXOJJ,I/IMO BbINOJTHATb OLleHKY CpOKa CIy>-
6bl B COOTBETCTBUM C Tabnuuen 4 n cnnaHMpoBaTtb AENCTBUA, NO
KpavHen mepe, Ha kaxable 10% onepauvii; Hanp., ecnn o6wwmn
CpoK cny>x6bl coctasnaeT 500 000 (*); Texobcny>xxnsaHue NpoBo-
antea kaxaple 50 000 UnKnoB..

(*) Ocobble NnpegynpeXXaAeHnA OTHOCUTENIbHO 3aMeHbl MPYXu-
Hbl: cMcTema 6anaHCpPoOBKM OCHOBaHa Ha MCMONb30BaHUM MPY>KK-
Hbl. Cpok cny>6bl 3TOW NPY>XWHbI, B cpeaHeM, Bbiwe Ha 500 000
LUMKNOB, HO 4TOObl UMETb AOCTATOYHbIN 3anac NPOYHOCTU, PEKO-
MeHAYeTCA 3aMeHUTb MPY>XMHY A0 3TOro cpoka.

CnepyeT 0OTMETUTb, YTO Aaxke B cflyyae paspbiBa npy>xxuHbl, X-BAR
BCE PaBHO COOTBETCTBYET TpeboBaHNAM, MPeAyCMOTPEHHbIM B M.
4.3.4 ctanpapTta EN 12604: 2000.

e Crctema 6anaHCMpOBKM CTPeNbl AOIKHA NPOBEPATLCA, MO Kpawn-
Hel mepe, 2 pasa B rog, NpeMmyLLecTBEHHO, B COOTBETCTBUN CO
CMEHOW BpeMeHu roga.

B npeanycMoTpeHHble CPOKM AnA Texobcny>XueaHuA, cnepgyeTt
BbIMOSIHATL Cneayiolwme NPOBEPKN 1 3aMeHy aeTanew:

1 [MpoBepbTe, cobNOAEHbI NN YCNOBUA, YyKa3aHHble B nap. 1,
OTHOCUTENbHO NpeaynpeXaeHuii No 6e30MnacHoOCTy.

2 T[lpoBepbTe Hapnexxatlyo 6anaHCUpPOBKY CTpenbl, cM. nap. 3.8.

3 TlpoBepbTe Hagnexauee yHKUMOHMPOBAHNE pyYHOWN pasbro-
KWPOBKM, cM. nap. 3.6.

4 Vcnonb3yA nepegaTyvK UnuM Knoy-BblKoyaTens, Nponssean-
Te NPOBEPKY OTKPbITUA, 3aKPbITMA U OCTaHoBa wnarbayma, v
ybeautechb B TOM, 4TO BCE AEWCTBUA COOTBETCTBYIOT OXunaae-

MbIM. Tak)Xe NnponsseanTe UCnbITaHNA ANA OUEHKU NaBHOCTU
Xo4a CcTpenbl, a TakXXe KOHTPO1A OTCYTCTBUA 0edeKToB MOH-
Ta)ka U Hanagku, n To4eK NnoBbILWEeHHOro TpeHuA.

MpoBepbTe NocnenoBaTenbHO NPaBUNBHOCTb PaboTbl BCEX UMeE-
IOWNXCA B CMCTEME YCTPOUCTB 6e3onacHoCTM (hoTOAATUNKN,
AaTtyvkun 3emnu v 1.n.). Ecnn BknoyaeTcA Kakoe-nvbo ycTpoun-
CTBO, cBeToamnon BlueBus 6noka ynpaenenuna aBaxxabl 66ICTPO
MWrHET, KaK 1 Npy NoATBEP>KAEHUN ONpeaeneHnA YCTPOMCTBA.

MpoBepbTe NpaBUNbHOCTb (PYHKUMOHUPOBaHMA (POTOSNEMEH-
TOB CrneayroLwmmMm cnocobom: B 3aBUCMMOCTU OT TOro, YCTaHOB-
NeHbl 0aHa Ny Ase napbl POTO3NEMEHTOB, UCNOSNb3YEeTCA OANH
UnuM aBa napannenenunena n3 XecTKoro matepuana (Hanp.,
AepeBAHHble NaHenu) ¢ pasmepamu 70 x 30 x 20 cM. Kaxxabin
napannenenunes LOMKEH UMETb TPU CTOPOHbBI, MO OAHON Ha
KaXAbll pa3mep, U3 oTpaxkarolero Mmatepvana (Hanp., 3ep-
Kano unu 6enas rnAHUEBaA Kpacka) U Tpu CTOPOHbI U3 HEeNpo-
3payvyHoro maTtepuana (Hanp., NOKPbITUA U3 YEPHOW KpackMu).
[nAa npoBepku hOTO3MNEMEHTOB, YCTAHOBSIEHHbIX Ha BbicoTe 50
CM OT 3eMnu, napannenenunes OOJSKEH onupaTbCA Ha 3eMIo
Unu formkeH 6bITb NOAHAT Ha 50 cM AnA npoBepku hoToane-
MEHTOB, YCTAHOBMEHHbIX Ha BbICOTE 1 M OT 3eMnu.

Ona ncnbiTaHMA napbl HOTOINEMEHTOB TeNo obpasua AOSIKHO
6bITb PACcMONOXEHO TOYHO MOA LEHTPaNbHON TOYKOWN CTPEnbl CO
CTOopoHamu, Ha 20 CM NoOBEPHYTLIMK K (hoToanemeHTam; obpa-
3el JOJKEH CMeLaTbCA No BCen AfIMHe cTpenbl (puc. 46).

B cnydae ncnblTaHuA AByx nap doTO3NEMEHTOB npoBepkKa CHa-
yana 4OofmKHa BbINOMHATLCA OTAENbHO ANA OOHOW napbl (pOTO-
ANIeMeHTOB C ncnonb3oBaHMeM OOQHOro Tena o6pa3ua, a 3aTtem
NOBTOPHO C UCNOJib30BaHMeM OBYyX Ten o6pa3u,os.

Kaxxpoe Teno obpasua yctaHaBnmBaeTcA COOKY OTHOCMTENBHO
LieHTpa CTpesbl, Ha paccToAHun 15 cM, a 3aTeM cMmelLaeTca no
BCEW ONnHe CTpenbl (puc. 47).

B npouecce aTux ucnbiTaHmin Teno obpasua AO0MKHO HaxoanTb-
cA BbiWwe POTO3NEMEHTOB, HE3ABUCUMO OT €r0 NONOXEHNUA.

MpoBepbTe, 4TOOLI HE BLINO NepeceveHnin mexay ¢oToane-
MEHTaMu U ApYyrumn ycTpomcTBamm, npepbiBana npu nomoLym
umnuHapa (amameTtpom 5 cm, anvHon 30 cM) ONTUYECKYHO OCb,
KoTopanA coeauHAeT napy oTosanemeHToB (puc. 48): npony-
CTUTE UMMUHAP B HENOCPEeACTBEHHOM 6n1M30CTU ¢ hoTO3NEMEH-
Tom TX, 3atem B6nm3n RX u B ueHTpe, mexay aABymA ¢oTo-
aneMmeHTamu. Yb6eauTtecb, 4TO YCTPOMCTBO cpabaTbiBaeT BO
BCeX cniy4danx, nepexonA n3 akTUBHOIro COCTOAHUA B aBapMVlHoe
COCTOAHME N HaobopoT. HakoHel, ybeanTech, YTO YCTPOMUCTBO
npon3soauT B 6110Ke ynpasneHnA npeaycMoTPEeHHOe AENCTBUe
(Hanpumep, obpaTHOe ABUXEHME MPK onepaummn 3akpbITUA).

. MpoBepka 3awWMUTHOro MexaHu3mMa Ha npeameT onacHocTu

noabema: B aBTOMaTUYECKNX yCTpOVICTBaX C BepTuUKaJibHbIM
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OBWXeHNeM HeobxoamMmo ybeamTbcA B OTCYTCTBMM ONACHOCTH
nogbema. 3T0O UCMbITaHWE MOXET BbINOMHATLCA CleayoWwmM
cnocobom: NnogBecbTe Ha NOSIOBUHY ANUHBI CTpesbl Bec 20 Kr
(Hanpumep, MEeLWoK C rpaBvem), 3ajanTe KOMaHay OTKPbITMA U
yb6eaouTech, YTO BO BPEMA 3TOW onepauun cTpena He NnogHuma-
eTcA Ha paccToAHMe Bbille 50 CM OT CBOEro NnonoXeHus 3akpbl-
TvA. B cnyyae ecnu ctpena nogHumaeTcA Bbilwe, He06X0AMMO
YMEHBLUNTb MOLLHOCTb ABuUratena (cm. nap. 6, Tabnuuy 7).

. Ecnu onacHble cutyaumn, Bbi3BaHHbIE ABUXKEHUEM CTPeEnbl, npe-
[OTBpAaLLalTCA NOCPEACTBOM OrpaHNYeHnA YCUnnA, HeobXxoanMo
N3MepuTb yCunue B COOTBETCTBUM ¢ HopMamu EN 12445 u, ecnn
KOHTPOMb «yCUVMA ABUraTena» UCNnonb3yeTcA B BUAE AOMNOMNHU-
TenbHOW NOMOLLUM CUCTEME, ANA COKPaLLEeHUA YCUNA NpoBEepUTb U
HanTW perynnpoBKy, KOTopaaA AaeT ny4lune pesynbTathbl.

10.MpoBepka acpchekTMBHOCTU cUCTEMbI Pa3bNOKUPOBKM: yCTa-

HOBUTEe CTpesly B NOJIOXKeHUe 3aKpbliTUA U BbINONITHUTE PYYHYIO

11

pas3bnokMpoBKy MoTopeaykTopa (cMm. nap. 3.6), ybeanBLumnCh,
YTO 3TO AencTBME BbINONHAETCA 6e3 3aTpyaHeHnn. YbeamTecs,
YTO py4HOe ycunue AnA nepeaByXXeHUa CTpenbl NPpU OTKPbITUM
He npeBbiwaeT 200 H (okono 20 Kr); ycunue uamepAeTcA nep-
NEeHANKYAPHO CTPesie U Ha paccToAHMM 1 M OT OCMK BpaLLeHuA.
HakoHeu, ybeautech, 4TO KIto4, HEO6X0ANMBIN ANA PYy4YHOW pas-
6110KMPOBKM, HAXOAUTCA B aBTOMATUYECKOM MeXaHn3me.

MpoBepka cucTeMbl OTKJIIOYEHMA NUTAHUA: BO34ENCTBYA
Ha YCTPOMCTBO OTKIIKOYEHUA MUTAHUA N OTKIIIOYUB pPe3epBHbIe
6aTtapeu, ybeouTtechb, 4TO BCe CBETOAMNOAbI HA 61I0Ke NUTaHuA
BbIK/IIOYEHbI U 4TO NPW NOMYYEeHUN KOMaHAbl cTpena octaeTcA
HenoaBum>XHOW. MNMpoBepbTe 3h(PEKTUBHOCTL CUCTEMBI HIIOKU-
POBKM, 4TOObI NMPEAOTBPaATUTL HEOXKMAAHHOE NN HECAaHKLUMO-
HUPOBaHHOE NOAKMIOYEHNE.

Oarta

OnucaHue BbINOJIHEHHOWM onepauuu
(OnucaHne NpoBepOK, PEryNMpOBOK, PEMOHTA, U3MEHEHWIA 1 Np.)

Moanucb
TeXHU4YecKoro
cneumanucra

Moanucb
Bnagenbua

TexobcnyXusaHua

Q Bbinu BLINONHEHDBI BCE CTaanmW, NpeaycMOTPEHHbIe B niiaHe
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NMPUNOXEHMUE II

.EleKnapauMH COOTBETCTBUA NPUMEHAETCA B TOM Crly4ae, eCnv usaenue yCTaHoBIEHO He B COOTBETCTBUM C KPUTEPUAMU, U3NOXEHHbIMU B pa3gene 1.3.1.

AEKJTIAPALMA COOTBETCTBUA EC
M gekrnapauua 0 BO3MOXXHOCTb NOAKJTIO4YEHUA «KOMMOHEHTa 4YaCTUYHO YKOM-

nNneKToBaHHbIX MeXaHU3mMoB»

Hdeknapauuna o cooTBeTcTBUM TpeboBaHuam AupekTus: 2006/95/CE (LVD); 2004/108/CE (EMC);
2006/42/CE (MD) npunoxxeHue Il, yacTtb B

MpumeyaHue. CogepxxaHne HacTOALLEN AeKnapaumm COOTBETCTBYET TOMY, YTO 3aABNEHO B NocnegHen AOCTYNHOW Ha MOMEHT
neyaTun HaCTOALIEro PyKoBOACTBa Bepcumn aeknapaunmv. OduumanbHbin JOKYMEHT XpaHuTcA B odmuce komnanum Nice Spa. MNpw-
BEAEHHbIV TEKCT Aeknapauun 6bin aganTupoBaH No n3gaTensCKnuM coobpaxxeHuAm. Konvio opurnHanbHon geknapaumm MOoXKHO
3anpocuTb y komnaHdum Nice S.p.A. (TV) I

Homep aeknapauuu: 341/X-BAR Pepakuus: 1 Asbik: RU
Ha3BaHue usrotosutensa: NICE S.p.A.
Apnpec: Via Pezza Alta 13, Z.1. PycTuHbe, 31046 Ogepuo (Tpesuso) Ntanua

Jlnuo, ynoniTHomo4YeHHoe Ha
cocTaBJIeHUe TEXHMYECKOM

AOKYMeHTaLuu: NICE S.p.A.
Bua uspenua: OnekTpomexaHn4eckun wnarbaym
Mopenb / Tun: X-BAR

[JonosiHuTenbHbIE npuHaaneXxHocTu:

A, HmxenognucasLuniica, Maypo CopavHn (Mauro Sordini), B ka4ecTse [eHepanbHOro AMpeKTopa, 3aABMA0 CO BCEN OTBET-
CTBEHHOCTbIO, YTO YKa3aHHOe Janee nsgenme npusHaHo COOTBETCTBYHOLLMM TPEOOBaHMAM HUXKEYKa3aHHbIX AUPEKTUB:

* INPEKTUBA 2004/108/CE EBPOIMEWNCKOIO MNMAPJIAMEHTA 1 COBETA MUHUCTPOB ot 15 aekabpsa 2004, kaca-
owencAa yHudmkaumm 3akoHoaaTtenbcTea cTpaH-4aeHoB EC no anekTpoMarHUTHOM COBMECTUMOCTU, 1 3aMEHAIOLEN
OvpekTney 89/336/CEE, B cOOTBETCTBUM CO CneayowmMm obLeeBponencKuMn ctaHaapTamu:

EN 61000-6-2:2005, EN 61000-6-3:2007+A1:2011

MoMnmo aToro nsgenue oreevaeT TpeboBaHNAM cne,u,yrou.l,eﬁ ONPEeKTuBbl B 4acTuy, Kacarwowenca «KOMNOHEHTOB
HYaCTUYHO YKOMNJIEKTOBAHHbIX MEXaHN3MOB»:

* InpekTusbl 2006/42/CE EBPOMENCKOIO MAPJIAMEHTA 1 COBETA MUHUCTPOB ot 17 man 2006 r., kacatoLueii-
€A MexaHuM3MoB 1 usameHsaowen Oupexktmney 95/16/CE (nepepaboTka).

* Takxe AeKnapupyeTca YTO COOTBETCTBYHOLAA TEXHNYECKanA AOKYMeHTaumA 6blna cocTaBieHa B COOTBETCTBUM C
npunoxenuem VIl B Inpektnebl 2006/42/CE n ¢ cobntogeHneM Cneaytolmx OCHOBHbIX MONMOXEHWNIA:

1.1.1- 1.1.2- 1.1.3- 1.2.1-1.2.6- 1.5.1-1.5.2- 1.5.5- 1.5.6- 1.5.7- 1.5.8- 1.5.10- 1.5.11

e /arotoBuTenb 06A3yeTCA NPeaoCTaBUTb YNOMHOMOYEHHBIM HAUMOHaNbHBIM OpraHamM no COOTBETCTBYLWMM obpa-
30M 0hOpPMJIEHHOMY 3anpocy BCIO HEOHXOAUMYIO MHIPOPMALMIO MO «KOMMOHEHTY YaCTMYHO YKOMMNEKTOBaHHbIX
MEXaHW3MOB», COXPaHAA Npu 3TOM BCe MMetoLIMEeCA aBTOPCKUE npasa.

® EC/in «KOMMOHEHT YaCTUYHO YKOMMNEKTOBAHHbIX MEXaHW3MOB» BBOAUTCA B 3KCMNJlyaTaumio B CTPaHe, A3blK KOTO-
poi OTNMYyaeTcA OT UCMONb30BAHHOIO B HACTOALLEN Aeknapaumu, umnopTep 06A3aH NpenocTaBuMTh Haanexawmmn
nepeson AeKnapaumn.

® «KOMMOHEHT YAaCTMYHO YKOMMNIEKTOBAHHbIX MEXaHU3MOB» HEe AOMKEH BBOAUTBLCA B 3KCMyaTaumio Ao Tex nop,
NMoKa MexaHn3M, B KOTOPbIA OH BCTPOEH, He ByAeT, B CBOKO O4epeb, MPU3HaH COOTBETCTBYHOLUMM, ECNIN MPUMEHUMO,
TpeboBaHuAM ampekTmebl 2006/42/CE.

Kpome Toro usaenve oteevaeT TpebOBaHUAM CrieayoWmnx CTaH4apTOB:
EN 60335-1:2012
EN 60335-2-103:2003+A11:2009

M3pnenve, Bkovana TOMbKO NPUMEHNMbIE KOMMOHEHTbI, MPU3HAHO OTBEeYatoLMM TpeboBaHNAM CeyioLWmMX CTaHAapToB:
EN 13241-1:2003+A1:2011, EN 12445:2002, EN 12453:2002, EN 12978:2003+A1:2009

Opepuo, 30 ntoHa 2014 r.

Unxx. Maypo CopauHu (Mauro Sordini)
(feHepanbHbI OUPEKTOP)
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