Jet KINGCATES

Sitownik do bram skrzydtowych

KINGgates — marka Nice

ul. Parzniewska 2a, 05-800 Pruszkow,
(D) INSTRUKCIA 0BSEUS c € tel. +48 22 759 40 00, tel. fax +48 759 40 21

www.king-gates.pl, e-mail: info@king-gates.pl



1 - OSTRZEZENIA

Niezastosowanie si do niej wymienionych instrukcji spowoduje zwolnienie nfiy Nice SpA,
wiasciciela marki King Gates z wszelkiej odpowiedzidlciza uszkodzenia spiti i urazy osob.

- Zabrania si jakiegokolwiek modyfikowania produktu.

- W celu uzyskania optymalnego funkcjonowania uktadtomatycznego,zywa¢ tylko akcesoriow
King Gates.

- Podczas instalaciji, testow oraz pierwszego roarstbsowa si¢ do obowizujacych przepisow.

- Motoreduktor nie wymagaadnej konserwacji, poniewavyposaony jest w system smarowania
ciagtego.

- Usuwanie odpadéw musi bggodne z lokalnymi przepisami.

2 - DANE TECHNICZNE

4 - WYKRES INSTALACJI WSPORNIKA

Aby zapewnt prawidtowa prac systemu i diugie dziatanie automatyki rgle

postpowa zgodnie z porkiszym wykresem, ktory unibwia wybor prawidiowej

pozycji wspornikéw w zabeno$ci od wymaganegosdka otwarcia skrzydta.

. 4A - PRZYKLADY WYKORZYSTANIA WYKRESU
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/Wspornik na rysunki8

Zasilanie (Vac/Vdc) 230 230 24

Moc znamionowa silnika (W) 200 170 50

Prad wejsciowy (A) 1,1 1,4 3
Temperatura robocza (°C) -20 ++55 -20 ++55 -20 + +55
Ochrona termiczna (°C) 110 110 -
Predkos¢ (m/min) 0.016 0.010 0.013 +0.020
Suw wyteczny (mm) 360 360 360
Intensywnd¢ pracy (%) 30 30 90
Wymiary (mm) 100x820x110 100x820x110 100x820x110
Cigzar sitownika (kg) 8 8 !

Maks. dugd¢ skrzydta (m) 3 3 3
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3 - OSTRZEZENIE PRZY INSTALACJI

Przed rozpocgiem instalacji, sprawdé&iczy brama jest odpowiednia do zastosowania danej
automatyki, a w szczego0lia:
- Upewnt sie czy konstrukcja bramy jest solidna i odpowiedroge) automatyzacji.
- Upewni sie czy motoreduktor i akcesoriaa sumocowane na stabilnym podto
zabezpieczonym przed zalaniem i uderzeniem.

Upewni¢ sig, ze na bramie jest obecny mechaniczny ogranicznik kfscowy
pozycji zamknietej
Sitownik jest fabrycznie wyposany jest jedynie w ogranicznik kieowy w pozycji
otwartej. Jeeli brama nie jest wypogana w ograniczniki zamykania, niegine jest
zaopatrzenie siw dodatkowy ogranicznik — do zamontowania w sitdwin

B=600/605

Po nakréleniu linii poziomej
"1", wybralismy kat otwarcia
bramy réwny 90°. Spodd
réznych wartgci "A"
umazliwiajacych wybor tego
kata otwarcia, najbardziej
odpowiedna dla
przewidywanych warunkéw
(szczegolnie, jeeli chodzi o
struktuk stupka) jest wart@
okreslona przez ling "2". Punkt
przeckcia obu linii (W) znajduji
sig¢ pomidzy krzywymi "605" i
"600". W zwiazku z tym,
wartas¢ "B" musi by¢ rowna ok.
603/604 mm.
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. 4C - JAK KORZYSTAC Z WYKRESU

Zmierzy¢ wartgs¢ C, nakrgli¢ na wykresie linj poziony przechodgca przez zmierzog
wartas¢. Wybrat lewa o$, gdy motoreduktor zamocowany jest w otwoizaespornika tylnego,
lub prawa o$, gdy motoreduktor zamocowany jest w otwozedwa otwory we wsporniku
stuza do optymalizacji warunkéw pracy sitownika.

Wybra¢ punkt W) na nakrélonej linii przy uwzgédnieniu oczekiwanegoaka otwarciaa.

Nakreli Ajni ¢ pionowg przechodgca przez punkW i wyznaczy wartas¢ “A”.

Aby kontynuow& instalacg, upewné sie, ze warté¢ A umazliwi zamocowanie
tylnego wspornika. W innym wypadku najewybra® inna pozyckg na wykresie.
Wyznaczy wartas¢ B za pomog krzywych przechodych pionowo przez wykres.
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. 4D - WYKRES

artas¢ * C’ Kat otwarcia Wartasé
przy otworze n 5 ﬂ “C” przy
‘1 otworze" 2"
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Wartasé "A" dobierana w > ( Wartas¢ "B" wyznaczana 163

zaleznosci od instalacji przez krzywe

W przypadku nieprzestrzegania wytycznych instalaji, automatyka moze nie dziat&
prawidiowo. Na przyktad:
- Szarpnigcia, oscylacje i nagte przyspieszenia skrzydet bram
- Glosna praca sitownika
- Ograniczony kat lub niemozliwe otwarcie (w przypadku skrajnie ztego zamocowanipn



5 - INSTALACJA

Przed instalagjproduktu nalgy doktadnie przeczytawszystkie instrukcje. Producent
zrzeka st wszelkiej odpowiedzialrimi za szkody lub nieprawidiowe dziatanie
spowodowane niestosowaniene €lo instrukcji lub nieprawidiowym pogitzeniem
mogacym spowodowawadliwg prag motoreduktora.

@ 5A - WYSOKOSC WSPORNIKOW

Wsporniki zamocowazachowujc 45 mm odlegtadci pomigdzy ich powierzchniami
gornymi w celu umdliwienia poziomego montar motoreduktora (patnys. 2).

@ Wsporniki MUSZ A byé zamocowane na podstawie wykresu z punktu 4D.
W innym przypadku, nalezy przeczyta uwagi pod wykresem.

. 5B - MONTOWANIE MOTOREDUKTORA DO WSPORNIKOW

Mocowanie motoreduktora do wspornika tylneggys.3).
Mocowanie motoreduktora do wspornika przedni¢gs.4).

s

6 - OBSLUGA RECZNA

OPrzed wysprzgleniem sitownika, odhczyé zasilanie.

Opcja obstugi¢cznej umaliwia otwarcie bramy w przypadku przerwy w zasilahib
uszkodzenia sitownika.

@ 6A-WYSPRZGLENIE

INSTRUKCJA (patrzrys.5):

- Wysprz:glenie realizuje sipoprzez odeigniccie ostony (klapki) zamka.

- Wiozy¢ kluczyk do zamka ¢benkowego i przekci¢ o 90° w prawo.

- Pochgna¢ za dwigienkg do momentu, abedzie prostopadta do motoreduktora.

@ 6B -ZASPRZEGLENIE

INSTRUKCJA (patrzrys.6:
- Umiesci¢ dzwigienkg w poprzedniej pozyciji.
- Wiozy¢ kluczyk do zamka ébenkowego i przekci¢ 0 90° w lewo.




7 - PODLACZENIE ELEKTRYCZNE

‘ 7A - PODIACZENIE DO CENTRALI STERUACEJ

Automatyka
specjalne zcze.

Stuzy ono do podiczenia sitownika do
centrali oraz do zasilenia go.

Procedug ta przeprowadz moze tylko
autoryzowany instalator.
Zdemontowa tacznik poprzez
odkrgcenie sruby A i pofaczy¢ kable
wedtug nasfpujacego schemat(patrz
rys. 7)

(© Potaczenie elektryczne z
motoreduktorem uwzglednia
wbudowany kondensator

wyposaona jest w
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/" SCHEMATDLATYPU230vV  \ [ SCHEMATDLATYPU24V )
Ezglil 1 Faza 1 Ezglj 1 Faza 1
24 2 Faza 2 2 Faza 2
3 Wspolny = Uziemienie
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O2ztacze zapewnia izolagj potaczenia elektrycznego. W zwizku z tym, przy montazu

nalezy dochowa szczegdlnej starannsxi.

8 — OGRANICZNIK MECH. W SILtOWNIKU

Ogranicznik mechaniczny sitownika untiovia zatrzymanie bramy w wymaganej
pozyciji, o ile nie ma ona witasnych ogranicznikéwlru.

‘ 8A - OPIS REGULACJI

INSTRUKCJA. (patrzrys.8)

- Wysprzgli¢ motoreduktor rfys.5).

- Odkreci¢ $rube w ograniczniku mechanicznym (B).

- Przesun¢ skrzydto na maksymadnvymagam pozycg otwarcia
- Dosura¢ ogranicznik mechaniczny do wodzika (C).

- Wkreci¢ $rube i mocno zacissx.

- Zasprzgli¢ motoreduktorifys.6).
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O Motoreduktor wyposazony jest w ogranicznik mechaniczny pozycji otwartej
(D). W przypadku braku zewngtrznych ogranicznikbw mechanicznych pozycji

zamknietej (na bramie), istnieje maliwosé zakupienia opcjonalnego ogranicznika
mechanicznego, do montau w sitowniku (B).




DICHIARAZIONE CE DI CONFORMITA

Il sottoscrittoAntoniolli Mario, legale rappresentantgella ditta Antoniolli Mario &C.

sasgdichiara cheil prodotto:
-Jet 230F

-Jet 230S

-Jet 24

Risulta conforme a quanto previsto dalleguentdirettive europee:

-Direttiva bassatensione
Direttiva base 73/23/EEC modificata dalla93/68/EEC

-Direttiva macchine

Direttiva base 98/37/EEC modificata dalle98/79/EC
89/392/EEC
91/368/EEC
93/44/EEC
93/68/EEC

-Compatibilita elettromagnetica

Direttiva base 89/336/EEC modificata dalle2004/108/EC
92/31/EEC
93/68/EEC
91/263/EEC

Inoltre dichiara che non éonsentitda messan servizio prima che lanacchinan
cui il prodotto stessa@ incorporato non sidichiarataconforme alladirettiva
macchine 98/37/CE.

Sacile, 01/02/06 Il legale rappresentante,
Antoniolli Mario
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DEKLARACJA ZGODNO SCI WE

Nizej podpisany Mario Antoniolli, dyrektor generalriynfiy producenta,
niniejszym éwiadcza,ze produkt:

-Jet 230F

-Jet 230S

-Jet 24

Jest zgodny z nagiujacymi przepisami wspolnoty (EWG):

-Dyrektywa Niskonapieciowa.

73/23/EWG zasgpiona przez 93/68/EWG

-Dyrektywa Maszynowa

98/37/ EWG zagpiona przez 98/79WE
89/392/EWG
91/368/ EWG
93/44/ EWG
93/68/ EWG

- Zgodnosé Elektromagnetyczna

89/336/ EWG zasipiona przez 2004/108/WE
92/31/ EWG
93/68/ EWG

91/263/ EWG

Wyzej wymienionego produktu nie moa wy¢ do momentu, amaszyna, w
ktora jest wbudowany, nie zostanie zidentyfikowana i@amie zostanie
potwierdzona jej zgodr$é z dyrektywy 98/37/WE.

Sacile, 01/02/06 Dyrektor Naczelny,
Antoniolli Mario

Coic®r tlans





